


1. Allgemeines

Jede Maschine ~wird in der"Fabrik sorgfaltig gepriift
und gelangt néhfertig eingefddelt zum Versand.

Nach sorgfiltigem Auspacken der Maschine betrachte
man aufmerksam die Einfidelung des Oberfadens (siehe
Abbildung 3) von der Rolle bis zur Nadel sowie die
Stellung der Nadel (lange Rille nach links). Ist die
Maschine noch eingefettet, so ist zundchst das Rost-
sghutzfett abzuwischen; dann nimmt man bei gehobe-
ngm FuBchenhebel die Ndhprobe ab.

2. Em- und Ausschalten des Handrades

Samthche Maschinen kommen mit ausgeléstem Hand-
rad zum Versand. Um das Rad einzuschalten, hilt man
dies g;s mit der linken Hand fest und dreht mit der
rgghten Hand die in der Mltte des Handrades befind-
ll,g;ze gerindelte Schraube nach rechts fest. Das Losen
: des Handrades erfolgt durch Linksdrehen der Schraube £

3. Reinigen und Olen

Vor dem erstmaligen Gebrauch der Maschine gibt ‘man
‘an alle auf Abbildung 1 und 2 durch punkﬁa‘te Linien
gekennzeichneten Stellen etwas Petrofeum, lasse die

Maschine kurze Zeit laufen, siubere die Maschine vom
~ ablaufenden Ol und éle séimtliche Olstellen mit 2 bis 3
Tropfen besten Nihmaschinendles nach. Nadelstange
| Schiffchenbahn diirfen nur mit Petroleum geblt




werden! Riibol oder andere pflanzliche Ole diirfen
unter keinen Umstinden verwendet werden.

Es ist zur Erreichung eines leichten und ruhigen
Ganges unbedingt erforderlich, die Maschine regel-
miBig zu reinigen. Zum Reinigen, nicht Olen, dient
Petroleum. Nach dem Reinigen ist stets zu 6len.

Ist die Maschine ldngere Zeit nicht in Gebrauch
gewesen, so ist Reinigen und Olen besonders wichtig.

An die inneren Teile des Armes gelangt man, indem
man den auf der Riickseite des Armes befindlichen
Deckel zur Seite dreht und die vordere Stirnplatte
abnimmt. Beim Wiederaufschrauben der Stirnplatte ist
darauf zu achten, daB3 die Fadenanzugsfeder Nr. 6, Ab-
bildung 3, wieder auf die an der Fiilchenstange vor-
stehende Federauflage zu liegen kommt.

Abbildung 1

Zum Olen der unter der Grundplatte befindlichen Teile
16se man die in Abbildung 1 mit Nr.1 bezeichnete
Schraube, werfe den Antriebsriemen ab und kippe die
Maschine nach hinten {iber.

2

Olen
Abbildung 2

Unter der Stichplatte wie auch auf dem Transporteur
sammeln sich im Laufe der Zeit Stoff-Fasern und
Néhstaub an, die den Stoffvorschub behindern und
schweren Gang der Maschine verursachen konnen.
Man schraube daher die Stichplatte von Zeit zu Zeit
ab und entferne den Schmutz. Man versdume auch
nicht, das Gestellrad, die Zugstange und den FuBtritt —
bei Handmaschinen den Handapparat — dann und
wann zu olen.

4. Tretubungen

Tretiibungen sind fiir den Anfianger erforderlich, da
ungleichméBiges Treten die Schonheit der Naht be-
eintrdchtigt. Man 16se zunachst das Handrad aus, damit
das Getriebe nicht unnétig mitlduft. Nach dem Aus-
schalten des Nahwerkes setzt man beide FiiBe auf den
Fulitritt, dreht das Handrad der Maschine mit der
rechten Hand in der auf Abbildung 4 angegebenen
Pfeilrichtung etwas an und bemiiht sich, die Maschine
in stets gleicher Richtung bei raschem und langsamem
Lauf gleichméBig weiterzutreten.




Das Handrad darf bei eingeschalteter Maschine nie in
entgegengesetzter Richtung gedreht werden, da sonst
Fadenreifien eintritt.

5. Fithrung des Stoffes

Zu diesem Zweck wird das Nahwerk, wie unter Nr.2
beschrieben, wieder eingeschaltet, die Nadelstange
mittels Drehung am Handrad auf den héchsten Punkt

Abbildung 3

gestellt sowie der NahfuB durch den vorn am Kopf
befindlichen FiiBchenhebel Nr.1, Abbildung 3, an-
gehoben und schliefflich das etwa noch untergelegte
Ndhmuster nach hinten herausgezogen und ab-
geschnitten.

Nachdem man noch den Oberfaden aus dem Nadelohr
und Fadenhebel herausgezogen hat, 6ffnet man weit-
moglichst den links von der Nadel befindlichen
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Schieber Nr.2, Abbildung 3, und nimmt die Spulen-
kapsel nach der unter Nr.10 gegebenen Vorschrift
gédnzlich aus dem Schiffchen heraus.

Nun legt man einen Streifen Papier oder Stoff unter
den Néhfuf, 148t den FiiBchenhebel herunter, setzt die
Maschine in Pfeilrichtung, wie in Abbildung 4 an-
gegeben, in Gang und leitet den Stoff in geraden und
gebogenen Linien, bis man sich die nétige Fertigkeit
darin erworben hat. Man gewdhne sich gleich daran,
den Stoff weder zu schieben noch zu ziehen, denn
dadurch werden die Nadeln verbogen und zerbrochen.
Nur beim Néhen feiner Stoffe, wie Seide usw., ist zu
empfehlen, den Stoff, um ein Krauswerden zu ver-
hindern, ganz leicht nach hinten vom FiiBchen weg-
zuziehen.

6. Einstellen der Stichlingen
(Vor- und Riickwértsniahen)
Die Stichldngen-Regulierung erfolgt durch die Stich-

~ stellerschraube Nr. 1, Abbildung 4. Will man den Stich

verkleinern, so riicke man die Stichstellerschraube
abwérts nach dem Nullstrich der Einstellskala und
drehe die Einstellmutter so weit, bis sie auf der Skala
aufsitzt. Man stelle die Stichstellermutter jedoch nie-
mals auf die Zahl Null, weil der Transporteur dann
vollkommen stillsteht und die Maschine weder vor-
wérts noch rickwirts transportiert,

Will man riickwérts ndhen, so driicke man die Stich-
stellermutter unterhalb des Nullstriches. Nach erfolgter
Einstellung der Stichlénge drehe man die Mutter stets
so weit, daB3 sie an der Skala anliegt, andernfalls wird
die Linge des Vor- und Riickwiirtsstiches ungleich.
Lange Nihte stelle man niemals mit dem Riickwarts-
stich her. Der Riickwirtsstich soll nur verwendet
werden zum Verknoten, d.h. um die Vorwirtsnaht
gegen Aufgehen zu sichern.

Grundregel muf8 immer sein: feinen Stoff mit diinnem
Garn und moglichst kleinen Stichen, dicken Stoff mit
entsprechend starkem Garn und langen Stichen ver-
arbeiten.
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7. Nadel und Nadeleinsetzen

Fiir Zentralspulen - Maschinen diirfen nur Nadeln
System 705 verwendet werden. Die Schonheit der Naht
sowie das sichere Ndhen der Maschine hingt in hohem
MafBle von der Qualitdt der Nadel ab. Man lberzeuge
sich beim Nadeleinsetzen davon, ob die Nadel nicht
krumm ist oder die Spitze abgestumpft oder verbogen
ist oder das Nadelohr nicht rauh ist. Solche Nadeln
diirfen niemals verwendet werden.

Will man die Nadel auswechseln, so stelle man die
Nadelstange durch Drehen am Handrad auf den hoéch-
sten Punkt und 16se die Nadelhalterschraube Nr.3 auf
Abbildung 3, bis sich die Nadel nach unten heraus-
ziehen 14Bt. Die einzusetzende Nadel fasse man dann
zwischen Daumen und Zeigefinger der linken Hand,
achte darauf, daf3 die lange Rille der Nadel der inneren
Handfliche zugekehrt ist, schiebe die Nadel zwischen
dem Nadelhalter so weit in die Nute der Nadelstange,
bis der Nadelkolben oben anstoBt, dann ziehe man die
Nadelhalterschraube wieder fest an.

Die Starke der Nadel richtet sich nach der Stirke des
Stoffes oder des Garnes und ist nach folgender Tabelle
auszuwaihlen:

Nadel-

NT. Fadenstirke

Art der Arbeit

5—17 Baumwollgarn 100—80

Diinne Stoffe, Batist, feines
Seldeme s 90

Leinen, Till und Mull

8 Baumwollgarn 80—50 Ganz diinne Seidenstoffe
Seide . . . .. 150 und feine Leinwand,
feiner Kattun
9 Néhgarn . . . 80—60 Dickere Wische

Baumwollgarn 70—40

(Bettiicher, Bettbezlige,
diilnne Wollstoffe)

10 N&ahgarn . . . 60—40 Damenkonfektion, Haus-
Selde e C haltungsstoffe aller Art

11 Néhgarn . . . 40—30 Herrenkonfektion, schwere
Leinenzwirn . 60—80 Seide und Kattun
Selde . S asioSaD)

12 Leinenzwirn . 50 Tuche, Winterbekleidung
Seide +... .. B usw.

8. Das Einfadeln des Oberfadens
Abbildung 3:

Nach Aufstecken der Garnrolle auf den Stift Nr.2,
Abbildung 1, fiihre man den Faden zuerst von oben in
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die Vorspannung Nr.4 und von rechts zwischen die
Spannungsscheiben Nr.5, dann hinter den Biigel
Nr. 6. Ferner ziehe man den Faden von unten nach
gben in die Ose Nr.7 der Fadenanzugsfeder und fidele
weiter von rechts durch das Loch des Fadenhebels
Nr. 8, ziehe den Faden durch die Osen Nr. 9, 11, 12 und
fddele schlieBlich von links nach rechts durch das
Nadel6hr ein. Der Faden soll ca. 7 em aus dem Nadel-
ohr hervorhingen.

9. Das Aulspulen des Unterfadens
(Abbildung 4)

Um den Unterfaden aufzuspulen, l6se man, wie unter
Nr. 2 beschrieben, die gerdndelte Schraube Nr.3, Ab-
bildung 1, damit das Getriebe der Maschine nicht
unnotig mitlauft. Dann stecke man die Garnrolle auf
den hinteren Garnrollenstift, zieche den Faden durch
das im vorderen oberen Teil der Stirnplatte befind-
liche Fadenfiihrungsloch Nr. 10 in Abbildung 3 und 4
und bringe den Faden durch das Fadenloch Nr. 2 in
den Kerb 3 des Fadenfiihrungshebels Nr. 4, Abbildung 4.

- Die leere Spule fafit man mit der linken Hand, fédelt

ein ldngeres Ende des Spulfadens von innen nach
auBen durch den Schlitz der nach der haltenden
Hand zugekehrten Scheibe der Spule. Hierauf steckt
man die Spule so auf die Spulerwelle Nr. 5, daB der
vorspringende Stift der Spulerwelle in den Schlitz
der Spulerscheibe eingreift. Man driicke dann den
Spuler gegen das Schwungrad, bis derselbe ein-
schnappt und der Gummiring gegen das Schwung-
rad gedriickt wird. Das ausgeloste Schwungrad wird
dann durch Treten in Bewegung gesetzt (das Handrad
auf sich zudrehend), und das Spulen beginnt. Sobald
das Spulchen gefiillt ist, 16st der Spuler von selbst aus.

10. Das Herausnehmen, Einfadeln und
Einsetzen der Spulenkapsel, Regulieren
der Unterfadenspannung

Bevor man di_e Spulenkapsel aus dem Schiffchen
nimmt, dreht man die Maschine so, daB der Faden-
hebel Nr. 8, Abbildung 3, in Hochststellung ist.




Bei Handmaschinen mul3 zunéchst das Oberteil nach
dem Herausdrehen der in der rechten Ecke der Grund-
platte befindlichen Schraube Nr.1, Abbildung 1, nach
hinten umgelegt werden. Bei Gestellmaschinen 6ffne

Abbildung 4

man den Schieber Nr.2, Abbildung 3, greife dann mit
der linken Hand von unterhalb der Tischplatte nach
der Spulenkapsel und fasse nun mit dem linken Zeige-
fingernagel unter das etwas vorspringende Ende der
Klappe Nr.1, Abbildung5, offne sie und ziehe die
Spulenkapsel, an der getffneten Klappe haltend, aus
dem Schiffchen hervor.

Entfernt man die Kapsel zum erstenmal, so betrachte
man sofort die Einfidelung, wodurch das Verstindnis
dafiir erleichtert wird. Dann lasse man die Klappe los
und drehe die Kapsel um, so daB die Spule von selbst
herausfallt.

g

Beim Einlegen der gefiillten Spule hilt man die
Spulenkapsel bei geschlossener Klappe in der linken
Hand mit der Offnung nach oben und legt die Spule

Abbildung 5

so ein, daB sich diese beim Ziehen am Faden in der
Pfeilrichtung rechts dreht. Dann zieht man den Faden
rach Abbildung 7 in den Kapseleinschnitt Nr.1 und
unter die Spannungsfeder Nr.2, worauf der Faden

Abbildung 6 Abbildung 7 Abbildung 8

zwischen dem gegabelten Ende Nr. 3 der Feder heraus-
kommen muf.

Die Regulierung der Spulenkapselspannung erfolgt
mittels der Schraube Nr.4. Durch Rechtsdrehen dieser
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Schraube wird die Spannung fester, durch Linksdrehen
loser. Von Zeit zu Zeit schraubt man die Spannungs-
feder ab und entfernt den darunter angesetzten N&h-
staub.

Beim Einsetzen der Kapsei halte man letztere nach
Abbildung 9 zwischen dem rechten Daumen und Mittel-
finger, wobei man mit dem Zeigefinger die Spule in die
Kapsel hineindriickt. Erst dann o6ffne man mit der
Jinken Hand die Klappe der Kapsel und bringe letztere,
an der geoffneten Klappe haltend, auf den Stift Nr.1
des Schiffchens, Abbildung 6, schiebe sie vollstdndig

Abbildung 9

bis auf den Boden, achte aber darauf, daBl die Kapsel-
zunge Nr.2, Abbildung 5, in den Einschnitt Nr.3 der
Schiffchenbahn Nr. 5 eintritt, dann 146t man die Klappe
los. Erst nachdem man sich vom ordnungsmifigen Sitz
der Klappe iiberzeugt hat, darf die Maschine in Be-
wegung gesetzt werden.

11. Das Nahen

Wenn Ober- und Unterfaden gemiB Anleitung Nr.8
richtig eingefidelt sind, holt man zunéchst den Unter-
faden herauf. Zu diesem Zweck hidlt man den ein-
gefidelten Oberfaden lose in der linken Hand und 148t
die Nadel auf und ab gehen. Der untere Faden kommt
dann in der Form einer Schlinge, Abbildung 10, aus
dem Stichloch heraus und wird dann mit einer Nadel-
schere oder einem anderen Instrument heraufgeholt.
Die bei hochstehendem FiiBchenhebel wenigstens 7 cm
lang herausgezogenen Fadenenden lege man nun nach
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hinten unter den N&hfuB, bringe die N#harbeit dar-
unter, lasse den NahfuB mittels FiiBchenhebels herab
und drehe mit der rechten Hand das Handrad gegen
sich. Wihrend der ersten drei Stiche halte man jedoch
die Fadenenden hinter dem Fiiichen fest, damit der
Faden nicht in die Schiffchenbahn gezogen wird, wo-
durch das Schiffchen sich festklemmt oder Fadenreifen,

Abbildung 10

mangelhafter Fadenanzug und schwerer Gang der
Maschine verursacht werden. An der N#harbeit selbst
vermeide man wéihrend des Nihens jegliches Ziehen
oder Schieben, da sonst Nadelbrechen eintreten kann.

Beim Nihen iiber sehr harte Stellen oder dicke Nihte
nihe man langsam und drehe das Handrad mit der
Hand, damit ein Verbiegen oder Brechen der Nadel
vermieden wird. In diesem Falle ist es zweckmaiBig,
dem Stoffvorschub mit der Hand vorsichtig etwas
nachzuhelfen, damit keine ungleich langen Stiche ent-
stehen.
Beim Néhen von ganz diinnen Stoffen, wie z. B. Seide
usw., ist ein ganz leichtes Ziehen hinter dem Fii8chen
zu empfehlen, um Krauswerden zu verhindern,
Will man scharfe Ecken ndhen, so halte man die
Maschine an, wenn sich die Nadel schon eine Finger-
11
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starke aus ihrer tiefsten Stellung aufwarts bewegt hat.
Dann hebe man den Ndhfull hoch, drehe die Ndharbeit
um die Nadel, lasse den Full herunter und né&he
weiter.

Will man die fertige Arbeit wegnehmen, so stellt man
den Fadenhebel auf den hochsten Punkt, hebt das Ful3-
chen an und zieht die Arbeit nach hinten heraus, wo-
bei der Faden unter dem FiiBchen hinweggleiten mus,
damit sich die Nadel nicht verbiegt.

Man setze die Maschine bei heruntergelassenem Fiuf3-
chen nur dann in Bewegung, wenn Stoff unter dem
Fliflchen liegt.

12. Das Herausnehmen und Einsetzen des
Schiffchens, Reinigen der Schiffchenbahn

Falls durch Unachtsamkeit Fdden in die Schiffchen-
bahn gelangt sind und die Maschine infolgedessen
schwer geht, so versucht man zundchst den ein-
geklemmten Faden durch abwechselndes Links- und
Rechtsdrehen der Maschine selbst herausarbeiten zu
lassen. Man lege das Werk um und versuche den ein-
geklemmten Faden zu entfernen. Wenn die Versuche
erfolglos sind, verfahre man wie folgt:

a) Bei Zentralspulenmaschinen mit geschlossener
Schiffchenbahn :

Die beiden Schrauben Nr.4, Abbildung 5, drehe man
bei hochster Stellung der Nadelstange heraus, wodurch
sich die ganze Schiffchenbahn samt Schiffchen (Spulen-
kapsel vorher herausnehmen) abheben 1d3t. Wird nun
das Schiffchen mit seiner Spitze in der Schiffchenbahn
genau nach unten gedreht, dann 148t sich zuerst das
. obere Ende des Schiffchens durch den Ausschnitt auf
der Riickseite der Schiffchenbahn herauskippen und
dann gédnzlich herausnehmen.

Nachdem man die Bahn und das Schiffchen griindlich
gesdubert und ein wenig mit Petroleum geolt hat, setzt
man letzteres in die Schiffchenbahn wieder so ein,
wie man es vorher herausgenommen hatte, d. h. man
bringt — unter Beobachtung der Haltung und Stellung
wie vorher — zuerst die Spitze und dann den ent-
gegengesetzten Teil des Schiffchens in die Bahn.
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Beim Aufschrauben derselben ist zu beachten, daf die
Nadelstange in hochster Stellung steht und die Schiff-
chenspitze nach unten gerichtet ist. Die Schiffchenbahn
und die Befestigungslappen an der Maschine miissen
frei von Schmutz und Fasern sein, ebenso sind die
Schrauben Nr.4, Abbildung 5, gut anzuziehen.

b) Bei Zentralspulenmaschinen mit aufklappbarer
Schiffchenbahn

Man lege das Oberteil um und nehme die Spulenkapsel
heraus; dann fasse man die Griffe Nr.1 und 2, Ab-
bildung 11, zwischen Daumen und Zeigefinger und hebe

Abbildung 11

Abbildung 12

den Deckel durch ein kraftiges Ziehen ab, um ihn
dann vollstdndig nach unten zu klappen (Abbildung 12).
Jetzt kann man das Schiffchen herausnehmen. Nach-
dem Fadenreste entfernt sind und alle Teile gereinigt
wurden, 61t man das Schiffchen ein wenig mit Petro-
leum, setzt es wieder ein und schlieBt die Klappe.
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13. Einstellen der Fadenspannung

Die Beschaffenheit und das Aussehen der Naht ist in
hohem Mafle abhingig von der richtigen Spannung
der Nihfiden. Bei einer richtigen Naht sind die Faden
so in den Stoff gezogen, daffl ihre Verbindung in der
Mitte beider Stoffe liegt (Abbildung 13).

Zeigt die Naht auf der unteren Seite des Arbeits-
stiickes kleine Knotchen und Schlingen, oder ist der

Stich nicht fest genug eingezogen, dann ist die Ober- .

spannung zu lose oder die Unterspannung zu fest (Ab-
bildung 14).

Oben: Abb. 13

Mitte: Abb. 14

Unten: Abb. 15

Zeigen sich die gleichen Erscheinungen auf der oberen
Seite, so ist die Oberspannung zu fest oder die Unter-
spannung zu lose (Abbildung 15).

Treten jedoch bei der gleichen Naht die erwéhnten
Erscheinungen abwechselnd oben und unten auf, so
sind beide Spannungen nicht fest genug.

Das Einstellen der Oberfadenspannung erfolgt durch
die Spannungsmutter Nr. 13, Abbildung 3. Durch
Rechtsdrehen der Mutter wird die Oberspannung
fester, durch Linksdrehen schwiécher.
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14. Regulieren des Fiifichendruckes

Im allgemeinen bleibt dieser unverdndert, jedoch
empfiehlt es sich, bei sehr diinnen, elastischen und
weichen Stoffen den FiiBchendruck zu verringern, da
sich diese Stoffarten sonst zu sehr verziehen oder
schlecht transportieren. Bei sehr festen Stoffen ist
der FiiBchendruck zweckmidBig zu verstidrken, weil
sonst die hochgehende Nadel den Stoff mitzieht und
dadurch Fehlstiche verursachen kann, oder aber die
Zihnchen des Stoffschiebers vermoégen in den starken
Stoff nicht geniligend einzudringen, um diesen mit
Sicherheit vorwérts zu schieben.

Der FiiBchendruck wird reguliert mittels der am
oberen Ende der Driickerstange befindlichen gerdndel-
ten Schraube Nr. 14, Abbildung 3. Rechtsdrehen dieser
Schraube verstirkt, Linksdrehen vermindert den Druck
auf den Stoff. ,

15. Versenken und Hoherstellen
des Transporteurs

Beim Sticken und Stopfen diurfen die Zdhne des

Transporteurs nicht tiber die Stichplatte treten, um
den Stoffvorschub auszuschalten. Dies wird erreicht
durch die gesetzlich geschiitzte Transporteurversenk-
vorrichtung, die das umstidndliche Abschrauben des
Transporteurs oder das Auflegen einer Stickstichplatte
vermeidet. Beim Sticken und Stopfen dreht man ledig-
lich den auf der rechten Seite der Platte befindlichen
Schaltknopf Nr.6, Abbildung 4, nach links, wodurch
der Transporteur sich senkt. Um beim Sticken und
Stopfen bei versenktem Transporteur einen ruhigen
Gang der Maschine zu erreichen, empfiehlt es sich, die
Stichstellermutter Nr.1, Abbildung 4, auf den Null-
punkt der Einstellskala einzustellen.
Die Zdhne des Transporteurs sollen in hochster Lage
bei gewdhnlichem Nihen ca. 1 mm iiber die Stichplatte
hinausragen. Sollten sich im Laufe der Zeit die Trans-
porteurzihne etwas abgenutzt haben, so ist der Stoff-
vorschub, besonders bei weichen und filzigen Stoffen,
nicht mehr einwandfrei. Man stelle dann den Trans-
porteur hoher, indem man die Kurbel Nr.1, Ab-
bildung 2, auf der Welle nach der Unterseite der Platte
zu verdreht.
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16. Allgemeine Hinweise zur Beseitigung
von Storungen

Bei allen auftretenden Fragen beachte man genauestens
die Gebrauchsanleitung. Glaubt man alle darin ge-
machten Angaben richtig ‘befolgt zu haben und wird
dennoch keine einwandfreie Néharbeit erzielt, so be-
achte man nochmals folgende Bedingungen:

Es entsteht:

1. Schwerer Gang,

wenn der Antriebsriemen entweder zu straff oder
zu lang ist und dadurch rutscht;

wenn Féaden in die Schiffchenbahn geraten sind;
wenn sich unter der Stichplatte oder auf dem
Transporteur Néhstaub festgesetzt hat;

wenn Lagerstellen der Maschine verharzt oder
verschmutzt sind.

2. Fehlistiche,

wenn die Nadel nicht richtig eingesetzt ist;

wenn die Nadelstdarke falsch ist zur verwendeten
Garnstéarke;

wenn die Nadel verbogen oder sonst irgendwie
beschédigt ist.

3. Nadelbrechen,

wenn die Nadel zur Néharbeit zu fein ist;

wenn die Nadel krumm ist und von der Greifer-
spitze erfaB3t wird;

wenn das Garn knotig ist;

wenn der Stoff beim Nédhen gezogen wird;

wenn das FiiBchen lose ist.

4, Fadenreifien,

wenn die Nadel nicht richtig eingesetzt ist;
wenn die Nadel zu fein zur Fadenstirke ist;
wenn die Nadel beschidigt ist;
wenn der Greifer beschidigt ist;
wenn das Stichloch in der Stichplatte beschadigt
ist;
16

wenn die Spannung zu fest ist;
wenn das Ndhgarn minderwertig, knotig und un-
gleich dick ist.

. Stichlingenverinderung,
wenn der Fullchendruck zu schwach ist;
wenn die Stichstellermutter nicht gegen die Skala
gedriickt ist;
wenn die Transporteurzidhne zu wenig aus der
Stichplatte herausragen.

(514

Wird trotz Beachtung vorstehender Angaben ein ein-
wandfreies Nihen nicht ermoglicht, so hiite man sich,
an der Maschine herumzuschrauben oder zu verstellen,
sondern wende sich an den Lieferanten der Maschine,
welcher das grofite Interesse daran hat, Storungen zu
beseitigen.

17. Die Handhabung der Apparate

(Lieferung teilweise unter Sonderberechnung)

Das Lineal (Abbildung 16)

Abbildung 16

Das Lineal wird mittels beigegebener Knopfschraube
in einer der gewiinschten Kantenbreite entsprechenden
17



Entfernung vom gewohnlichen Nahfulf befestigt. Die
Kante des Stoffes 143t man am Lineal entlang gehen.
Mit Hilfe des Lineals lassen sich auch von Hand
gelegte Sdume und verschieden breite Falten in
beliebiger Entfernung voneinander néhen.

Bei ganz schmalen Sdumen oder Falten benutze man
den KantenfuB (Abbildung 20), aus welchem man das
kleine verstellbare Lineal entfernt.

Der Saumer (Abbildung 17)

Der Anfang des zu sdumenden Stoffes wird auf etwa
2 cm Linge etwas mehr als Saumbreite umgefaltet
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Abbildung 17

und so weit in die Schnecke des Sdumers geschoben,
bis die Nadel den Stoff erfassen kann. Nun 148t man
den Stoffdriicker herunter und beginnt zu nidhen, wo-
bei man gerade soviel Stoff einlaufen 14Bt, wie zur
Bildung des Saumes notwendig ist. Zuviel Stoff-
einschlag gibt einen ungleich breiten Saum, und der
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Stoff schiebt sich mangelhaft vorwérts; bei zu wenig
Einschlag wird die innere Saumkante nicht richtig
umgelegt.

Diinne, weiche und schridg geschnittene Stoffe in den
Sdumer einzufiihren, erfordert einige Ubung. Man kann
sich diese Arbeit erleichtern, wenn man am Anfang des
Saumes einen Faden befestigt und an diesem den Stoff
in die Schnecke des Sdumers zieht.

Der Rapper (Abbildung 18)

Der Kapper &dhnelt dem Sdumer, jedoch fehlt die
Schnecke. Fiir die erste Naht 1463t man das untere der
cheren Stoffstiicke etwas mehr als Saumbreite seitlich
neben dem oberen vorstehen. Nun schiebt man den

Abbildung 18

unteren Stoff in den Kapper, wie das beim Sdumen
geschieht, widhrend der zuriickstehende obere Stoff
unmittelbar unter dem Kapper liegt.

Jetzt 148t man den Stoffdriicker herunter und beginnt
zu ndhen, wobei der untere Stoff wie ein Saum ein-
geschlagen hinten aus dem Kapper herauskommen
mufl. Der obere Stoff wird lediglich dazwischen genéht
und darf nicht umgeschlagen werden.

Ist die erste Naht vollendet, so wird diese ausgestrichen
und am gleichen Ende, wie vorher beginnend, nochmals
durch den Kapper gefiihrt und umgeniht.
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Das Wattierlineal (Abbildung 19)

Dieses wird oberhalb des NahfuBles befestigt, indem
man den mit Schraube versehenen Biigel von hinten
nach vorn auf die Stoffdriickerstange schiebt, das
gebogene Lineal von rechts nach links in gerader
Richtung in die Locher des Bligels steckt und die
Schraube festzieht.

Das Lineal dient zur Herstellung von Parallelndhten
cder Vierecken bei wattierten oder anderen Stoffen.
Zuerst mache man eine gerade Naht nach Vorzeich-
nung, schiebe dann den Stoff soweit nach rechts von
der Nadel ab, wie die einzelnen Nahtreihen entfernt
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Abbildung 19

sein sollen, stelle das Lineal so ein, daffi dessen Bogen
genau auf die erste Naht zeigt.

Bei jeder nun folgenden Naht wird die vorhergenidhte
genau unter das Lineal gebracht, das sich bei wattierten
Stoffen in der Nahtvertiefung fiihrt.

Der verstellbare Schnureinniher (Abbildung 20)
Auch als Kantenfull verwendbar

Dieser Apparat wird an Stelle des gewdhnlichen Néah-
fuBles befestigt. Er dient zum Einndhen von Schniiren
in Hemdeneinsédtzen, Vorhemdchen, Manschetten, Mie-
dern usw.

Der obere und untere Stoff wird zunichst an der Stelle,
welche die Schnureinlage erhalten soll, zusammen-
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gendht und ausgestrichen. Alsdann wird die Schnur
zwischen beiden Stoffen dicht an die Naht heran-
geschoben und so unter den Apparat gelegt, daB der
entstehende Wulst beim N&hen zwischen der Kante
des FuBes und dem daran befindlichen Lineal laufen
mufl. Das Lineal ist der Wulstbreite entsprechend ein-
zustellen, darf jedoch nicht zu stark auf den Stoff
driicken, weil sonst der Stoffvorschub behindert wird.

Nach Entfernung des FufBllineals kann der Apparat
in Verbindung mit dem gewohnlichen Lineal (Ab-
bildung 16) als KantenfuB verwendet werden. Der

Abbildung 20

KantenfuB dient fiir Nahte, welche dicht an einer
Kante zu ndhen sind. Er ist auf der rechten Seite vom
Stichloch schméler gehalten, um die Naht mit dem
Auge besser verfolgen zu kénnen.

18. Das Stopien und Sticken
a) Das Einrichten der Maschine

Das Einrichten der Maschine zum Sticken und Stopfen
besteht darin, daB man, wie unter Nr.15 und 16
beschrieben, den Transporteur versenkt.
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Bei Gebrauch des Stickfufies ist zu beachten, daf3 dieser
beim Niedergehen der Nadelstange durch den Nadel-
halter auf die Stichplatte gedriickt wird und wieder
mit der Nadelstange hochgeht.

b) Der Stickrahmen

Dieser ist fiir Stickereien und zur Ausfithrung guter
Stopfereien unbedingt erforderlich. Man umwickelt
zweckmaéBigerweise den inneren Ring mit diinner Lein-
wand, damit der gespannte Stoff nicht rutscht.

Der Stoff wird mit der rechten Seite nach oben auf den
dufleren Ring des Stickrahmens gelegt und dann der
innere Ring mit dem Stoff vollstdndig hineingedriickt.
Der &duBlere Ring mufBl natiirlich nach der Stoffdicke
eingestellt sein, so daB der Stoff stramm und unver-
riickbar eingespannt ist, ohne jedoch verzogen zu sein.
Wenn der Stickrahmen unter die Nadel gebracht ist,
mufi der Fiiichenhebel herabgelassen werden.

¢) Das gleichméaflige Treten

Bevor man beginnt, lerne man erst das gleichmaBig-
langsame Treten der Maschine, bis man es fertig-
bringt, diese mit den Fiien langsam in Bewegung zu
halten, ohne daB sie an einer Stelle stillsteht. Dann
spannt man ein beliebiges Stilick Stoff in den Stick-
rahmen und schiebt diesen, mit beiden Hénden haltend,
im Takt der Nadel hin und her. Dieses darf nur in der
Zeit nach Austritt und vor dem Einstechen der Nadel
in den Stoff geschehen.

Hat man noch das Bewegen des Stickrahmens nach
einem aufgezeichneten Muster in bestimmten Stich-
ldngen getibt, so kann man mit der eigentlichen Arbeit
beginnen.

d) Das Stopien ;

Die Spannung der Maschine muB3 wie beim N&dhen
vorgerichtet sein. Man verwendet Maschinenstickgarn
in Stdrke des Gewebefadens. Die eingespannte Stopf-
stelle {iberstopft man zuerst mit nicht zu kurzen
Stichen in der Richtung der Gewebefiden Reihe an
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Reihe, vor und zuriick, dabei etwas liber die schad-
hafte Stelle hinausstechend! Dann dreht man den
Ring um ein Viertel und stopft in gleicher Weise quer
zu den ersten Stichreihen. Man stopft aber nicht zu
dicht, da durch das Waschen jeder Stopf ohnedies
dichter wird. Risse oder Dreiecke stopft man einfach
einmal quer zum RiB. GroBere Locher schneidet man
gleichméBig und legt ein genau passendes Stiick von
gleichem Stoff ein und iiberstopft die Rénder wie bei
einfachen Rissen. Man kann statt dessen auch eine
Lage Stopfgarn einlegen, die man erhilt, wenn man
dies um ein passendes Stiick Pappe wickelt und an
beiden Kanten aufschneidet. -Es wird dann nur einmal
quer Uberstopft.

e) Das Sticken

Das Sticken ist vollendetes Stopfen und bedarf einer
besonderen Sicherheit in der Fiihrung des Stick-
rahmens. Man arbeitet am besten nach Vorlagen, die
auf den Stoff gepaust werden.

Fir bunte Stickereien verwendet man oben licht- und
waschechte Rollenstickseide, und unten nimmt man
Maschinen-Stickseide Nr.50. Die Fadenspannung ist
oben leicht und unten etwas fester zu stellen, damit
die Seide nach unten durchgezogen wird. Fiur Loch-
stickerei ist ,,Osram‘- oder ,,Gamez-Maschinen-Stick-
garn“ Nr. 50—80 zu empfehlen, fiir Filetstopfen Nr. 30,
wiéhrend fiir Hohlsdume entweder Stickseide oder ge-
wohnliches Ndhgarn genommen wird.,

Bei Plattsticharbeiten macht man die Stiche ungleich-
méBig und tbersticht jeweils die vorherige Reihe ein
wenig, damit nicht einténig wirkende Flichen ent-
stehen. Monogramme werden erst mit langen Stichen
unterlegt und dann quer iiberstickt.

Fertigkeit im Sticken kann nur durch Ubung und
Ausdauer erworben werden, auch ist zu diesem Zweck
das Lehrbuch ,Zum Sticken und Stopfen“ besonders
zu empfehlen, welches durch den Lieferanten der
Maschine erhéltlich ist.
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