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Bei der Bestellung von Zusatzapparaten oder Er-
satzteilen wird um Angabe der genauen Klassen-
und Sortennummer der Maschine gebeten. Diesse
Nummer ist cuf dem rechis am Arm der Maschine
befindlichen Schild zu finden, dessen Form und
Gréke obiger Zeichnung enispricht.

Geschwindigkeit

Die Maschine 31—2 hat eine zulassige Hochst-
geschwindigkeit von 2200 Stichen in der Minute.
Es empfiehlt sich, die Maschine in der ersten Zeit,
bis sich die Teile véllig eingelaufen haben, noch
nicht mit voller Geschwindigkeit zu betreiben.
Beim Ndhen sehr dicht gewebter gummierter oder
siark appretierter Stoffe mit hoher Geschwindig-
keit kann die Nadel leicht ausglihen und dadurch
weich und stumpf werden. In diesem Fall ist eine
Verringerung der Nahgeschwindigkeit und gegebe-
nenfalls die Verwendung einer fir diesen Zweck
geschaffenen Spezialnadel erforderlich.

Der ruhige Lauf der Maschine

héingt sehr von der richtigen Aufstellung ab. Das
Cberteil soll nicht auf den beiden Scharnieren,
sondern auf den Filzecken im Tischausschniit ruhen.
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Die Handhabung der Maschine
Drehrichtung

Das Schwungrad mufy sich in Richtung auf den
Né&henden zu bewegen.

Nadelsorte
Die 31—2-Maschine bendtigt die Nadel
System 287

Ubker die Wahl der richtigen Nadelstarke siche das
Verzeichnis auf Seite 19.

Das Einsetzen der Madel

wird bei hochgestellter Nadelstange vorgenommen.
Nach Lockern der Nadelklammerschraube fGhrt man
den Kolben der Nadel so hoch als méglich in die
Ncdelklammer hinein und zieht dann die Nadel-
kiammerschraube wieder an.

Die lange Nute der Nadei mufj nach links zeigen,
das Ohr muf in der Léngsrichtung des Maschinen-
armes siehen.

Das Einfadeln des Oberfadens
Bild 2

Man lakt den Fadenanzugshebel auf seinen hoo-
sten Punkt gehen und steckt das Nahgarn auf den
rechten Garnrollenstift.



Nun erfaht man den Faden mit der rechten Hand
und fUhrt ihn

1. in die 3 Lécher des
Fadenhemmers 1,

2. von techts her
zwischen die Span-
nungsscheiben 2,

3. Uber die Faden-
anzugsfeder 3,

4. unter den Faden-
regler 4,

5. von rechts nach links
durch das Ohr des Fa-

denanzugshebels 5

6. dann nach unien
durch die Faden-
fUhrungsése 6,

7. durch die Faden-
fOhrungsése 7, Bild 2

8. durch die Fadenfth-
rung 8 unterhalb der
Nadelklammer,

Einfadeln des Oberfadens

9. zuletzt von links nach rechts durch das Nadel-
ohr 9.

Das Fadenende legt man in einer Lange von un-
gefdhr 10 cm nach hinten unter den Presserfufy 10.
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Das Herausnehmen von Spulenhilse
und Spule

Bild 3

Nachdem man den Fadenanzugshebel wieder auf
seinen hochsten Punkt gestellt hat, zieht man den
in der Hauptplatte befindlichen Schieber auf. Mit
Daumen und Zeigefinger fafit man unter die Stich-
platte, offnet mit dem Zeigefinger die Klappe K

Bild 3 Schiffchenbahn und Spulenhiilse

der Spulenhilse und nimmt die Spulenhilse her-
aus. Solange die Klappe geoffnet ist, wird die Spule
in der Spulenhilse festgehalten. Sie wird erst frei-
gegeben, wenn man die Klappe loslakt und die
offene Seite der Spulenhilse nach-unten kehri.



Das Auispulen
FuBbetriebsspuler — Bild 4
Bei Maschinen mit Fukbetrieb, die den in Bild 4 ge-
zeigten Spuler besitzen, 16st man das Schwungrad
aus (Schwungrad festhalten und die Ausiésungs-
schraube A auf sich zu drehen). Die Garnrolle wird
auf den rechten Garnrolienstift 1 gesteckt und der
Faden unter den FadenfUhrungshaken 2 und von
oben her zwischen die Spannungsscheiben 3 des

Garnrollentragers gefthrt. Dict Spuleri wird

auf die Spuler-
spindel 5 gesteckt
und fest nach

rechts gegen den
Spindelabsatz ge-
driickt. Der Faden
wird dann von
den Spannungs-
scheiben nach
unten zur Spule
gefOhrt und um
diese  mehrmals
herumgewickelt.
Nun drickt man
die Spulerklinke 6
Bild4 in die Spule hin-
ein, wodurch der Spuler gegen den Riemen gepreft
wird. Darauf setzt man die Maschine in Gang. Die
Spule wird dann gleichmébig und vollsténdig be-
wickelf, ohne dafy eine weitere Uberwachung not-

FuBbetriebsspuler
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wendig ware. Sobald die Spule gefullt ist, schaltet
sich der Spuler selbsttatig aus.

Das Aufspulen
Motorspuler — Bild 5

Bei dem in Bild 5 dargestellten Spuler der
elektrisch angetriebenen Maschinen wird die Garn-

Bild 5
Motorspuler

rolle auf den Stift 1 des auf der Tischplaiie ange-
brachten Garnrollenhalters gesteckt. Den Faden
fGhrt man unter den Fadenfihrungshaken 2 von
cben her zwischen die Spannungsscheiben 2
Garnrollenhalters und von dort nach der Spuls
clie man vorher auf die Spindel 5 des Spulers aui-
gesetzt hat. Die Spulerklinke 6 wird dann geg
die Spule gedrickt, wodurch der Spuler in Arbe
stellung kommt. Sobald die Spule gefollt ist, schal-
tet sich der Spuler selbsttatig aus.
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Das Einfadeln der Spulenhilse

Bild 6 — Das Einlegen der Spule

e - Die mit Garn bewik-
kelte Spule nimmt man
so in die rechte Hand,
dal sich der Faden
cben von links nach
rechts abwickelt (Bild
Nr. 6). Mit der linken
Hand ergreift man die
Spulenhilse und kehrt
sic mit ihrer offenen
Seite der Spule zu. Der
Schlitz in der Kante
mufy hierbei nach vorn
kommen. Alsdann legt
man die Spule in die

Bild 7 Fiihrung des Fadens unter die Spannungsfeder
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Hilse und zieht den Fa-
den durch den Schlitz
in der Spulenhilsen-
kante unter die Span-
nungsfeder (Bild 7).

Bild 8
zeigt die fertig eingefadelte
Spulenhiilse

Das Wiedereinsetzen der Spulenhiilse

Man lakt die Nadelstange in ihre héchste Stellung
gehen. Die eingefédelte Spulenhilse erfaki man
mit Daumen und Zeigefinger der linken Hand s
Klinkenhebel und steckt sie wieder auf den Halte-
stift des Schiffchens. Dabei drickt man sie unter
allmahlichem Loslassen des Klinkenhebels so weit
in das Schiffchen hinein, dak die Klinke in die Nuie
am Ende des Haltestiftes einspringt. Die Spulen-
hilse wird dann wieder, wie in Bild 3 gezeigt, fest
im Schiffchen sitzen.

Das Heraufholen des Spulenfadens
Bild 9
Bevor man zu néhen beginnt, muk der Spuleniaden
heraufgeholt werden. Man nimmt hierzu den ein-
gefddelten Nade!faden locker in die linke Hand und
dreht mit der rechten das Maschinenschwungrad,
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bis die Nadel eine volle Einstichbewegung ausge-
fGhrt hat. Wenn sich die Nadel wieder Ober der
Stichplatte befindet, zieht man den Nadelfaden an,
wodurch der Spulenfaden Uber das Shchloch herauf-
geholt wird. -

i

Bild 9 Das Heraufholen des Spulenfadens

Beide Faden legt man nach hinten unter den Presser-
fuh. Die Maschine ist jetzt néhfertig. Beim Néhen
selbst ist stets der Presserfuly herabzulassen.

Das Wegnehmen der Arbeit

Nach beendeter Naht Iédht man den Fadenanzugs-
hebel auf seinen héchsten Stand gehen, stellt den
Presserfuls hoch, zieht die Arbeit nach links hinten
und schneidet die Faden ab. Die Fadenenden idikt
man wieder einige Zentimeter lang nach hinten
unter dem Presserfufy liegen.
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Die Fadenspannung

Fir gewdhnliche Naharbeiten mufy die Verschlin-
gung des Nadel- und Spulenfadens in der Mitte des
Stoffes stattfinden, némlich so
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Bild 10 Richtige Naht
Ist die Spannung des Nadelfadens zu fest oder die
des Spulenfadens zu lose, so wird der Nadslfaden
wie nachstehend veranschaulicht, auf der oberen

Seite des Stofifes aufliegen.
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Bild 11 Zu feste Nadelfadensponnung
oder zu lose Spulenfadenspannung

Ist dagegen die Spannung des Spulenfadens zu fest
oder die des Nadelfadens zu lose, so wird der
Spulenfaden, wie nachstehendes Bild zeigi, auf der
unieren Seite des Sloffes flach aufliegen.

INERE
\\\&\



Das Regeln der Fadenspannungen

Meistens laht sich bereits durch Regulieren der
Nadelfadenspannung ein einwandfreier Stich er-
reichen. Um diese Spannungen zu verstérken, dreht
man die Knopfmutter an den Spannungsscheiben
— Bild 13 — in Pfeilrichtung, um die Spannung zu
vermindern, jedoch in entgegengesetzter Richfung.
Das Nachprifen der eingestellten Spannung kann
nur bei herabgelassenem Presserful geschehen.

Die Spulerfadenspannung
wird mittels der Schraube
A (Bild 6) eingestellt,
Auch hier bedeutet
Rechtsherumdrehen ein
Verstérken, Linksherum-
drehen ein Lockern der
Spannung.

Bild 13
Die Spannungsvorrichtung
fir den Nadelfaden

Das Verdndern der Stichldnge
Bild 14

Um den Stich zu vergrékern, wird die Anschlag-
schraube A zurickgedreht und dann die geriffelte
Knopfmutter des Stichstellhebels entsprechend wei-
ter nach unten gerickt. Darcuf wird die Anschlag-
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schraube A wieder so
weit  hineingeschraubt,
wie es der Anschlag im
Innern des Maschinen-
arms zulaht. Will man
einen kleineren Stich ein-
stellen, dann kann die
Knopfmutter K ohne vor-
herige Betatigung der
Anschlagschraube A ver-
stellt werden, und zwar
ist sie in diesem Fall
weiter nach oben zu
ricken. Man vergesse
aber nicht, die Anschlag-
schraube der neuen Ein-

Bild 14 stellung anzupassen, d.
Stichstellerhebel und Such- h. weiter hineinzudre-
knopfmutterstelleranschlag- hen, bis sie wieder aul
schraube den Anschlag friffi.

Das Rickwdrisnahen

Befindet sich die Knopfmutter K (Bild 14) in der
unteren Halfte des Stichstellerschlitzes, dann frans-
portiert die Maschine vorwarts, stellt man sie nach
oben, dann naht die Maschine mit derselben Siich-
l&énge rickwarts. Voraussetzung hierbei ist, daf die
Anschlagschraube A entsprechend den im vorigen
Abschniit gegebenen Regeln eingestellt wurde und
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dafy die Knopfmutter bis an den jeweiligen An-
schlag nach oben gefihrt wird. Das Umstellen der
Transportierrichtung ist auch wdéhrend des Néihens
moglich.

Der Presserdruck

Der Druck der Presserfeder auf das Nahgut braucht
im allgemeinen nicht veréindert zu werden. Sollte im
Ausnahmefall ein etwas starkerer Presserdruck er-
wuinscht sein, dann dreht man die Knopfmutter —-
Bild 2 — etwas tiefer hinein, fir leichteren Presser-
druck schraubt man sie etwas heraus. Der Presser-
druck mub gerade so bemessen sein, dah dem
Transporteur eine gleichméabige Fortbewegung des
Stoffes moglich ist, ohne dafy die Nadel den Stoff
mit hoch nimmt. Ein zu starker Druck bewirkt, daf
die Maschine schwer geht.

Das Olen der Maschine

Um ein gleichmafliges und ruhiges Arbeiten der
Maschine zu sichern, mussen unbedingt alle Lager
und Reibungsstellen sorgféltig und regelmdhig ge-
olt werden, und zwar bei dauerndem Gebrauch
der Maschine ein- oder zweimal téglich.

In den Bildern 15, 16 und 17 sind sdamtliche
Cllécher und sonstige Olstellen durch Pfeile ge-
kennzeichnet. Die Stelle A in Bild 15 ist zu olen,
wenn sich die Nadelstange in ihrer hochsten Stel-
lung befindet. Man gehe hierbei mit dem Rohr des
Olkénnchens tief in das Olloch hinein und ver-
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Bild 15 Oilstellen an der Vorderseite

Bild 16 Olstellen an der Riickseite
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suche, es auf die als Olrohr ausgebildete Kappe
der Armwellenverbindungsstange zu setzen. Wich-
tig ist es auch, die Schiffchenbahn téglich mit einem
Tropfen Ol zu versehen.

Bei Fufbetriebsmaschinen missen aufierdem die
Lagerstellen von Treibradkurbel, Tritt und Zug-
stange des Gestelles gedlt werden.

Bild 17 Olstellen unter der Grundplatte

Bei Motormaschinen schmiere man den Motor ent-
sprechend den fir ihn giltigen besonderen Vor-
schriften.

Winke fiir die Erhaltung und Pflege
der Maschine

1. Schone die Maschine durch Beachtung folgender
Dinge:

Halte Feuchtigkeit fern. Mute der Maschine keine
Arbeit zu, fir die sie nicht bestimmt ist. Nahe beim
herabgelassenen Presserfuly nicht ohne Stoff. Bei
Nichtgebrauch lege etwas Stoff unfer den Fufy und
entspanne die Presserfeder durch Herunterlassen
des Presserhebels.

2. Ole die Maschine wochentlich, bei ununterbroche-
ner Benutzung cin- oder zweimal taglich

Zum Olen benutze nur wirkliches Nahmaschinen-
ol. Tierische, pflanzliche, Kraftwagen-Ole usw.
schédigen die Maschine und verursachen schweren
CGang. Ein Tropfen in jedes Loch genigt. Auch die
Schiffchenbahn darf nicht vergessen werden. Am
Stand sind die Loger von Treibradkurbel, Zug-
stange und Tritt zu 6len. Nach dem Olen gut durch-
treten und Uberschissiges Ol abwischen.

3. Reinige das Getriebe monatlich, bei ununfer-
brochener Benuizung wéchentlich

Entferne Staub und Fasern mit einem Pinsel. Reinige
insbesondere die Schiffchenbahn und den Trans-
porteur unter der Stichplatte, die hierbei abzuneh-
men ist. Spritze mit einer Olkanne Peiroleum in
die Lager und lasse die Maschine langsam laufen,
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bis der Olschmutz aus den Lagern hercus-
geschwemmt ist. Wische die Teile ab und 6le frisch
mit Ndhmaschinendl.

4. Prife bei Stérungen, ob nicht eine der nach-
folgenden Ursachen vorliegt:
Fadentreifjen

Zu feste Spcinnung. Schlechtes Garn. Minderwer-
tige, falsche oder zu schwache Nadel. Zerstoche-
nes Stichloch. Schartige Fadenfuhrungsstelle.

Fehlstiche

Falsche, unrichtig eingesetzte oder zu diinne Nadel.
Verschmutzte Schiffchenbahn.

Klopfen

Siumpfe Nadel. Umgebogene Nadelspitze. Trans-
porteurstege unter der Stichplatte verschmufzt.
Nadelbrechen

Zu schwache Nadel. Ungeschicktes Néhen. (Nicht
am Stoff ziehen! Der Transport muk von der Ma-
schine allein besorgt werden.)

Unregelmafiger Transport

Abgenutzte  Transporteurzéhne.  Ausgeschliffene
Presserfufsohle.

Schwerer Gang

Zu straffer Riemen. Ungenigende Olung. Reini-
gungsbediritige Lager. Fadenreste in der Schiff-
chenbahn. Zu starker Presserdruck.

Zueinonder passende Nadel und Faden

derr;l\'rc;dei Bc;:mo“- Néhseide Leinenzwirn
90 60—80 |Nr.20(Au.B)| = —
100 | 40—e0 16, 18 (C) 6
o 2440 10—12 (D) -
120 | 20 24 e 60—80
T 130 ; T 24— 40

Bild 18 Der hier abgebildete Schragstreifen-Ein-
fasser sowie Kantensiepper, Linealfiffe, Wattierer,
Kapper, Saumer, Lineale, Einfasser werden fir Sie
im Nahmaschinenwerk Wittenberge angefertigt.
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Néhmaschinenstéinde

Fir die 31—2-Maschine und &hnliche Industrie- und
Handwerkerndhmaschinen stehen

ein eiserner FuRfarnfriebstand — Bild 19
ein kombinierter Stand — Bild 20
und ein Motorstand — Bild 21

zur Verflgung.

Bild 19

Insbesondere weisen wir auf den verstellbaren
Motorstand — Bild 21 — hin, der aus dem Bedir{-
nis heraus geschaffen wurde, die ungesunde Kor-
perhaltung der Néherin zu vermeiden. Der Tisch
des verstellbaren Standes kann sowohlin der Hohe
als auch in der Neigung schnell und leicht verstellt
werden.
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Bild 20

Bild 21



