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Vorwort zur achten Auflage

Fir die achte Auflage des Fachbuches ,, Der Ndhmaschinen-Fachmann'' (Der prak-
tische Ndhmaschinen-Reparateur) ergab sich die Notwendigkeit, das bisherige Gesamt-
werk in Einzelbdnde aufzugliedern,

Wer die sehr viel umfangreichere Neuausgabe mit Fleifl und Ausdauer studiert,
erarbeitet sich ein Wissen, das ihn befdhigt, auch auf dem Gebiete der Spezialndh-
maschinen seinen Mann zu stehen.

Die Vielzahl der Industrienéihmaschinen und deren Unterklassen macht es unmaglich,
diese erschdpfend in einem Fachbuch zu behandeln, Es stehen aber dem vorwéris-
strebenden Mdhmaschinenfachmann als wertvolle Ergdnzung eine ganze Reihe recht
guter Mechanikeranweisungen gur Verfiigung, die von den einzelnen Néhmaschinen-
werken herausgebracht worden sind. Sie werden allerdings noch mit gewissen Vor-
behalten abgegeben.

Die Beschaffung von technischen Unterlagen wie Bildmaterial und die Erstellung
von Zeichnungen war diesmal besonders schwierig. Es sei deshalb an dieser Stelle den
Werken herzlich gedankt, die mich grofiziigig und vorbehaltios durch die Hergabe
von Zeichnungen, Anschauungsmaterial und Klischees unterstitzten.

Herzlicher Dank gebOhrt meinem Sohn Lothar Renters und meinen lieben, unent-
weglen Mitarbeitern und auch der Bielefelder Verlagsanstalt K.G., die keine Kosten
scheute, um die achte Auflage so zu gestalten, wie ich sie nunmehr in die Hande unserer
Freunde im In- und Ausland legen kann.

Wilhelm Renters

Kaiserslautern, im Januar 1957

ZickzacknGhmaschinen

Strick- und Wirkwaren erfordern wegen ihrer hohen Dehnféhigkeit eine dehnbare
Naht. Die normale Doppelsteppstichnaht hat diese Eigenschaft nicht.

. Sehr elastisch dagegen sind einige Kettensticharten, z. B. der Uberdeckstich und der
Uberwendlingstich, und deshalb "bevorzugt die Textilindustrie for Néharbeiten in
elastischen Stoffen die Kettenstichnéhmaschine.

Kettenstichndhmaschinen haben aber im Vergleich zu den Doppelsteppstichndh-
maschinen einen gréferen Garnverbrauch, die Sfichverkeﬂun% liegt entweder auf
der Oberseite oder auf der Unterseite des Néhguts, und die Naht*) |a0t sich aufziehen,
wenn das MNahtende nicht befestigt ist. Darum kénnen sie Doppelsteppstichnéh-
maschinen nicht voll ersetzen, und das ist wohl der Hauptgrund dafir, cﬁ:ﬂ Ketten-
stichndhmaschinen im Haushalt und beim Gewerbe bisher keine wesentliche Ver-
breitung gefunden haben. Um aber dem Bediirfnis nach einer dehnbaren Doppel-
steppstichnaht zu entsprechen, konstruierte man Haushalt- und Gewerbendhmaschinen,
mit denen man auller dem Geradstich auch Zickzackstiche und Bogenndhte ndhen
kann. Der Zickzackstich ist eine Abart des Doppelsteppstiches. Die eigentliche Stich-
bildung geht genau so vor sich wie beim Doppelsteppstich, nur liegen die Stiche nicht
in gerader Linie hinfereinander, sondern in einer Zickzacklinie. Zickzackstiche
ermaglichen auBerdem das Néhen von Knopflschern, das Annéhen ven Spitzen und
Bordiren, das Umstechen von Schnittkanten und viele andere Arbeiten mehr.

Armkopf der Universalzickzackndhmaschine
ven Jehn Kayser 1882

Die Entwicklung der Zickzacknihmaschine

Als im Jahre 1853 die ersten amerikanischen Nahmaschinen nach Deutschland
kamen, konnte sich die amerikanische Ndhmaschinenindustrie schnell des deutschen
Marktes bemdchtigen, denn in Deutschland wurden noch keine Néhmaschinen fabri-
ziert; das Bedrfnis nach einer ndhenden Maschine war aber grof.

Die Grinder deuischer Ndhmaschinenfabriken hatten am Anfang einen schweren
Stand; es galt Schrift for Schritt den deutschen Markt zuriickzugewinnen und Uberdies
auch zu exportieren, Immer wieder muBlten Verbesserungen ersonnen werden, um
qualitativ und konstruktiv mehr zu bieten als das Ausland, Dies mag auch die Ursache
zur Konstruktion einer kombinierten Gerad- und Zickzackndhmaschine durch John
Kayser gewesen sein. Wohl gab es schon vor Kayser Erfinder, die versucht haben,
das Problem des Zickzacknahens zu lésen, doch haben sie mit ihren BemOhungen
keinen Erfolg gehabt,

*) Einfachkelltenstich



So hat sich zum Beispiel 1879 der Amerikaner Charles Fischer eine Einrichtung
patentieren lassen, mit der es méglich war, durch seitliche Verschiebung des Stoffes
Zickzackstiche zu erzeugen (DRP Nr. ?9133\.

Ein anderes Patent fir eine Zickzackndheinrichtung, diesmal mit seitlich hin- und
herbewegbarem MNadelhalter, wurde 1880 dem Amerikaner Ewald Holmes erteilt
(DRP Nr. 10972).
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Geradstichnahi Zickzacknaht

Die erste wirklich brauchbare Zickzacknéhmaschine mit horizontal hin- und her-
?ehender NadelstangenfOhrung (Frontplatie} baute 1882 der Nédhmaschinenfabrikant
ohn Kayser aus Kaiserslautern (DRP Nr, 20879 und 22071),

Trotz der beachtlichen Vorziige, die diese Maschine hatte, konnte Kayser leider
nur beschrdnkte Erfolge erzielen,

Mehr Gliick mit seiner Konstruktion hatte einJahr spéter der Hamburger Neidlinger
(DRP 29298). Neu waren an seiner Maschine der schwingende Nadelstangenrahmen
und die Verwendung einer Kurvenscheibe staft eines Exzenters, Durch geschéftliche
Beziehungen, die Neidlinger zur Singer Mfg. Co hatte, kam das Patent nach Amerika.
Die Singer Mfg. Co baute aber diese Maschine nicht als Langschiff-Zickzacknéh-
maschine, sondern als Bahnschwinggreifer-Zickzackndhmaschine (Zentralspulen-
greifer). Mit diesem Zickzackndhmaschinensystem konnte die Singer Mfg. Co fir
viele Jahre eine Monopolstellung erringen.

=

Universal-Zickrackndhmaschine von |. Neidlinger 1884

Die sptiteren Jahrzehnte brachten fir die Zickzackndhmaschine im In- und Aus-
land konstruklive Verbesserungen und eine wesentliche Steigerung der Ndhgeschwin-
digkeit u. a. m., aber keine solchen Preissenkungen, keine solche Vereinfachung in der
Bedienung und weiter keine Oberteilformen, da3 auch die Hausfrau fiir diese Maschi-
nenart hdtte interessiert werden kénnen,

Weiteres Uber Industrie-Zickzacknéihmaschinen siehe Seite 209.

Praktische Verschldge fir eine einfache und preiswerte Universal-Zickzackndh-
maschine machte zuerst der Berliner Mechanikermeister Handschuh. Auf seine An-
regung hin brachte die Mundlos AG. in Magdeburg im Jahre 1925 eine solche Zickzack-
ndhmaschine auf den Markt. Obwohl bei diesen Maschinen zur Erzielung der Zickzack-
naht der Stoff vom Transporteur seitlich hin- und herbewegt wurde, fand diese Zick-
zackndhmaschine schnell guten Absatz. Heute baut man Maschinen dieser Ausfihrung
nur noch in auslaufender Produktion.

Die Gritzner AG. fand um 1927 eine andere Lﬁsun?. Sie brachte eine Universal-
Zickzackndhmaschine heraus, bei welcher der Nadelhalter seitlich hin- und herbewegt
wurde und der gesamte Antriebsmechanismus im Kopf der Maschine untergebracht
war. Diese Maschine war zundchst fir das Handwerk bestimmt,

Allmdhlich wurde die Universal-Zickzackndhmaschine immer populdrer und sehr
bald bauten auch die tibrigen Néhmaschinenfabriken, aufler den bereits immer her-
gestellten Industrie-Zickzackndhmaschinen, Universal-Zickzackndhmaschinen fiir den
Hausgebrauch und das schneidernde Handwerk. Die ausl@ndische Industrie ist neuer-
dings ebenfalls zum Bau von Universal-Zickzacknd@hmaschinen Gbergegangen.

Arbeitsweise der Universal-Zickzacknihmaschine

Es gibt zwei grundsdtzlich verschiedene Maglichkeiten zur Erzielung der Zickzack-
naht: Entweder daos Ndhgut wird auller vorwarts auch noch seitwdrts verschaben,
oder, wie es jetzt for Universal-Zickzackndhmaschinen allgemein Ublich ist, das Nah-

ut wird normal um die eingestellte Stichldnge vorwdrtstransportiert und die Nadel
?Uhrf zur Zickzackstichbildung eine entsprechende Seitwdrisbewegung aus.

Die Seitwdrtsbewegung des Ndhguts durch den Transporteur oder Stoffdrickerful
186t sich konstruktiv ziemlich einfach lésen, deshalb hat man die ersten Universal-
Zickzackndhmaschinen fir den Haushalt nach diesem Konstruktionsprinzip gebaut.
Wir kennen davon zwei verschiedene AusfUhrungsarten, die mit Ausnahme der
Phoenix 381 nicht mehr gebaut werden:

1. Der Transporteur macht auBer der Vorschubbewegung noch eine Seitwiérts-
bewegung (Mundles 222 Z, Adler 88, Phoenix B81/281/381).

Stoffverschiebung zur Zickzack-Stichbildung bei einigen Industrie-Spezialmaschinen

noch Oblich.

2. Der Driickerfull verschiebt, durch eine besondere Steuerung, das Mdhgut seitwdrts
hin und her (System DUrkopp).

Der gleiche Gedanke liegt auch dem Zickzackapparat zugrunde. Er wird an Stelle
des NdhfuBes an der Stoffdrickerstange befesiigt und von der Nadelstange angetrieben.
. Die foridavernde Hin- und Herb-ewEgun%L es Néhguls ist fir die Ndherin stérend,
!nsgesondere bei gewissen Ndharbeiten. Die Leistungsfdhigkeit solcher Maschinen
1st begrenzt.

Heute haben alle Universal-Zickzackndhmaschinen eine ,springende” Nadel,
d. h. das Ndhgut wird wie bei einer normalen Geradstichndhmaschine vorwéris
transportiert und die Nadel bewegt sich Ober dem Ndhgut seitlich hin und her.

Das 188t sich dadurch erreichen, dal der MNadelhalter verschiebbar angeordnet
wird (erstes Gritzner-Modell). Die beste Lésung aber ist die bewegliche Nadel-
stangenfihrung, wie sie z. B. schon Kayser und Neidlinger in ihren Patenten dargeleg?
haben und wie sie in irgendeiner Form heute allgemein gebaut wird,

Die Lagerung der Nadelstangenfiihrung

Man spricht von einer schwingenden NadelstangenfUhrung, wenn sich die Nadel-
stangenschwinge um eine senkrechte Achse drehi (&hnlich wie eine TOr) und man
spricht von einer pendelnden MNadelstangenfGhrung, wenn die Nadelstangenfohrung
um eine waagerechte Achse pendelt, also Ghnlich wie ein Uhrpendel.

Bei der pendelnden MNadelstangenschwinge sticht die Nadel bei gréferem Zickzack-
stich ein wenig schrdg, bei der schwingenden Nadelstangenschwinge dagegen immer
senkrecht in den Stoff. Gelegentlich wird behauptet, dafl der leicht schriige Einstich



der Nadel bei grélierem Zickzackstich ein Zusammenziehen und Krduseln des Stoffes
verursacht. Das ist falsch! Weil das Ndhgut von dem Augenblick ab, in dem die Nadel-
spitze in den Stoff sticht und sich wieder aus dem Stoff hebt, seine Lage nicht dndert
(der Stoff wird wdhrend dieser Zeit nicht transportiert und auch die Nadel nicht
seitwdrts bewegé) kann sich der Stoff auch nicht zusammenziehen. Der leicht schrige
Einstich der Nadel bei der pendelnden Nadelstangenschwinge hat also keinen nach-
teiligen Einflul3 auf die Zickzacknaht.

Die pendelnde MNadel- Die schwingende
stangenfiihrung Madelstangenfibrung gefuhrie Madelstangenfihrung

Die horizontal hin und her

Bei der pendelnden Nadelstange ist der seifliche Nadelabstand von der Greifer-
spitze in jeder Stichbreite des Zickzackstiches gleich,
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Der MNadeleinstich bei einer schwingenden MNadelstangenfiihrung ist wohl immer
senkrecht, aber der seitliche Abstand der Nadel ist je nach der Breite des Zickzack-
stiches verschieden, sofern die Maschine einen quergestellien Greifer hat. Bei dieser
Schwingenausfihrung mul der Greifer so eingestellt werden, dali die Nadel beim
mittleren Geradstich einen gréferen Abstand {etwa 0,2 mm) von der Greiferspitze
hat als beim gr&Bten Zickzackstich rechts und links, efwa 0,05 mm. Es gibt auch
Zickzackndhmaschinen bei denen die Nadelstangenschwinge so gelagert ist, daB die
MNadel in Mittelstellung am dichtesten an den Greifer herankommt. Das Verhdlinis
ist hier umgekehrt.

Die theoretisch beste Losung fir die Seitwirisbewegung der Nadelstange ist die

eradlinig horizontale Verschiebung der Nadelstange, wie sie z. B. das erste Kayser-
ell und die Hermannsche Grandiosa-Knopflochndhmaschine hatten. Neuerdings
stattet Kochs-Adler die KI. 98 mit einer horizontal gefuhrten Nadelstangenfiihrung aus.
Mechanisch ist das Problem dieser Schwingenausfilhrung nicht so einfach zu lgsen
wie bei den pendelnden und schwingenden Nadelstangenfohrungen.

Eine pendelnde Nadelstangenfihrung findet man bei Betz, Gritzner, Haid & Neu,
Husgvarna, Mundlos, Phoenix, Pfaff und Singer; eine schwingende MNadelstangen-
fihrung bei Adler, Anker, Bernina, Husqvarna, Kéhler, Meister, Necchi, Naumann,
\;\Esl‘tu L;(n[dg'ﬂgfeba. eine horizontal hin- und hergefUhrte Nadelstangenfihrung bei der

er . .

Die springende Nadel (bewegliche Nadelstangenfihrung) bedingt allerdings auch

eine entsprechende Anordnung des Schlingenféngers in der Néhmaschine.

Die Anordnung des Greifers

Die normale Greiferstellung — parallel zur Nahtrichtung — kann nur beibehalten
werden, wenn der Greifer die Nadelbewegung mitmacht (mitgehender Greifer). Das
erfordert wiederum einen zusdtzlichen Mechanismus. Schlingenhub und Nadelabstand
bleiben dafir aber bei jeder Stichbreite gleich. Das ist besonders wichtig bei Néh-
maschinen, die eine gréBere Uberstichbreite haben (siehe 5. 126, 127 . 1%2).

Bei den Universal-Zickzackndhmaschinen fir den Haushalt und die Schneiderei
kommt man jedoch mit einem sogenannten ,quergestellien Greifer" aus (d. h. der
Greifer steht quer zur Nahtrichtung). Der Greiferantrieb ist konstruktiv einfacher als
bei einem mitgehenden Greifer, nachteilig ist nur, dafB sich der Schlingenhub bei
jeder Stichbreife dndert, weil die Nadel einmal dem Greifer entgegeneilt (Schlingen-
hub Schiziner als normal) und einmal dem Greifer vorauseilt (Schiingenhub gréBer als
normal).

For cPie meisten Néharbeiten mit der Zickzacknfihmaschine reicht jedoch eine Stich-
breite bis etwa 4 mm aus, und innerhalb dieser Grenzen bleibt die Ndhsicherheit
bei sorgfdlliger Einstellung in allen Stichbreiten grof} genug.

Der quergestellte Greifer ermdglicht auBerdem das Néhen von Biesen, das ist
ein gern genutzter Vorteil,

Der Antrieb der Nadelstangenschwinge

Im Prinzip wird fur die Seilwértsbewegung der Nadelstange (Nadelstangenfihrung)
der gleiche Bewegungsmechanismus angewand! wie fir die Transportierung des Nah-
guts, Der Unterschied besteht im wesentlichen darin, da der Transporteur zwischen
zwei Stichen einen Vorlauf (iber der Stichplatte) und einen Ricklauf (unter der Stich-
platte) durchfihrt.

Fir das Heben und Senken wdhrend dieses Bewegungsvorganges ist noch ein
zweiter Exzenterantrieb erforderlich.

Beim Zickzackndhen darf die Nadelstange zwischen 2 Stichen nur eine Seitwiirts-
bewegung durchfiihren, d. h. sie darf nur von rechts nach links oder von links nach

*) Eine grifiere Uberstichoraite (his 14 mm) kann man auch bei guerstehendem Greifer durch eine dem Madel*
einstich enisprechende Baschieunigung baw. Verzdgerung in dar Greiferbewegung erreichen (z. 8. Plaf 114,
Singer 107 W mit Differential-Greiizranirieb).

"



rechts ausschwingen und auch nur in der Zeit, in der sich die Nadel auBerhalb des
Ndahguts befindet. -

Als Regel gilt: Der seitliche Ausschlag der Nadel soll beginnen, wenn die Nadel
den stéirksten Stoff, der auf der Maschine normal verndht wird, verlassen hat, und er
mufd unter allen Umstdnden beendet sein, wenn die Nadel sich wieder anschickt in
den Stoff zu stechen.

Fir die Erreichung der Schwingenbewegung der Nadelstange wird normalerweise
ein Exzenter benutzt; die gleiche Wirkung kann aber auch mit einer Kurvenscheibe
oder mit einer Kurvenwalze erreicht werden.

@ © K&

Eurvenscheibe Kurvenwalze

Dreieckexzenier

Weil eine Exzenterumdrehung einen zweifachen Ausschlag (beim Transporteur
einen Vor- und Riicklauf) bewirkt, darf der Exzenter fir die ickznckbewf:gung nur
halb so schnell wie die Armwelle umlaufen. Wiirde sich der Zickzackexzenter mit der
leichen Geschwindigkeit wie die Armwelle drehen, dann wirde zu der Seitwérts-
wegung der Nadel Gber dem Stoff noch eine Seitwdrtsbewegung im Stoff kommen
und damit ein Ndhen unmdéglich sein.

Darstellung der einfachsten Form der Zickrackstichbildung,

! chne Méglichkeit, die Oberstichbreite zu verdndern.

i hy = Lagerboizen fir die Nodelsiangenfihrung, { == Modelstange,
: n = Madelstangenfihrung, gy = Gelenkbolzen, b = Schwingen-
H exzentergabel, d = Armwelle, a = Zickzackexzenier, oy = Jahn-

kranz, o, = Aniriebsrad

Uber den Exzenter a greift die Schwingenexzentergabel b; sie wird entsprechend
der Exzentrizitdt des Exzenters wiihrend des Nahens hin- und hergefUhrt. Wollte man
nur Zickzackstiche ndhen, wirde es geniigen, wenn die Schwingenexzentergabel
bei g mit der um h pendelnden Nadelstangenschwinge verbunden ist. Man konnte
dann aber nur eine bestimmte Grée von Zickzackstichen ndhen und keine gerade
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Naht. Die Uberstichbreite soll normalerweise aber von 0 bis etwa 5 mm beliebig
einstellbar sein. Es muBl daher eine Verstellméglichkeit, d. h, ein Stichsteller ein-
geschaltet werden. Hier sind verschiedene Ausfihrungen bekannt.

So kann die Schwingenexzentergabel mit einem Gleitstick in einer Kulisse gefihrt
werden, in der wihrend des Ndhens der Kulissenstein der Schwingengabel auf und
ab gleitet (siehe Abb.).

Darsteliung der Zickzackslichbildung, Regulierung der Uberstich-
breite durch eine verstellbare Kulisse; Mullpunkiveriegung durch

‘!_;h Herauf- bzw. Herunterschwenken des Lagerarms.
L R hy = Lagerbaolzen fir die Nadelgangenfohrung, § = Nadelstange,
M n = Nadelstangenfihrung, gs = Gelenkbolzen, H = Stichlagen~

hebe!, g = Lagerbolzen fir don Kulissengieilstein, i = Zickrock-

stichstellerkulise, b = Schwingenexzentergabel, d = Armwelle,

a = Kegelrad mit Zickzackexzenter, h, = Logerbolzen fur den

Lagerarm der Zickzackstichstellerkulise, op = Antriebskegelrad,

B = Einstellschraube, 1 = Stichlage links, Il = Stichlage Mitte, 11| =

Stichlage rechts, 5 = Lagerzapfen der Zickrackstichstellerkulisse,
G = Schaltknopf, £ = Zeiger, Z; = Skala

Die Stellung der Kulisse mit ihrer Kulissennut |aBt sich in ihrer Richtung zum Zwecke
der Stichbreiteneinstellung mit dem Zickzacksticheinstellhebel verGndern. Diese Art
der Kulissenausfihrung wird gelegentlich auch als Bewegungskulisse bezeichnet, weil
ihr Gleitstein in der Kulissennut stdndig auf- und abgleitet, angewandt z. B. von Anker,
Meister, Pfoff, Singer, Vesta u. a.

Eine andere, gleichfalls viel benuizte Ausfihrung ist die einseitig gelagerte und
dadurch wfihreng des Nihens pendelnde Kulisse (Abb. 5. 14).

Die Bewegung der Schwingenexzentergabel wird auf die pendelnde Kulisse von
dort aus Ober einen Gleistein und eine Zugstange auf die Nadelstangenschwinge
Ubertragen. Das Gleitstick der Schwingenzugstange kann durch den Zickzackstich-
einstellhebel vom Drehpunkt bis zum pendelnden Ende der Kulisse verschoben (ein-
gestellt) werden, darum wird diese Kulissenart gelegentlich auch als Stellkulisse
bezeichnet, )

Uber dem Drehpunkt m ist der Ausschla%cder Kulisse gleich Null, er ist am gréBten
an der Stelle, an der die Kulisse mit der Schwingenexzentergabel verbunden ist. Es
enfsteht also der gréBte Uberstich z, wenn die Schwingenzugstange mit dem Gleitstein
im Punkt e steht. Je ndher der Gleiistein dem Kulissendrehpunkt m zugeschoben wird,
umnso kleiner wird der Madelstangenausschiag, bis er schiieBlich Uber dem Punkt m
der Kulissenlagerung gleich Null wird (Abb. 5. 14).

Eine dritte, seltener benutzte Méglichkeit der Stichbreitenregulierung besteht in
der Verwendung von Gelenken an Stelle einer Kulisse (siehe S. 81, Dirkopp).
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Darstellung der Zickzackstichbildung. Regulierung der Uberstich-
breite durch eine pendeinde Kulisse,
hy = Logerbolzen fir die Nadelstangenfihrung, f = Madelsiangs,
n = MNadelstangenfihrung, gy = Gelepkbolzen, | = Schwingen-
zugstange, k = Kulissengleiistein, i = "Zickzacksiichsellerkulisse,
® = Schwingenexzentergabel, d = Armwelle, a = Zickrock-
exzenier, oy = Zohnkranz, o = Antricbskegeirad,
L = linker Uberstich, R = rechter Uberstich

Stichlagenverlegung (Nullpunkiverlegung)

MNormal sticht die Nadel bei Nullstellung des Zickzacksticheinstellhebels in der Mitte
des Stichloches ein und pendelt dann beim Zickzackstich gleichmdBig Uber die Mitte
des Stichloches nach links und rechis aus (in der Stichlage |, Mitte' geht die Null-Linie

hy

Darstellung der Zickzackstichbildung. Regulierung der Dberstich-
breite durch eine pendelnde Kulisse: Mullpunkiveriegung durch
Verlagerung des Kulissendrehpunkies
hy = Lagerbolzen fir die Nadelstangenfihrung, [ = MNadeistange,
n = MNadeistangenfihrung, g, = Gelenkbelizen, | = Schwingen-
zugstange, & = Kulisepgieildein, b = Schwingenexzeniergabel,
d = Armwelle, o = Zickzackexzenler, o, = Zahnkranz, o, =
Antriebskegelrad, | = Zickrockstichsiellerkulisse, m = Loger-

M zopfen, 1 = Stellung der Kulisse bei mitilerer Stichlage, || = Stellung
der Kulisse bei linker Stichlage, Il = Stellung der Kulisse bei rechter
Stichlage

durch die Mitte des Stichloches). Die Zickzackndhmaschine ist aber erst universell,
wenn sie auch noch eine Stichlagenverstelimdglichkeit hat. Die Nadel pendelt dann
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z. B. bei eingesteliter Stichlage ,.links" vin der linken Stichlochkante zur Mitte hin
und dariber hinweg und bei Stichlage ,,rechfs" von der rechten Stichlochkante zur
Mitte und dariber hinaus zum Zickzackslich aus. Die Stichlagenverlegung ist fir eine
Reihe Ndharbeiten unentbehrlich, so z. B. zum Knepflochnéhen, zum Endpf&unnﬁhen.
for die Lochstickerei, for die Ziernahtnéherei der Automatic, for Spezialarbeiten der
Ndhindustrie usw.
Ff{jr die konstruktive Losung der Stichlagenverlegung gibt es verschiedene Méglich-
keiten:
1. Der Drehpunkt, also der Nullpunkt der pendelnden Kulisse, wird seitlich verlagert
(Adler-, Mundlos-, Necchi-, Phoenix-, Gritzner-Zickzacknéhmaschinen u. a.).

2. Der Lagerarm der Zickzackstichstellerkulisse ist schwenkbar angeordnet und wird
zur Stichlagenverlegung geringfiigig nach oben oder nach unten verlagert (Pfaff).

3. Die Zickzackstichstellerkulisse ist exzentrisch in einer drehbaren Buchse gelagert
bzw. 186t sie sich geradlinig seitlich verschieben (Anker-, Meister-, Naumann-,
Singer-, Vesta-, Weba-Zickzackndhmaschinen u. a.).

Stichbild 1
(Stichlage Mitte)
Die Madel sticht bei Gerad-
stich in die Mitle des Stich-
laches #in und pendeli beim
Zickzackstich gleichmallig
nach rechis und links Uber
die Mitie hinweg.

Stichloch

Stichbild 1
(Stichloge links)
Die Madel sticht bel Gerad-
stich an der linken Kanle
des Stichloches ein und
pendelt belm Fickzackstich
nach rechis aus,

!
i
I
I
|
1

Stichloch

Stichbild 3
(Stichlage rechts)
Die Madel stichl bei Gerad-
stich an der rechten Kanie
des Stichlaches ein  und
pendelt beim Zickzacksiich
nach links aus.

Stichloch

Die pendelnde Kulisse (Stellkulisse)
mit Einrichtung zur Verlagerung des Nadeleinstiches

Das besondere Merkmal dieser Kulisse ist, wie schon ausgefUhrt, dall sie wdhrend
des Néhens in sténdiger Bewegung ist.

Zur Stichbreiteneinstellung mufl der Gleitstein der Schwingenzugstange durch
geeignefe Einstellmittel in der Kulisse verschoben und in der gewiinschten Stellung
%e%_en Verstellen gesichert werden. Steht der Gleitstein genau auf dem Drehpunkt der

ulisse, so ndht die Maschine eine gerade Naht, wird der Gleitstein aus dieser Stellung

verschoben, dann nimmt er an der Seitenbewegung der Kulisse feil und Ubertrégt
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die erhaltenen Ausschl%gei‘ Ubek;' d!i1e Zugstange auf die Nadelstangenschwinge .
die Néhmaschine ndht Zickzackstiche, . .

‘%}ie Arl:;nt: zeligi eine pendelnde Kulisse (Stellkulisse) einfacher Art ohne Stichlagen-
veriegeeinrichtung. Die darunterstehende Abb, eine solche mit einer Einrichtung zum
verlegen der Stichlage nach links, in die Mitte und nach rechts.

Pendelnde Kulisse nach Phoenix

ie Zi inrichtung (Phoenix) besteht aus dem Kulissentrager a, der Kulisse b,
de??xféﬁlf:fﬁﬁe ¢, dem gtgikknopf r die Stichlage mit Druckfeder und Siift d, einem
Stellring e, einer Ansatzschraube als Kulissendrehpunkt mit Kontermutter f.

Die Stichlagenverstellung funktioniert folgendermaBen: ) ) o

Der exzenirische kurze Ansatz g der Exzenterwelle ¢ hat seinen spielfreien Sitz in
dem Langloch der Kulisse b. .

Die Kulisse selbst ist mit der zur Bohrung der Kulisse genau passenden Ansatz-
schraube f so auf dem Kulissentréiger a befestigt und durch die kleine Mutter gesichert,
dal die Kulisse sich nicht zu leicht (sie darf auf keinen Fall wackeln) um die Lager-

ehen ldbt. : ¥
x'brgrlaﬁlﬂr man den Stichlagenknopf d, dann verdndert man mit seiner Exzenter-
welle ¢ den Punkt der Kulisse, an dem sich der Gleitstein bei gerader Naht befindet.
Er wird seitlich verlagert. Die Endstellen der Verlagerung werden arretiert. Nach der
Stichverlagerung erfolgt die Stichbildung nicht mehr in der Stichlochmitte, sondern
auf der linken bzw. rechten Seite des Stichloches. ) ;

Bei Zickzackstich pendeli, weil der Antrieb der Kulisse an der gleichen Sielle ge-
blieben ist, die Nadelstange nicht mehr sqleichmﬁﬂig tber die Stichlochmitte nach
rechts und links aus, sondern bei rechter Stichlage von rechts dber die Mitte hinweg
nach links oder bei Stichlage links von links Uber die Mitte hinweg nach rechts,

Dieses System der Stichverlagerung wiederholt sich auch bei anderen mit pendelnder
I(uli;;esveghenen Zickm:keignric{':ﬁ.lngen, wie z. B. bei Adler, Bernina, Grifzner u. a.
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Die stillstehende Kulisse mit Stichlageneinrichtung

Das besondere Merkmal der stillsiehenden Kulisse ist, dafl sie selbst immer stillsteht,
dafir aber der Kulissenstein in der Kulissennut stdndig auf- und abgleitet,

Zur ZZ-Stichverstellung mull die Richtung der Kulissennut gedndert werden, Die
Abb. veranschaulichen eine sehr einfache Ausfihrung einer solchen stillstehenden
Kulisse mit Stichverlagerung.

Der Exzenter a erfeilt der um den Exzenterbolzen b schwingenden Exzentergabe
eine auf- und abgehende Bewegung. Die Exzentergabel hat im Punkt ¢ einen Lager-
bolzen mit einem exzentrischen Ansatz fir den Kulissenstein, Die Lagerung fiir den
Gleitstein ist deshalb exzentrisch, damit man die Stellung des Kulissensteines in der
Kulisse verlagern kann und damit die Einstichbedingungen der MNadel im Stichloch

-~
|

$
5
e

Hm —

Stillstehende Kulisse

der Stichplatte, Ist der Winkel, der gebildet wird aus der Mittellinie efe der Kulisse
und der Mittellinie f/f, die durch den Bolzen b und die Exzenterwelle geht gleich
90 Grad, so ndht die Maschine eine gerade Naht, Die Lage des Zickzack-Kulissensteines
braucht nicht unbeding! den Bedingungen der Abb. zu entsprechen. Er kann auch
der Abb, gemdl versetzt sein und an der Gabel bei b seinen 5itz haben. Fir diesen Fall

R

—_—

@b
T
A \-l;
d
elten die aus dieser Abb, ersichtlichen Mittellinien, Die Mittellinie a/b mull mit der
ittellinie ¢/d der Kulisse einen rechfen Winkel bilden, wenn eine gerade MNahi
gendht werden soll.

Es ist darauf zu achten, daf} die Bewegung des Kulissensleines von der Mittelachse
der Kulissenwelle aus nach beiden Seiten hin gleichmdBig erfolgt.

Wird die Kulisse verdreht, der Winkel also vergréBert, so verschiebt sich der Gleit-
stein wdhrend seiner Bewegung in der Kulisse nach der Seite, die Maschine néht
Zickzack. Die Zickzacknaht wird um so breiter, je mehr die Kulisse verdreht wird.
Um den Gleitdruck des Gleitsteines in der Kulissenbahn niedrig zu halten, ist die Hub-
bewegung so zu wdhlen, daB bei wenig schrdggestellter Kulisse schon ein geniigend
breiter Zickzackstich erzeugt wird. Die %tichtugeneinrichtung ist bei diesen Maschinen
schwieriger durchfihrbar. Die Kulisse kann nicht orisfest gelagert sein, sondern muf
in ihrer Stellung irgendwie seitlich verlegt werden kénnen. Das ist z. B. durch Ver-
lagerung eines Kulissenlagerarmes (Pfaff) méglich oder auch durch eine exzentrische
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Lagerung der Kulisse in einer besonderen Lagerbuchse, die dann zum Zwecke der
Stichverlagerung mittels eines Hebels verdreht werden kann (z. B. Naumann 60,
Anker RZ u. Vesta 302) oder auch durch eine Schrdgverschiebung der Kulisse in einer
Gleitnute (5. Abb. §. 63, 69 u. 74, Anker RZ 54 u. MMZ).

£
PRI :
M L Stichlagenverstellung
E b nach Pioff mitlels
.)J kﬁ schwenkbarem Lagerarm

Stichlage
links

Stichlagenverstellung nach Maumann
Die Welle der Stichstellerkulisse il

exzentrisch in einer drehbaren Buchse
gelagert
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Stichlageneinrichtungen nach Abb. a bis d, Seite 18 u. 19, haben wohi den Vorteil
der Einfachheit, aber den Nachteil, daB sich bei der Stichverlagerung auch die Kulisse
etwas verdreht bzw. angehoben wird. Dadurch bildet sich ein leichier Zickzackstich
(Abb. e stark vergrﬁﬂer%

Eine andere Art der Schrdgverschiebung der Kulisse ist die der Meister-Zickzack-
ndhmaschine (nach gleichem gr'mzip auch ginger}. Dadurch, daf3 der Stichlagenhebel
bei dieser Konstruktion nicht direkt im Arm gelagert ist, sondern die Kulisse unter
Zwischenschaltung eines besonderen Fihrungsringes seitlich verschoben wird, erfolgt
die Stichverlagerung ebenfalls geradlinig.

Die geradiinige Verschiebung hat den Vorteil, daB die Nadel bei eingestelltem
gr&ﬂtEm Zickzackstich in Ruhe stehen bleibt, wenn der Stichlagenhebel bewegt wird.

ei einer Verlagerung der Zickzackkulisse nach Abb. a—d verschiebt sich diese nicht

eradlinig, sondern in einem Kreisbogen. Das hat zur Folge, dail die Kulisse im

egensalz zu einer geraden Seitenverschiebung um das MaB a Abb. e (stark vergréBert)
angehoben wird.

Da der Kulissenstein dieser Bewegung nicht zu folgen vermag, muB er sich in der
Kulisse seitlich etwas verschieben, um nach dem Uberschreiten des héchsten Punkies
der kreisbogenfdrmigen Seitenbewegung in die alte Stellung zuriickzugehen.

Bei Pfaff-Zickzackndhmaschinen, bei denen zum Zweck der Stichverlagerung die
Zickzackkulisse mit ihrem Lagerarm in einem Kreisbogen zur Seite bewegt wird, ist
die Seitenbewegung der MNadel durch die Verlagerung infolge der Grofe des Kreis-
bogens sehrﬁ’geringl Die Firma Pfaff hat aber durch Anderung des Skalableches Ab-
hilfe geschafien, so dall bei Umstellung auf eine andere Sfichiage keine Finstelldiffe-
renzen mehr eintreten.

Die Stichlageneinrichtungen fiir eine geradiinige Verschiebung der Zickzackkulisse
sind im allgemeinen komp?izierfer, sie haben aber den Vorteil, daf3 bei einer Stich-
verlagerung der einmal eingestellte Stich in gleicher Gréfe erhalten bleibt.

¢ 0
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d e f d
Stichlagenverstellung Anker, Vergroierte Dargteliung der Stichlegenverlegung
Meister, Vesta vsw. alle Aus- ZZ-Stichdifferenz bei Schragverschiebung

fithrung Stichlageeinrichiung nach a—d Meisier, Singer usw,

Aus den 3 Prinzipskizzen ist ersichtlich, wie sich bei der Stichverlagerung die Kulisse
zur Seite bewegt und die Nadel dann nicht mehr in der Stichlochmitte einsticht, sondern
seiflich versetzt am Stichlochrand, Wéhrend beim Mittelstich die Nadel bei einge-
stelltem Zickzackstich von der Mitte nach beiden Seiten auspendelt, tut sie das bei
verlagerter Kulisse nur nach einer Seite. Sie soll dabei aber genau in die gleichen
Lacher einstechen wie beim Mittelstich. Um das zu erreichen, sind verschiedene Bedin-
gungen zu erfillen, wie dies aus den Abb. 1—3, 5. 20, erkennbar ist.
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Bei der Stichlageneinstellung mull die Zickzackkulisse jeweils eine solche Stellung
einnehmen, dall sich deren Achsenmitte mit der Mittellinie des Zickzackkulissengleii-
steinbolzens deckt, wenn: :
bei Stichlage Mitte der groBte Zickzackstich eingestelit ist oder
das Auspendeln der Madel durch Stichlageverlegung von der rechten zur linken
Seite hintber erfolgt und umgekehrt,

Die Abbildungen zeigen die Zickzackpendelung der Nadel bei den 3 Stichlagen:
Stichlage Mitte, Stichlage rechts und Stichlage links. Die Kulisse mull bei Stichlage
Mitte eine solche Stellung haben (justiert sein), dafd die Bewegung des Gleitsteins oder
der Rolle von der Achsenmitte der Kulissenwelle aus genau nach beiden Seiten erfolgt.
Ist diese Bedin?ung nicht erfUllt, so erfolgt der Ausschlag der Nadel bei Zickzack-
stichen nicht gleichmdBig vom Mitteleinstich aus nach beiden Seiten. Es mul3 nach-
justiert werden (siehe S. 23),

Verlagerung nach links

In Abb. Il ist die Kulisse um den Abstand der Mittellinien schrag nach rechts cben
E'enau in den Kreuzungspunkt der schréigen Kulissenmittellinie a—b mit der oberen

ublinie verlagert. Die in Abb. | noch als zweiarmiger Hebel wirkende Kulisse wird
durch Verlagerung der Gleitsteinbewegung zu einem einarmigen Hebel. Daraus
resultiert, dall der Gleitstein nur nach einer Seite hin (s. Pfeil) gleiten und dadurch
auch die Nadel nur nach der gleichen Seite hin auspendeln kann.

Die Abb. Ill veranschaulichi die Verlagerung der Kulisse nach links. Es zeigen sich
dabei die gleichen Ergebnisse wie vorstehend, nur erfolgen hier die Ausschidge der
MNadel nicht von rechts nach links, sondern von links nach rechis hintber.

Man merke sich, dafl bei eingestelitem gréftem Zickzackstich und Madelstellung
kurz vor dem Einstich die Nade! keine seitliche Bewegung mehr aufweisen soll, wenn
der Stichlagenhebel betétigt wird.
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Ausfiihrungsformen von Zickzack- und Stichlagen-Schalteinrichtungen

Toichenerkldrung for die Zickzackstich-Einstellvorrichtungan

fl = Einstellhebal fir den Zickzocksiich

d; und d; = Begrenzungschrauben zur Einsteliung einsr bestimmten Uberstichbreite, 2.8, 1 mm., 2 mm. 3 mm
35 mm usw, : !

1 = 5kala zum Ablesen der singestellten Zickzackstichbreite

c = Zeiger oder Zunge fUr die |eichtere Ablesbarkeit der jewsils eingesteliien Zickzackstichbreite

i = Einstellhebe! oder Knapf fUr die Verlegung dear Stichlage van der Mitte auf die linke oder rechte Seite

Adler

Dirkopp
Gritzner

Husgvarna K, 33 Husqvarna
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Haid & Meu

Gruppierung der Zickzackmaschinen

Die Universal-Zickzackndhmaschinen kénnen folgendermaBen gruppiert werden:

a) Nach dem System ihres Schlingenféngers;

b) nach Form und Ausfihrung der Nadelstangenfihrung (pendelnde, schwingende
oder horizontal gefiihrie quelsmrﬁ;enschwmge);

¢) nach der Art und Weise, wie die Zickzackbewegung erzeugt und reguliert wird
&Exzenter-. Kurven- oder Steuerscheibe, letztere vorzugsweise bei Automatic-

aschinen);
d) nach der &beﬁeiluusfﬁhrung (Flachzickzack- oder Freiarmzickzack-Ndhmaschine),

Die gebrduchlichste Art der Gruppierung ist die Zusammenfassung der einzelnen
Fabrikate nach dem Greifersystem. Hierbei lassen sich finf Gruppen von Universal-
Zickzackndhmaschinen bilden und zwar:

1. Universal-Zickzackndhmaschinen mit eintourigem, ungleichférmig umlaufendem
Brillengreifer nach dem W, & W.-System KI. 9.

2. Maschinen mit zweitourigem, gleichférmig umlaufendem Greifer mit Brille nach
Phoenix,

3, Maschinen mit zweitourigem, gleichférmig umlaufendem Greifer chne Brille nach
Singer 95 oder Pfaff 134,

4. Maschinen mit einem in einer Kreisbahn oszillierenden Greifer (Bahnschwing-
greifer, kurz Bahngreifer) im Volksmund Zeniralspulengreifer oder auch Zentral-
schiffchen oder Central Bobbin = CB genannt.

5. Maschinen mit mitgehendem Greifer, z. B. Necchi.

In den lefzten Jahren ist eine zunehmende Bevorzugung des zweitourigen Umlauf-
greifers nach Singer 95 festzustellen. Anderseits besfehen aber auch Bestrebungen,
en Brillengreifer fUr die Universal-Zickzackndhmaschinen in Anwendung zu bringen,
E.refl dieser durch seine Unempfindlichkeit gegen Fadeneinklemmen gewisse Vorfeile
ietet,

Gruppiert man die Universal-Zickzacknghmaschinen nach dem System der Nadel-
stangenfihrung, so gehtiren zur Gruppe der Universal-Zickzackndhmaschinen mit
E'en elnder Nadelstangenschwinge z. B. die Fabrikate: Betz, Gritzner, Haid & Neu,

usqvarna, Messerschmitt, Mundios, Necchi (Industrie), Pfaff, Phoenix, Singer u. a,

Zur Gruppe mit schwingender Madelstangenfilhrung gehéren z. B. die Fabrikate:
Adler, Anker, Bernina, Borletti, Kdhler, Meister, Necchi, Naumann, Vesta, Weba,
Ziindapp v, a,

Zur Gruppe mit horizontal gefihrter Nadelstangenfohrung: Adler 98.

Allgemeine Richtlinien
fiir die Reparatur und die Justierung der Universal-Zickzackndhmaschine

Grundsétzlich gelten fur die Zickzackndhmaschinen dieselben Reparaturanweisun-
gen, wie sie bei der Besprechung der entsprechenden Geradstichnahmaschinentypen
gegeben sind (Band [1). )

ei der Montage ist darauf zu achien, daB3 der Zickzackmechanismus keinen Schwer-
gang verursacht. Es ist weiterhin sehr wichtig, daB die Nadelstangenschwinge kein
seifliches Spiel hat, weil die Maschine sonst keinen einwandfreien Geradstich néhen
wirde. (Lagerstellen und Schwingenexzentergabel bzw. Rolle in der Kurvennut
dichtstellen oder neue Teile einbauen, wenn es nicht mehr méglich ist, die alten Teile
nachzuarbeiten.)

FUr die Mehrzahl der Universal-Zickzacknéhmaschinen ist auf den nachfolgenden
Seiten eine genaue Mentage- und Demontageanieitung gegeben, Dabei ist die Montage-
anleitUn% absichtlich in Teilegruppen gegliedert, Um es dem weniger erfahrenen

lechaniker leichter zu machen, sich in die Maschine hineinzudenken, Selbstverstandlich

ibt es fiir die Reihenfolge der Montage auch noch andere Méglichkeiten. Bei kleineren

eparaturarbeiten ist es nicht notwendig, die ganze Maschine zu demontieren; die
Maschine soll nur soweil demontiert wergen. wie es zur Durchfihrung der Reparatur
notwendig ist,
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Zickzackndhmaschinen missen besonders sorgféltig justiert werden, damit groft-
mogliche MNdhsicherheit gewdhrleistet ist, Es kommen gegeniiber den Geradstich-
ndhmaschinen auch noch einige Einstellmomente hinzu, die in der nachfolgenden
Ubersicht zusammengefalit sind, Bei der Besprechung der einzelnen Maschinentypen
sind im Abschnitt , Justierung" jeweils genaue Erkldrungen gegeben,

Zu der nachfolgend gegebenen Jusfierungsanleitung ist zu bemerken, daB sie
natirlich nur allgemein giltige Bedeutung haben kann. Sie soll lediglich einen Uber-
blick iber die Einstellmomente geben, die bei der Justierung einer ZZ-Nédhmaschine
zu beachten sind.
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i" Ende der Beginn der ¥
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WEDLING

-

'{l‘l Ende der

by Modeleeitwhrts-
:Q bewegung

bewegung

’ bewegung
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Beginn der
MNadelseitwarts- " t
! .
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-£— Stoffitarke —»

Die Seilwdrisbewsgung der Madellonge
beginnt zu =pdt. (Sehr wunglnstig, die Nadel
wilrd beim Eingtich in das Mahgut abgelenk:.)

Die Seitwarisbewegung der MNadeistange
beginnt zu frdh

Beginn der Ende der Heginn der ||," Ende der
Nadelseitwaris- MNaodelseilwarts- Madelseitwarts- ::‘ Nadeleitwarts-
bewegung bewegung bewegung

bewegung
rr

—=<— Sloffstdrke —>

Es gibl auch Falle, wo man dig Seitwdrts-
bewsequng der MNodelstange etwas friher
beginnen laf:, etwa wis Abb, zeigt

Richtige Einstellung. Die Madelstange be-
ginnt mit der Ssitwartsbewegung, wenn die
Madel dos Maéhgut veriasen hat, und hat die
Seilwirisbewegung beendel, wenn die Made|
wieder in das MNahgut eirsticht

1. Nadelstangenseitwdrtsbewegung
Die MNadelseitwiirtsbewegung mull zur Auf- und Abwdrtsbewegung der Nadel
glen-:lu abgestimmt werden, d. h. die Nadelpendelung soll erst beginnen, wenn die
adel den Stoff verlassen hat und muB beendet sein, wenn die Nadel wieder in den

24

Stoff einsticht. (Unter besonderen Umstdnden darf die Nadelstangenseitwértsbewegung
etwas friher beg{innen. so daB sich also die Nadel schon etwas seitwdrts bewegt, wenn
sie noch im Stoff ist, z. B. bei Adler ZZ-Maschinen mit mitgehendem Greifer, damit
sie unbedingt gerade in das Néhgut einstechen kann.)

2. ZZ-Sticheinstellhebel

Die Maschine mull einen einwandfreien Geradstich ndhen, wenn der ZZ-Stich-
einstellhebel auf O steht. Diese Einstellung ist bei den meisten ZZ-Ndhmaschinen
durch Verdrehen des Einstellhebels auf seiner Welle zu erreichen.

Mitteleinstich Mitteleinstich Mitteleinstich
linker rechter linker ‘ rechier linker rechier
Einstich Einstich Einstich | Einstich Einstich Einstich

© 00

Y Fu:lsd-_u'. Falsch| Richlig!
Mn'!nlalmlnd:l ) Mitteleinslich zu rechier und linker

weit nach links weit nach rechts Eirstich
werlagert verlageri gleichmdaBig waeit

wvom Mitleleinstich
eniferni

3. Stichlageneinstellung

Stichlagenhebel in die mittlere Raste und ZZ-Sticheinstellknopf auf 0 stellen. Ein
Stick Karton unter die Nadel I?En und leicht anstechen, dann ZZ-Sticheinstell knopf
auf weitesten ZZ-Stich stellen und den Karton rechfs und links mit der Nadel anstechen,
Bei richtiger Einstellung muB der rechte und linke Einstich gleich weit vom Mittel-
einstich entfernt sein.

Bei einigen Maschinentypen (z. B. Meister 101 und Adler 87) ist diese Einstellung
Eegeben. Es ist aber zu beachten, dall die Nadel beim weitesten Uberstich in allen
tichlagen in dieselben Einstichlécher sticht.

Madeleinsich bei linker  rechter linker rechier linker rechier
Stichlage rechts Einstich  Einstich Einstich Einstich Einstich Einstich

i PR 4
i o
by e
a .
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Der Schwingbe-
reich der Madel-
stange &t bel
Stichloge rechis
ruwell nach
rechis verlagert

Schwingbereich dar Richtig!
Slodelsiange zu  weil Die Madel ist beim rachien
nach rechis veriogeri

Schwingbereich der
MNadeistange ru weit

nach links wveriagert und linken Einstich glaich

weitven der Stichlochkania
entfernt
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4. Schwingenzugstange (Schwingenexzentergabel)

ZZ-Sticheinstellknopf auf 0. Stichlagenhebel auf Stichlage ,.Mitte" einstellen und
%rﬁfen. ob die Nadel rechis und links gleichweit von der Stichlochkante einsticht,

iese Konirolle sollfe in allen drei Stichlagen F}-echis — Mitte — links) vorgenommen
werden, weil sich unter Umstdnden kleine Differenzen ergeben k&nnen, die berick-
sichtigt werden missen.

5. Schlingenhub/Greiferabstand

Der Schlingenhub wird in der Regel gemessen, wenn der ZZ-Sticheinstellknopf auf
0 und der Stichlagenhebel auf Stichlage Mitte steht. In dieser Nadelstellung betrdgt
der Schllnggnhub etwa 1,8 bis 2,2 mm, d. h, die Greiferspitze soll die Mittellinie der
Nadel erreicht haben, wenn die Nadel von ihrer tiefsten Stellung aus um 1,8 bis
2,2 mm gestiegen ist.

mittierer Madeleinsiich rechter Madeleinstich
linker Madeleinstich

a = Siellung von
Greifar u. Madel
beim rechten
Madeleinstich

Greiferdbstand ]

Greiferspiize

= ‘Nudclﬂhr b = Stellung ven

Greifer u, Madel
beim  Mitlelein-
stich der Madel

¢ = Stellung von
Greifer u, Nadsl
beim linken
Madeleinstich

Greiferabstand Mandelstangenhihe

Bei Maschinen mit schwingenden Greifern, z. B, Anker RZ oder Meister 101, ist
es vielfach Oblich, den Schlingenhub durch den Greiferabstand auszudriicken. Es wird
dann zur Bestimmung des Schlingenhubes nicht der Weg gemessen, den die Nadel-
stange von ihrer tiefsten Stellung bis zum Eintritt des Greifers in die Oberfadenschlinge
zuricklegt, sondern der Weg, den die Greiferspitze von ihrem Umkehrpunkt bis zum
Eintritt in die Oberfadenschlinge zuriicklegt.

Elemme Sehlingenhublehre
enifernen, Handrad in

Laufrichiung weilar

drehen bis Klemme

feicht an Mah-
magchinenkoplaniiegt.

Schlingenhublehrs 1l J
% "

Schlingenhub

Bej tiefiter Madsi-
stellung  Schlingen-

hublehra zwischen die Greifersoitze auf

Kopf und Klemme i

5chi!b_-en. Klemme g:—tlleru::s?::\d s:e;en.

befestigen. der Madel soll 005
bis 0,1 mm befragen.

Eirstellen des Schlingenhubes mit dar Schilingenhublehre

x = ZFur besseren Sicht Unlerkapsel ausgebrochen gezaichnel,
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6. Nadelstangenhdhe

Die Madelstangenhthe mull bei ZZ-Maschinen mit querstehenden Greifern beson-
ders genau eingestellt werden, weil der Greifer beim ZZ-Stich einmal friher und
einmal spdter als normal in die Oberfadenschlinge tritt, Dadurch dndert sich dann
jedesmal der Absland zwischen Cberkante MNadeléhr und Greiferspitze. Die Ein-
stellung der Nadelstangenhthe nimmt man am besten in der Nadelstellung vor, in
der die Greiferspitze am spétesten in die Oberfadenschlinge trift, Das ist also bei
linksdrehenden Greifern der linke Madeleinstich und bei rechfsdrehenden Greifern
der rechie MNadeleinstich. In dieser Nadelstellung soll der Abstand zwischen Ober-
kante Nadelshr und Greiferspitze etwa 0,5 bis 1 mm betragen.

Der Zweinadelhalter zum Ndhen von Biesen ist meist so gearbeitet, daf} eine Nadel
etwas tiefer steht als die andere (in diesem Beispiel die rechte, weil sich der Greifer
rechtsherum dreht), damit der Abstand zwischen Greiferspitze und Nadeléhr bei
beiden Madeln gleich ist.

Greifarspilze
MNadzidhr.

Grejferspifze
Modelshr

7. Nadelabstand
Zwischen Nadel und Greiferspitze soll nach vollendetem Schlingenhub ungeféhr
/s mm Abstand sein. Bei Maschinen mit schwingender Nadelstangenfihrung und
guergestelltem Greifer wechselt der Nadelabstand mit der Uberstichbreite; die Ein-
stellung des Nadelabstandes mufl dann beim rechten eder linken Nadeleinstich vor-
ﬁemmmen werden, weil dann die Nadel am dichiesten an den Schlingenfénger
erankommt (Ausnahme Anker RZ und Anker MMZ, hier ist der Nadelabsfand beim
Mitteleinstich am kleinsten(). Fir die Gbrigen Einstellungen gelten die gleichen Regeln
wie fir die Justierung der Geradstichnéhmaschinen (Band I1).

e
i Lopp mm

8. Brillenabstand, Spiel zwischen Treiber und
Greifer oder Abstand des KapselanhaltestUckes

9. Transporteurbewegung Siahe

10. Transporteurstellung ]

11. Stichsteller Fabrikate

12. FiBchenhub

13. Fadenanzugsfeder
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cAus der Wihmasehinen-_Meehaniker-Sehule

Der Lehrplan

Um das allgemeine fachlich-theoretische Wissen der Schiler zu erweitern, beschréankt
sich der Unterricht nicht nur auf den fachkundlichen néhmaschinentechnischen Teil.
Meben diesem wird Unterrich! in Mathemalik, Mechanik, Technologie, technischem
Zeichnen, in Werkzeugmaschinenkunde und im kaufmdnnischen Wissen erteilt,

Die ersteren der Ficher sollen zu logischem Denken erziehen. Der kaufménnische
Unterricht aber dient zur Vorbereitung auf die Meisterpriifung, die bei Erfilllung der
gesetzlichen Bestimmungen vor der Handwerkskammer Bielefeld abgelegt werden
kann.

Auf den fachkundlichen Unterricht an Mdhmaschinen entfallen je Woche
25 Stunden,
auf die Werkstattarbeit 10 Stunden.

“
In den Werkstatistunden werden Reparaturen ausgefihri, Demontage-, Montage-
und Einstellibungen an Schulmaschinen durchgefihrt und Ubungen zur Steigerung
der Handfertigheiten in den Grundtechniken des handwerklichen K&nnens gemacht.

Viele Anerkennungen friherer Schiler und von Firmen, denen Schiler etwa als
Belriebsmechaniker vermittelt wurden, bestdtigen die Richtighkeit der Ausbildungsart
der Mahmaschinen-Mechaniker-Schule.

Die Schule ist gerne bereit, weitere Auskunft zu geben. Man wende sich an die

Deutsche Mdhmaschinen-Mechaniker-Schule Bielefeld, Heeper Strafe

NAHMASCHINEN MIT SPRINGENDER NADEL
ZUR ERZEUGUNG DES ZICKZACKSTICHES

ADLER 87 (187--.)

Die nachfolgend beschriebene Adler 87 Universal-Zickzacknéihmaschine ist eine
Néhmaschine mit eintourigem Umlaufgreifer, Diese Greiferart besifzt eine groBe
Verschleilfestigkeit und ist unempfindlich gegen Fadeneinschlag: auch biefet sie
gréBere Sicherheit fir eine &lfreie Naht,

Bei der Adler 87 nimmt der Greifer, im Gegensalz zu anderen Zickzackndhmaschi-
nen, an der Seitwdrisbewegung der Nadel teil. Die Greiferspitze iritt dadurch auch
beim Zickzackstich bei immer gleichem Schlingenhub in die Nadelfadenschlinge ein.
Es fdllt also bei dieser Maschinenkonstruktion das Vor- oder Nacheilen der Greifer-
spitze beim Eintritf |n die Nadelfadenschlinge fort,

Der gesamte Zickzackmechanismus befindet sich unter der Grundplatte. Der
Zickzacksticheinstellhebel und die Stichlagenverstellung sind auf der Grundplatte
angeordnet, Durch den Stichlagenhebel ist es méglich, den Nadeleinstich von der
Mitte nach rechts bzw. links zu verlegen. Die gréfite Uberstichbreite betrdgt 4,5 mm.

Die Adler 87 hat die gleichen Néheigenschaften wie die schon jahrzehntelang
bekannten Geradstichmaschinen mit eintourigem Umlaufgreifer mit Brille. Kaufer der
Klasse 87 sind besonders mit der Fadenspannungsregulierung, mit der andersarfigen
Oberfadenfihrung und mit der Nadeleinfidelung vertraut zu machen.

Fiur die Adler Eg findet das Nadelsystem 1932 A mit in den Kolben eingefréaster Rille
Verwendung. Es kann jedoch auch das Nadelsystem 287 benutzt werden, sofern die
Maschine keinen Stift im Nadelkanal der Nadelstange hat. Die Nadelstange wird
schwingend gefihrt, .

Der Exzenter fir die Erzeugung der Uberstichbreite befindet sich unterhalb der
Grundplatte innerhalb des groBen Zahnradkranzes und Obertrégt seine Bewegung
auf die Zickzackstichstellerkulisse. Letztere schwingt um den Kulissendrehbolzen und
bewegt durch Einschaltung der Stichbreitenschwinge und der Kulissenzugstange den
Greifer und die Nadelstangenschwinge. Durch diese Einrichtung wird erreicht, dafl
die Seitwdrisbewegung des Greifers und der Nadelstange bei jeder Stichbildungs-
phase Obereinstimmen,

Ein Nachteil ist es, daB auf Maschinen mit mitgehendem Greifer keine Biesen gendht
werden kdnnen. Biesen erfordern einen quer zur Nahtrichtung stehenden Greifer.

Der verschieden breite Zickzackstich wird durch den Zickzacksticheinstellhebel ein-
gestellt. Durch Beféitigen des Zickzacksticheinstellhebels wird der Kulissengleitstein
der Kulissenzugstange in der Zickzackstichstellerkulisse vom Nullpunkt bis zur gréBten
Uberstichbreite verschoben,

Demontage

1. Kopfplatte, Gehtusedeckel, Spuler, MNadel, Nahfuf3, Stichplatte und Schieber
enffernen.

2. Kopfteile: Stoffdriickerstange mit Regulierbuchse, Federn und Kloben heraus-
nehmen. (Darauf achlen, daB die kleine Druckfeder zwischen dem Hubkloben und
der Stoffdrickerstangenfihrung nicht verlorengeh!.r) MNadelstangenschwinge mit
MNadelstange (durch das hintere Bohrloch im Armkopf Klemmschraube der Schwin-
genzugstange 8sen): FOhrungsplatte abschrauben und obere Lagerspiizschrauben
der MNadelstangenschwinge (Gewindestift) vorher |&sen. Die MNadelstangen-
schwinge mit der Nadelstange 186t sich dann leicht herausnehmen. Schwingen-
zugstange: durch das hintere Bohrlech kleinen Gewindestift in der Stichbreiten-
schwinge ldsen, gewindelosen Lagerbolzen mit der Zugs:nnge nach oben driicken
und Schwingenzugstange zur Armkopfseite herausziehen, Fadenhebel abschrauben.

3. Unterbau und Armteile; Befestigungsschrauben Isen und Brille nach der
Seile abziehen, Greifer mit Greiferwelle: dazu Befestigungsschrauben in der
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Kupplung im Fihrungsring und im Stellring lgsen. Transporteurschiebewelle aus-
bauen, Kulissenzugstange und Greiferzugstange mit Greiferfihrung demontieren.
Kegelradschutzblech abnehmen. MNur wenn erforderlich, auch Mechanismus fur
Stichbreitenhebel ausbauen.

Greiferantriebswelle mit Kurbelzuggelenk (Wechsel), Kurbel und kleines KEEEIrctd
ausbaven. Kulissendrehbolzen nach vorn herausdriicken und komplette Zickzack-
stichstellerkulisse einschlieflich des Lagerbockes mit groiem Zahnrad abnehmen.
Anschlieend das Handrad demontieren. ;
Lagerspitzschraube der Stichbreitenschwinge lésen und Schwinge aushdngen,
Lagerdeckel der Kurbelzugstange abschrauben und Zugstange nach unten heraus-
ziehen. Anschlieflend FUhrungsschraube fir die Kurbelzugsiangenlagerung durch
die Bohrung im Armstdnder I6sen und Lagerung vorsichtig von der inneren Arm-
seite aus heraustreiben. Man beachte, dal3 die Lagerung der Kurbelzugstangen-
fuhrung rechts und links einen Zapfen hat. Die vorher ausgehdngte Stichbreiten-
schwinge laBt sich nunmehr leicht herausnehmen.

Armwelle: konischen Stift aus der Handradbuchse heraustreiben und Buchse mit
der Abziehvorrichtung abziehen. Befestigungsschrauben im Verschubexzenter und
fir die vordere Lagerbuchse l6sen, Vorderes Armwellenlager mit einem Spezial-
dorn vorsichtig heraustreiben. Die Armwelle 165t sich dann leicht nach der Hand-
radseite herausziehen,

Stichstellerexzentergabel herausnehmen. Dazu beide Filhrungsschrauben im Stich-
stellerhebel und die Stichstellerschraube herausdrehen,

Montage

. Armteile: Stichstellerkulisse und Stichstellerexzentergabel montieren. Vorderes
Armwellenlager auf die Armwelle aufschieben, Armwellenkurbel fest verschrauben
und Armwel]qe in den Arm einfihren, Vorschubexzenter aufstecken. Armwellen-
lager bis zum Ansatz eintreiben (beachten, daf3 das Olloch oben steht; Sicherungs-
schraube nachher fest anziehen). Handradbuchse aufsetzen und verstiften.
Stichbreitenschwinge in den Armstdnder einbringen (noch nicht montieren). Der
Gewindeslift am oberen Schwingarm muB vom Bohrloch im Armsiénder aus
zugéinglich sein. KurbelzugstangenfOhrung einbauen und mit der Sicherungs-
schraube arretieren, Stichbreitenschwinge nunmehr spielfrei aber leicht beweglich
montieren. Kurbelzugstange einfihren, Kérnerzeichen der Fohrung muB nach cben
zeigen. Lagerdecke! aufschrauben; leichten Lauf prifen. Stichstellerhebel montie-
IreE Bremsschraube soweit anziehen, dal} sich der Hebel nicht zu leicht bewegen
at,

. Unterbau: Falls demontiert, Zickzacksticheinstellhebel und Stichlagenhebel mit
Verbindungsgelenk montieren. Danach folgt die Greiferantriebswelle mit Zahn-
rad, Kurbel und Kurbelzuggelenk (Wechsel spielfrei einbuue@. Beim Einbau des
Kurbelzuggelenks ist zu beachten, dafl die Kurbel der Greiferantriebswelle
gezogen und nicht geschoben wird. (Das Handrad dreht sich rechts herum, also

entiegen der Ublichen Drehrichtungé}

Zickzackstichstellerkulisse mit grofem Zahnrad einsetzen., Anschliefend Lager-

bolzen eindriicken und durch Schraube sichern. Abdeckbleche fur die Zahnrdder

anschrauben. Es ist zweckmillig, von der Kappe fiir das kleine Zahnrad soviel fort-
zusdgen, dal das Abdeckblech auch abgenommen werden kann, wenn die Maschine
vollsicindig montiert ist, Es kénnen auch gréfere Lacher in das Abdeckblech ein-
gebohrt werden, damit das kleine Zahnrad verstellt werden kann, ohne daf3 man
das Abdeckblech abzunehmen braucht (éltere Ausfﬁhrungl).

Greiferzugstange und Kulissenzugstange befestigen. Transporteurschiebewelle

montieren, Stichplatte aufschrauben und Schiebewelle so ausrichfen, dafi sich der

Transparteur im Stichplattenausschnitt frei bewegen kann. Greiferwelle mit Stell-

ring, FUhrungsring und Kupplung einbauen. Die Schraubenstellung der Kupplungs-

welle mul mit der des Fihrungsringes Ubereinstimmen, Kupplung zundchst nur
provisorisch verschrauben.
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3. Kopfieile: Fadenhebel anschrauben. Schwingenzugstange vom Armkopf aus

einfOhren. Verbindungsbolzen in den Arm der Stichbreitenschwin indrii

und mit dem Gewindestift sichern. Stoffdrickerstange mit Kfobe:g‘EFﬁgrrnucﬁ:g
Regulierbuchse einsetzen. (Kleine Druckfeder zwischen den beiden Kloben nicht
vergessen.) Nadelstangenschwinge mit Nadelstange einsetzen. (Wenn die Nadel-
stange auch demontiert wurde, ist darauf zu achien, dail die kleine Abflachung
gf:ssI adefstqn%egmktobensd nPCh ﬂbenb;eigrﬁ) Mitnehmerzapfen in die Schwingen-
ugsiange einfihren und festschrauben, i -
e e S Uhrungsplatte fiir das Nadelstangen

Justierung
Transporteur versenken und eine neve Nadel System 1932 Af90, bei neueren

Maschinen System 287, einsetzen.
1. Nadelstangenseitwdrtsbewegung: Zickzacksticheinstellhebel auf 4,5

schalten und Gmlferk_ugplungs,sfﬂck so_einstellen, dafl sich beim gréBten Aus-
schlag die Kupplung nicht auseinanderzieht oder daB andererseits die Kupplungs-
zapfen auf Grund stoBen. Die Nadelseitwéirisbewegung mull zur Auf- und Ab-
wdrtsbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die Nadelpendelung
darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat, und mufl beendet
sein, wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht, Die Kochs Adlerwerke emp-
fehlen, die Nadelstangenseitwédrisbewegung eher efwas friher beginnen zu
lassen, besonders dann, wenn hauptsdchlich dicke Stoffe verndht wergen sollen,
damit sie unter allen Umsténden beendet ist, wenn die Nadel in das Nahgut ein-
sticht. Beim Aufwiértsgang der Nadel schadet es nichis, wenn die Nadel sich schon
etwas zur Seite bewegt, solange sie noch im Stoff ist: beim Abwdrts ang dagegen
\i:::é?_gedleﬂdf\ludelru(?gel&nktfwerd?srlr l-.é:d dann zu weit vom Greifer abgehnﬁen
n oder aut den Greifer aufstoBen, wenn die Nadelseitw i

B'!g' Einstich En_n Sdtﬂlg[ Nﬁhgl.g nic:.'r beendet ist, rbeimung i

ie genaue LCinstellung 1dB! sich durch Verdrehen des kieinen Zahnrades auf der
Grg;?erumrlebswelie erreichen. Nach der Einstellung beide Gewindestifte des
kleinen Zahnrades wieder fest anziehen. Dabei ist zu beachten, dall das Zahn-
rad nicht zu dicht an das grofe Zahnrad herangeschoben oder zu weit weg-
P:;j:mv:l-d wird. Zwischen den Zdhnen soll ein kaum merkliches Spiel bleiben. Die

adelstangenseitwdrisbewegung kann auch dadurch eingestelli werden, daf
wg;?edlg & emn%&shﬁﬁ 1:"1" ; ﬁrbGsr"e;‘ﬁtEfewAeiiinkurbel l6st und die Greiferantriebs-

e verdreht, Der Nachteil beste och darin, dall dann j

Greifer neu eingestellt werden mul3. . renn Jey ol cuchxiy

. Stichlageneinstellung: Zickzacksticheinstellhebel auf 4,5 und Stichlagen-

einstellhebel auf Stichlage™, Mitte’* stellen. Ein Stick weiBen Karton unfer die
Nadel legen und mit der Nadel links und rechts anstechen (nicht durchstechen;
Handrad bis zum Einstich vorwértsdrehen und dann bis zum néchsten Einstich
wieder zurlickdrehen). Stichlageneinstellhebel nun auf Stichlage ,,rechts” stellen
und prifen, ob die Nadel den Karton an der gleichen Stelle ansticht, Zur Korrektur
Stellschrauben am Kulissenlager entsprechend verdrehen. Nach der Einstellung
Kontermutter fest anziehen. Stichlageneinstellhebel dann auf Stichlage ,,links'™
schalten und Einstellung auf die gleiche Weise Gberpriifen. :

. Schwir;ég'enzumfunge: Stichlageneinstellhebel auf Stichlage , Mitte" und

Zickzacksticheinstellhebel auf 4,5 (groften Zickzackstich) einstellen. KI -
schraube am vorderen Ende der Schwingenzugstange Iase::: und Nuzélﬂoﬁgerrrw]-
schwinge so verschieben, daB die Nadel rechts und lin gleich weit vom Stichloch-
rand einsticht. Nach der Einstellung Klemmschraube fest anziehen,

- Nadelstangenhéhe, Schlingenhub und Nadelabstand: Gewinde-

stiffe in der Greiferkupplung Tésen und Nadelstan
b e C ge durch Drehen
Handrad in die tiefste Stellung bringen. In dieser Stellung muB die Cﬂt;nerku?-.;:!1

k|
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10,

11.

des Nadeldhrs mit dem inneren Kreisring aul dem Greiferblech abschneiden,
Falls die Einstellung nicht stimmt, Schraube und MNadelstangenkloben losen und
MNadelstange entsprechend verschieben, Schravbe nach der Einstellung fest an-
ziehen, Handrad so lange welterdrehen, bis die Oberkante des Nadeléhrs mit
dem duBleren Kreisring f dem Greiferblech gbschneidet. In dieser Naodel-
stangenstellung mul die Gre itze auf Mitte Nadel stehen. Greifer enlsprechend
verdrehen und danach Gewindestift in der Greiferkupplung fest anziehen
Gleichzeitig mull der Greifer in der Léingsrichtung der Welle so verschoben
werden, dafl zwischen MNadel und Greiferspitze etwa 'f,, mm Abstand bleibt,
Sollte sich beim Einnfhen herausstellen, dafl die Oberfadenschlinge nicht ein-
wandfrei vam Greifer um die Spulenkapsel gefhrt wird, so ist der Schlingenhub
gegebenenfalls ein wenig zu verdndern.

Brillenabstand: Die Brille ist so zu monlieren, daB zwischen Brille und
Greifer 30er Néhfaden noch ohne Behinderung hindurchgleiten kann. Wenn die
Brille zu weit vom Greifer absteht, wird die Spulenkapsel beim MNdhen hin- und
hergeworfen; dadurch entsteht ein stérendes Nahgerdusch. Steht die Brille da-
geqen zu dicht an der Spulenkapsel, dann bleibt der Oberfaden bei der Umflhrung
héingen und reiflt

Vorschubexzenter:; Slichsteller auf groften Vorwdrtsslich stellen und
Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, dafl der Transparteur noch
umn '/, bis 1 Zahnlange weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine hbchste Stel-
lung erreicht hat und eben im Begriffisl, wieder abwdrts zu gehen. Dabe| ist aber
2u beachten, dal der Stoffvorschub beendet ist, wenn die Nadel in den Sioff
einsticht,

. Transporteurh&he: Der Transporteur soll in seiner héchsten Stellung etwa

um Zohnhdhe aus der Sfichplatte herausragen. Zur Korrekiur Einstellschravbe
zwischen den beiden Transporteurbefestigungsschrauben verdrehen.

. Stichsteller: Der Stichsteller mull so justiert werden, dafl die Stichltinge

beim Vor- und RiOckwdrtsstich bei einer mittleren Stichldnge (etwa 3 mm) gleich
rofl ist, wenn der Stichstellerhebel jeweils bis zum Anschlog verstellt wird, Diese
instellung |G0t sich am besten Uberprifen, wenn man das Filichen anschraubt.
ein Stick Pappe darunterlegt und donn einige Stiche vorwdrts und rickwdrts
ndht. Bei richliger Einstellung mufl die MNadel beim Vor- und Rickwértstransport
in die gleichen Einstichlécher stechen. Zur Korrekiur Stichstellerhebel auf der
Stichstellerwelle verdrehen.

. FoBchenhub: Der Fifichenhub betrdgt etwa 6,5 bis 7 mm. Dabei mull be-

achtet werden, dali die Nadel bei angehobenem Néhfull nicht auf denselben
aufstdBt und dall der Lbfterhebel bei heruntergelassenem N&hfull ein wenig
Spiel hat.

Fadenanzugsfeder: Die Fadenanzugsfeder muB zur Ruhe kommen, wenn
die Nadelspitze in den Stoff einsticht,

Ubrige Teile montieren und Maschine einndhen. Noch dem Einndhen nochmals
alle Schrauben fest anziehen,

for jeden Nahzweck
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ADLER 89 (99)

Unter der Bezeichnung Adler 89 (99) lieferten die Kochs Adlerwerke eine Univer-
sal-Zickzackndhmaschine, die in ihrem konstruktiven Aufbau von den Zickzack-
niihmaschinen anderer Werke abweichi. Das kleinere Modell, die 89, ist bestimmt
fur Haushalt, Heimarbeit und die Damenschneiderei, die 99 als grélere AusfOhrung
fir die Herrenschneiderei und Konfektionsbelriebe, Beide Maschinentypen unter-
scheiden sich im wesentlichen nur in der Gréfle,

Aiéal Greifersystem findet der zweitourige brillenlose Umlaufgreifer nach S 95 Ver-
wendung.

Wie t?ei den meisten bekannten Zickzackndhmaschinen ist der Greifer bei den
Unterklassen 89-24 und 99-24 quer zur Nahtrichtung angeordnet. Die Unterklassen
B9-4 und 99-4 arbeiten mit einem mitgehenden, parallel zur Nahfrichtung umlaufenden
Greifer. Bei dieser Konstruktion wird dem Greifer von der Stichbreitenschwinge aus
die gleiche Seitwdrlsbewegung erteilt wie der Nadelstange. Dadurch tritt die Greifer-
spitze bei jeder Uberstichbreiteneinstellung mit gleichem Schlingenhub in die Nadel-
fadenschlinge und ermdglicht eine Uberstichbreite bis zu 6 mm. Auf Zickzackndh-
maschinen mit mitgehendem Greifer kénnen jedoch keine Biesenndharbeiten aus-
gefUhrt werden.

Néhgeschwindigkeit: bei FuBbeirieb 800 Stiche in der Minute, bei Motorantrieb
bis 22(% Stiche in der Minutes Kraftbedarf: Y/, PS.

Alle Adler-Modelle mit Ausnahme der KI. 98 besitzen eine schwingende Nadel-
stangenfihrung. ) ) )

Die BewegungsUbertragung von der Armwelle auf die Greiferantriebswelle erfolgt
durch zwei Schraubenrdderpaare.

For die Adler 89 und 99 wird das Nadelsystem 1738 benutz!. Bei stdrkeren Nadeln
(MNadelstdirke 120 bis 140) ist das Nadelsystem 1738 AK zu verwenden.

Die Zickzackeinstellung ist auf der Grundplatte vor dem Armstdnder angeordnet.
Die 89 hat zusdtzlich noch eine Stichlagenverstellméglichkeit, Der Stichlageneinstell-
hebel ist Ober dem Zickzacksticheinstellhebel im Armsténder eingebaut. )

Abweichend von anderen Zickzackndhmaschinen-Konstruktionen ist der Mechanis-
mus zur Erzeugung des Zickzackstiches im Armstédnder der Maschine untergebracht,
Der Zickzackexzenter auf der Stdnderwelle bewegt die horizontal schwingende
Zickzackstichstellerkulisse. Durch Betdtigen des Zickzacksticheinstellhebels kann der
Kulissengleitstein vom Drehpunkt bis zum schwingenden Ende der Kulisse verschoben
werden, Der Kulissengleitstein ist mit der Stichbreitenschwinge durch die Kulissen-
zugstange verbunden. Je nach der Lage des Kulissengleitsteins in der Kulisse wird
die Siicﬁbreiienschwin e und damit auch die Nadelstangenschwingenzugstange hin-
und herbewegt. Bei MNullstellung des Zickzacksticheinstellhebels steht der Gleitstein
Uber dem Drehpunkt der Kulisse, und der Madelstangenausschlag wird damit gleich
Null. Steht der Zickzacksticheinstellhebel jedoch auf 4,5 bzw. 6, ist der Gleit-
stein zum schwingenden Ende der Kulisse verschoben und bewirkt dadurch einen
entsprechenden Ausschlag der Nudelsfun‘?e. (Bei Maschinen mit mitgehendem Greifer
bewegt die Stichbreitenschwinge aufler der Nadelstangenschwingenzugstange gleich-
zeitig auch die Greiferzugstange, so daf3 Greifer und Nadelstange stets die gleiche
Seitwéirtsbewegung ausfUhren.) Die Transporteurhebewelle erhdlt ihre Bewegung
durch eine unler der Grundplatte auf der Stdnderwelle sitzende Kurvenwalze.

Demontage

1. Kopfplatte, Spuler, Gehdusedeckel, NahfuB3, Nadel, Stichplatte, Schieber, Trans-
porteur und Spulenkapsel entfernen.

2. Kopfteile: Verbindung zwischen Nadelstangenschwingenzugstange und Nadel-
stangenschwinge lésen (die beiden Gewindestifte sind von der hinteren Arm-
kopfseite zugénglich). Stoffdriickerstangenkloben |8sen, Stoffdrickerstangenbuchse
herausdrehen. Lagerhtilse und Presserfeder herausnehmen und Stoffdriickerstange
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nach oben herausziehen. Die komplette Nadelstangenschwinge mit Nadelstange
1tBt sich dann leicht seifwiirts abziehen. Nadelstangenglied abschrauben (Links-
gewinde), beide Halteschrauben der Fadenhebelkurbel l6sen (Kurbelstellun
merken und Kurbel herausziehen). Halteschraube des Lenkerbolzens lésen ung
Lenkerbolzen mit Fadenhebel herausnehmen.

3. Unterbau: Gehdusedeckel und Verkleidungen abschrauben. Greiferantriebs-
welle und Greiferwelle ausbauen (bei den Maschinenklassen mit mitgehendem
Greifer 89-4 bzw. 99-4 vorher Greiferzugstange und Greiferfohrung entfernen),
Transporteurschiebewelle und Transporteurhebewelle demontieren, %Um die spé-

.lere Montage zu erleichiern, ist es ratsam, méglichst nur die Lagerstifte auf der
Handradseite herauszudricken.)

4, Armteile: Halteschraube des Gelenkbolzens fir den Kulissenschwenkarm (durch
seitliche Bohrung im Armsténder zugdnglich) losen und Bolzen mit Langschnabel-
zange nach unten herausziehen. Sicherungsschraube fir Kulissenbolzen |ésen und
Bolzen ebenfalls nach unten herausziehen. Befestigungsschraube (kleiner Kopf) for
Stichlageneinstellhebel herausdricken und Einsfellhebel durch die Armdffnung
der Grundplatte herausnehmen,

Kleine Schraube (zwischen den beiden Kulissenlagerbefestigungsschrauben) heraus-
drehen und Druckfeder und Druckbolzen entfernen. Nach Herausschrauben der
drei Befestigungsschrauben Kulissenlager herausziehen. Der Kulissenschwenkarm
6Bt sich dann ebenfalls herausnehmen, Befestigungsschrauben im Zickzackexzenter
I6sen, Exzenter nach unten drilcken und hieradf Zickzackstichstellerkulisse mit Gleit-
stein abnehmen, .

Am oberen Ende der _51|chbreiien5:hwing§nwelle Klemmschraube fir Stichbreiten-
hebel Iosen und Verbindungsbolzen zur Nadelstangenschwingenzugstange heraus-
nehmen. Verbindungsschraube zum Stichbreitengelenk herausdrehen. Kurbel auf
der Stichbreitenschwingenwelle demontieren, ~Stichbreitenschwingenwelle und
Stichbreitenschwinge mit Gelenken ausbauen. Handrad abnehmen (die Handrad-
buchse kann auf der Armwelle bleiben), Stichstellerhebel, Stichstellerkulisse und
Stichstellerexzentergabel demontieren. Schwingenzugstange aus dem Arm ziehen.
Je zwei Schrauben im Vorschubexzenler, im Armwellenschraubenrad und in der
Armwelle ausreichend I&sen und Armwelle nach der Handradseite herausziehen.
Schrauben im Stdnderwellenschraubenrad l&sen und Stdnderwelle mit Hebekurve
Bl Demontage der Lagerb

ie Demontage der Lagerbuchsen sollte nur dann vorgenommen werden, wenn

unbedingt erforderlich 195I. ¢ e

Meontage

% 1. Armteile: Stinderwelle mit Schraubenrad, Zickzackexzenter und Hebekurve

spielfrei montieren (Regulierschraube an der Hebekurve). Armwelle von der
Handradseite in das Armwellenlager einfilhren, Vorschubexzenter mit Gleitring
und Armwellenschraubenrad aufstecken und Armwellenkurbel moniieren (Kérner-
schraube in keilfsrmige Ausfrdsung). Auf spielfreien und ruhigen Lauf der Schrau-
benrdider achten. (Die obere Lagerbuchse der Stéinderwelle ist durch einen exzen-
trischen Bolzen verstellbar,)

Stichstellerkulisse, Stichstellerhebel und Stichstellerexzentergabel einbauen (Feder-
bremsring nicht vergessen). Stichbreitenschwinge mit Hebel und Gelenken und
Snchbrenen_schwmgenwglle einbauen. Untere Kurbel auf der Stichbreitenschwingen-
welle montieren. Schwingenzugstange mit Stichbreitenschwinge verbinden. gck-
:;gkshc!;sgeueréuh?se rgll GKleiTI;iein durch die hin;fre Armoffnung einfOhren, Gleit-

in aut den Zapfen der Kulissenzugstange stecken und Zickzackexz in di

Gabel der Zickzﬂfiksrichstellerkulisse gch'retg}en. S o
Kulissenschwenkarm im Armstéinder in ungefdhre Lage bringen, dann Kulissen-
loger in die Ausnehmung des Kulissenschwenkarmes schieben und festschrauben.
Shchlagenelpsfeilhebei von unten in den Armstdnder einbringen, mit Befestigungs-
schraube leicht anschrauben, Gelenkbolzen und Kulissenbolzen eindriicken und
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. Madelstangenseitwdrtsbewegung

. Schlingenhub, Nadelabstand und MNadelstangenhohe:

durch Halteschraube sichern. Befestigungsschraube fisr Stichlageneinstellhebel dann
fest anziehen. Druckbolzen, Druckfeder und Schraube im Kulissenlager montieren.
Stichbreiteneinstellhebelgelenk  mit unterer Kurbel auf der Stichbreiten-
schwingenwelle verbinden,

Unterbav: Transporteurhebewelle und Transporteurschiebewelle montieren,
Transporteur und Stichplatte aufschrauben und prifen, ob sich der Transporteur
im Stichplattenausschnitt frei bewegen 1881, Greiferwelle und Greiferantriebswelle
einbauen. (Spielfreien und leichten Lauf priffen.) Bei Maschinen mit mitgehendem
Greifer missen vorher Greiferzugstange und GreiferfGhrung montiert werden.

. Kopfteile: Lenkerbolzen mit Fadenhebel und Fadenhebelkurbel moglichst

spielfrei montieren. Nadelstangenglied anschrauben (Links%ewinde). Komplette
Madelstangenschwinge, Stoffdrickerstange mit Kloben, Presserfeder,
Lagerhiilse und Stofidriickerstange einbauen,

Justierung

Transporteur versenken und eine neue Nadel System 1738/100 einsetzen.
: Die Nnde!seilw&rtsbewegun%‘[ mul}

zur Auf- und Abwirisbawegung genau abgestimmt werden, d. h. die Nadel-

ndelung darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat, und mul}
Egendel sein, wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. FUr die 89-4 und 99-4
empfehlen die Kochs Adlerwerke, die Nudels’fangenseilwdrlsbewegung eher etwas
frither beginnen zu lassen, besonders dann, wenn haupfsdchlich dicke Stoffe ver-
néiht werden sollen, damit die Seitwdrtsbewegung unter allen Umstdnden beendet
ist, wenn die Nadel in das Nahgut einsticht, Beim Aufwdértsgang der Nadel schadet
es nichts, wenn die Nadel sich schon etwas zur Seite bewegt, solange sie noch im
Stoff ist, beim Abwdrtsgehen dagegen kann die Nadel abgelenkt werden und
dann zu weit vom Greifer abgehalten werden oder auf den Greifer aufsioflen,
wenn die Nadelseitwirtsbewegung bis zum Einstich in das Nahgut nicht beendet
ist. Die genave Einstellung 183t sich durch Verdrehen des Zickzackexzenters auf
der Standerwelle erreichen,
Zickzacksticheinstellhebel: Diesen auf 0 stellen und Stichbreitenhebel
{(im Armstdnder der Maschine) so verdrehen, daf? der Gleitstein Gber den Dreh-
punkt der Zickzackstichstellerkulisse (Anschlag am 5tift) kommt; Klemmschraube
fest anziehen.

. Stichlage: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 und Stichlageneinstellhebel auf

Stichlage ,Mitte™ einsiellen. Ein 5tock Karton unter die Nadel legen und leicht
anstechen, dann Zickzacksticheinstellhebel auf weitesten Uberstich (4,5 bzw.
6 mm) stellen und den Karton rechts und links mit der Nadel anstechen (Handrad
bis zum Einstich vordrehen und dann bis zum ndchsten Einstich zurﬁckdrehem. Bei
richtiger Einstellung mussen rechfer und linker Einstich gleich weit vom Mittel-
einstich entfernt sein. Eine Korrektur kann durch seitliches Verschieben des Kulissen-
lagers erreicht werden. (Die drei Befestigungsschrauben fur das Kulissenlager
lésen und nach der Einstellung wieder fest anziehen.)

. Schwingenzugstange: Zickzacksticheinstellhebel auf weitesten Uberstich

{4,5 bzw. 6 mm) und Stichlageneinstellhebel auf Stichlage , Mitte' stellen. Maschine
om Handrad drehen und priifen, ob die Nadel links und rechis gleich weit von
der Stichlochkante einsticht, Zur Einstellung beide Gewindestifte am vorderen
Ende der Schwingenzugstange lésen und Nadelstangenschwinge in die gewlnschte
Stellung driicken. Nach der Einstellung Schrauben wieder fest anziehen,

Nadel-
stangenhohe nach der Markierung auf der Nadelstange einstellen (Nadelstange
hierzu in tiefste Stellung bringen). Der Schlingenhub ist ebenfalls durch RiB-
marken auf der Nadelstange angegeben. Sollte sich beim Einndhen herausstellen,
dall der Oberfaden vom Greifer nicht einwandfrei um die Spulenkapsel herum-

gefihrt wird, so mul3 der Schlingenhub geﬁebenenfulls ein wenig verdndert
werden, — Der seitliche Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze soll etwa
11,6 mm betragen.

. Vorschubexzenter: Stichsteller nufdgr{:‘:l}ten Vorwdrisstich stellen und Vor-

schubexzenter auf der Armwelle so verdrehen. dafl der Transporteur noch um
14, bis 1 Zahnldnge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine héchste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwéirts zu gehen. Dabei ist aber zu
beachten, daB der Stoffvorschub beendet ist, wenn die Nadel in das Ndhgut
einsticht.

Transporteurhéhe: In seiner hichsten Stellung mul3 der Transporteur etwa
um Zahnh&he aus der Stichplatte herausragen. Die Einstellung wird an der Hebe-
wellenkurbel auf der Handradseite vorgenommen. AuBerdem darf der Trans-
porteur auch beim gréfiten Vorwdrtsstich nicht an der Stichplatte anschlagen.
(Einstellmdglichkeit an der Schiebewellenkurbel).

. Stichsteller: Dieser mull so justiert werden, daB die Stichldnge beim Vor-

und Rickwdrtsstich bei einer mittleren Stichldnge (etwa 3 mm) gleich grof} ist,
wenn der Stichstellerhebel jeweils bis zum Anschlag verstellt wird. Diese Einstel-
lung l&Bt sich am besten Uberpriifen, wenn man das FiiBchen anschraubt, ein Stiick
Pappe darunterlegt und dann einige Stiche vorwdrts- und rickwdrisndht. Bei
richtiger Einstellung mul die Nadel beim Vor- und Rickwdrlstransport in die
gleichen Einstichlé&cher stechen. Zur Korrekiur Stichstellerhebel auf der Stichsteller-
welle verdrehen.

. FuBchenhub: Dieser betrdgt etwa 6,5 bis 7 mm {Klasse 99 = 8 mm). Dabei

muB beachtet werden, dafl die Nadel bei angehobenem Néhfull nicht auf den-
selben aufstéBt und dafl der Lifterhebel bei heruntergelassenem Néahfull ein
wenig Spiel hat,

. Fadenanzugsfeder: Sie mul zur Ruhe kommen, wenn die Nadelspitze in

den Stoff einsticht.

. Ubrige Teile montieren und Maschine einndhen. Nach dem Einnéhen nochmals

alle Schrauben fest anziehen.

#



Adler 89 (99)
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1 Regulierbuchss, 2 Madeltangerschwinge, 3 Nadelstangenkioben, 4 Nadelstange. 5 Madelhaller, & Transporteur-

trager, 7 Greiferzugstange, B Greiferaniriebswelle, 9% Sidnderwelle, 10 Exzentergabel, 11 Stichstellerkulisse,

12 Kupplungsschraube, 13 Hinteres Armwellenlager, 14 Handrad, 15 Schraubenrader, 16 Garnrollenstifie,
17 Armwelle, 18 Vorderes Armwelleniager, 19 Schwingenzugstange

2.--'

\_1I°

3

1 Greiferfihrung, 2 Greifer (mitgehend), 3 Tramsporieurschiebewelle, 4 Greiferantriebswelle, 5 Greiferzugstangs,
& Schraubenrad, 7 Zickrackstichwinkeihebel, B Zickrocksticharretiersiick, 9 Transporteurversenkeinrichiung,
10 Tromparteurhebewells
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1 Regulierbuchse, 2 Nadektange, 3 Loflerhebel,

4 rickerstange, 5§ Mahful, 6 Stichlochbigel,

7 Anhaltestiick, B Schaltknopl zum Versenken

des Transporieurs, 3 Anschiagschraube, 10 Stich-

stellerhebel, 11 Armwellenkurbel, 12 Fadenhebel,
13 Nadelstangenschwinge

Abb. rechis

1 Schwingenzugsiange, 2 Zickzackstichsteller-
kulisse, 3 Zickzacksticheinstellhebel, 4 Zickzack-
exzenter, 5 Kulissengleitstein, 6 Kulissenzug-
stange, 7 Stichbreilengelenk, B Zickzackstich-
stellerkulissen/ager, 9 Stichbreifenhebel

i o N @ D

3

1 Stichoreitenschwinge, 1 Kulissenschwenkarm,

3 Transperteurhebekurve, 4 Zickracksticheirstell-

hebel, 5 Stichlogenhebel, & Zickrackexrentier,

7 Zickzackstichstellerkulisse, B Si@nderwelle,
9 Schroubenrider

1 y 8 7




ADLER 153

Demontage

. Kopfdeckel, Riemenschutzkappe mit Spuler, Nadel, Nahfufl, Stichplatte, Schieber,
Staubdeckel, Greiferbahndeckel und Greifer entfernen.

. Ndhlicht: Gerdtestecker herausnehmen, Kabel l&sen, Mutter vom Kippschalter
enffernen, Schalter nach innen driicken. Kabel vom Schalter trennen, dazu Lichi-
sghﬁiier abnehmen. Lampenklappe kompl. mit Kabel nach vorn aus dem Arm
Zienen.

. Kopfteile: Klemmschraube an der Schwingenzugstange lésen. Stoffdriicker-
Spannschiene mit Schieber, Kloben, Feder, Klobenfihrung Stoffdriickerstange,
Fadenspannung kompl. (Auslésestift nicht verlieren). Spannungsauslésehebel, Madel-
ﬁungenschwinge mit Nadelstange, Stoffdriickerstangenbuchse. Mutter und Schraube
an der Stichbreitenkulisse und Stichbreitenzugstange entfernen sowie Schwingen-
zugstange nach der Kopfseite herausnehmen. Befestigungsschrauben der Arm-
we%lenkurbel durch seitliche Bohrung im Arm l&sen. Lenkerbolzen entfernen und
Fadenhebel mit Armwellenkurbel kompl. von der Armwelle ziehen,

. Armteile: Befestigungsschrauben im Antriebsriemenrad, Vorschubexzenter,
Kegelrad und Stellring lésen und dann Armwelle nach der Handradseite heraus-
ziehen, Stichlagenwinkelttebel, Zickzackexzentergabel kompl. herausnehmen,
(Schrauben sind durch zwei Ldcher von der Handradseite aus zu erreichen.) Wenn
erforderlich, kénnen der Zickzackexzenterbolzen und daos Kegelrad mit Hilfe einer
Abziehvorrichtung herausgezogen werden, (Befestigungsschraube unter dem Arm.)
Stichstellerkulissengriff mif Kugel abschrauben, Transporteurvorschubwellenbolzen
entfernen, Kulissenbolzen herausschrauben, Stichstellergabel mit Kulisse nach unten
herausnehmen. Abdeckkappe der Zickzackstichstellerwelle nach vorn abziehen.
Zickzacksticheinstellgriff, Stichbreitenskala, Anschlagringe, Zickzackstichsteller-
lager und Stichlagenhiilse mit Hebel demontieren.

Unterbau: Antriebsriemen (aus Vulcollan) herausnehmen. Kompl. Transporieur-
vorschubwelle ausbauen. Kurbelzugstange von der Greifertreiberkurbel trennen.
Greiferbahndeckel abschrauben. Befestigungsschrauben |&sen und Greiferbahn-
lager kompl. vom FOhrungskeil abziehen, Antriebskurbel |6sen und Transporteur-
hebewelle aus dem Wellenlager und der Antriebskurbel schieben. AnschlieBend
Schrauben im Antriebsriemenrad |8sen und Greiferantiriebswelle herausziehen.
Beim Demontieren der Transporteurversenkeinrichtung darauf achien, daf3 der
Transporteurhebewellenarretierbolzen nicht verloren geht. (Lagerbuchsen nur
entfernen, wenn unbedingt erforderlich.)

B

Montage

1. Armteile: Armwelle von der Handradseite einfihren, Antriebsriemen mit
Antriebsriemenrad. Vorschubexzenter, Kegelrad und Stellring auf die Armwelle
schieben und mit 1/,, mm Léngenluft einstellen. (Falls Zickzackexzenterbolzen mit
Kegelrad demontiert wurde, ist er vor dem Einbau der Armwelle einzusetzen.
Befestigungsschrauben gut anziehen.)

2. Kopfleile: Armwellenkurbel mit kompl. Fadenhebel auf die Armwelle schie-
ben. Es ist darauf zu achten, dafl} die Befestigungsschrauben fest in den Schlitz der
Armwelle geschraubt werden. Fodenhebellenkerbolzen einsetzen und sichern.
Stoffdrickerstangenbuchse mit Schwinge und Nadelstange montieren (auf leichten
Lauf achten).

3. Unterbau: Transporteurschiebewelle montieren. Stichplatte aufschrauben und
Welle so ausrichten, dall sich der Transporteur im Stichplattenausschnitt frei
bewegen kann. Stichstellerkulisse mit Stein anschrauben. Stichstellerexzentergabel
Uber Exzenter schieben, Exzentergabelbolzen in Kulissenstein einfOhren. Exzenter-
gabel mit Transporteurschiebewelle verbinden. Stichstellerkulissengriff mit Kugel
davorschrauben.
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1.

P

. Transperteurversenkeinrichtung: Transporteurausrickkurbel mit Aus-

riicker, Arretierbolzen mit Feder montieren und Distanzring mit Hubfihrung
auf linkes Aniriebswellenlager schieben, Sicherung einsetzen, Ausrickhebel an-
schrauben und verbinden.

. Armteile: Zickzackexzeniergabel mit Bolzen und Kulisse auf den Exzenter

stecken, Bolzen dichi stellen und seitliche Befestigungsschraube so anziehen, daf}
sie fest auf der Bolzenfldche aufsitzt.

. Kopfteile: Fadenspannung mit Auslésestift einsetzen und Lifterhebel anschrau-

ben. Spannungsausl@sehebel, Stoffdriickerstange kompl. mit Kloben und Kloben-
fihrung sowie Feder, Spannschiene mit Schieber montieren.

. Unterbau: Kleines Antriebsriemenrad mit dem Antriebsriemen nach unten

ziehen und Antriebswelle einfihren. Antriebskurbel kompl. zwischen vorderes
und mittleres Antriebswellenlager setzen und die Antriebswelle durchschieben.
Transporteurhebewelle kompl. durch vorderes Antriebswellenlager in die An-
triebskurbel schieben. Alle Schrauben fest anziehen. Kompl. Greiferbahnlager
anschrauben. Zugstange der Antriebskurbel mit der Greifertreiberkurbel ver-
binden (auf leichten Lauf achfen).

. Armieile, Zickzackmechanismus: Schwingenzugstange von der Kopf-

seite einfihren und mit der Nadelstangenschwinge und dem Zickzackkulissenstein
verbinden. Stichlagenwinkelhebel mit Bolzen einsetzen. Stichlagenzugstange
kompl. mit Zickzackzugstange verbinden. Stichlagenhilse mit Einstellhebel ein-
schieben., Zickzackstichstellerwelle kompl. einfOhren und Lager anschrauben,
Ringe fur die Anschiéige und das Skalablech davorsetzen. Abdeckklappe mit Feder.

. Kopfdeckel mit Scharnierwinkel und Lasche anschrauben, Handrad montieren,
. N&@hlicht: Kabel von der Kopfseite durch den Arm ziehen und Lampenklappe

kompl. im Kopf anschrauben. Kabelschellen anbringen. Kippschalter im Kabel-
einschnitt anléten, von innen in die Bohrung stecken und mit Mutter anziehen.
Kabel am Lichistecker anschlie3en,

Riemenschutzklappe mit Spuler, Ndhful3, Stichplatte, Schieber, Staubdeckel,
Greiferbahndeckel und Greifer montieren,

Justierung

Einstellen der Zickzackbewegung: Kegelrad 27 auf der Armwelle Isen
und so drehen, dall sich die Nadel beim gréBten Ausschlag rechts wie links gleich-
mdBig senkrecht Ober der Stichplatte bewegt, ehe sie mit der Seitwdrisbewegung
beginnt. Gelgste Schrauben anziehen. Siehe dazu auch Seite 49.

. Einstellendesrichtigen Nadeleinstichesin die Slichg[aﬂe (Uber-

stich): Zickzackstichplatie aufschrauben. Zickzacksticheinstellhebel auf grofiten
Zickzackstich stellen. Nadel links und rechis einstechen lassen. Schwingenverbin-
dung |&sen und Schwinge so hinriicken, dali die Nadel links wie rechis den gleichen
Abstand von der Stichlochkante aufweist. Schwingenverbindung wieder fest an-
ziehen. Siehe dazu auch Seite 49,

. Stichlage: Stichplatte mil rundem Stichloch aufschrauben, Zickzackstich-

einstellhebel auf Null und Stichlagenhebel auf Stichlage Mitte stellen. Beide Schrau-
ben der Stichlagenfeder losen und Stichlagenkulisse so weit verschieben, daB die
Madel in die Mitte des Stichloches sticht. (Darauf achten, dal die Stichlagenrastfeder
in der mittleren Raste liegt.) Schrauben wieder anziehen.

. Greifereinstellung (Nadelabstand): Zickzackstichplatte aufschrauben

und Greiferbahn so einstellen, dafi die Nadel bei rechter wie linker Stichlage
fast am Greifer 0,03 mm anliegt. (Nadelschutz am Treiberfinger beachten und
%egebenenfniis richien.)

niriebsriemenrad auf der Armwelle I&sen und so einstellen, dafi, wenn die Nadel-
stange mit der Aufwdrtsbewegung beginnt, der Treiber gleichzeitig zum Ricklauf
ansetzt. (Maschine in Ndhrichtung drehen.) Schrauben dann fest anziehen.

45



Schlingenhub: Stichlage Mitte und Zickzackstich Null einstellen. Zahnrad auf
der Treiberwelle |6sen. Nadelstange aus ihrer tiefsten Stellung 2,5 mm steigen
lassen (Maschine in Ndhrichtung drehen), dann Treiberwelle so einstellen, dall die
Greiferspitze auf Mitte Nadelschaft steht, Schrauben wieder fest anziehen.

. Nadelstangenh&éhe: MNadelstangenbefestigungsschraube |8sen. MNadelstange

so stellen, dall bei rechter Stichlage die untere Kante der Greiferspitze mit der
oberen Kante des Nadel&hrs in gleicher Hohe steht. Schraube anziehen.

.Stichstellerexzenter: Befestigungsschraube im Stichstellerexzenter |gsen.

Maschine in Nédhrichtung drehen, bis das Nadeléhr eben im Stichloch verschwindet,
Exzenter-Befestigungsschraube waagrecht zur Maschine stellen und dann anziehen.

. Transporteurbewegung: Hebeexzenterschrauben |ésen, Welle soweit

drehen, dall bei gréfter Stichldnge der Transporteur beim Steigen und Fallen die
gleiche Bewegung durchfiihrt. Schrauben anziehen.

. Transporteurhdhe: Befestigungsschraube der Hebeexzenterbuchse [8sen.

Buchse soweit drehen, dafl der Transporfeur bei hochster Hubbewegung 0,8 bis

0,2 mm aus der Stichplatte tritt. Die Einstellung muB so vorgenommen werden, dafl
Iﬁei{t{DﬂehEH der Buchse nach rechis der Transporteur steigt und beim Drehen nach
inks fdllt,

* ADLER 189
mit zweitourigem Umlaufgreifer nach S 95

Die Demontage bzw. Montage unterscheidet sich nicht wesentlich von derjenigen

der Adler 153.
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Fir die lustierung gilt:

. Einstellen der Uberstichbewegung (siche Seite 45),

. Einstellen des Nadeleinstiches in die Stichplatte (Zickzackstich), Seite 45.

. Stichlage (siehe Seite 45).

. Greifereinstellung: Bei der Adler 189 miissen der Stichstellerexzenter und die

Hebewelle vor dem Greifereinbau eingestellt werden. Zur Einstellung der Trans-
porteurhebebewegung das Gurtrad auf der Armwelle lésen, Zur Greifereinstellung
Greifer auf die Greiferwelle stecken, eine Schraube so anziehen, dal sich der
Greifer von Hand noch bewegen 18063t, Maschine in Ndhrichtung drehen und Nadel-
stange aus ihrer tiefsten Stellung 2 mm steigen lassen. Den Greifer dann so drehen,
dal die Greiferspitze bei Stichlage Mitte und Zickzacksticheinstellhebel auf Null
auf Mitte Nadel steht. Der Abstand der Nadel von der Greiferspitze soll bei rechter
bzw. linker Stichlage ca. 0.05 mm betragen. Nach sorgfdltiger Einstellung Greifer-
schrauben fest anziehen,

. Nadelh&he: Nadelstangenbefestigungsschraube I&sen. MNadelstange so ein-

stellen, dal} bei linker Stichlage die untere Kante der Greiferspitze mif der oberen
Kante des Nadelbhrs in gleicher Hohe steht. Schrauben wieder fest anziehen.

. Stichstellerexzenter (siehe Seite 46).
. Transporteurbewegung (siehe Seite 46).
. TransporteurhGhe (siehe Seite 46).

Ndhmaschinen

fir Haushalt
Heimarbeit
Handwerk
Industrie

KOCHS ADLERNAHMASCHINEN WERKE AG - BIELEFELD
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Adler 153

1 Fodenhebel, 2 Kopfdeckel, 3 Fodenanzugsfeder, 4 Fadensponnung, 5 Madelhalter, & Nahfull, T Stichplalte,

B Greiferbahn, 9 Hubhebel, 10 Kurbelpaar, 11 Lagerbuchse zur Greiferaniriebswelle, 11 Greiferantricbswelle,

13 Lagerbuchse zur Greiferantriebswelle, 14 Antriebszabnrod (unteres), 15 Zickzackstichbreitenhebel, 16 Zickzack-

stichlagenhebel, 17 Spulerausschalihebel, 18 Spuler. 19 Kupplungsschraube, 20 Handradbuchse, 21 Riemerschutz,

22 Handrad, 23 Aniriebszohnrad (oberes), 24 Stichstellarexzeniergabel, 25 Vorschubexzenier, 26 Garnrolienstifi,
7 Verspannung, 28 Antricbsriemen (Vuleollan), 29 Zickzackskalaanschiag, 30 Sperrknopf

2‘2 21 20 19 18

\ 7
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1 Grundplatienschieber, 2 Schisherfeder, 3 Schubhebel, 4 Greiferbahnhallebiigel, 5 Greiferbahniager, & Grl:lﬁ.‘l"\‘-'_EHP-

7 Transporieurschisbewelle, B Zugstangenkurbel, 9 Greiferantriebszugstange, 10 Lagerbuchse zur Greiferantriebs-

welle, 11 Greiferaniriebswelle, 12 Schiebewsllenkurbel, 13 Gelenkschraube, 14 Stichstellerexzentergabel, 15 Antriebs-

riemen (Vuleallan), 16 Antriebszahnrad (unteres), 17 Lagerbuchse zur Greiferaniriebsweile, 18 Versindungsstange,
9 Belestigungsschroube, 20 und 21 Kurbelpaar, 22 Transporteurversenkung
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1 Handrad, 2 Riememchutz, 3 Spulervorspannung, 4 Kupplungsschroube, 5 Antriebsriemen (Vulcollan), & Spuler,

7 Stichsteller, 8 Zickzackstichstellerkurbel, 5 Schiebewellenkurbel, 10 Transporteurschicbewelle, 11 Kopfdeckel,

12 Spannschiene, 13 Stoffdruckregulierbigel, 14 Befestigungsstift zum Kopfdeckel, 15 Schwingenzugstange, 16 Garn,

rollensiifi, 17 Zickzackexzentergabel, 18 Zickzacksichlagenrasthebel, 19 Zickzackstichstellerkulisse, 20 Ubartragungs-

hebel, 21 Winkelhebel, 22 Befestigungsscheibe, 21 Antriebszahnrad (oberes), 24 Ubertragunasstange fir Zickzock-

stichlage, 25 Grofles Kegelrad mil Zickzackexzenter, 26 Zickzackexzenter, 27 Kleines Kegelrad, 28 Armwella,
. 29 Mahleuchte

1 Fodenhebellenker, 2 Stofidruckreguliertigel,
3 Spannschiene, 4 Schwingenzugsiange, 5 Stoff-
drickerstangenkicben, & Liflerhebsl, 7 MNadel-
stangenschwinge, B Stofidrickerstange, 9 Mahfufl,
0 Transsarteurtrdger, 11 Kegelrad zum Greifer-
antrieb. 12 Zaohmsegment zum  Greifsranirieb,
13 Greiferireiber, 14 Greiferbahn, 15 Greiferbahn-
haltebligel, 16 Hubhebel, 17 Verbindungshebel zur
Transportevrversenkung, 18 Transperieur, 19 Trans-
porteurversenkknopf, 20 Sperrknopf, 21 Nadelhalter,
12 Zickrackstichstellerknopf, 13 Zickzackstichlagen-
hebel, 24 Fadenspannung, 25 Armwellenkurbel,
26 Handrad, 27 Fodenhebel
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1 Winkelhebel, 2 Aniriebsrahnrad (aberes), 3 Stich-
sellerkulitse, 4 Ubertrogungsstange fir Zickzacks
slichbreite, 5 Welle zum Zickzackstichsiellerknopf,
& Antriebsriemen (Vulceollan), 7 Antriebszahnrad
{unteres), B Zickzockstichbreitenhebe|, 9 Zickzack-
stichlagenhebel, 10 Stichstellergriff, 11 Stichlagen-
begrenzungsschraube, 12 Uberlrogungsiange fir
Zickrackstichinge

Adler 189

27 26 25 24 23

i

o N 12 3 14 is

1 Fadenhebel, 2 Kopfdeckel, 3 Fadenanzugsfeder. 4 Fadenspannung, 5 Madelhalier, & NaRful, 7 Stichplaiie, 8 Spulen-

kapselanhaltestick, 9 Greifer mif Spulenkapsel, 10 Hubhebel, 11 Lagerbuchse zur Greiferaniriebswelle, 12 Grofles

Kegelrad, 13 Greiferantriebswelle, 14 Lagerbuchse tur Greiferaniricbswelle, 15 Antrisbsrahnrad (unteres), 16 Zick-

zackstichbreiienhebel, 17 Zickrackstichlagenhebel, 18 Spulerauschalihebel, 19 Spuler, 20 Kupplungsschraube

21 Handradbuchse, 22 Riemenschutz, 23 Handrad, 24 Antriabszahnrad {oberes), 25 Stichstellerexzentergabel, 26 Vor-

schubexzenter, 27 Garnrollenstift, 28 Vorspannung, 29 Antriebsriemen (Vulcollan), 30 Zickrackskalaanschicg
31 Sperrknopi
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Meister

,,Automatie’”

modern
vielseitig
technisch vollkommen

Ndhmaschinen-Mabel
eigene Fertigung

Meister-Werke GmbH.
Schweinfurt/M.

wenn e einfach bewser gehi mit der
»2WESTA-AUTOMATIK:
einem Erzeugnis der
WEBA-WERK K.G., Ober-Romstadt (Hessen)

Jckermann’s
sselgarn

DIEBEKANNTEN
BAUMWOLL-NXHGARNE

GOLD-SCHLUSSEL

Irsdamthenn

EDEL-SCHLUSSEL

Nr.40

ROT-SCHLUSSEL

GROBE NUMMERN

ZIERGARNE
6-9-12-fach
SOWIE DAS

SYNTHETISCHE
NAHGARN

L SYICORD

MYLOM-FASERGARN
IN ALLEN STRRKEN

IWIRNEREI ACKERMANN AG
HEILBRONN-SONTHEIM
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1 Grundplattenschieber, 2 Schieberfeder, 3 Schubhabel, 4 Greifer, 5 Kegelradgehduse, & Greiferwelle, 7 Zwischen-
wellenlager, B Einhangeblech, 9 und 21 Kegelradgehduse fir kleines und grofles Kegelrad, 10 Greiferanirichswelle,
11 Transporteurschiebewelle, 11 Schiebewellenkurbel, 13 Gelenkichraube, 14 Stichstellerexrentergabel, 15 An-
triebsriemen (Wuleollan), 16 Antricbsriemenrad (unteres), 17 Lagerbuchse zur Greiferantricbswelle, 18 Transporieur-
versenkknopf, 19 Befestigungsschraube, 20 Verbindungsstange, 21 wie 9, 22 Transporteurversenkung

) 7 F

1 23 22 21 ‘- 20 1'9 18 17 l- 16 15 14

25 26 27 28

/
METALLWAREN - GESELLSCHAFT M- B-H - AACHEN 9 10

ALLEREAGNG 1 Handrad, 2 Riemenschutz, 3 Spulervorspannung, 4 Kupplungsschraube, 5 Antriebsrieman (Vuleallan), & Spuler,

7 Stichsteller, B Zickzackstichstellerkurbel, 9 Schiebewellenkurbel, 10 Tramsporteurschicbewalle, 11 Kopfdeckel,

12 Spannschiene, 13 Stoffdruckregulierbigel, 14 Befestigungsstift zum Kopfdeckel, 15 Schwingenzugsiange, 16 Garn-

rollenstift, 17 Zickzackexzenlergabel, 18 Zickzackstichlagenrasthebel, 19 Zickzackstichstellerkulisse, 20 Uber-

tragungshebel, 21 Winkelhabel, 22 Befestigungsscheaibe, 23 Anfriebszahnrad {oberes), 24 Ubertragungsstange fir

Ziekzackstichlage, 25 GroBes Kegelrad mit Zickzackexzenter, 26 Zickzackmxzenier, 27 Kleines Kegelrad, 28 Armwelle,
1% Mahleuchte
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Adler 189

1  Faodenhebellenker, 2 Steffdruckregulierbigel,
3 Spanrschiene, 4 Schwingenzugstange, 5 Stoff-
dridckerstangenkioben, & Lifterhebel, 7 MNadel-
stangenschwinge, B Stoffdriickersiange, 9 MNahful),
10 Transporieur, 11 Greiferwelle, 12 Kleines Kegai-
rad, 13 Greiferwellenbichse, 14 Grelfer, 15 Hubhebel,
16 Verbindungshebel zur Transporteurversenkung,
17 Tramparieurversenk knopf, 18 Sperrknopf, 19 Zick-
rackstichstellerknopf, 20 Madelhalter, 21 Zickzack-
slichiagenhebal, 22 Fadenspannung, 23 Neodelsiange,
24 Armwellenkurbel, 25 Handrad, 26 Fadenhebel

1 Winkelhebel, 2 Antriebszohnrad (cberes), 3 Stich-
stellerkulisse, 4 Obertrogungstange fir Zickzack-
stichbreite, 5 Welle zum Zickrackslichstellerknopl,
& Antriebsriemen (Vuleollan), 7 Aniriebszahnrad
{unteres), B Zickzackstichbreitenhebel, 9 Zickzock-
stichlagenhebel, 10 Stichstellergrifi, 11 Stichlagen-
begrenzungsschraube, 12 Ubsriragungsstange fir
Zickzacksiichloge

Nihmaschinen-Ersatzteile
fur alle Fabrikate und Systeme, alte und neue

Nihmaschinen-Zubehor

Motoren, Nadeln, Leuchten, Apparate, Garne und Seiden, 1,
Rundriemen usw,

Nihmaschinen-Werkzeuge
Montagestander, Schraubenzieher u. a.

Kindernihmaschinen
Astra v. a.

Repassiermaschinen, Strickmaschinen, Zuschneidemaschinen,
Messerschleifmaschinen

Tewes & Co., Dusseldorf

Gegriindet 1922

Fir den Innen-Antrieb haben sich unsere ELGU-Gurife seit
Jahrzehnten millionenfach bestens bewdhrt. Diese Gurie ver-
einigen folgende Vorteile in sich:

1. Synchronische Kraftibertragung

2. Kein Gleit- oder Kraftverlust

3. Kein Achsdruck

4. AvBerst flexibel und haltbar

5. Anspruchslose Behandlung

6. Kostenvermindernd, weil billig

7. Anfertigung ochne Werkzeugkostenanteil bei
entsprechenden Abnahmemengen

Deshalb wihlt der erfahrene Konstrukteur und Fachmann nach
wie vor den

Antriebsgurt
ELGU Wilhelm Elbracht

Giitersloh,BismarckstraBe 40
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&s gibt keinen Stillstand

Der Weg zum Erfolg fiir den Ndhmaschinenmechaniker

In immer gréfBerem MaBe zeigt es sich, dafl der allgemeine technische Fortschritt
auch vor der Mdhmaschine nicht hall macht. Die Zierstichautomatic in ihren ver-
schiedensten Konstruktionen ist eine dieser Weiterentwickiungen. Dabei zeigte sich
auf den Mdhmaschinenausstellungen der letzten Jahre immer wieder, daB die Ent-
wicklung noch lange nicht abgeschlossen ist.

Alle technischen Meuerungen stellen aber an den Mechaniker neve und erhdhte
Anforderungen an sein fachliches Kénnen und sein Einfihlungsvermégen. Es wird
sich alse in Zukunft nur d e r behaupten, der sein technisches Denken und fachliches
Wissen so schult, daB es ihm keine Schwierigkeiten bereitet, sich in immer wieder
neue Konstruktionen hineinzufinden.

Die Nahmaschinen-Mechaniker-SchuleinBielefeld, Heeper Strafe, hat
sich diese Ausbildung zum Ziel gesetzt. Sie ist im Lauvfe ihres nun schon iber dreiBig-
jdhrigen Bestehens zu der Erkenntnis gelangt, dall nur ein umfassendes Kénnen
Erfolg bringen kann. Der Schule stehen fir diese Aushildung etwa 200 Maschinen
aller Fabrikate zur Verfigung. Darunter befinden sich Geradstichmaschinen, ZZ-
Mahmaeschinen, solche mit Zierstichavtomaltic beinahe aller Firmen, Gewerbe- und
Spezialndhmaschinen.

Alle Maschinen werden ausfihrlich behandell, wobei sich der Unterricht nicht nur
aufl Erkldarungen der einzelnen Maschinen beschrénkt. Es werden auch Demontage-,
Montage- und Einstellibungen durchgefithrt. Gerade auf den praktischen Umgang
mit den Maschinen wird gréfter Wert gelegt, denn nur dieser vertieft das Verstandnis
fiir ihre Funktion,

Unser Bild vermittelt einen Einblick in die Art des praktischen Unterrichts.

ANKER RZ
(gebaut bis 1954)

Die Anker RZ gehtrt zur Gruppe der Universal-Zickzackndhmaschinen mit Bahn-
schwinggreifer (Zentralspulengreifer); sie ist fir Haushall, Heimarbeit und die Damen-
schneiderei bestimmt.
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Universal-Zickzack-M8hmaschine Anker RZ

Die Anker-Werke A.G. sind bei der Konsiruktion dieser Maschine eigene Wege
gegangen, so dall sie im Aufbau und besonders in der Wirkungsweise des Zickzack-
mechanismus nicht uninteressant ist,

Der Zickzackexzenter wird von dér Armwelle im Verhdlinis 2:1 durch ein Schrau-
benrdiderpaar angetrieben. Den Zickzackexzenter umfafllt die Schwingenexzenter-
gabel, die Uber die mit ihr verschraubten Schwingenzugstange die Nadelstangen-
schwinge bewegt.

_Die Anker RZ hat eine schwingende Nadelstangenfiihrung, Gelagert ist die Schwinge
k- nicht auf der Seite der Stoffdriickerstange, sondern auf der enigegengesetzten Seife,
f also zum Nahenden hin. Dadurch beschreibt die Nadel im Gegensatz zu anderen
schwing‘endr:n MNadelstangenfiihrungen, einen Kreisbogen in umgekehrter Richtung.

Die Regulierung der Zickzackstichbreite geschiehi nach dem gleichen Prinzip wie
bei der Stichldngeneinstellung, d. h. die Schwingenexzentergabel wird mit einem
Gleitstein in einer drehbaren Kulisse gefihrt; je nach der Stellung der Kulisse wird
gle MNadelstangenschwinge mehr oder weniger oder bei Einstellung auf O gar nicht

ewegt,

Fir die Verlegung der Stichlage nach links bzw. rechis ist die Stichstellerkulisse
mit ihrer Welle in einer exzenirischen Buchse gelagert. Mit dem Stichlagenhebel
kann man diese exzentrische Buchse nach rechts oder links verdrehen, damit dndert
sich auch die Lage der Stichstellerkulisse in ihrem Abstand zur Nadelstangenschwinge;
die Richtung der Kulisse bleibt dabei unverdndert.

~Zur BewegungsUbertragung von der Armwelle auf die Greiferantriebswelle wird
eine Kurbelzugstange benutzt. Neuerungen sind das patentierte Reibradgetriebe
und die mit Fiber gefOlterte Kupplung der Greiferaniriebswelle, Diese beiden Ein-
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rithungen mindern die Stéfe, die bei der Umkehr in der Greiferbewegung ent-
stehen,

Der Greifer ist quer zur Nahtrichtung angeordnet. Dadurch kann man auf der
Anker RZ auch Biesen niihen. Die Maschine mufl dann aber mit einem verstellbaren
Zweinadelkloben (Biesenkloben), mit doppelter Fadenspannung und mit BiesenfUlen
ausgestattet werden. : :

dhgeschwindigkeit: bei FuBbetrieb 800 Stiche in der Minute, bei Motorantrieb
1600 Stiche in der Minute. Kraftbedarf: 1/,, PS = 60 W. Nadelsystem: 287.

Demontage

1. Kopfplatte, Armdeckel, Spuler, Riemenschutz, Nadel, Nahful, Schieber, Stichplatte,
Greifer und Spulenkapsel abnehmen.

2. Kopfteile: Stoffdriickerstange mit Regulierbuchse, Kloben und Feder ausbauen,
Nadelstange nach oben herausziehen, Nadelstangenschwinge mit Schwingen-
zugstange: beide Befestigungsschrauben in der Schwingenexzentergabel [Gsen
(durch das Montageloch auf der Hinterseite des Armes zugdinglich) und unieren
Lagerzapfen der Nadelstangenschwinge nach Auslésen der Arretierungsschraube
herausdriicken. Nadelstangenglied des Fadenhebels abschrauben (Schraube hat
Links?(awinde). Befestigungsschraube fiir die Nadelstangenkurbel 16sen und Faden-
hebelkurbel herausziehen. Lenkerbolzen und Fadenhebel ausbauen.

3. Zickzackmechanismus: Befestigungsschrauben des Zickzacksticheinstellhebels
I6sen und Zickzackstichstellerkappe abschrauben, Hebel und Kappe abziehen. Drei
Befestigungsschrauben im Zickzackstichstellerdeckel herausdrehen und kornEieh‘en
Decke abﬂeben. Schwingenexzenter?ubel vom Zickzackexzenter schieben. Lager-
buchse fiir die Zickzackstichstellerwelle nach L&sen der Befestigungsschraube nach
auBen herausdriicken, Oberes Schraubenrad auf der Welle |6sen und durch die
Lageré&ffnung schieben. Welle herausziehen.

4. Unterbau: Transporteurschiebewelle ausbauen. Transporteur abschrauben, Ge-
lenkschraube zur Stichstellerexzentergabel herausdrehen, Nach Méglichkeit nur
einen der konischen Lagerstifte verschieben, damit die richtige Lage der Schiebe-
welle bei der Monfage gleich gegeben ist. Gelenkschraube zur Zugstange der
Greiferantriebswelle herausdrehen, konischen 51ift in der Kupplung und im Stellring
Iésen und Greiferantriebswelle mit der Klemmkurbel naoch der Handradseite
herausziehen. Verbindungsschraube zur Transporteur-Versenkeinrichtung und Ge-
lenkschraube zur Hebezugstange herausdrehen. Befestigungsschrauben in der
vorderen Hebewellenkurbel und in der Kupplung fiir die Transporteurversenk-
schaltung lésen und Hebewelle nach der Handradseite herausziehen. Das Reibrad-
getriebe im Treibergehduse kann, falls notwendig, ebenfalls zerlegt werden. Es ist
zu empfehlen, die Stellung der Kegelrdder zueinander zu zeichnen, damit der ruhige
und leichte Lauf nach dem Zusammenbau gewdhrleistet bleibt.

5. Armieile: Transporteurhebezugstange und Zugstange fir den Greiferantrieb ab-
schrauben. Stichstellerexzentergabel ausbauen (Vorschubexzenter 16sen und einige
Millimeter zum Armkopf hin verschieben), Befestigungsschrauben in der Armwellen-
kurbel herausdrehen und Armwellenkurbel abziehen. Handrad und Handrad-
buchse abnehmen. (Konischen Stift in der Handradbuchse mit einem passenden Dorn
heraustreiben, Armwelle dazu unterstitzen.) Vorderes Armwellenlager mit einem
passenden Dorn von innen heraustreiben (Befestigungsschraube vorher l8sen) und
Armwelle zur Armkopfseite herausziehen. Stichstellerkulisse abschrauben,

Montage

Vor dem Zusammenbau sind alle demontierten Teile sorgféltig zu reinigen und alle
Gratstellen an Wellen, Buchsen, Lagerbolzen, Schrauben usw, zu beseitigen, damit
alles leichtgdingig ist.

58

Die Montage geschieht im allgemeinen in umgekehrter Reihenfolge wie die Demon-
tage. Nach dem Einbau eines jeden Teiles bzw. einer jeden Teilegruppe ist zu prifen,
ob sich die Maschine noch leicht drehen ldft,

1. Armieile: Stichstellerkulisse anschrauben. Armwelle mit aufgesteckterm Vorschub-
exzenter und Schraubenrad in den Arm einfOhren. Lagerbuchse eintreiben. Arm-
wellenkurbel aufsetzen und verschrauben. Handradbuchse aufireiben und verstiften,

Beachten, daf sich die Armwelle leicht drehen IGft, aber in der Langsrichtung kein
piel hat.) Handrad aufsetzen, Stichstellerexzentergabel einsetzen, Transporteur-
hebezugstange und Zugsiange fir den Greiferantrieb anschrauvben.

2. Unterbau: Transporteurschiebewelle einbouen. Stichplatte und Transporteur
aufschrauben und Schiebewelle so ausrichten (Lagerspitzbolzen verschieben), dal
sich der Transporteur frei im Stichplattenausschnitt bewegen kann. Gabelauge der
Stichstellerexzentergabel mit der Schiebewellenkurbel verbinden. Transporteur-
hebewelle mit Versenkeinrichtung einbauven. Zugstangenauge mit der Hebewellen-
kurb:] vet:binden. Greiferaniriebswelle montieren. Zugstange an der Klemmkurbel
anschrauben,

3. Zickzackmechanismus: Anfriebswelle fir den Zickzackexzenler einsetzen,
Schraubenrad einflhren. Lagerbuchse aufstecken und seitlich arretieren. Schwingen-
exzentergabel auf den Zickzackexzenter schieben. Zickzackstichstellerdeckel mit
Zickzackstichstellerkulisse auf den Gleitstein der Schwingenexzentergabel stecken
u?.'d f%sfeschruuben. Zickzackstichstellerkappe mit Zickzacksticheinstellhebel an-
schrauben.

Kopfteile; Fadenhebel montieren. Fadenhebelkurbel einsetzen, Nadelstangen-
gelenk anschrauben. Stellung des FUhrungslappens priifen. Madelstangenschwinge
mit Schwingenzugstange einsetzen. Prifen, ob sich die Schwinge leicht und spielfrei
dreht. Schwingenzugstange in die Bohrung der Schwingenexzentergabel einfiihren
und verschrauben, Stoffdriickerstange mit Kloben, Feder und Regulierbuchse.

b

Justierung

Transporteur versenken und eine neue Nadel System 287/100 einsetzen,

1. Nadelseitwdrts bewegu ng: Die Nadelseitwérisbewegung muB zur Auf- und
Abwirisbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die Nadelpendelung
darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat, und mul} beendet sein,
wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. Die genaue Einstellung |&83t sich durch
Verdrehen des langen Schraubenrades auf der Armwelle erreichen.

2. Zickzacksticheinstellhebel: Zickzacksticheinstellhebel auf O und Stich-
lagenhebel auf Stichlage ,,Mitte" stellen, ein Stiick weillen Karton unter die Nadel
legen und mit der Nadel leicht anstechen (nicht durchstechen). Handrad bis zum
MNadeleinstich zurickdrehen und prifen, ob die Nadel den Karton an der gleichen
Stelle ansticht. (Der Karton mul3 natirlich in der einmal gewdhiten Lage fest-
gehalten werden.) Zur Einstellung die beiden Befestigungsschrauben des Zickzack-
einstellhebels lésen, Einstellhebel ungefdhr auf 2,5 stellen und festschrauben, Von
dieser Stellung aus wird der Einstellhebel so lange nach rechts oder links gertckt,
bis die Nadel in dasselbe Einstichloch trifft. Schrauben im Einstellhebel wieder |8sen,
Einstellhebel auf O ricken und beide Befestigungsschrauben wieder fest anziehen.

3. Schwingenzugstange: Zickzacksticheinstellhebel auf O und Stichlagenhebel
auf Stichlage ,,Mitte" stellen und prifen, ob die Nadel nun in die Mitte des Stichloches
einsticht, Stimmt der Nadeleinstich nicht, Befestigungsschrauben in der Schwingen-
exzentergabel l&sen (von der hinteren Seite des Armes zugdnglich) und Nadel-
stange durch leichten Zug oder Druck in die gewiinschte Lage bringen. Nach der
Einstellung beide Schrauben wieder fest anziehen. Zickzacksticheinstellhebel auf 4,5
stellen und priifen, ob die Nadel nun auch links und rechis gleich weit von den
Stichlochkanten einsticht (Einstellung gegebenenfalls vermitteln).

4, Greiferabstand (Schlingenhub): Zickzacksticheinstellhebel auf 0, Stich-
lagenhebel auf Stichlage ,,Mitte' stellen. In dieser Nadelstellung soll die Greifer-
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?itze im linken Totpunkt des Greifers etwa 4,2 mm von der Nadel enffernt sein.
ur Einstellung Klemmkurbel auf der Greiferantriebswelle lésen und Greifer-
antriebswelle entsprechend verdrehen,

. Nadelabstand: Die Greiferbahn ist mit dem Treibergehéuse fest verbunden

und I&Bt sich nach Lésen der beiden Befestigungsschrauben verschieben, so daf3 der
gewinschte Nadelabstand von 0,1 mm mihelos eingestellt werden kann.

. Nadelstangenhdéhe: Zickzacksticheinstellhebel auf 45 mm stellen, Beim

rechten Nadeleinstich muB der Abstand zwischen Oberkante, NadelShr und
Greiferspitze etwa 1 mm betragen, wenn die Greiferspifze auf Mitte Nadel stehi
(Befestigungsschraube im Nadelstangenkloben lgsen und Nadelstange enisprechend
hoher oder tiefer stellen).

. Vorschubexzenter: Stichsteller auf gréfiten Vorwdrisstich stellen und Vor-

schubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, daB der Transporteur noch um
% bis 1 Zahnldnge weiterschiebl, wenn der Fadenhebel seine héchste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrts zu gehen, Dabei ist aber zu
bgﬂ:_hirt.anj daf} der Stoffvorschub beendet sein mufl, wenn die Nadel in das Néhgut
einsticht,

. Transporteurh&he: In seiner hischsten Stellung mull der Transporteur etwa

um Zahnhthe aus der Stichplatte herausragen (bei rauienverzahnten Transpor-
teuren etwas mehr). Die Binstellung wird an der Hebewellenkurbel vorgenommen.
Aullerdem darf der Transporteur auch beim gréfiten Vorwdrisstich nicht an der
Stichplatte anschlagen. Einstelim&glichkeit an der Schiebewellenkurbel.

. Fiichenhub: Der Fillichenhub betrégt etwa 7 mm; dabei mufl beachtet werden,

dal} die Nadelstange bei anﬁehob&ner Stoffdriickerstange nicht auf den Néhfufi
aufstdBt und daB der Lifterhebel bei heruniergelassener Stoffdriickerstange ein
wenig Spiel hat.

Fadenanzugsfeder: Die Fadenanzugsfeder mull zur Ruhe kommen, wenn die
MNadelspitze in den Stoff einsticht, (Normale Stoffstdrke: vierfach gelegter Hemden-
stoff.) Zur Einstellung Fadenspannungsgehduse verdrehen,

Ubrige Teile montieren, Maschine einnéihen und nochmals alle Schrauben fest
anziehen,
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ANKER RZ

Regulierbuchsa -
(gebaut bis 1954)
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1 Fadenhebel, 2 MNadelstangerschwinge, 3 Nadelslangenkloben, 4 Nadelhaller, 5 Grundplaftenschiebar, & Greiler-

bahnfeder, 7 Kurbelzugstange, 8 Stichsiellerhebei, 9 Handred, 10 Schraubenrdaderantrieb und Dreieckexzenier fir die

Zickrackbewegung, 11 Schwingenzugsiange, 12 Armwellenkurbel, 13 Armwelle, 14 Exzentargabel, 15 Heberuastange,
16 Stichplatte, 17 Transporteur

Zickzacksiich- /
ainstellhebel
Stichstellar-
1 Greiferbohnring, 2 Reibrad, 3 Treiberwelle, 4 Transporfeurhobewelle mil Versenkeinrichiung, 5 Plaftenwelle, multer
& Transporieurschiebewelle, 7 Trarsporieurtrdger

62




ANKER MMZ

Die Anker MMZ ist im Gegensatz zur Anker RZ nicht mit einem Bahngreifer (CB),
sondern mit einem zweifourigen Umlaufgreifer ohne Brille (nach S 95) ausgeristet,
Der bewdhrte Zickzackmechanismus der Anker RZ wurde jedoch mit geringen
Abdnderungen beibehalten.

Neu ist an der Maschine, daB die jeweils eingestelite Stichldnge (iber dem Stich-
stellerhebel in einem fensterartigen Ausschnitt leicht ablesbar ist. Beim Vorwdrtsstich
erscheinen die Zahlen in schwarzer und beim Riickwdrisstich in roter Farbe.

Die MMZ hat zwei Oberfadenspannungen und aulerdem noch eine Spannung zum
Sticheschlagen. Die doppelte Fadenspannung erleichtert die Spannungseinstellung bei
den vorkommenden verschiedenartigen Néh- und Spezialarbeiten (auch Biesennahen),

Der. Greifer ist querstehend angeardnet. Die Maschine kann deshalb bei Benutzung
eines Zweinadelhalters und enfsprechender Rillenfilie auch fiir Biesenarbeiten ver-
wendet werden. Die Bewegungsiibertragung von der Armwelle auf die Greifer-
antriebswelle erfolgt durch spiralverzahnte Kegelriderpaare,

‘Wie bei der Anker RZ bewirkt die schwingende Nadelstangenfiihrung, dafl die Nadel
auch bei weitestem Zickzackstich immer senkrecht in den Stoff einstichi.

Fir die Anker MMZ wird das Nadelsystem 1738 verwendet. Die Uberstichbreite ist
von 0 bis 4.5 mm verstellbar. Mit dem Stichlageneinstellhebel, der Ober dem Zickzack-
einstellhebel angeordnet istokann auller der Normalstellung auch ein rechts- bzw.
linksseitiger Nadeleinstich eingestellt werden.

Ndhgeschwindigkeit bei FuBbetrieb BOO Stiche in der Minute, bei Motorantrieb bis zu
2800 Stiche in der Minute,

Demontage

1. Kopfplatte, Armdeckel, Nadel, NdhfuB3, Stichplatte, Schieber und Spulenkapsel
entfernen.

2. Kopfteile: Stoffdrickerstange mit Regulierbuchse, Feder und Kloben ausbauen.
Beide Befesﬁﬂungsschrauben der Nadelstangenschwinge in der Schwingenexzenter-
gabel lisen, Lagerspitzbolzen der Schwinge nach Lésen der Halteschrauben heraus-
driicken, Schwingenexzentergabel festhalten und MNadelstangenschwinge mit
Schwingenzugstange aus dem Arm ziehen. Fadenhebel ausbauen. Nadelsiangen-
gelenk abschrauben (Schraube hat Linksgewinde). Fadenhebelkurbel heraus-
nehmen. Befestigungsschrauben vorher lésen und Stellung der Kurbel zur Arm-
wellenkurbel merken. Lenkerschraube herausdrehen und den Fadenhebel abziehen.

Zickzackmechanismus: Zickzack-Einsiellvorrichtung demontieren,
dazu beide Befesii%ungsxhrauben im Zickzacksticheinstellhebel |ésen, die drei
Schrauben in der Zickzackstichstellerkappe herausdrehen und Kappe mit Hebel
abziehen. Die drei Senkschrauben im Zickzackstichstellerdeckel herausschrauben
und den kompletten Deckel abheben.

Lagerbuchse der Zickzackstichstellerwelle nach Lisen der Befestigungsschrauben
nach hinten herausdriicken. Kleines Schraubenrad auf der Zickzackstichstellerwelle
I&sen und durch die Lagerdfinung schieben, Zickzackstichstellerwelle herausnehmen.,

4. Unterbau: Deckel des Greifergehduses abschrauben, Befestigungsschrauben im
Schraubenrad auf der Greiferantriebswelle lésen und Schraubenrad abziehen.
Unterkapselanhaltestiick und Greifer abschrauben. Greiferwelle ausbauen. Unferes
Fettgehduse der Greiferantriebswelle abschrauben, Stellring und Kegelrad |V l&sen
und Greiferantriebswelle herausziehen, Bei der Transporteurschiebewelle folgender-
maflen vorgehen: Verbindungsschraube zur Stichstellerexzentergabel heraus-
drehen und Schiebewelle ausbauen ; dabei nach Maglichkeit nur einen der konischen
Stifte verschieben, damit die richtige Lage der Schiebewelle bei der Montage gleich

egeben ist,
%e!enkschruube zur Hebezugstange der Transporteurhebewelle herausdrehen und
Hebewelle demontieren; nach Méglichkeit nur einen der konischen Lagerstifte ver-
schieben, damit die richtige Lage der Hebewelle bei der Montage gleich gegeben ist
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5. Armteile: Transporteurhebezugstange abschrauben. Stichstellerexzentergabel

ausbauen. Dazu Exzentergabel vom Vorschubexzenter ziehen und den Kegel-
senkbolzen seitlich aus dem Stichstellerkloben schieben. Oberes Fettgehtiuse der
Stdnderwelle abschrauben. Befestigungsschrauben im Kegelrad Il 18sen, dann die
Stinderwelle mit dem Kegelrad Il fassen und unter drehender Bewegung nach
unten herausziehen,
Die Armwelle: Heftspannung durch Linksdrehen des Schraubenbolzens demontieren
(Ausltsebolzen nicht verlieren). Befestigungsschrauben in der Armwellenkurbel,
im Exzenter fUr die Heftspannung im Schraubenrad im Vorschubexzenter und im
Kegelrad | I6sen und Armwelle nach der Handradseite herausziehen. Stichsteller
abschrauben.

Montage
Vor dem Zusammenbau sind alle demontierfen Teile sorgféltig zu reinigen und alle

- Gratstellen an Wellen, Buchsen, Lagerbolzen, Schrauben usw. zu beseitigen. damit

alles leicht géingig ist. Die Montage geschieht im allgemeinen in umgekehrfer Reihen-
folge wie die Demontage. Nach dem Einbau eines jeden Teiles bzw. einer jeden Teile-
gruppe ist zu priifen, ob sich die Maschine noch leicht drehen lant.

1. Armteile: Stichsteller anschrauben. Armwelle von der Handradseite einfihren.
Kegelrad |, Vorschubexzenter, langes Schraubenrad und Exzenter fir die Heft-
spannung aufstecken und Armwellenkurbel verschrauben. Die Armwelle mull sich
leicht drehen lassen, darf aber in der Langsrichiung kein Spiel haben. Stdnderwelle
von unten in die Lager einfilhren, Kegelrad Il aufstecken und festschrauben, Kegel-
rad | auf der Armwelle heranricken und mit den gezeichneten Zdhnen in Eingriff
bringen. Zwischen den Zdhnen soll ein kaum merkliches Spiel bleiben. Lager &len
und Wellen einlaufen lassen. Sobald die Maschine leicht und ruhig lauft, kann das
obe:&e Fettgehduse mit harz- und sdurefreiem Lagerfett gefillt und angeschraubt
werden.

Stichstellere xze ntergabel auf den Gleitschuh des Vorschubexzenters fihren und
das Stichstellergelenk mit dem Kegelsenkbolzen im Stichsteller befestigen. Hebezug-
stange einhdngen.

2. Unterbau: Transporteurschiebewelle und Transporteurhebewelle montieren.
Stichplatte aufschrauben und Schiebewelle so ausrichten, daB sich der Transporteur
im Stichplattenausschnitt frei bewegen 1603t Hebezugstange und Stichstellerexzenter-
gabel mit der Hebewelle bzw. Schiebewelle verbinden. Greiferantriebswelle mit

em Stellring einsetzen, Kegelréider |ll und IV mit den gezeichneten Zdhnen in Ein-
riff bringen. Maschine nochmals auf leichten und ruhigen Lauf prifen und unteres
?eltgehﬂuse mit Lagerfett follen und anschrauben,
Greiferwelle mit Schraubenrad Il einbauen, Schraubenrad durch Verschieben der
Lagerbuchsen spielfrei einstellen. Schraubenrad | auf die Greiferantriebswelle
stecken und fest verschrauben, Prifen, ob die Maschine leicht und ruhig lduft,
Gehduse mit Lagerfett fillen und den Gehdusedeckel mit der Dichtung aufschrauben.

Zickzackmechanismus: Antriebswelle fir den Zickzackexzenter einsetzen,
das kleine Schraubenrad |l einfihren. Lagerbuchse aufstecken und verschrauben,
Das lange Schraubenrad heranriicken und in Eingriff bringen und prifen, ob der
Schraubenrdderantrieb leicht und ruhig lduft.

Schwingenexzentergabel aufl den Zickzackexzenter schieben. Zickzack-
stichstellerdeckel aufschrauben. Zickzackstichstellerkappe und Zick-
zacksticheinstellhebel anschravben.

4, Kopfteile: Fadenhebel montieren. Fadenhebelkurbel einsetzen und MNadel-
stangengelenk mit Nadelkloben anschrauben. (Dabei ist zu beachten, dafB3 die
Fadenhebelkurbel nur so weit in die Armwellenkurbel hineingeschoben wird, dal
sich das Nadelstangengelenk frei in der FUhrungsnut bewegen kann.) Nadel-
stangenschwinge mit S5chwingenzugstange einseizen. Schwingenzug-

Lt
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stange in die Schwingenexzentergabel einfiihren und verschrauben, Prifen, oh
sich die Schwinge leicht und spielfrei bewegen laft.

Nadelstange montieren, danach Staf?drﬁckarsmnge mit Kloben, Feder
und Regulierbuchse einseizen.

Justierung
Neue MNadel System 1738/100 einsetzen,

NMadelstangenseitwdrtsbewegung: Die Modelseitwdrisbewegung mufl
zur Auf- und Abwdrtsbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die
MNadelpendelung darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat,
und mull beendet sein, wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. Die genaue
Einstellung 188t sich durch Verdrehen des langen Schraubenrades auf der Arm-
welle erreichen.

Zickzacksticheinstellhebel: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 und Stich-
lagenhebel auf Stichlage , Mitte" stellen, ein Stick weillen Karton unter die Nadel
legen und mit der Nadel leicht anstechen (nicht durchstechen). Handrad bis
zum Nadeleinstich zuriickdrehen und priifen, ob die Nadel den Karton an der
Eleichen Stelle ansticht. {Der Karton mufi natirlich in der einmal gewdhiten

age festgehalten werden.) Zur Einstellung die beiden Befestigungsschrauben des
Zickzacksticheinstellhebels l&sen. Einstellhebel ungeféhr auf 2,5 stellen und fesi-
schrauben, Von dieser Stellung aus wird der Einstellhebel solange nach rechts
oder links gerlckt, bis die Nadel in dasselbe Einstichloch trifft. Schrauben im Ein-
stellhebel wieder lésen, Einstellhebel auf O riicken und beide Befestigungsschrauben
wieder fest anziehen.

Schwingenzugstange: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 und Stichlagenhebel
auf Stichlage ,,Mitte* stellen und priifen, ob die Nadel nun in die Mitte des Stich-
loches einsticht, Stimmt der MNadeleinstich nicht, Befestigungsschrauben in der
Schwingenexzentergabel |&sen %-on der hinteren Seite des Armes zugdinglich)
und Nadelstange durch leichten Zug oder Druck in die gewinschte Lage bringen.
MNach der Einstellung beide Schrauben wieder fest unzie%nen. Zickzackslicheinstell-
hetel auf 4,5 stellen und prifen, ob die Nadel nun auch links und rechits gleich
weit von den Stichlochkanten einsticht. (Einstellung gegebenenfalls vermitteln.)

Schlingenhub und Nadelabstand: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 und
Stichlagenhebel auf Stichlage , Mitte' stellen. Der Schlingenhub betrdgt in dieser
Nadelstellung 2,2 bis 2,4 mm, d. h. die Greiferspitze mull auf Mitte Nadel stehen,
wenn die Nadelstange von ihrer fiefsten Stellung aus um 2,2 bis 2,4 mm ge-
sliegen ist.

Fir die Einstellung des Schlingenhubes gibt es keine starren Regeln. Entscheidend
ist, dal der Oberfaden ungehemmt um die Spulenkapsel gefGhrt und dal die
Fadenschlinge von der Greiferspitze sicher erfalit wird. Beim Einndhen alle Stich-
breiten ausprobieren und verschiedenen MNdéhfaden und verschiedenes MNéhgut
verwenden.

Der Schlingenhub ist durch Verdrehen des Greifers auf der Greiferwelle ein-
zustellen. Beim Festschrauben des Greifers ist zu beachten, dafl der Greifer nicht
zu dicht oder zu weit zur Nadel steht; der Nadelabstand soll 1/, mm betragen
(Greifer in Langsrichtung auf der Welle verschieberrp. Das Unterkapselanhalte-
stick muB so angeschraubt werden, daB 30er Oberfaden ungehemmt zwischen
dem Anhaltestick und der Nut in der Unterkapsel hindurchgleiten kann.

5. Nadelstangenh&he: Zickzacksticheinstellhebel auf 4,5 mm stellen. Beim

linken Nadeleinstich mul3 der Abstand zwischen Oberkante Nadel6hr und Greifer-
spitze dann etwa 0,5 bis 1 mm betragen, wenn die Greiferspitze auf Mitte Nadel
steht. Befestigungsschraube im Madelstangenkloben lgsen und MNadelstange ent-
sprechend hiher oder tiefer stellen.
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. Vorschubexzenter: Stichsteller auf gréfiten Vorwdrisstich stellen und Vor-

schubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, da3 der Transporteur noch um
2 bis 1 Zahnldnge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine héchste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrts zu gehen. Dabei ist aber
zu beachten, dall der Stoffvorschub beendet sein mufl, wenn die Nadel in das
Ndhgut einsticht,

Transporteurhohe: In seiner hochsten Stellung muB3 der Transporteur etwa
um Zahnhohe aus der Stichplatte herausragen (bei rautenverzahnten Transpor-
teuren etwas mehr). Die Einstellung wird an der Hebewellenkurbel vorgenom-
men. Aulerdem darf der Transporteur auch beim graBten Vorwdrisstich nicht an
der Stichplatte anschlagen. Einstellméglichkeit an der Schiebewellenkurbel.

. FiBchenhub: Der Filchenhub betrdgt eiwa 8 mm. Dabei muB beachtet

werden, daf} die Nadelstange bei angehobener Stoffdrickerstange nicht auf den
Ndahfull aufsidBt und daB der Lufterhebel bei heruntergelassener Stoffdriicker-
stange ein wenig Spiel hat,

. Spannung zum Sticheschlagen: Die auslésbare Oberfadenspannung soll

auslgsen, wenn der Fadenhebel efwa 10 mm von seiner Héchststellung entfernt
ist, damit der Stich nicht in den Stoff eingezogen wird. Zur Einstellung Exzenter
auf der Armwelle verdrehen.

. Fadenanzugsfeder: Die Fadenanzugsfeder muBl zur Ruhe kommen, wenn

die Nadelspitze in_den Stoff einsticht (normale Stofistdrke: vierfach gelegter
Hemdenstoff). Zur Einstellung Fadenspannungsgehduse verdrehen.

Ubrige Teile montieren, Maschine einnéihen und nochmals alle Schrauben fest
anziehen.
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ANKER MMZ
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Regulierbuchse

Verschluldeckel

Madelstangenklaben

Stoffdrickerstangenk|oben
Lifterhebel
Stoffdrickerstange
MNadelstange

Na&hfud
Grefferwelle

Stichsieliermutier

MNadelhaller

Greifer
)
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ZICKIACKMECHANIK

 (Gercdlinige Seitwarishewegung der
Stichstellerkulisse fir die Stichlagenverlegung.)

1 Spannung zum Sticheschlogen, 2 und 3 Stichstellerdeckel,
4 Begrenrungsschrauben, 5 Zickrackstichsiellerkappe,
6 Slichlagenhebel

5 PRenters, Nahmaschinen-Fachmann

1 10

-

1 Schwingenexzentergabel, 2 Slichlagenhebel,
31 Zickzackexzenter, 4 Zickzacksticheinstell-
hebel, 5 Slichl@ngenskala, & Stichstellerhebel,
7 Stichstellerkloben, 8 Lagerbolzen, 9 Schrau-
benrad, 10 Lagerbuchse, 11 Schraubenrad
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ANKER RZ 54

Die Anker RZ 54 ist die Weiterentwicklung der von den Ankerwerken im Jahre 1934
herausgebrachlen RZ Universal. .

Auch bei dem neuen Modell ist der Bahngreifer (CB) beibehallen worden.,

Die neue Form, das im Kopf der Maschine untergebrachte Néhlicht, der aufklapp-
bare Gehdusedeckel und das Fehlen von sichtbaren Ol- und Montagebohrungen sind
die besonderen Kennzeichen dieser Maschine., ) ) " B

Der Zickzackmechanismus ist im Arm Obersichtlich und leicht zugdnglich iiber der
Armwelle eingebaut und wird von ihr durch ein Kegelréderpaar im Verhdltnis 2:1
angetrieben. ]

ie Ausschldge des Zickzackexzenters werden Uber eine Stichstellerkulisse mittels
einer Schwingenexzentergabel auf die Nadelstangenschwinge Ubertragen. —

Die Regulierung dieser Ausschlige von 0—4 mm geschieht durch einen_reichlich
dimensionierten Drehgriff mit Schaltklinke. Ein Flachschieber, in dem die Zickzack-
stichstellerkulisse gelagert ist, gestattet die Verlagerung der Stichlage von der Mitie
nach rechis oder nach links. Durch die konstruktiv interessante geradlinige Seitwdrts-
bewegung der Stichstellerkulisse (siehe dazu S. 69) treten bei der RZ 54 keine
ZZ-Einstellungsdifferenzen mehr auf, ) o

Auf besonderen Wunsch kann nachtrdglich ein sehr einfaches Zierstichaggregot
eingebaut werden. Die ausfauschbaren gl(urvenscheiben schaffen die Mdglichkeit,
mihelos die verschiedensten Zierstichniihte zu ndhen (siche Seite 231, 234 u. 235).

Der Stichléngeneinstellhebel besitzt im Griff zum Einstellen eines gleich langen Vor-
und Rickwdrtsstiches eine Anschlagschraube. . ) .

Der Spuler, der unterhalb des Handrades angeordnet ist, wird durch ein Reibrad
angetrieben.

uf Bestellung ist die RZ 54 mit einem unterhalb der Grundplatte angebrachten
Spezialmotor und unter der Bezeichnung RZ Automatic mit einer eingebauten Zier-
stichautomatic lieferbar (siehe dazu Seite 243).

Nadel-System: 287. R o .
Néhgeschwindigkeit: Bei Motorantrieb bis zu 1200 Stiche in der Minute,

Demontage

1. Handrad, AbschluBdeckel mit Spuler, Schutzbligel, wenn vorhanden Antriebs-
motor mit Vorgelege abnehmen (zuvor Kabelschuhe an den Klemmen 1-4 |&sen),
2 Befestigungsschrauben im Scharnier der Kappe herausschrauben, Kappe ab-
nehmen.

2. Kopfteile und Zickzackmechanismus: Befestigungsschrauben vom Seiten-
stichstellerdeckel entfernen, Klemmkurbelschraube am Innenende der Welle des
Zickzackstichstellergrifies 18sen, Zickzackstichsteller nach vorn herausziehen,
kompletten Stichstellerdeckel nach oben abheben. Stoffdrickerstangenfeder ent-
fernen. Nadelhalter abnehmen, Madelstangenkloben I8sen und Madelstange aus
ihrer Fohrung ziehen. Stoffdrickerstangenkloben I&sen, Stoffdriicker herausziehen
und kompl. Nadelstangenschwinge mit Zickzackstichstellergabel herausnehmen.
Zahneingriff am Kegelradtrieb des Zickzackstichstellers markieren, Stellring vom
Zapfenbock lsen und Exzenter mit groBem Kegelrad abziehen. Nach Entfernen
der 2 Halteschrauben Zapfenbock nach oben abheben.

Unterbau und Armteile: Kompl. Kegelradgehduse (Treibergehduse) ab-
nehmen. (Soll dieses zerlegt werden, so zeichne man den Eingriff der Kegelrdder,
damit nach dem Zusammenbau ein ruhiger und gleichmdBiger Lauf gewdhrleistet
ist.) Klemmkurbel am Wellenende des Stichstellergriffes losen, Griff nach vorn
herausziehen. Verbindungsbolzen aus der Stichstellergabel entfernen, Kulisse etwas
drehen und Stichstellergabel nach unten aus der Maschine ziehen. Kulisse Igsen und
herausnehmen. Schrauben in der grofien Kurbel zum Transporteurtrdger Idsen.
Transporteurwelle nach rechts aus der Lagerung ziehen, kompl. Transporfeur-

o
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rmger herausnehmen. Versenkeinrichtung abnehmen. Hebewelle mit Hebegabel
und Kurbel ausbauven. Versenkstangenbolzen entfernen. Versenkstange im Kopf
I6sen und abnehmen. Antriebskurbel, Stellring und Hebeexzenter auf der Antriebs-
welle |&sen, Welle herausziehen. Stichplatte entfernen.

4. Gelenkfadenhebel und Armwelle;: Nadelstangengelenk abnehmen
(Schraube Linksgewinde), Fadenhebelkurbel lésen und herausziehen, Begrenzungs-
schraube im Lenkerbolzen abschrauben (Linksgewinde), Fadenhebel nach vorn
ziehen. Beide Befestigungsschrauben in der Armwellenkurbel entfernen, Kurbel
mit drehender Bewegung von der Armwelle ziehen. Handradauslésebuchse ab-
nehmen, Stellringschraube 18sen, Stellring nach rechts schieben, Halleschraube des
vorderen Armwellenlagers lésen, das Lager mit Spezialdorn nach auflen heraus-
dricken, Welle aus dem rechten Armwellenlager ziehen und nach oben heraus-
nehmen, Fadenspannungen, Fadenfihrungen, Begrenzungshebel fur den Zeigergriff
sowie die Anschlagplatte fir den Stichstellergrifi nur bei Bedarf entfernen.

Montage

Vor dem Zusammenbau alle Teile der Maschine sorgfiltig reinigen und etwaige
(__‘,ratslellen an Wellen, Buchsen, Lagerbolzen durch vorsichtiges Nachpolieren besei-
Ege?.h \-;thrend der Montage immer wieder prifen, ob die Maschine leichten

auf hat.

1. Armwelle: Armwelle mit Vorschubexzenter, kleinem Kegelrad und Stellring
von innen nach links durch die Bohrung fur das vordere Armwellenlager stecken,
dann Armwelle in die hintere Lagerung einfiihren, Armwellenlager auf die Welle
stecken und in den Lagersitz treiben. Armwellenkurbel aufstecken, nach Markierung
einrichten und festschrauben. Stellring dichistellen und festschrauben. Auslése-
buchse aufstecken (Auswuchtteil muB der Armwellenkrépfung etwa 180° gegentber-
stehen), beide Schrauben anziehen. Handrad mit Ausléseeinrichtung montieren.

2, Gelenkfadenhebel: Fadenhebellenker auf den Aufhéngebolzen stecken,
Begrenzungsschraube einschrauben, Fadenhebel und Fadenhebelkurbel mit der
Armwellenkurbel verbinden, dabei darauf achten, dafl zuerst die Befestigungs-
schraube, die auf der Anflichung der Fadenhebelkurbel jhren Sitz hat, fest ange-
zogen wird, dann erst die zweite Schraube anziehen. Bei etwaigem Schwerpunkt
in der Maschine ist das Armwellenlager etwas axial zu verschieben und dann
wieder festzuschrauben. Darauf das Nadelstangengelenk mit Kloben einsetzen,
dabei achten, daB sich die Fohrungsnute frei auf der Fihrungsplatte bewegen
kann. Anschlieiend die Nadelschwinge einsetzen. Diese ist drehbar auf der Sioff-
drickerstange gelagert, dazu die Stoffdrickerstange mit Stoffdrickerstangen-
und Lifterkioben montieren. Das axiale Spiel der Nadelstangenschwinge ist durch
Verstellen der Stoffdriickerstangen-Fihrungsbuchsen zu regulieren, Nadelstange
durch die MNadelstangenbuchse, den Nadelstangenkloben in die MNadelstangen-
schwinge einfOhren, Klemmschraube anziehen, leichten Lauf prifen,

3. Zickzackmechanismus: Zapfenbock mit PaBstiften einsetzen und festschrau-

ben. Grofies Kegelrad mit Exzenter so einstellen, daB3 die Verzahnung nach der
angebrachten Markierung ineinandergreift. Stellring sichert seitliche Verschiebung.
Bei Bedarf kleines Kegelrad auf der Armwelle verstellen, aber Achtgeben, dald
der Trieb nachher leicht und spielfrei l&uft.

Zickzackstichstellergabel mit Schubstange zur MNadelschwinge einsetzen. Nach
Aufstecken des Kulissensteines den kompl. Zickzackstichstellerdeckel montieren.
Dabei ist der Zickzackstichstellergriff in seine Lagerung einzufthren und auf dem
Wellenende die Klemmkurbel des Ubertragungsgesténges zu arretieren.

Unterbau: Transporteurschiebewelle einbauen. Transporteur und Stichplaite
aufschrauben und beim Einrichten der Welle darauf achten, daB der Transporteur
in der Stichplatte nicht klemmt. Hebewelle einbauen. Versenkeinrichtung anbringen.
Greiferantriebswelle einsetzen.
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5. Armteile: Zugstange fir den Greiferanirieb einsetzen. Stichstellerkulisse ein-
fuhren. Stichstellergabel und Stichstellergriff montieren, desgleichen das Handrad
mit Kupplungseinrichtung. Stoffdriickersfangenfeder einsetzen und Regulierbuchse
einschrauben. Wenn Spannung und Fadenanzugsfeder abgenommen, sind diese
wieder anzubringen.

Justierung

Transporteur versenken und Madel System 287/90 einsetzen.

1. Nadelseitwirtsbewegung: Die Seitwérisbewegung der Nadel mufl so
eingestellt werden, daf} die Bewegung dann be%rnni. wenn sich die Nadel auer-
halb des Stoffes befindet, Eine evil, erforderliche Berichtigung wird am kleinen
Kegelrad der Armwelle vorgenommen. ‘

2. Zickzackeinstellgriff: Zickzackstichstellergriff auf 0 und Stichlagenhebel
(Flachschieber) auf mittlere Raste stellen. Dann profen, ob die Nadel in der Mitle
des Stichloches einsticht. Ist dieses nicht der Fall, so ist nach Lésen der beiden
Schrauben in der Zickzackstichstellergabel die Schubstange zur Nadelstangen-
schwinge neu einzustellen und wieder festzuschrauben. Wird beim Drehen am
Handrad festgestellt, daB bei Nullstellung noch ein geringer Nadelausschlag stati-
findet, so wird die Klemmkurbel am Zickzackstichstellergriff geldst, der Griff
etwa auf Mitte der Skala gedriickt, die Klemmkurbel wieder festgezogen und nun
der Griff solange nach rechts oder links verstellt, bis die Nadel beim Einstich
immer die gleiche Lage behdlt. Nun wird die Klemmkurbel nochmals geldst, der
Griff auf 0 gerlickt und wieder fest angezogen. _

3. Stichlagenhebel: Der Haupischieber im Seitenstichstellerdeckel wird durch

den Sfich?ugenhebel eingestellt. Mittelstellung, rechter und linker Nadeleinstich
kénnen bej Bedarf durch 2 Anschlagexzenter und eine seitlich verschiebbare
Rast einreguliert werden. .
Nachdem alle Schrauben angezogen sind, wird nochmals kontrolliert, ob auch
bei gréBtem Zickzackstich die Nadel gleich weit von der Stichlochkante einsficht.
Mittels eines weillen Kartons, der wechselseitig angestochen wird, 1aBt sich dies
leicht kontrollieren. Bei Einstellun?\ldes Stichlagenhebels auf Mitte und des Zick-
zackeinsteligriffes auf 0 mul die Nadelspitze genau in der Mitte zwischen dem
rechien unﬂ dem linken Nadeleinstich der Zickzackgrifistellung 4 einstechen.
Bei Stellung des Stichlagenhebels auf links oder rechts missen sich die Nadelein-
stiche stets mit der Griffstellung 4 decken. ]

4. Greifereinstellung: Nach Priifung der Maschine auf leichten und ruhigen
Gang wird das Kegelradgehduse mit Kupplung angeschraubt. Dazu Stichlagen-
hebel auf Mitte und den Zickzacksticheinstellgriff auf O stellen. Bei tiefster Nadel-
stellung muB zwischen der Greiferspitze (im Umkehrpunkt) und der Nadel ein
Abstand von 4,4 mm bestehen. Zur entsprechenden Einstellung Antriebskurbel
auf der Greiferantriebswelle I6sen und Greiferspitze in die richtige Stellung
bringen. . )

. Nadelabstand: Die Greiferbahn mit Treibergehtiuse 1dBt sich nach Losen

’ der beiden Halteschrauben in Richtung der Nadel verschieben. Der Abstand der
Nadel von der Greiferspitze soll ca. 0,17 mm betragen. Es muf3 dabei aber beachiet
werden, daf bei grésBter Uberstichbreite die Nadel in ihrer tiefsten Stellung nichi
vom Greiferfreiber abgedrickt wird (siehe Seite 27). | e "

; elstangenhohe: Zickzacksticheinstellgriff auf 4 stellen. Beim rechien

$ TI:!lr;:ldc:sleinsf'u:hgrnuﬁ der Abstand zwischen Obe?kﬂnre MNadeldhr und Grg_iferspl’rze
etwa 0,51 mm betragen. Klemmschraube im Nadelstangenkloben I&sen und
Nadelstange entsprechend einrichten.

7. Vorschubexzenter: Stichldngeneinstellgriff auf gréBten Vorschub stellen und
den Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, daf der Transporteur, bﬁ‘
hochster Stellung des Fadenhebels, noch um etwa eine halbe Zahnldnge nach-
schiebt.
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. teils angebracht. Der Antrieb erfolgt mit einer Schnurk
. weilere Kraftibertragung zum Handrad dagegen dt:r:?'lﬂeﬂ

3 Motorbefestigungsschrauben die vor.

B. Transporteurhéhe: In seiner hichsten Stellung

1 mm aus der Stichplatte heraustreten. Die Einstellun
kurbel vorgenommen,

9. Hebeexzenter: Der Hebeexzenter, der auf der

Sitz_hat, wird so eingestellt, daB er nach Beendi
unter die Stichplattenoberfléiche sinkt, e

10. FGBchenhub: Der Durchgang zwischen Fifich i
. S ensohle und Stichplatt .
etwa 7 mm. Die Nudelﬁﬂnge darf bei angehobener Sloﬁdrﬁckerstuf'.:e ii?ﬁ:rgg;

dem N&hful aufstoBen, und d 0 i
e el e oo haben.er Lofterhebel muli bei heruntergelassener Stoff-

1. Fadenanzugsfeder: Die Fadenanzugsf i
. . : Facd gsfeder soll zur Ruhe komm
ll‘jadzlspllze in_den Stoff einsticht (normale Stoffstdrke: vierfucher:mvgir;gg?;
emdenstoff). Zur Einstellung der Fadenanzugsfeder wird die Schraube in der

Abdeckscheibe der Fede . i [ [
e i e r geldst und die Scheibe nach rechts bzw. links gedreht

Alle Obrigen Teile anbringen. Kabelenden durch die vorgesehe i

: : ne B

ﬁxrrrf: fhren und am SleciEr anklemmen. Hinteren Abscﬁluﬁdeckel o:ﬁrrm:;?-.gf:
auvtem Spuler anschrauben. Maschine dann auf ruhigen und leichten Lauf

rife innd i ichti
ﬁqchz?eﬁzf, einndhen. Nach dem Einndhen nochmals alle wichtigen Schrauben

soll der Transporteur etwa
g wird an der Hebewellen-

Greiferantriebswelle seinen
g seiner Vorschubbewegung

12

H

Motareinrichtung an der RZ 54

Die Anordnung des Motors sowie dessen Anschli ind i i
| sse sind in der Abb, -
?gslilll. Durch Abnehmen des hinteren AbschiuBdeckels mit ?S;JUIE? issflgezé,e?:L
r:zc df.- An{tirreb der Maschine freigelegt. Die obere Steckdose hat einen Flachstecker
525 FIUEEt;.r‘Ii?JZS i#rrsosziLéfugrwg&l?er Urﬂmr;; Sltlecker :.Ijient zur Aufnahme fir die Leitun.

L 5, anschlullstellen sind mit 1, 2, 3 i
%u:dr;lﬁgr;beglgﬁgt Lﬂq'r Klen;me c1F :nd E% die Metorleitung an 3 undli?.dDgr I%?éignﬂlezr:
! oraue Leitung 1 und 4, schwarze Leitung 2 und 3. Die rote Leit i
Eeg' Krg_nl;nmeb.‘i_ mit der Moiﬂrm_usse_verbuqden. Die Kgnlukie 2und 3 si:d ctlail.uycnhge\iﬁ;:gg
eiter Uberbrickt, Der Motor ist mittels Distanzschrauben an der Unterseite des Ober-

auf ein Vorgelege, die
! und- oder Keilriemen.
chieben des Vorgeleges und Einregulieren der
geschriebene Vorspannung gegeben.

Dem Antriebsriemen wird durch Vers
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Anker RZ 54
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N 1213141516 17 18192021 22 2324 25 26

1 Schwingenilhrung, 2 Armdeckel (hachklappbar), 3 Madelstangenglied, 4 Oruckschalier fur Mahleuchte, 5]MNadel-
siangenkloben, & Madelstange, 7 Nahleuchte, B Nadelslangenschwinge, 9 Tmnlpﬂr!eur.l‘lﬂ Slichplul'le. 11 Grund-
platie, 12 Greifertreiber, 13 Greiferbahn (aulkioppbar), 14 Greiferbohnfeder, 15 Bahngreifer mit Spulenkapse! (CB},
16 Kegelradgehfiuse, 17 Greiferkuppiung., 18 Hebeexzenter-Gabelsiangenkurbel, 19 Tronsporieurhebeexzenter,
20 Steliring, 21 Lagerbuchse (hinten), 22 Greiferireiberwellenkurbel, 23 Zugstange, 14 Stichstellerexzenter-Gabel-
slange, 25 Antricbsriemen, 26 Verlingerungsblech, 27 Gitterblech, 28 Spuler, 29 Spuleraniriebsscheibe, 30 Handrad,
31 Handradlogerbuchse, 32 Kupplungsschraube, 33 Auswuchiteil, 34 Riemenschutz, 35 ﬁm‘ndttleﬂMﬂjier. £ \.l:or-
schubexzenter, 37 Grofies Kegelrad mit Zickzackantriebsmezenier, 38 Kegelradwelle zum Zickzackantrieb, 39 Zick-
rackkulissenflhrung, 40 Zickzackkulisse, 41 Schaligelenk, 42 Garnrollenstift, 43 Stofidrickerstangenfeder, 44 Foden-
hebellagerbolzen, 45 Schubsiange zur Modelsiangenschwinge, 46 Fadenhebellenker, 47 Fadenhebel, 48 Kabel zur
M&hlsuchts, 43 Arm, 50 Armdeckelstitre, 51 Kleines Kegelrad, 52 Zickzackslichstellargabel, 53 Armwelle, 54 Steliring,
55 Armwellenlager, 56 Armwellenkurbel, 57 Fadenhebelkurbel, 58 Flhrungsplitichen

1 Zickzackstichsiellerbodenplatie, 2 Zickzackschall-

fishrung, 3 Zickrackschaligelenk, 4 Stichiagenskala.

5 Stichlagenhebel, & Anschlagblech, 7 Grofies Kegel-
rad mil Zickrackantrichsexzenter
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schraube, 23 Transporieurir@iger, 24 Grundplalienschieber

29 8 27

1 Kiemmfeder, 2 Fodenhebelienker, 3 Befestigungs-
schraube, 4 MNodekiangenkslben, 5 Lifferhebel,
6 Stoffdrickerkioben, 7 Fahrungspl8tichen, B Madal-
stangenschwinge, ¥ Nade halier, 10 Stoffdrickerstange,
11 Naohfull, 12 Kegelradgehfiuse zum Greiferantrieb,
13 Greiferbahn, 14 Greiferbahndeckel, 15 Hebel zur
Tramsperteurversenkung, 16 Stichlangenbegrenzung,
17 Stichstellerhebel, 18 Nodelstange, 19 Fodenanzugs-
feder, 20 Fadenfihrungscheibe, 21 Fadenleitbigel,
22 Zickrackbegrenzungshebel, 23 Fadenspannung,
14 Zickyackstichstellerhebel, 25 Zickzackstichsteller-
raste, 36 Zickzackstichlagenhebel, 27 Fadenvor-
spannung, 28 Fadenhebel, 29 Garnrollenstift

1 Greiferireiberwelle, 2 Kegelrad zum Greiferanirieb, 3 Kegelrad zum Greiferantrieb, 4 Greiferantriebswelle
(vorderes Teil), 5 Kegelradgeh@ivse zum Greiferanirieb, & Greiferkupplung, 7 Tronsporteurhebewelle, 8 Hebe-
exzenter-Gabelstangenkurbel, 9 Transporfeurhebeexzenter, 10 Greiferantriebswelle (hinleres Teil), 11 Steliring.
12 Lagerbuchse, 13 Greifartreiber-Antricbswellenkurbel, 14 Zugstenge, 15 Grundplattenveriingerungsblech, 16 Stich-
- slellerexzenter-Gabelstange, 17 Transporteurschiebewelie, 18 Verbindungsstange, 19 Doppelhebel zur Transporfeur
. versenkung, 10 Transporteurhebewellenkurbel, 21 Verbindungswelle zur Transparieurversenkung, 22 Befestigungr-
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1 Garnrollensiift, 2 Stichlagenhebel, 3 Zickra
siellergelenk, 4 Zickzockstichstellerraste, 5
stichstellerhebel, & Stichstellerkulisse, 7
gelenk, 8 Siichstellerhebel, 9 Stichl@ng=nb
zungsschraube, 10 Slichslellerexzenler - Gabelstangs,
11 Schnurkette, 12 Motor, 13 Vorgelege, 14 Kontaki-
stecker f0r Fulanlasser, 15 Kontakislecker 2ur Strom-
2ufuhr, 16 Zugsiange, 17 Vorschubexzenter, 18 Zick-
zackstichstellerbodenplatte, 19 Zickzackschaltgelenk
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Ndhmaschinenleuchten - Regulieranlasser

FRANKL & KIRCHNER

Fabrik fiir Elekiromatoren u. elektrische Apparate
Schwetzingen/Baden

DEUTSCHE NAHMASCHINEN-ZEITUNG

dheste deutrcha Fachzethachrift fir dle gesamie
Mahmaoschinenwirtschaft,

Sait Uber 75 Jahren aln Begdf

Handal, Handwerk und Induside, Im- und Exporaure,
Eaullaute, Ingenlevra, Tachnlkar, Betriebamachaoniker,
Bahlirden, Fachschulen, kurz olle, die mit Nhmeasdhinan
in Varbindung stehen, Informlaren sich lavlend durch
dis DNZ.

Ein Fachblaot, van Fodhleuten In engster Tusammaen-

arbell mit den Lesarn geschrisben.
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Zubehbr, Tusalzoppaorate, Matore, Mibel sowle Foch-
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Bielefeld - Schillerplatz 20
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Borletti 2000

Universal-Zickzackndhmaschine Borletti 2000
mil 2igurigem Umlaufgreifer ohne Brille nach 595

BORLETTI-Zickzackmaschine 2000
Demontage

Kopfteile: Befestigungsschraube for den Fadenhebel herausdrehen und Faden-
hebel entfernen, kompleite Stoffdriickereinrichtung ausbauen, dazu Befestigungs-
schraube fir den Stoffdrlickerstangenkloben lockern; Stellschraube der Regulierbuchse
herausdrehen; Nahfull abnehmen und Regulierbuchse von der Gleithllse der Stoff-
drickerstange durch Rechtsdrehen l&sen und Stoffdriickerstange herausziehen,

Armteile: Zickzackmechanismus ausbauen; Stellschraube fir den Zapfen de:js
Verbindungsgelenkes herausdrehen; Federsicherung vom Lagerzapfen entfernen un
diesen herausziehen; Klemmschraube der Schw:ngenexzentergabel (durch Meontage-
loch zugdnglich) lockern; Schwingenzugstange mit allen damil verbundenen Teilen
nach der Kopfseite und die Schwingenexzentergabel durch das hintere Armmontage-
loch herausnehmen. .

Kopfteile: Die Nadelstangenschwinge ausbauen, dazu Deckelschraube (Links-

ewinde? fir das Nadelstangenglied herausdrehen; Befestigungsschraube fir Ci;—""

agerbolzen der Madelstangenschwinge lockern; eine Schraube M 3,5 mm in ﬂ_?
dafiir vorgesehene Loch des Lagerzapfens hineinschrauben und den Bolzen dami
herausziehen. .

Armwellenkurbel ausbauen, dazu Deckelschraube fir den Gleitschenkel des Faden-
hebels entfernen und Befestigungsschraube fir die Armwellenkurbel mit einem Schrau-
benschlissel herausdrehen. . ) o

Armteile: Zum Ausbauen der Armwelle Befestigungsstift des oberen Stéin E{
wellenschraubenrades herausschlagen und Schraubenrad herunterdriicken; Gelenk-
schraube fUr die Exzentergabel herausdrehen und Gabel nach unten htar-:Usl'Lehr'r‘lcl.imF
Handrad entfernen; Befestigungsschrauben des Stellringes auf der Armwelle von :E_
Handradseite herausdrehen und Armwelle nach rechis herausziehen. Darauf Befesti-
gungsschrauben des Zickzackexzenters |&sen, Befestigungsschraube des Stfellringes
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mit einem Schraubenschlissel von unten her lockern: VerschluBdeckel des hinteren
Schraubenradgehduses enffernen und anschlieBend das mit der Sidinderwelle noch
fest verbundene untere Schraubenrad erfassen und Sténderwelle herausziehen,

Unterbau: Greiferantriebswelle ausbaven, dazu vorderes Schraubenradgehduse
entfernen; Befestigungsstift aus dem linken Schraubenrad der Greiferaniriebswelle
herausschlagen und das Schraubenrad abziehen. (Bei Maschinen bis Fabrik-Nr. 2244
ist dieses Schraubenrad verschraubt) Befestigungsschrauben des Transporteurhebe-
exzenters sowie des hinteren Schraubenradgehduses ausreichend I8sen und das
Gehduse nach oben verschieben; das rechte, mit der Greiferantriebswelle noch fest
verbundene Schraubenrad erfassen und die Greiferaniriebswelle nach der Handrad-
seite herausziehen,

Zum Ausbauen der Greiferwelle, Greiferbefestigungsschrauben lockern und Greifer
abziehen; Befestigungssplint fUr den Deckel am hinferen Ende der Greiferwelle heraus-
ziehen; Sicherungsschraube fiir die Buchse der Greiferwelle herausdrehen: Greifer-
welle mit Buchse und Kugellager durch leichte Schitige mit einem Messingdarn heraus-

. treiben.

Die Transporfeureinrichtung ausbaven; dazu méglichst nur einen der konischen
Lagerstifte der Transporfeurschiebewelle verschieben: Schisbewelle mit Transporteur-
frdger und Transporteur herausnehmen. Die Transporteurhebewelle ausbauen:
Fedgersicherungen an beiden Enden der Transporteurhebekurbel herausnehmen und

- die Antriebsstange der Transporfeurversenkeinrichtung entfernen.

Armiteile: Zickzacksticheinstellvorrichtung ausbaven, dazu die drei gerdindelten
Knopfe, die unten am Stdnder angecrdnet sind, abschrauben: Skala enffernen: beide
Befestigungsschrauben der Einsteliplatte durch das Loch for die Steckdose bzw. das
rechts davon befindliche Loch, Ioa:Eern und Einstellplatte nach vorne herausnehmen:
Befestigungsschraube for den Bolzen des Zickzackstichhebels 16sen und Zickzack-
hebel nucﬁ unten herausziehen: Befestigungsschraube fir den Stichlagenhebel durch
das Loch fiir die Steckdose hinten am .gf(‘.inder lgsen und die Stichlagenkurbel durch
das hintere Montageloch nach oben herausziehen. Zum Ausbauen der Stichsteller-
einrichtung den gertindelten Stichstellknopf abschrauben und den Bolzen des Stich-
stellerhebels herausschrauben.

Montage

Das Zusammensetzen der Maschine geschieht in umgekehrter Reihenfolge wie das
oben beschriebene Auseinandernehmen. Bei der Montage aber darauf achten, daf}
beide in der Grundplate angeordnete Buchsen der Greiferantriebswelle exzentrisch
sind. Sollte eine Regulierung des Spieles der Schraubenrdder nétig sein, geniigt
es, beide Befestigungsschrauben zu lockern und beide Buchsen entsprechend zu ver-

| drehen. AnschlieBend Befestigungsschrauben wieder fest anziehen.

Justierung
in Anlehnung an die Vorschriften dhnlicher Konstruktionen (sihe auch Seite 23).
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DURKOPP 1021, 1022, 1023, 1025
fiir Haushalt vnd Handwerk

Die seit 1953 von den Dirkoppwerken gebauten Universal-Zickzackmaschinen fur
¥- Haushalt und Handwerk weichen in ihrem konstruktiven Aufbau von den bisher
' bekanntgewordenen Zickzackndhmaschinen-Konstruktionen ab. Das gilt im beson-
deren fir den Zickzackmechanismus, der auf einem Deckel fertig montiert in den
Arm eingefChrt und mit 3 Schrauben befestigt wird. Zur Regulierung der Uberstich-
breite hat man statt der allgemein Oblichen stillstehenden oder pendelnden Kulisse
Gelenke angewandt, die in threm Lagerpunkt zueinander verstellt werden, dhnlich
wie bei Stichstellern an Industriendhmaschinen.

Maschinen

Plissee- Fformen

Démpfschrénke

fir die Verarbeitung von Natur- und Synthesefaserstoffen, Papier =i
und Plastik liefert seit1896 | |mE e ANt
KARL RABOFSKY GmbH - Maschinenfabrik ot
West-Berlin SW 61d, Mehringdamm 20/30
(4
Abb. 2
G e
Abb.3

Prinzipskizze der Ddrkopp-Zickzackbewegung

Beschreibung der Wirkungswelse
nach einer VerSfentlichung der Dirkoppwerke in der DNZ
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Die Abb. 1-3 zeigen schematisch die Wirkungsweise des Zickzackgetriebes.

Erzeugt wird die Bewegung fir das seitliche Ausschwingen der MNadelstange von
dem Exzenter i, der im Verhdltnis 2:1 von der Armwelle angetrieben wird. Damit
die Nadel, solange sie sich im Ndhgut befindet, keine seitliche Bewegung ausfUhrt, ist
der Exzenter i als Dreieckexzenter ausgebildet, der ja _innerhalb eines bestimmten
Drehwinkels unwirksam ist. Der Exzenter i wird von der Exzentergabel k umschlossen,
die bei | an dem Nadelstangenfilhrungslager und bei m an der Schwinge n angelenkt
ist. Der Lagerpunkt O for die Schwinge n wird einmal bestimmt durch die Lasche p,
die bei r mit dem Stichlagenhebel f, und zum anderen durch die Lasche g, die bei §
mit dem Uberstichhebel d gelenkig verbunden ish.

Wenn sich die Exzentergabel k nun ven der ausgezogenen in die gestrichelte End-
lage bewegt, zwingt die Schwinge n den Gelenkpunkt m aufl dem Kreisbogen a ent-
lang. In der ausgezogenen und der gestrichelten Endlage der Exzentergabel k bleibt
diese auf Grund der Dreieckform des Exzenters i in Ruhe, solange sich die Nadel im
MNdhgut befindet,

Da anderseifs bei den Endlagen der Exzentergabel k der Gelenkpunk! | an der
Madelstangenfihrung dieselbe Stellung einnimmt und auf der Mittellinia M liegt,
macht die Madel den in der Mitte liegenden Geradstich,

Wird nun der Zickzacksticheinstellhebel d z. B. von 0 nach 4 hin bewegt, dann zieht
die Lasche g den Gelenkpun¥t O nach O, hin, weil ja die Lasche p bei r gelagert ist.
Cer Drehpunkt for die Schwinge n ist also jetzt bei O,. Bewegt sich die Exzentergabel k
nun von der ausgezogenen in die gestrichelte Lage, dann lduft der Gelenkpunkt m
auf dem Kreisbogen b entlang. Die Exzentergabel 'k fiihrt nun in Bezug auf die Rich-
tung C eine Bewegung aus bzw. hat der Gelenkpunkt | in den Endlagen der Exzenter-
gabel k verschiedene Stellungen; die Nadel sticht also jetzt im Zickzackstich.

Die Breite des Zickzackstiches ist abhdngig von der Lage des Drehpunkies
O oder ven der Stellung des Zickzacksticheinstellhebels d. Der Zickzackstich kann
also auf jede gewinschte Breite, in vorliegendem Falle zwischen 0 und 4 mm, ein-
gestellt werden.

Bei der ersten Darstellung liegt der Geradstich in der Mitte; der Zickzackstich ver-
breitert sich gleichmdBig nach beiden Seiten.

In der zweiten Darstellung ist die Lage des Geradstiches oder die Ausgangslinie for
den Zickzackstich nach IinEs verschoben worden. (Bei den Darstellungen sind die
Seiten links und rechts vertauscht, weil das Getriebe von der Rickseite dargestellt ist.)

Um die Nullinie fir den Geradstich nach links zu verlegen, wird der Stichlagenhebel
f von M nach L geschwenkt (Abb., 2). Dabei zieht die Lasche p, die ja an dem oberen Ende
des Stichlagenhebels f befestigt ist, den Gelenkpunkt O fUr die Schwinge n zur Seite.
Zu dem Gelenkpunkt O gehéri der Kreisbogen a. Auf diesem bewegt sich nun wieder
der Gelenkpunkt m, wenn die Exzentergabel k von der ausgezogenen in die gestri-
chelte Endlage gedriickt wird.

Es findet also, genau wie in der oberen Darstellung, hierbei keine seitliche Bewegung
der Nadel statt. Die Nadel macht Geradstiche auf der linken Nullinie (im Bild rechfs).
Beim Schwenken des Uberstichhebels d geht der Gelenkpunkt O fiir die Schwinge n
nach O, hin, so dal} sich der Gelenkpunkt m auf dem Kreisbogen b bewegen mub.
Die Exzentergabel k erteilt der Nadel nun wieder eine seitliche Bewegung.

Die Lage der Kreisbogen a und b zueinander zeigt, daf} die Bewegungsgréfie der
Exzentergabel in Bezug auf die Richtung C nur nach der einen Seite zunimmt. Der
Zickzackstich wiichst also von der linken MNullinie nur nach rechts.

Wenn der Slichlagenhebel f nun von M auf R gestellt wird (Abb. 3), schiebt die
Lasche p den Gelenkpunkt O fir die Schwinge n nach auBen hin. Die Nullinie rOck!
also nach rechts (im Bilde linke Seite).

Der Gelenkpunkt m bewegt sich zundichst wieder auf dem Kreisbogen a. Die Nadel
macht keine seitliche Bewegung, es entsteht der rechisseitige Geradstich.
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Durch Schwenken des Uberstichhebels d wird wieder der Kreisbogen b maligebend.
Es entsteht ei!j_ Zickzackstich, der nur von der rechten Nullinie ncr‘::gch links Egnimmt.
Wenn der Uberstichhebel d auf 0 stehengelassen wird, und es wird nur der Stich-

lagenhebel f von M nach L oder R bewegt, entsteht der Geradstich, der einmal in der
Mitte, einmal links und einmal rechts liegt.

Bei allen Maschinen ist das sog. Baukastensystem zur Anwendung gekommen,
wodurch es méglich isl, normale Geradsfichmaschinen nachtrdglich in Zickzack-
maschinen umzubauen oder mit einer Automatic-Einrichtung zu versehen.

¥ Zweitens ist der Fadenhebel ein Gleitfadenhebel eigener Konstrukfion. Fir Stopl-

zwecke wird die Maschine auf Bestellung mit einem sog. Vibrator (gestevertem Fuiichen-
hub) ausgestattet,

Interessant ist auch die Losung der Transporteurschiebebewegung. Die Auf- und
Abbewegung des Transporteurs geschieht durch den exzentrixﬁen Zapfen an der
Hauptantriebswelle.

Die hin- und hergehende Bewegung fir den Transporteur wird von dem Exzenter
abgeleitet. Der Exzenter besteht dus einer schrég durF::hbohﬂen zylindrischen Walze,
die auf der Schiebewelle, gegen Drehung gesichert, hin- und hergeschoben werden
kann. Uber den Exzenter greift die Exzenlergabel, die drehbar in dem Kreuzkopf
gelagert ist, "

Die Mittelachse der zylindrischen Walze schneidet die Drehachse der Schiebe-
welle in einem bestimmten Winkel. In dem Schnittpunkt ist die Exzenirizitét gleich
null. Die Exzentergabel pendelt lediglich um ihren Lagerzapfen in dem Kreuzkopf
hin und her. Dem Kreuzkopf selbst wird dabei keine Bewegung erteilt. Die Taumel-
bewegung des Exzenlers wird aufgenommen, einmal von dem Gabelrachen selbst
und zum anderen von dem Lagerzapfen der Exzentergabel. Wird der Exzenter nun
axial auf der Schiebewelle verschoben, wirkt die zylindrische Walze als Exzenter.
Die Exzentergabel wird seitlich ausgeschwungen und Ubertrégt diese Bewegung Uber
}  den Kreuzkopf, die Schwingwelle und den Hebel auf den Stoffschieber, Je mehr der

Exzenter verschoben wird, desto griBer wird der Ausschlag der Exzentergabel bzw.
| die Bewequng des Transporteurs,

Die Exzentrizitdt links ist gegentber der auf der rechien Seite um 180° versetzt. Je
. hachdem, ob nun die linke oder die rechte Seite des Exzenters v benutzt wird, arbeitet
der Transporteur vorwérts oder rijckwirts,

Dem Bedbrfnis, eine Automatic-Einrichtung auch nachtrdiglich in die bereijt lie-
ferten Zickzackmaschinen einbaven zu kénnen, hat man EEzuir sehr einfzzﬁes \%?e:ge
Rechnung gelragen (siche Seite 245).

Sﬁggr_;ll-jg: T:i:schnisl:hezgusffnngq{-ges&:hwEndigkeli.:i: bis 1500 Stiche bei Motorantrieb;
t : 4 mm; -olichbreite: 4 mm; Stichlagenverstellung: Rechts — Mitte —
Links; Motor: 110 Volt oder 220 Volt Allstrom (=). . i Resy A
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Demontage

. Die in der Mitte des hinteren Armdeckels befindliche Schraube linksherum bis zum

Anschlag drehen, dann Armdeckel abnehmen.

. Befesligungsschrauben der Exzentergabel zur Zugstange losen sowie Gelenk-

schraube zur Verbindungsstange herausschrauben.

Stichlagenhebel auf dem vorderen Armdeckel auf ,M" und den Zickzackstich-
stellerhebel auf Null stellen, dann die 3 Befestigungsschrauben bis zum Anschlag
linksherumn drehen. AnschlieBend kann dann der %ickmckmechcnismus nach vorn
(mit leichtern Zug nach rechis) herausgenommen werden.

. FiBchen, Stichplatte, Transporteur, FuBchenzwischenstiick, Befestigungsschraube,

Fadenfihrungsése, Nadel, Nadelklemme und Fadenhebel entfernen.
Kopfdeckel und die mit den Deckelschrauben befestigte Fadendse sowie die Foden-
anzugsfeder abschrauben, . .
Nadelstange auf tiefsten Punkt stellen; die durch drelﬁohrun? erreichbare Be-
festigungsschraube im Nadelstangenkloben 8sen und die Nadelstange mit Nadel-
s!ungeniuppe gleichzeitig nach oben herausschieben.

. Druck der Stofidrickerstange ganz schwach einstellen. Befestigungsschraube [6sen

und Stoffdriickerstange mit Kappe nach oben herausdriicken. Die Stoffdriicker-
feder und die Drehbuchse aus dem Arm herausnehmen.

Obere Nadelstangenbiichse nach Lésen der Befestigungsschraube entfernen und
Nadelstangenschwinge mit Zugstange nach vorne herausdrehen.

gGilr nur fir Maschinen mit autornatischer Stopfeinrichtung [;/ibrmor].}

topfhebel nach oben umlegen, nach Enifernen der beiden Schrauben Hebel aus
dem Armkopf herausnehmen,

. Handrad entfernen.
. Beide Schrauben des Gurirades sowie des konischen Schraubenrades lgsen.,
. VerschluBkappe in der Bohrung oben am Kopf der Maschine entfernen, Gleil-

stange durch Drehen der Armwelle waagerecht stellen. Die so durch die Bohrung
erreichbare Schraube Idsen und die Gleifstange aus der Querbohrung def Faden-
hebelwelle herausziehen,

Den noch auf dem hinteren Armwellenende befindlichen Handradflansch ent-
fernen.

Armwelle vorsichtig in Richtung des Armkopfes ein Stick herausziehen und
dabei das Gurirad mit dem darauf befindlichen Gurt von der Armwelle ab-
streifen.

Demontage des Unterbaves in bekannter Weise.

Montage

Bemerkung: Beim Einbauen der Teile ist die Maschine immer wieder auf leichten
Gang zu prifen,
Einbauder Armwelle

1.

3
4.

Armwelle durch das Vorderlager schieben und nacheinander Schraubenrad und
Gurtrad mit aufgelegtern Gurt so auf die Armwelle stecken, dafl die stdrkere Seite
des konischen Schraubenrades und der Schraubenflansch des Gurtrades zum Arm-

kopf zeigen.

. Armwelle durch das hintere Lager schieben und Handradflansch auf der Welle

befestigen. Dabei beachten, daf die Spitzschraube in der Aussenkung der Welle
sitzt,

Armwelle mit dem Gurirad dichi stellen (Olluft beachten!).

Handrad befestigen.

Montage des Zickzackgetriebedeckels
Zickzackgetriebe im Deckel montiert und justiert einbaven, dazu

B4

1.
2

) 3.
M

Exzenter auf den tiefsten Punk! stellen, Hebel RS nach oben umiegen und Hebel ZB
auf Null stellen. Die 3 Befestigungsschrauben des Zickzackgetriebedeckels bis zum
Anschlag nach links schrauben,

Den Getriebedeckel so in den Arm einfihren, dafl der am oberen Rand der Arm-
6ffnung sich befindende Arretierstift in die Nute am oberen Rand des Getriebe-
deckels einrastet.

Die 3 Befestigungsschrauben des Getriebedeckels gleichmdBig fest anziehen,
ontage des Armkopfes

{Absatz 1—3 gilt nur fiir Maschinen mit aufomatischer Stopfeinrichtung [Vibrator].)
L

Stopfeinrichtung montieren (vgl. Abschn. |, Abs, 4),
Hebel einsetzen und mit den beiden Schrauben so befestigen, daB dieser bei nach
unten umgelegtem Stopfhebel stets am Nocken anliegt.

. Das Ende der in der Gelenkstangenfihrung befindlichen Gleitstange in die Quer-

bohrung der Fadenhebelwelle stecken, ohne dall dabei das Ende der Gleitstange
aus der Fadenhebelwelle herausragt, und die durch die Bohrung erreichbare
Schraube anziehen.

Verschlulikloppe einsetzen,

. Zugstange ven vorn durch den Armkopf fihren und das Ende in die Bohrung der

Exzenterqabel des Zickzackgeiriebes stecken. (Befestigungsschrauben noch “nicht
anziehen,)

. Die Drehbuchse von unten in die Bohrung des Armkaopfes stecken und durch Um-

wickeln mit einem Bindfaden voriibergehend gegen Herunterfallen sichern,

. Die Nadelstangenschwinge einsefzen und durch die Buchse mit der Zugstange

verbinden und darauf die Befestigungsschraube anziehen,

. Die Buchse von unten in die Nadelstangenschwinge einfUhren und die beiden

is:!BiEundergeschrﬂUbTen Druckfedern in die kleinen Locher der Buchse des Kolbens
ecken.

. Stoffdrickerstange von oben einfihren (dabei beachten, dafl das Gewindeloch fiir

die FUBchenbefestigung nach unten zeigt).

. Nadelstange von oben in die Nadelstangenschwinge und den Nadelstangenkloben

einfOhren.

. Kopfdeckel mit Fadenanzugsfeder und Fadendse anschrauben,
. Fadenhebel befestigen (beachten, dal der Fadenhebel beim Durchdrehen des

Handrades nicht den geschlossenen Kopfdeckel berihrt),

. Montage des Unterbaues in bekannter Weise.

Justieren der Maschine

Das Justieren ist in folgender Reihenfolge vorzunehmen:
. Einstellen der Nadelstange auf Mitte,

Hebel RS nach unten umlegen.
Hebel SL auf die Marke ,,M" stellen,
Hebel ZB auf ,,0" stellen.

Stopfstichplatte auflegen,

Nadelklemme und Fadenfiihrung befesligen und neue Nadel (Syst. 705/90) einsetzen,
Nadelstange so einstellen, dal die lange Nadelrille nach vorn zeigt, dann die Nadel-

stangen-Befestigungsschraube leicht anziehen. Die Nadelklemme darf beim Durch-

drehen nicht an die Nadelstangenbuchse stofien. Die Nadelstangenschwinge so ein-
stellen, dafl die Nadel genau in die Mitte des Stichloches sticht und die beiden
Sch_ru'_t:ben in der Zickzackexzentergabel fir die Zugstangenbefesligung fest
anzienen.,

Geradstichplatte abnehmen und Zickzackstichplatte aufstacken,
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Einstellen der gleichmdRigen Nadelpendelung.

Das Schraubenrad auf der Armwelle ist durch Verdrehen so einzustellen, daf} bei
gréBtem Zickzackstich rechts wie links der Beginn der Nadelpendelung gleich ist,
d. h. die Seitwdrtsbewegung der MNadelstangenschwinge soll beginnen wenn die
Madel den Stoff verlassen hat; sie muB unter allen Umstdnden beendet sein, wenn sie
wieder in das Néhgut einsticht,

Durch seine geringe Konizitdt kann das Schraubenrad leicht dicht gestellt werden,

. Einstellen des Transporteurnachschubes,

Transporteur einsetzen, Zickzackstichplatte auflegen, Stichsteller auf gréBte Stich-
ldnge (4 mm Vorwdrisstich) stellen. Das Armwellenschnurkettenrad so einstellen,
dall der Transporteur beim gréBten Vorwdrtsstich noch ca. 1 mm nachschiebt, wenn
der Fadenhebel seinen hichsten Punkt erreichi hat.

. Einstellen des Schlingenhubes und des Nadelabstandes,

Stichplatie und Transporteur entfernen. Hebel ZB auf ,,0" und Hebel SL auf Marke
M" stellen. Schraube lésen und Konus lockern,

Nadelstange auf tiefsten Punkt stellen und durch Drehen am Handrad in Dreh-
richtung die Nadel um 1,8 mm steigen lassen, dann den Greifer so drehen, daB die
Greiferspitze auf Mitte Nadel steht. GroBten Zickzackstich einstellen und priifen,
ob der Abstand der Greiferspitze von der MNadel nicht gréBer als 0,05 mm ist.
Gegebenenfalls nachrequlieren durch Beilegen oder Wegnehmen von Greifer-
Distanzscheiben, was auf folgende Weise geschieht: Nadel enifernen, Spulenkapsel-
halter abschrauben, Schraube lésen und durch leichtes Hin- und Herbewegen
Schraube mit Konus herausnehmen. Greifer nach vorn herausziehen,
Befestigungsschraube fir die Distanzscheibe entfernen und je nach Erfordernis
Distanzscheibe beilegen oder fortnehmen,

Bestellnummer fiir Distanzscheibe 0,1 mm Stdrke: 100121 58.

Bestellnummer fir Distanzscheibe 0,2 mm Stdrke: 10012159,

Beim Wiedereinsetzen des Greifers stelle man vor dem Anziehen der Befestigungs-
schraube wieder den richtigen Schlingenhub nach Abs. 4 der Justieranleitung ein.
Einstellen der gleichen Stichldnge fiir Vor- und ROckwdirtsstich.

Man lege ein SHick steifes Papier unter das NahfiiBchen, stelle den Stichstellerhetel
genau auf die Strichmarke 4 (Vorwdrtsstich) und mache durch Drehen am Handrad
in Drehrichtung 11 Stiche (4 cm). Dann stelle man den Stichldngenhebel genau auf
die Strichmarke 4 (ROckwdrtsstich) und mache ebenfalls 11 Stiche. Sind beide
Strecken nicht gleich lang, so ist die Exzentergabel nach Lésen der Schraube ent-
sprechend nach rechis oder nach links zu verstellen und die Schraube darauf wieder
fest anzuziehen,

Acht geben, daB der Greifer in der Léngsrichiung die erforderliche Olluft behéli.
AnschlieBend nochmals Schlingenhub prifen,

. Einstellen der Nﬂdelsfgn(?enhéhe.

Hebel SL auf ,,L" stellen (linksseitiger Nadeleinstich). Durch Drehen am Handrad in
I:)r'ehricf'ﬂun%I Greiferspitze auf Mitte Nadel einstellen. Die durch die Bohrung
erreichbare Nadelstangenbefestigungsschraube Isen und die Nadelstange in ihrer
Héhe so einstellen, dall beim linksseifigen Nadeleinstich die Unterkante der Greifer-
spitze etwa 0,5 mm Uber der Oberkante des Nadelthrs steht. Die lange Rille der
Nadel mull dem Néhenden zugekehrt sein,

Nadelstangenbefestigungsschraube jetzt fest anziehen.

. Sind dlle Einstellungen und der feste Sitz der Schrauben nochmals Gberprift, wird

die Maschine gedlt und eingendht.

Diirkopp 1021
;’I 50 49 48 47 46

/11T

56 55

j ] o
w LA

=z

o
T L Tl LI
18 19 201422 23 24 25 26 27 28 29 30
1 Varspannung, 2 Stoffdrickerstangenbuchse, 3 Kopfdeckel (aufkiappbar), 4 Madeistangenschwinge, 5 Gleitkurbel,
& Madelstangengliedkurbel, 7 Gleilstange, 8 Fadenspannung, 9 Madelstangenglied, 10 Madelstange, 11 Madelhalier,
12 Transporteur, 13 Spulenkopselanhaliestick, 14 Ubsriragungshebel, 15 Greifer mit Spulenkapsel, 16 Tramsporteur-
schishewelle, 17 Transporteurtréger. 18 Kegelrad zum Greiferanirieb, 19 Buchse zur Greiferantriebswelle {varders),
20 Stellring, 21 Greiferaniriebswelie, 22 Stichstellerkurbel, 23 Stichstellerexzenierstange, 24 Einlegekeil, 25 Taume
exzenter, 26 Gleitrolle, 27 Buchse rur Greiferanirisbswelle (hintere). 28 Schnurketlenrad (unteres), 29 Spuler-
aniriebsscheibe, 30 Antrighsschnurkette, 31 Antriebsrad, 32 Kupplungsbuchse, 33 Kupplungsmutter, 34 Schraube,
35 Spulerring, 36 Spulerklemmfeder, 37 Spuleriager, 38 Spulerwelle, 39 Spulervorspannung, 40 Spulerrad,
41 Schnurkelte, 41 Amschlagschraube, 43 Handrod, 44 Armwellenbuchse (hintere), 45 Schnurketenrad {oberes),
84 Schneckenrad auf der Armwelle, 47 Gegenrad mit Zickzackexzenler, 48 Arm, 49 Zickzackexzenlergabel,
50 Schwingenverbindungsstange, 51 Armwelle, 52 Armwellenbuchse (vordere), 53 Armwellenkurbel, 54 Verbindungs.
stangenbefestigung, 55 Madelstangenbuchse, 56 Stofidrlickerregulierbuchse

v
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1 Stichplatte, 2 Kegelrad zum Greiferantrie, 3 Klemm-

buchse, 4 Legerbuchse zur Greiferwelle, 5 Greifer-

befestigungsschraube, & Greiler, 7 Transparteurirager,
B Transporieur

1 Transporteuriragerwelle, 2 Tramsporieurschiebe-
gelenk, 3 Transporteurschiebewelle, 4 Transporieur,
5 Transporteurirdger, 6 Greiferantricbswelie
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Von der Ruckseite gesehen| 7
{wergralert dargesteli) el B

1 Zickzockexzenter, 2 Stichlagenhebel,
3 Zickzackstichbreilenhebel, 4 MNadel-
slangenschwinge, 5 Regulierschraube, i

& Anschlogstifie, 7 Stichlage links, i
B Stichloge Milte, 9 Stichioge rechis

Zickzackstich-Einstelivorrichiung

LEO LAMMERTZ

G2 NADELN

WETAE | oo Lammertz - Nadelfabrik - Aachen

GRITZNER VZ 116

Die Gritzner-Universal-Zickzackndhmaschinen nehmen in konstruktiver Hinsicht
eine Sonderstellung ein, weil der Mechanismus for die Zickzackbewegung entgegen den
Ubrigen in- und ausldndischen Fabrikaten im Armko pf der Maschine untergebracht
ist, also nicht wie sonst Ublich im Arm, im Armstdnder oder unfer der Grundplatte,
Lsdfglécgsdie Seidel & Naumann AG. ist dem Gritznerschen Vorbild gefolgt (Naumann
&0 un .

Die ersf}en Universal-Zickzacknéhmaschinen, die von Gritzner etwa 1927 auf den
Markt gebracht wurden, besaflen noch keine schwingende oder pendelnde MNadel-
stangenfihrung. Zur Erzeugung des Zickzackstiches wurde der Nadelhalter auf einem
Fihrungszapfen hin- und hergefthrt, dhnlich wie es schon Ch. E. Holmes 1880 in seinem
Patent niedergelegt hatte (ORP 10972).

Dieser neue Maschinentyp war nicht for den Haushalt bestimmt, sondern vornehm-
lich fir das Schneiderhandwerk, Es war eine Schnellnéh-Zickzackndhmaschine mit
Singer-95-Greifer und frug die Klassenbezeichnung SZ. Um 1930 statfete die Gritzner-
Kayser AG. ihre Zickzackndhmaschinen mit pendelnder Nadelstangenfithrung aus
und brachte zu der SZ noch ein groBeres Modell, die SSZ 136, heraus, Spdter wurden
noch zwei Maschinentypen mit Zentralspulengreifer in das Produktionsprogramm auf-
genommen, ndmlich die WKZ und die VZ 176, die nachstehend besonders behandelt
werden soll.

Das neuesle Modell ist die Universal-Zickzacknidhmaschine HZ 128 fir Haushalt,
Heimarbeit und Damenschneiderei. Die Maschine ist mit einem Greifer eigener Her-
stellung nach S 95 ausgestattet, Ubersichilich und praktisch ist die Anordnung des Zick-
zackschaltmechanismus am Armkopf im Blickfeld des Ndhenden, Obwohl fir die
Stoffschieberbewegung ausschlieBlich Kreisexzenter verwendet werden, fiihrt der Stoff-
schieber die aus néhtechnischen Griinden erwiinschte viereckformige Bewegung aus.
Die Bewegung wird von der Armwelle auf die Plaftenwelle durch spiralverzahnte
Kegelrdder iibertragen. Der gesamie Zickzackmechanismus ist wie bei allen anderen
Gritzner-Zickzackmaschinen im Armkopf der Maschine untergebracht,

Der Zickzackstich wird bei den Gritzner-Zickzackmaschinen auf folgende Weise
erzeugt:

Diegl'nit der Armwellenkurbel verschraubte Antriebsschnecke auf der Armwelle iiber-
irdgt ihre Bewegung auf das unterhalb rechtwinklig zu ihr gelagerte Schneckenrad
mit dem Zickzackexzenter, Die Schnecke hat 9 Gdnge, das Schneckenrad 18 Zdhne,
das Ubersefzungsverhdlinis befréigt somit 2:1. Der verhdltnismdfBig kleine, jedoch
prdzis geschliffene Exzenter wird von der in der gleichen Ebene gelagerfen Schwingen-
exzentergabel umfalt, Die Zickzackstichstellerkulisse ist an der Schwingenexzenter-
gabel schwenkbar angeschraubl, Die Verle(i;ung des Nadeleinstiches nach der rechten
bzw. linken Seite des Stichloches wird dadurch erreicht, daf in eine entsprechende
Ausfrésung am Nullpunkt der Kulisse ein Exzenter eingreift, der durch den Stichlagen-
stellknopf so verstellt werden kann, daf der Nullpunkt der Kulisse nach links bzw, rechts
verlagert wird,

Sobald sich der Zickzackexzenter dreht, pendelt die Zickzackstichstellerkulisse um
ihren Nullpunkt, Diese Pendelbewegung wird Gber einen Gleitstein und ein kurzes
leichtes Hebelgelenk auf die Schwingenzugstange Ubertragen. Die Einstellung des
Zickzackstiches wird am Zickzacksticheinstellknopf an der Vorderseite des Armes vor-
genommen und durch ein Schaltgestdnge auf den Kulissengleitstein tibertragen, Solange
der Kulissengleifstein im Nullpunkt steht, ist der Madelstangenausschlag gleich Nuﬁ
die Maschine ndht Geradstich; je weiter der Gleitstein vom Kulissennullpunkt zum
auspendelnden Ende verschoben wird, um so breiter wird auch der Zickzackstich,

Alle Gritzner-Zickzackndhmaschinen sind mit pendelnder Nadelstangenfihrung
ausgeristet,

Dadurch, da8 der gesamte Antriebsmechanismus fur die Zickzackbewegung im
Armkopf der Maschine untergebracht ist, entspricht der tbrige Aufbau der Maschine
weilgehend den Maschinentypen, aus denen die einzelnen Zickzackndhmaschinen
entwickelt wurden; aus der V enistand die VZ, aus der WK die WKZ, aus der S die 57
und aus der 55 die 557,



Der Greifer ist bei allen Gritzner-Zickzackmaschinen — gleichgiltig, ob mit Bahn-
schwinggreifer (Zentralspulengreifer) oder mit Umlaufgreifer — quer zur Naht.
richtung angeordnet, so dafl ohne besondere Anderungen Biesen gendht werden
kénnen, sofern die Maschine mit einem Zweinadelkloben und mit Biesenfilchen aus-
gestattet ist oder Biesenzwillingsnadeln verwendet werden.

1. Kopfplatte, Armdeckel, MNadel, Fifichen, Spuler, Schieber, Stichplatie, Spulen-
gehduse und Greifer, komplette Oberfadenspannung entfernen.

2. Kopfteile: Stoffdrickerstange mit Regulierbuchse, Kloben und Feder. Nadel-
stangenschwinge: Schwingenzugstange abschrauben, Schwinge herausschwenken
und Schwingenlagerbolzen herausdricken (zuvor Gewindestift losen). Faden-
hebel: Fadenhebelbegrenzungsschraube (Linksgewinde 1} herausdrehen und Faden-
hebellenkerbolzen nach vorherigem Lésen der Befestigungsschraube vorsichtig
heraustreiben. Das MNadelstangenglied kann auf der Armwellenkurbel bleiben.

3. Zickzackmechanismus: Gelenkschraube am Verbindungsgestdnge heraus-
drehen, Befestigungsschraube in der Kurbel auf der Zickzackstichstellerwelle |@sen,
Zickzacksticheinstellskala abschrauben und mit der Zickzackstichstellerwelle nach
vorn herausziehen. Schnecke und Schneckenrad im Armkopf der Maschine so
zeichnen (Farbe), daf die Zdhne bei der MDniﬂEge richtig in Eingriff gebracht werden
kénnen. (Wenn die Zdhne nicht richtig im Eingriff stehen, stimmt die Seitwdrts-
bewegung der Nadelstange nicht!) Die drei Befestigungsschrauben im Lagerflansch
des Lagers fir den Zickzackmechanismus herausdrehen und Lager mit Schneckenrad,
Schwingenexzentergabel und Kulisse vorsichtig heraustreiben.

4, Unterbau: Greiferbahn, StichsteIlezgabelgelenkbolzen, Verbindungsstange fur
die Transporteurversenkeinrichtung und Doppelhebel l6sen, Danach Transporteur-
schiebewelle (nach Maglichkeit nur einen Lagerstifi herausdriicken, damit die
Schiebewelle bei der Montage gleich in die richlige Lage kommt). Anschlieflend
folgen der Zugstangengelenkbolzen und die Kulissenschwingwelle (nach Maglich-
keit nur einen Lagerstift verschieben, damit die Schwingwelle bei der Montage gleich
in die richtige Lage kommt). VerschluBdeckel des Zahnradgehduses lésen, Zahn-
rdder zeichnen! Plattenwelle: Schrauben im Zahnrad, im Hubexzenter und im
Stellring 18sen und Plattenwelle nach der Handradseite herausziehen. Zum Schiuf}
die Treiberwelle mit Stellring und Zahnrad ausbauen.

5. Armteile: Zugstange, Stichstellerexzentergabel (Stichstellerhebel dazu ganz
nach oben stellen) und Handrad abnehmen, Handradbuchsenstift herausschlagen
und Handradbuchse abziehen. Vorderes Armwellenlager mit Spezialdorn heraus-
treiben (Madelstangenglied nicht beschddigen!) und Armwelle mit Armwellenkurbel
und Vorschubexzenter nach der Armkopfseite herausziehen.

Montage

1. Armteile: Armwelle mit Armwellenkurbel und Vorschubexzenter einfihren und
vorderes Armwellenlager versichtig eintreiben (Olloch nach oben). Handradbuchse
auftreiben und verstifien. Handrad aufsetzen, Zugstange einhdngen. Stichstellergabel
einsetzen (Stichsteller nach oben).

2. Unterbau: Treiberwelle mit Stellring und Kegelrad spielfrei und leichtlaufend
montieren, Plattenwelle mit Kulissenkurbel, Stellring, Hubexzenter und Kegel-
rad einbauen. Welle mit dem Stellring dichtstellen und Kegelréder mit den ge-
zeichneten Zdhnen in Eingriff bringen. Kulissenschwingwelle einbauven und mit der
Zugstange verbinden. Transporteurschiebewelle komplett mit Transporteur ein-
setzen, Stichplafte aufschrauben und Schiebewelle danach ausrichten. Stichsteller-
gabel mit der Schiebewelle verbinden. Verbindungsstange und Deppelhebel fir
die Transporteurversenkeinrichtung anschrauben. Greiferbahn montieren.

3. Zickzackmechanismus: Lager komplett mit Schneckenrad, Schwingen-

exzentergabel, Kulisse und Schwingenzugstange einsetzen, (Schnecke und Schnecken-
rad missen an den gezeichneten Stellen in Eingriff kommen. Hierauf muBl sehr ge-
achtet werden, weil sonst die Nadelstange die Seitwdrisbewegung nicht zum richtigen
Zeitpunkt ausfihrt. Falls es vergessen wurde, die Réder bei der Demontage zu
zeichnen, richte man sich nach der Markierung, die das Lieferwerk anbrachte: der
angeschliffene Zahn des Schneckenrades muB3 an der Stelle in die Schnecke ein-
ﬁreafen. an der die Armwellenkurbel mit einer Riimarke gekennzeichnet ist.)

alls der Zickzackmechanismus demontiert war, mufl die exzentrische Schnecken-
radwelle so gedreht werden, daB zwischen den Zdhnen nur wenig Spiel bleibt.
Nach der Einstellung ist die Welle mit der Klemmschraube zu arretieren. Zickzack-
sticheinstellskala mit Stichstellerwelle und Kurbel montieren. Verbindungsstange mit
Gelenkschraube am Schalthebel anschrauben.

. Kopfteile: Fadenhebel montieren, Schwinge sowie Stoffdriickerstange mit Kloben,

Zwischenstick, Feder und Regulierbuchse einbauen. Maschine auf ruhigen und
leichten Lauf priifen (Zahnréder),

Justierung
Transporteur versenken und eine neue Nadel System 1738/100 einsetzen (bei dlteren

Modellen System 705).
1. Zickzackstichstellknopf: Zickzackstichstellknopf auf O slellen, ein Stick

weilen Karton unter die Nadel legen, mit der Nadel leicht anstechen {nicht durch-
stechen!), Handrad bis zum Nadeleinstich zurtickdrehen und prifen, ob die Nadel
den Karton an der gleichen Stelle ansticht. (Der Karton mufB natirlich in der
einmal gewdhlten Lage festgehalten werden.) Versteliméglichkeit am Schalthebel,

Stichlage: Stichlageneinstellknopf auf Stichlage ,,Mitte"', Zickzackstichstellknopf
auf O stellen. Karton unier die Nadel legen und leicht anstechen, dann Zick-
zackstichstellknopf auf 4 stellen und den Karton rechts und links mit der Nadel an-
stechen. Bei richtiger Einstellung missen rechtes und linkes Einstichlach gleich weit
vom mitlleren Einstichloch entfernt sein. Stimmt der Einstich nicht, so isf der Stich-
lagenstellknopf so weit nach rechis eder links zu drehen, bis die Nadel beim rechien
und linken Einstich den gleichen Abstand vom mittleren Einstichloch hat. Dann
Gewindestift im Stichlagenstellknopf l&sen und Stellknopf mit der Druckkugel
im Stellring in Mittelstellung einrasten lassen (Voraussetzung ist, dal sich der Stell-
knopf auf der Welle leicht r?rehen 1aBt). Geringfigige Korrekiuren kann man auch
so vornehmen, dal man den Gewindestift im Stellring l6st, den Stellring zu-
sammen mit dem Stichlagenstellknopf verdreht und anschlieBend wieder sichert.

. Schwingenzugstange: Zickzackstichstellknopf auf 0, Stichlagenstellknopf auf
Mitte stellen und prifen, ob die Nadel in Stichlochmitte einsticht. Zur genauen
Einstellung Schraube an der Madelstangenschwinge lésen und Madelstangen-
schwinge in die richlige Stellung dricken. Beide Befestigungsschrauben nach der
Einstellung fest anziehen,

. Schlingenhub: Zickzackstichstellknopf auf 0, S‘richlagens?elli-:ncgf auf Mitte
stellen, Der Schlingenhub betrdgt in dieser Stellung 2,2 mm, d. h. die Greiferspiize
soll auf Mitte Nadel stehen, wenn die Nadel von ihrer tiefsien Stellung aus um
2,2 mm gestiegen ist. Zur Einstellung Kulissenkurbel auf der Plattenwelle ver-
drehen, For die Einstellung des Schlingenhubes gibt es keine starren Regein, ent-
scheidend ist stets der einwandfreie Fadenabzug und die Sicherheit gegen Fehl-
stiche. Beim Einndhen alle Stichbreiten und Stichlagen ausprobieren, gegebenen-
fallsden Schlingenhub ein wenig veréindern. Falls die Greiferbahnfiihrung ausgebaut
war, muli der Abstand zwischen Greifer und Nadel neu eingestellt werden (*/,, mm).
Die Nadel soll in ihrer tiefsten Stellung auBerdem am Treiberfinger anliegen, sie
darf aber nicht abgedrickt werden (Nadelschutz).

. Nadelstangenhdhe: Beim groften Zickzackstich {rechter Nadeleinstich) mul3
die Oberkante des Nadelhrs ca. 0,5 bis 1,0 mm unter der Greiferspitze stehen.

*
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. Vorschubexzenter: Stichldngenstellhebel auf gréfiten Vorwdrtsstich stellen

und Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, daf3 der Transporteur noch
um 4, bis 1 Zahnldnge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine hichste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrls zu gehen,

. Hubexzenter: Hubexzenler auf der Platenwelle so einstellen, dall der

Transporteur beim Vorschub Uber die Stichplatte hinausragt und beim Rickiauf
unter die Stichplatite sinkt. Der Aufstieg des Transporteurs soll beim Beginn des
Vorschubs beendet sein, und das Senken soll erst beginnen, wenn der Transporteur
den Vorschub beendet hat. (Darauf achten, dafd der Transporteur auch vorwérts
schiebt, wenn der Stichldngenstellhebel auf ,,vorwdrts™ steht.)

. Zahnkopfhéhe: In seiner héchsten Stellung soll der Transporteur etwa um

Zahnhéhe aus der Stichplatte herausragen. Einstellmiglichkeit am Transporteur-
frdger. AuBerdem darf der Transporteur auch beim ldngsten Vorwdris- bzw,
Rickwdrisstich nicht an die Stichplatte anschlagen. Einstellmoglichkeit an der
Kurbel auf der Schiebewelle.

. Stichsteller; Der Stichsteller muB} so justiert werden, dafi die Stichléinge beim

Vor- und Rickwdrisstich bei einer miftleren Stichldnge (etwa 3 mm) gleich grofd ist,
wenn der Stichstellerhebel jeweils bis zum Anschlag verstellt wird. Diese Einstellun
148t sich am besten Ubegprifen, wenn man das FiBchen anschraubt, ein Stijc
Pappe darunferlegt und dann einige Stiche vorwirts und rickwdrts ndht. Bei
richtiger Einstellung mufi die Nadel beim Vor- und Rickwdrtstransport in die
gleichen Einstichlécher stechen. Zur Korrektur Stichstellerhebel auf der Stichsteller-
welle verdrehen. Schaltet sich der Stichstellerhebel zu leicht, so ist die Brems-
schraube ein wenig anzuziehen.

FuBchenhub: Der FiBichenhub betrdgt ca. 6,5 bis 7 mm. Dabei mull beachtel
werden, dal} die Nadel bei angehobenem NahfuB3 nichi auf denselben aufstGit
und dal} der Lifterhebel bei heruntergelassenem Nahfull ein wenig Spiel hat.

Fadenspannung anschrauben; achtgeben, dafl die Auslésung der Fadenspannung
einwandfrei arbeitet. Spuler, Armdeckel und Kopfleile montieren. Zahnrad-
gehduse mit harz- und sdurefreier Vaseline fiillen und Deckel aufschrauben.

Maschine einndhen, Fadenanzugsfeder einstellen. Nochmals leichten und ruhigen
Lauf prifen und alle Schrauben fest anziehen.

n;m NADELLAGER-PROGRAMM 4

linden Sie fdr die Vielfali Ihrer Konstruklionen die eni-
sprechenden Loger. Erweiferter MaoBkatalog 56 mit
technischem Anhang und das INA-Handbuch mit 100
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1 Schnecke fir Zickzackanirieb, 2 Armwellenkurbel, 3 Regulierbuchse, 4 Fadenhebel, 5 Stoffidrickersiange, & Nadel-
stangengelenk, 7 Madelstangenkloben, 8 Madelstangenschwinge, 9 Madelstange, 10 MNahfull, 11 Greiferbahn,
12 Greifer, 13 Spulenkapsel, 14 Greiferbahnring, 15 Treiber, 16 Hebeexzenter, 17 Plattenwelle, 18 Sieliring,
1% Plattenwellenkurbel, 20 Kulissenschwingwelle, 21 Handrad, 22 Kupplungsschraube, 23 Handradbuchse, 24 Garn-
rollenstifie, 25 Armwelle, 26 Armwellenlager, 27 Schneckenrad, 28 Zickzackstichstelierkulisse, 29 Kurbelzugstange,
30 Stichsteller,31 Stichstellerexzentergabel, 32 Vorschubexzenter,33 Zickzackstichstellerwelle, 34 Verbindungszugstange
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1 Transporteurschisbewelle, 2 Grundplatienschieber, 3 Haleschraube, 4 Greiferbahn, 5 Stellring, & Kegelrad I
7 Kegelrad I, @ Treiberwelle, 3 Hebeexzenter, 10 Plattenwelle, 11 Steliring, 12 Plattenwellenkurbel, 13 Kulissen-
schwingwelle, 14 Doppelhebel, 15 Schisbewellenkurbel, 16 Verbindungsstange, 17 Einstellschraube
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Schematische Darstellung des Zickzackmechanismus und der
Zickzack-Einstellvorrichtungen
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Schematische Darstellung des Zickzackmechanismus bei der Gritzner VZ
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1 Regulierbuchse, 1 Madeistangenschwinge, 3 Fodenhebel, & Zickrackantriebsschnecke,

6 MNadelstangenglied, 7 Madelstangenkioben, B Fihrungsbolzen, 9 Madelstange, 10 Nadeihaiter, 11 Transporteurs

tréiger, 12 Greifer, 13 Transporteurschiebewelle, 14 Kniehebelwinkelstick. 15 Kl Schnurkettenrad, 16 Schrurkette,

17 Gr. Schnurkettenrad, 18 Auslésering. 19 Kupplungsschraube, 20 Handradbuchse, 21 Handrad, 22 Hebezugstange,

23 Vorschubexzenter, 24 Garnrollenstift, 25 Armwelie, 26 umlegbaerer Garnrolienhalter,
18 Stichstellergelenic

5 Zickrackexzenier,

27 Armwelleniager,
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1 vardere Hebewellenkurbel, 1 Transporteurirager, 3 Unlerkapselanhaliestick, 4 Greifer, 5 Grundplattenschieber,

& Kegelradpaar, 7 Transporteurschiebewelie, B Greiferantriebswelle, 9 Kniehebelwinkelstick, 10 Schicbewellen-

kurbel, 11 Exzentergabel, 11 Kleines Schnurkettenrad, 13 Hebezugstange, 14 Hintere Hebewelienkurbel,
15 Tramsporieurhebewalle ¥

97



1 Regulierbuchse, 2 StoHdrickerfeder, 3 Stoffdrickerkloben, 4 Liflerhebel, 5 Sioffdrickerstange, & Na&hfull,
7 Greiferwelle, 8 Greifer, 9 Tramsporteurtriiger, 10 Hebewellenkurbel, 11 Nadelhalter, 12 Nadelstange, 13 Stich-
slellerhebel, 14 Armwellenkurbel, 15 Fadenhebel, 16 MNaodelstangenschwinge, 17 Garnrallenstifi

1 Exzeniergabel, 2 Stichsteller, 3 Schnurkette, 4 Hebezugstange, 5 Stichstellerhebel, & Varschubexzenter
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Demontage

1. Kopfplatte, Armdeckel, Nadel, Fifichen, Schieber, Stichplatte, Spulengehduse,
Spulengehdusehalter, Greifer, kompl, Oberfadenspannung, Handrad und Spuler
entfernen, Handrad vorerst wieder aufselzen.

2. Kopfteile: Stoffdrickerstange mit Regulierschraube, Kloben mit Regulatorbiigel
und Feder ausbauen.
Nadelstangenschwinge: Schwingenzugstange abschrauben, Nadelstange I8sen,
Schwinge herausschwenken und nach Lésen des Gewindestiftes Schwingenlager-
bolzen herausdriicken. Nadelstangengelenk nach Herausdrehen der Begrenzungs-
schraube (Linksgewinde!) ausbauen, Nadelstangengelenkfihrung entfernen,
Fadenhebel: Fadenhebellenkerbolzen nach Lésen der Befestigungsschraube heraus-
ziehen (Rille im Kopf), Fadenhebelkurbel nach Lésen der Gewindestifie aus der
Armwellenkurbel mit Fadenhebel zusammen herausziehen.

3. Zickzackmechanismus: Schnecke und Schneckenrad im Armkopf der
Maschine mit Farbe zeichnen, damit die Zdhne bei der Montage wieder richtig in
Eingriff gebracht werden konnen. (Wenn die Zdhne nicht richtig im Eingriff stehen,
erfolg! die Seitwdirisbewegung der Nadelstange nicht im oberen Totpunkt,) Die drei
Befestigungsschrauben im Lagerflansch des Zickzackmechanismus herausdrehen und
Lager mit Schneckenrad, Winkelhebel und Kulisse nach vorn aus der Maschine
herausziehen,

. 4. Unterbau: Stellring von der Transporteur-Hebeeinrichtung und Fiber-
zwischenstick von der Exzenterstange entfernen. Exzenter nach Lésen der beiden
Gewindestiffe auf der Greiferantriebswelle so weit verschieben, dafl nach Heraus-
ziehen des Gelenkstiftes die Exzenterstange herausgenommen werden kann.
Stichstellerachse nach Lésen der Stellringschrauben und der Stichstellerachsen-
kurbel nach links herausziehen, Transporteurversenkwelle nach links herausziehen,
Transporteurvorschubeinrichtung ausbauen, Siichlﬁn?enregulierhebel und Trans-
porfeurversenkhebel ausbaven, Zugfeder am Stichstellerhebelanschlag aushéngen,
Ansafzschraube herausschrauben und Stichstelleranschlaghebel nach vorn aus dem
Arm herausziehen.

Stichstellerskalaknopf: Stellring und Kurvenstiick I8sen, Stichsteller-Skala-
knopfachse nach vorn herausziehen. Rastenblech und Skalaplétichen vom Sténder
abschrauben.

5. Sonstige Arm- und Grundplattenteile: Néhleuchte ausbauen (zwei Be-
festigungsschrauben an der Rickseite des Armes), Kegelrad- und Schraubenrad-
befestigungsschraube von der Grundplattenwelle 16sen und Welle herausziehen,
Greiferwelle ausbauen. Kegelrdder auf der Stehwelle I8sen und Welle heraus-
ziehen. Kegelrad auf der Armwelle I8sen, Handrad abnehmen, Kegelstift aus der
Auslésungshilse herausschlagen, Auslgsungshilse abziehen, Armwelle ausbauven,
Lagerbuchsen der Armwelle, Stehwelle, Grundplattenwelle und Greiferwelle nach
Lésen der Befestigungsschrauben vorsichtig mit Messingdorn heraustreiben.

Montage

Einbauvder Armwelle: Armwelle mit Armwellenkurbel mittels Zapfenschraube
und Gewindestift verschrauben, von links in den Arm einschieben und durch die
Deckelsffnung im Stinder das Kegelrad mit Filzring aufstecken. Auslésungshilse auf-
ziehen und mit Armwelle verschrauben bzw. verstifien.

EinbauderStehwelle, GreiferwelleundGrundplatienwelle: Greifer-
- welle mit den Lagerbuchsen zusammen einsetzen. Die Lagerbuchsen missen seitlich am
Schraubenrad anlaufen, Die mit dem ynteren Kegelrad verschraubte Stehwelle in die
La%erbuchsen einschieben, das obere Kegelrad aufsetzen, mit dem Kegelrad der Arm-
welle in Eingriff bringen und verschrauben. Die mit dem Kegelrad versehene Grund-
plattenwelle durch das hintere Lager einfilhren, Stellring, Exzenterstellring, Trans-
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porteurschiebeexzenter (3.8 mm), Hubexzenter (2,8 mm) aufschieben. Plattenwellepn.
schraubenrad mit dem Greiferwellenschraubenrad in Eingriff bringen und Grund-
plattenwelle ganz durchschieben, Kegel- und Schraubenrdder spielfrei und leichilaufend
einstellen I.Jr'rﬂq mit der Welle fest verschrauben. Stellring der Grundplattenwelle myp
am hinteren Lager anliegen.

Fadenhebel und Schwinghebel montieren: Gelenkfadenhebel in der
Armwellenkurbel und im Stdnderkopf befe-sli%en. Fadenhebelkurbel einstellen, Be-
festigungsschraube mull genau auf die Abflachung an dem Kurbelzapfen driicken.
MNadelstangengelenkflhrung am Stdnder befestigen. MNadelstangengelenk einbauen
und Schwinghebel am Lagerbolzen und Kreuzkopf so einsetzen, dafi alle Teile leicht
und gerduschlos laufen,

Stoffdricker montieren: Entspannungshebel mit Ansatzschraube befestigen,
Stoffdriickerhebel einbauen. Stoffdrickerstange von oben einfUhren, Stoffdricker-
fohrung und Stoffdriickerliifter einsetzen und Drickerstange ganz durchschieben,
Stoffdrickerfeder und Regulierschraube einseizen und mit Zapfenschraube sichern,

Zickzacklager montieren: Bei aufgeschraubter Stichplaite Nadelstange in
tiefste Stellung bringen, Zickzacklager einsetzen, Dabei ist das Schraubenrad am Zick-
zacklager so zu stellen, daf} das Olloch senkrecht von oben sichibar in der Mitte des
groflen Schraubenrades steht. Es wird dadurch erreicht, dafl die Pendelbewegung der
Nadelstange genau im oberen Totpunkt erfolgt. Verbindungslasche des Zickzacklagers
durch Einstellexzenter mit S¢hwinghebel verbinden. Mit Hilfe des Einstellexzenters den
Zickzackausschlag nach beiden Seiten regulieren. Zum Begrenzen und Verstellen der
Stichlage wird der Stellring, das Anschlagstiick, die Druckfeder und die Kugel auf den
Stichstellerwinkelhebel bzw. Exzenterbolzen montiert. Beim Aufsefzen des Stellringes
auf den Stichstellerwinkelhebel ist darauf zu achten, dali die Kugelraste senkrecht nach
unten zeigt.

Fadenspannung montieren: Lagerdeckel aufschrauben, Einstellnoise, Faden-
nnzugsﬁ:der und Einstellring einbauen. Spannungsauslésung am Entspannungshebel
regulieren.

tichstellung montieren: Stichstellerplitichen befestigen, Transporteur-
versenkhebelpldttchen mit Rastenblech aufschrauben, Stichstellerskalaknopf, Feder-
scheibe, Stellring und Kurvenstiick einbauen. Stichstellerhebelachse einfihren. Trans-
porteurversenkhebel, beide Stellringe, Stichstellerhebel und einen Stellring aufschieben,
dann Stichstellerhebelachse in Stdnder festschrauben. Stichstelleranschlag mit Ansatz-
schraube so befestigen, daf die Nase auf Kurvenstick zu liegen kommt. Griffe durch die
Platichen einfihren und mit Stichstellerhebel verschrauben, Zugfeder zwischen Stich-
stelleranschlag und Sténder mit Halteklappe einhdngen. Nullstellung des Stichsteller-
skalenknopfes justieren.

Stoffschieberantrieb montieren: Versenkwelle einbaven, Kurbel auf-
stecken, Transporteurversenkhebel an der Kurbel mit Schraube und Federscheibe ver-
binden. Transporteurhebeeinrichtung auf Exzenterwelle leichigiingig montieren.
Stellring aufschieben und verschrauben. Stichstellerachse mit Transporieurschiebe-
einrichfung montieren und mit Stichstellerhebelgelenk verbinden. Exzenterring Uber
den Exzenter schieben. Fiber-ZwischenstUck einsetzen. Transporteurhéhe durch Ex-
zenterschraube am Transporteurtrdger einstellen,

Zum SchluB wird das Ausgleichgewicht auf die Armwelle gesetzt das Handrad und
die Handradausltsung montiert, der Kopfdeckel und die beiden Fettgehduse am
Kegelradantrieb und die Deckplatte fUr das Greiferschraubenradgetriebe monfiert.
Greifer auf Greiferwelle befestigen. Maschine justieren (nach 5. 91) und einndhen.
Schieber, Spuler, Vorspannung und Kniehebel anbringen. Nahlicht einbaven und
Kabel verlegen. .

Anschlieflend alle Einstellungen und Befestigungsschrauben Oberpriifen, Maschine
gut 8len und einndhen.
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1 Stoffdruckregulierschraube, 2 Stoffdrickersiangen.
feder, 3 Fadenleitbligel, 4 Stoffdrickersiangenkioban,
5 Lofterhebel., & Stoffdrickerstange, 7 Nahiful,
8 Hebeexzenierstange, 9 Hebeexzenter, 10 Tram-
porieur-Hebeexzenier, 11 Klemmkurbel, 12 Trams.
porieur-Schiebewslle, 13 Nadeltange. 14 Spannungs-
lasehebel, 15 Zickrackstichstellerknopl, 16 Faden.
spannung, 17 Fadenhebel, 18 Madeistangenschwings

1 Garnrollenbigel, 2 Armwelle, 3 Kegelrad auf der
Stehwelle, 4 Lagerbuchse, 5 Sidnderwelle (Stehwelle),
& Lagerbuchss, 7 Kegelradgehfuse, 8 Kegelirad.
9  Sichstellerkurbel, 10 Tramporteurhobewelle,
11 Stichstellerzugstange, 12 Skalablech, 13 Stichsleller-
hebel, 14 Stichsteller, 15 Kegelradgehduse, 16 Garn-
rollensiifl

1 Kegelrodgehduse, 2 Armwelle, 3 Kabelkliemme,
4 Kurvenwelle, 5 Sianderwelle (Stehwelle), & Stich-
sieller, 7 Schiebeexzeniersiange, 8 Vorschubexzenter,
9 Schicheexzenterkurbel, 10 Schisbewellenkurbel,
11 Transparteurschisbewelle, 12 Schiebewellenk urbel,
13 Stichstellerzugstange, 14 Stichstellerhebel, 15 Stich-
Hingenbegrenzungsstange, 16 Zugfeder. 17 Stich-
langen-Begrenzungskopf, 1851ichi|&ngen-Begrenzungs-
kurve

Zickzack- und Stichlagen-Schalisinrichtung
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HAID & NEU LZ

Die Haid & Neu LZ ist eine Haushalt-Zickzackndhmaschine, die sich auch fir dos
Damenschneiderhandwerk eignet. Ausgestattet ist die Maschine mit dem bekannten
Bahnschwinggreifer (CB-Greifer). Der Antrieb erfolgt Ober bogenverzahnie Kegel-
rdder. Der Greiferbahndeckel ist mit einem Scharnier versehen, so dal} er zum Reinigen
leicht aufgeklappt werden kann. Die Bewegungsebene des Greifers liegt rechtwinklig
2um Stoffvorschub (querstehender Greifer), so daB die Maschine auch zum Ndhen von
Biesen und fur Mehrnadelarbeiten geeignet ist. Mit einem grofl dimensionierten
77 -Stichstellerhebel kann die Uberstichbreite von 0 bis 4 mm eingestellt und mit einem
kleineren Hebel die Stichlage nach rechis, Mitte oder links verlegt werden. Eine Stich-
breitenbegrenzung (zum Knopflochndhen usw.) ist durch verstellbare Anschldge mog-
lich. Von der Armwelle aus wird der Transporteurvorschub durch eine Stichstellergabel
mit Kulissenregulierung und die Transporteurhub- sowie die Greiferbewegung durch
Exzenter gesieuvert, o .

Die Regulierung des Zickzackstiches geschieht nach dem Prinzip der ,geteilten
Kulisse”, d. h, auf der Zickzackstichstellergabel ist eine Kulisse derart schwenkbar ge-
lagert, daBl der seitliche Nadelausschlag in allen Stichlagen nicht Ober das gewdhite
Stichfeld hinausgehen kann (siehe Seite 14 u.108). Die ZZ-Shc_hs!eIlergcsbel erhdlt ihre
Bewegung von einem Dreieckexzenter, der von der Armwelle Uber Schraubenrdder im
Verhdltnis 2:1 angetrieben ‘wird. Der in der Kulisse zur Einstellung verschieden
hreiter Zickzackstiche verschiebbare Kulissenstein ist durch eine Verbindungsstange mit
der im Maschinenkopf pendelnd aufgehdngten Nadelstangenschwinge verbunden.

Als Nadel wird das System 705 benutzt, Die Néhleistung der Maschine betrdgt 800 bis
1200 Stiche in der Minute.

Demontage

1. Seitendeckel, Kopfdeckel, Nadelhalter, Nahfu3 mit Befestigungsschraube, Schieber,
Stichplatte, Riemenschutz mit Spuler und Getriebeverschlufideckel abnehmen.

2. Greiferantrieb: Stellung des Exzenterbolzens der Greiferantriebskurbel und der
beiden Kegelrdider kennzeichnen, Bolzen herausnehmen. Lagerbock mit gesamtem
Greiferanirieb abschrauben und zerlegen, Buchsen maglichst nicht enifernen, sonst
vorher kennzeichnen, Zugstangendeckel und Zugstange abnehmen,

3. Transporteur-Vorschubantrieb: Stichldngenreguliermutter, Skala, Ge-
windestift und Scharnierschraube zum Stichstellerhebel 18sen. Stichstellergabel mit-
samt der Kulisse nach unten herausziehen. Stichstellerwelle mit Transporteurtrdger
und Kurbel entfernen, Transporieurhubstange demontieren. Verbindungsschraube
an der Stoffschieber-Versenkeinrichtung |&sen, Transporteurhebewelle mit Kurbeln
und Verbindungsstange und Schalthebel ausbauen,

4. Zickzackmechanismus: Verbindungsbolzen am unteren Ende der Nadel-
stangenschwinge und obere Lagerschraube herausnehmen. Deckelschraube aus der
Fadenhebelkurbel herausdrehen (Linksgewinde). Schwinge und Nadelstangen-
gelenk ausbauen, Stichlagenhebel und Zickzackstichstellergriff nach vorn, Zug- und
Verbindungsstange am Verbindungsstiick hinten abziehen. Zickzackstichstellergabel
herausnehmen (exzentrische Buchse im Sténder und Anschlagstlck fur die Kulisse
mbglichst nicht demontieren, sonst Stellung sorgfditig zeichnen). Zahneingriff an
beiden Schraubenrddern markieren und Zickzackexzenter nach Lésen der An-
schiogschraube (Linksgewinde) ausbauen,

5. Stoffdrickerstange: Regulierschraube und Feder herausnehmen. Stoffdricker-
fohrung lésen, Stoffdrickerstange, Fadenspannungslifter, Lufterhebel und Faden-
spannung ausbauen.

6. Fadenhebelund Armwelle: Armwellenkurbel, Fadenhebelkurbel und Faden-
hebel ausbauen, Handrad abnehmen. Konischen Stift aus der Radbuchse dricken
und Handradbuchse abziehen. Befestigungsschrauben fiir Exzenter und Antriebsrac
l&sen und Armwelle herausziehen.
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Montage

Bei der Montage immer wieder prifen, ob nach jedem eingebauten Teil die Maschine
auch leicht lduft.

1. Armwelle, Fadenhebel und Nadelstangenschwinge: Armwelle mit
verstifteter Kurbel und Klemmschraube einfihren und Schrauvbenrad, Greifer-
antriebsexzenter und Stichstellerexzenter so aufstecken, dall die Befestigungs-
schrauben nach der Kopfdeckelseite stehen, Handradbuchse auftreiben und verstiften.
Armwelle darf keine Léngenluft haben, Fadenhebelkurbel mit Fadenhebel so auf-
stecken, daf die Befestigungsschraube auf die Anflédchung drickt. Fadenhebelbolzen
in den Stéinder eindricken und auf spielfreien und leichtgéngigen Lauf aller Teile
achten. Nadelstangengelenkteile zusammenstecken, Nadelstangenkloben mit Nadel-
stange in die Schwinge einbaven und unteren Verbindungsbolzen in die Schwinge
stecken. Gelenk auf die Kurbel setzen und Schwinge im Kopf lagern.

2. Zickzackmechanismus: Zickzackstichstellerexzenter mit gezeichnetem Zahn-

eingriff montieren, wobei das Schraubenrad auf der Armwelle in seiner froheren
Lage festgeschraubt wird, erforderlichenfalls Zahnspiel durch den Exzenterbolzen
neu einstellen.
Die montierte Zickzackexzentergabel einfUhren, Stichlagenhebel muf3 dozv nach
unten zeigen. (Wenn erforderlich, auch noch Exzenterbolzen in der Gabel um 180°
verdrehen,) Verbindungsstange ins Verbindungsstick stecken und diese auf dem
Kulissensteinbolzen festschrauben. Zugstange, Griff und Verstellhebel montieren.
Die mit der Nadelstangenschwinge verbundene Stange am Verbindungsstick der
Kulisse so einstellen, daB die Nadel bei 0 und 4 mm Seitenstich nicht anstreift.

... die automatisch gesteuerte

= SYpma HAID & NEU

/ Zick-Zack-Nskmaschine

weil sie zuverldssig,
formstchin und so einfach zu bedienen ist
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3.

Stoffdrickerstange: Lifterhebel, Fadenspannung und Stoffdriickerhebel ein-
setzen. StoffdrickerstangenfUhrung und Lifterblech einfUhren, Stoffdrickerfeder
und Regulierschraube montieren.

. Transporteurverschubantrieb: Transporteurtréiger und die Kurbel mit der

Schiebewelle montieren und einbauen, wobei die Spitzbolzen so stehen missen, dap
der Transporteur in der aufgeschraubten Stichplatte nicht klemmt. Bei der Trans-
porteurhebewelle darf das Mitnehmerblech im Hubbolzen nicht klemmen: der
Transporteur mull an der Transportuerhebekurbel frei vorbeigehen. Transporteur-
hebewelle mit der Hebezugstange einbauen und an den vorher eingesetzten Ver-
senkschalthebel anschlieBen, Stichstellergabel zusammen mit der vorher montierten
Kulisse von unten einschieben und festschrauben. Der Klemmbuchsenschlitz mul3 zur
Klemmschraube um 907 versetzt sein. Stichstellerkurbel so montieren, daf} der Trans-
porteur bei grofiter STichlﬁnge nicht in den Schlitzen anstéBt. Stichstellerexzenter
mit den beiden Befestigungsschrauben auf die angeschliffenen Fldchen der Armwelle
setzen und festschrauben. Transporteurhebestange auf ihrem Exzenter montieren.
Transporteurhebekurbel so einstellen, dall das Zahnstick etwa 0,8 bis 1 mm Uber
die Stichplatte heraustritt.

. Greiferanirieb: Die Buchsen im Geh&use und die Kegelrdder missen, falls

demontiert, in ihre alte Skellung gebracht werden, Kegelréder mit den Wellen ein-
bauven und verstiften, Gehduse an die Grundplatte anschrauben und verstiften, dabei
auf 0,1 mm Nadelabstand zwischen Greiferspitze und Nadel in beiden ZZ-Seiten-
stellungen der Nadel achten, Exzenterzugstange montieren und Exzenterbolzen an
der Kurbel in die bei der Demcniage gezeichnete alte Stellung bringen.

Die Justierung der Maschine

a) Die Seitwdrtsbewegung der Nadelstange: Die Nadelstangen-Seitwiirts-

b

T

bewegung mul} beendet sein, wenn die Nadel in das Ndhgut einsticht, und sie darf
erst wieder beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat. Die Eirstellung
stimmt, wenn beim Betdtigen des Zickzackstichstellerhebels in héchster Stellung der
MNadelstange und bei Einstellung des Stichlagenhebels auf Mitte die Nadel kaum
merklich ausschldgt. Erforderlichenfalls kann der Zeitpunk! fur den Beginn der Be-
wegung durch Verstellen des Schraubenrades auf der Armwelle nachjustiert werden.
Zum Ndhen eines einwandfreien Geradstiches mul} die Nadelstangenschwinge voll-
kommen ruhig stehen, wenn der Zickzackstichstellerhebel auf ,,0" steht. Dieses ist
bei abgenommenem Kopfdeckel zu Gberprifen. Pendelt die Schwinge noch aus, so
kann sich nur die Befestigungsschraube gelst haben, die den Verstellhebel auf dem
angefldchlen Stichstellerbolzen festhilt. (Der Schalthebel ist auf dem Stichsteller-
bolzen verstiftet und nicht verstellbar.) Die gewlinschte Gdngigkeit des Hebels kann
an der Klemmbuchsendruckschraube eingestellt werden.

Auf keinen Fall sollte das unter dem federnden Bolzen liegende Stichstelleranschlag-
stick durch L&sen der Anschlagbefestigungsschraube in seiner Stellung gegeniiber
der Zickzackstichstellergabel verdndert werden, weil diese Teile in der Fabrik nach
Lehre montiert werden. Wurde das Anschlagstiick trotzdem verstellt, empfiehlt das
Werk, der Einfachheit halber die kompletfte Zickzackstichstellergabel zum Justieren
in d:de FuErll-: zu schicken, da ohne Lehre die richtige Stellung nicht leicht gefunden
werden kann.

DieStichlageneinstellung: Bei Mittelstellung des Stichlagenstellhebels und bei
Stellung des Zickzackstichstellerhebels auf ,,0" soll die Nadel in der Mitte des Stich-
loches stehen, Die Einregulierung erfolgt durch Verschieben der Verbindungsstange
im Verbindungsstiick nach Lésen der Befestigungsschraube. Anschliefiend mul3 der
Einstich der Nadel aber auch noch bei Linksveriagerung und bei 2 -mm-Zickzack-
sticheinstellung geprift werden. Sollte hierbei die Nadel im Stichloch anstreifen, so
mul} die Verbindungsstange im Verbindungsslick nachgestellt werden.
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Es kann vorkommen, dall die Nadel bei Stichlage ,,Mitte*, vor allem bei Verwen-
dung der Stichplatte mit dem runden Loch, nicht ganz genau in die Mitte einsticht,
Das hat auf die Gite der Naht keinen Einflull. Notwendig ist es aber, dall schwichere
MNadeln etwas nach hinten versetzt einstechen, weil der Zwischenraum zwischen
MNadel und hinterer Stichlochkante bei allen Nadelstdrken immer gleich sein soll
(Nadelabstand zur Greiferspitze). Siehe Band |

Bei einer einwandfrei ndhenden Maschine mull der Zickzackiberstich bei Stichlage
Mitte"'symmetrisch zur Null-Linie liegen. AuBlerdem muf} die Nadel in den drei
Stichlagen links, Mitte und rechts und jeweils in den Endstellungen ,,0" und ,,4" des
Zickzackstichhebels an genau den gleichen Stellen einstechen. Man kann die Lage
der Einstiche auf einem auf der Stichplafte festgehaltenen starken Papier durch
leichtes Anstechen Uberprifen,

Die Symmeirie der Stichlage wird durch die Fabrik an der Exzenterbuchse fiir den
Stichstellerhebel genau eingestellt. Es ist deshalb sehr zu empfehlen, diese Buchse bei
der Demontage der Maschine méglichst nicht auszubauen oder wenn es sein mul,
vorher die Stellung der Buchse genau zu kennzeichnen. Eine Einstellung ohne Vor-
richtung bereitet Schwierigkeiten. Ein Verdrehen der exzentrischen Buchse im Uhr-
zeigersinn verlegt die Null-Linie des Stichbildes nach links oder umgekehrt nach
rechts. Nach jeder Verstellung muf dann aber auch die bereits justierte Ruhelage
der Nadelstangenschwinge nachjustiert werden.

c) Greifereinsiellung: Der Aniriebsexzenter fir den Treiber auf der Armwelle

ist durch Anfléichungen in seiner Stellung festgelegt, Auch die Kurbel und die Kegel-
rdder auf der Greiferantriebswelle sind von der Fabrik verstiftet und kénnen nicht
mehr verstellt werden. Die Einstellung der Greiferbewegung ist richlig, wenn sich
bei Stichlage , Mitte'* und Einstellung des ZZ-Einstellhebels auf ,,0** die Nadelstange
von ihrem unteren Umkehrpunkt um 2 mm (\(a[so um den sogenannten Schlingenhub)
ehoben hat, wenn die Greiferspilze auf Mitte Nadel steht. Falls erforderlich, ist die
reiferbewegung mit Hilfe des exzentrischen Bolzens an der Antriebskurbel zu
berichtigen.
Sowohl bei Stichlage ,,links" als auch bei Stichlage ,,rechts” soll der Abstand zwi-
schen der Nadel und dem Greifer am Ende des Schlingenhubes etwa 0,1 mm be-
tragen. Dieser Abstand ist von der Fabrik durch einen Pallsiift zwischen Greifer-
ehduse und Grundplatte festgelegt. Falls ein Nachstellen erforderlich sein sollte,
Eunn diese Einstellung nur durch Nachreiben des Sfiftleches und Einpassen eines
stdrkeren Stiftes gedindert werden.
Die Nadelstangenhihe wird durch Lésen der Befestigungsschraube am MNadel-
stangenkloben so eingestellt, dal beim rechl‘sseitiéen Einstich der Nadel die obere
Kante des Nadeldhrs etwa 0,2 mm unterhalb der Greiferspitze liegt. Bei zu hoch ein-
estellter Madelstange kann es vorkommen, dafl die Maschine bei rechisseitigem
Einslich der Nadel Stiche ausldBt; steht die Nadelstange dagegen zu tief, dann |aBt
die Maschine méglicherweise auf der linken Seite Stiche aus.
Das Spiel zwischen den gefederten Fingern des Greifertreibers und dem Greifer Y(die
sogenannte Fadenluft) soll etwa 0,3—.—05,’:5 mm betragen. Die Feder ist gegebenenfalls
etwas nachzubiegen. Bei groBerem Spiel geht die Maschine laut; bei zu wenig Spiel
ist die Fadenluft zu gering, und die Maschine ndht einen schlechten Stich oder Uber-
haupt nicht,

d) Transporteurbewegung: Die Hubhhe des Transporteurs wird an der Hebe-

wellenkurbel so eingestellt, dafl der Transporteur bei gréBter Stichldnge 0,8 bis
1,0 mm Ober die Stichplatte heraustritl.
Die Transporteurschiebewellenkurbel mufl so eingebaut sein, dafl das Transporteur-
zahnstick beim Idingsten Vorwiirts- und Rickwdrtsstich nicht an der Stichplatte an-
schldgt. Der Abstand von der vorderen Schlitzkante wird zweckméBigerweise etwas
eringer gewdhlt, : .
ie Ubereinstimmung der Bewegung des Transporteurs mit dem Nadelhub ist durch
Anfléchungen fur den Stichstellerexzenter auf der Armwelle festgelegt.
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Der Stichstellerhebel fir den Stofftransport kann durch einen von rechis hinten am
Stdnder auf dessen Lagerung drickenden Gewindestift auf die gewtinschte Géngig-
keit eingestellt werden.

Die Fadenspannung: Die richtige Einstellung der Fadenanzugsfeder ist sehr
wichtig. Sie mul} so eingestelll werden, daB bis zum Einstich der Nadelspitze in den
Stoff der Faden von der Feder straff gehalten wird, die Feder mull aber beim
Einstich der Nadel zur Ruhe gekommen sein. Erforderlichenfalls ist der Spannungs-
bolzen durch Linksdrehen etwas zu IGsen und die Feder entsprechend zu verstellen,

f) Die Stoffdrickerstange wird mit angeschraubtem Gelenkn&hful am Stoffdriicker-
kloben so in der Héhe eingestellt, dafl der Nadelhalter bei tiefster Nadelstellung und
bei hochgestellter Stoffdriickerstange nicht auf den NéhfuB aufsttft. Ist das Néh-
fifichen herabgelassen, mull, wenn der Transporteur versenkt ist und das Fiiichen
auf der Stichplatte aufsitzt, noch etwas Spiel am Stoffdrickerhebel vorhanden sein,
Der Druck der Stofidrickerfeder soll nicht zu stark eingestellt sein, er muB aber aus-
reichend sein, um den Transport des Méhgutes sicher zu gewdhrleisten.

Nach nochmaliger Uberprifung aller Einstellungen und Schrauben auf festen Sitz,
Maschine &len und einndhen,

)
S

1 Gelenkkurbel, 2 Verbindungsgelenk, 3 Gelenk-
schraube, 4 Verbindungsstiick, 5 Schwingenzugstange,
& Zickzackexzeniergabel

1 Zickzockkulise, 2 Gleistick, 3 Zickzackexzenler-
gabel

1 Zickzackexzentergabel, 2 Gelenkkurbel, 3 Zickzack-

kulisse, 4 Verbindungsgelenk, 5 Gleilstickbolzen,

& Zickzackstichlagenwelle, 7 Lagerbuchse, 8 Zick-

zackstichlagenhebel, 9 Zickzackbegrenzungsschraube,

10 Anschlagschraube, 11 Zickzackstichsiellerhebel,
12 Zickzackstichstellerwell=

o AW R =
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: v 10 n 1 13 14 15
1 Madelstangenschwinge, 1 Armweilenkurbel, 3 Fodenhebel, 4 Madelstangeniied, 5 Nodelstangenkloben, & Nadel-
stange, 7 Greiferbahn (ouiklappbar), B Greifertreiber, 9 Verschiuliriegel zur Greiferbahn, 10 Greiferantricbswelle,
11 Greiferantriebsgehduse, 12 Lagerbuchse, 13 Treiberwellenkurbel, 14 Schiebewellenkurbel, 15 Kérnerstifl, 16 Hebe-
exzenterstange, 17 Stichstellerexzentergabeistange, 18 Stichsieller, 19 Kupplungsschraube, 20 Handradbuchse,
21 Handrad, 22 Yorschub- und Hebeexzenter, 23 Treiberaniriebsexzenter, 24 Zickrackexzentergabel, 25 Grofies
Aniriebsrad mit Zickzackexzenter, 26 Kleines Antriebsrad, 37 Armwelle, 28 Armwellenbuchse, 29 Schwingen-

zugstange, 30 Verbindungmttck, 3 Auswuchtexzenter, 32 Kurbclzugsiange

28 27 26 25 24 23

L
]-‘“‘M& \ \\ \\ Ir J” I"" {)1 22
| S ﬁ\ﬁ_ == o |___2|
3~ -5 —20

7—] ) ' _W\_ 19

T we =

== 18
= L ~7
W b 13 b s :'a

1 Tramsporieurheberalle, 1 Trareporieurtrager, 3 Transporteur, 4 Greiferbahnfihrungsplatte, 5 Treiber, & Greifer-

bahn, 7 Greiferantriebsgehduse, B Kegelrad zum Greiferantrieh, 9 Greifertreiberwelle, 10 Zohnsegment zum Greifer-

antrieb. 11 Lagerbuchse (vordera), 12 Transporteurschiebewelle, 13 Greiferantriebswelle, 14 Greiferantriebsgehauss,

15 Lagerbuchse (hintere), 16 Treiberwellenkurbel, 17 Klemmschraube, 18 Schiebewellenkurbel, 19 Kurbelzugstange,

20 Hebeexzenlerstange, 21 Hebewellenkurbel, 22 Transporteurversenkung, 23 Tramporteurhebeweslle, 24 Vers

bindungsstange, 25 Grundplatte, 26 Verbindungsbigel, 27 Verbindungswelle zur Tramsporteurversenkung 28 Hebe-
wellenkurbel (vordere)}
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1 Hebeexzenterstangendeckel, 2 Stichstellerexzener-

gabelstange, 3 Arm, 4 Transporteurschicbewelle,

5 Transporteurschicbewelienkurbel, & Gelenkbolzen,

7 Gelenkbolzen, 8 Hebewellenkurbel, ¥ Tramsportuer.

hebewelle, 10 Stichsieller, 11 Hebesxzenlerstange,
12 Yarschub- und Hebeexzenier
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| Sioffdruck - Regulierbuchse, 2 Nadelstangen.
schwinge. 3 Stoffdrickersiangenfeder, & Fadenhebsl-
lenker, 5 Armwellenkurbel, & Stoffdrickersiangen.
hebestift, 7 Stoffdrickerkloben, B Lifterhebel, 9 Hebe-
stiick, 10 Stoffdrickerstange, 11 Nahfull, 12 Trons-
porteur, 13 Tramporfeurir@gerwelle, 14 Greifer.
treibarwelle, 15 Tramsportevrschiebawelle, 16 Greifer-
aniricbsgehduse, 17 Greifertreiber, 18 Greiferbahn,
19 Greiferbahnfihrungsplaite, 20 Verschlufiriegel
wwr Greiferbahn, 21 Hebewellenkurbel (vordere),
12 Tramsporieurhebewelle, 23 Transporieurtrdger,
14 Stichplatte, 25 Nadelhalier, 26 MNadelstange,
17 Madelstangenglied, 28 Spannungsscheibe, 19 Faden-
spannung, 30 Fadenleiiblgel, 31 Fadenanzugifedsr,
32 Spannungslisehebel, 33 Fodenhebel, 34 Faden.
fukrung, 35 Arm

1 Kurbelzugsiangendeckel, 2 Auswuchtexzenier
3 Befestigungsschravbe, 4 Tromsportfeurschiebewelle
5 Greiferanirichswelle, & Treiberwellenkurbel, 7 Ge-
lenkbolzen, 8 Transporteurhebewelle, % Treiber-
antriebsaxzenter, 10 Armwelle, 11 Kurbslzugstang®

FERD. SCHMETI GMBH

mit Greiferschuin

HERIOGENRATH

111



MEISTER 101

Die Meister 101 ist eine mittelschwere Universal-Zickzackndhmaschine mit Bahp.
greifer, die 1947 auf den Markt kam. Sie ist bestimmt fir den Haushalt und die
Damenschneiderei.

Der Anfrieb und die Arbeilsweise des Zickzackmechanismus dhnelt demjenigen
der Vesta 301. Der Zickzackexzenter ist Gber der Armwelle gelagert und wird van
der Armwelle aus Uber ein Kegelrdderpaar angetrieben. Die mil der Schwingen.
exzentergabel verbundene Schwingenzugstange Oberirdgt die Bewegungsausschidge
des Exzenters je nach der Stellung der Zickzackstichsfellerkulisse auf die Madel-
stangenschwinge.

Der Ausschlag der Nadelstangenschwinge 188t sich dadurch ven O bis 4,5 mm ein-
stellen, dafl man mit dem Zickzacksticheinstellhebel die Stellung der Zickzackstich-
stellerkulisse, in der die Schwingenexzentergabel gefihrt ist, verdndert. Die Zickzack-
stichstellerkulisse ist in einer exzentrischen Buchse gelagert. Zur Stichlagenverlegung
wird die Buchse mit dem Sfichlagenhebel schrdg verschoben und dadurch der
Madeleinstich verlegt. Siehe Seite 19.

Der Zickzacksticheinstellhebel und der Stichlagenhebel sind im Arm, im Blickfeld
des Ndhenden angeordnet, Im Greiferanirieb sind die Meister-Werke eigene Wege
gegangen. An Stelle der bei Bahngreiferndhmaschinen Gblichen Kurbelkrépfung
der Armwelle ist auf der Arrwelle ein Kreisexzenter montiert. Der komplette Greifer-
antrieb und die Greiferbahn werden als geschlossenes Antriebsaggregat fertig zusam-
mengesetzt unter der Grundplatte angeschraubt, Diese Ausfﬁ%rung gestattet eine
genaue und schnelle Einstellung der Greiferbahn und des Greifers zur Nadel.

MNahgeschwindigkeit: bei FuBbetrieb etwa 800 Stiche je Minute. Bei Antrieb durch
einen Elektromotor etwa 1600 Stiche je Minute. Nadelsystem: 705. Fir Biesenarbeiten
werden austauschbare, jedoch nicht verstellbare Nadelhalter geliefert.

Demontage

1. Kopfplatte, Armdeckel, Madel, FiBchen, Schieber, Stichplatte, Spulenkapsel,
Greiferbahndeckel und Greifer entfernen,

2. Kopfteile: Stoffdrickerstange mit Regulierbuchse, Feder und Kloben mit Faden-
fihrungsbigel ausbauen. Beide Befestigungsschrauben in der Schwingenzugstange
l6sen, obere und untere Lagerschraube fur die Nadelstangenschwinge heraus-
drehen und Nadelstangenschwinge mit Nadelstange und Schwingenzugstange
herausnehmen. Hohe der Schwinge durch einen Strich an der Kopfkante markieren.
Deckelschraube herausdrehen (Linksgewinde) und Fadenhebel abziehen. Lenker-
bolzen wvorsichtig heraustreiben und Lenker abnehmen. Fadenhebelkurbel mit
MNadelstangengelenk herausziehen. Fadenspannung abnehmen.

3. Zickzackmechanismus: Befestigungsschrauben im Zickzacksticheinstellhebel
und im Ve_rbiqdun?sgliad herausdrehen, Lagerbolzen nach unten herausdriicken,
Zickzacksticheinstellhebel nach vorn abziehen, Verbindungsglied herausnehmen,
Schwingenexzentergabel ausbauen, dazu Kulisse in Ldngsrichfung drehen. Deckel-
schraube wund Gewindestift |&sen und Stichlageneinstellhebel mit  Kulissen-
lagerung nach oben abziehen.

4, Unterbau: Gelenkschraube der Hebewellen-Zugstange herausdrehen, Hebe-
welle herausnehmen (nach Méglichkeit nur einen Lagerzapfen verschieben, damit
beim Zusammenbau gleich die richtige Lage der Hebewelle gegeben ist).
Greiferantriebswelle mit kompl, Greiferanirieb, dazu Gelenkschraube der Greifer-
antriebswellenzugstange herausdrehen, Zugfeder zum Transporfeurirdger ab-
hiingen und die Befestigungsschrauben fir das Lagerstick herausdrehen. Soll
auch das Gelriebe zerlegt werden, so muf3 vorher der Zahneeingriff im Kegelrad
und im Zahnsegment gezeichnet werden.

Transporteurschiebewelle: Gelenkschraube der Exzentergabel herausdrehen.
{Nach Méglichkeit nur einen Lagerzapfen verschieben, damit beim Zusammenbau
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gleich die richtige Lage der Vorschubwelle gegeben ist. Die Transporteurversenk-
einrichtung kann normalerweise in der Maschine bleiben.)

_Armieile: Stichstellerhebel — Befestigungsschraube der Exzentergabel l&sen
(Stellung des Hebels auf der Kulissenwelle vorher zeichnen!) und Stichstellerkulisse
so verdrehen, dafl sie senkrecht nach unten zeigt. Die Exzentergabel 168t sich
dann leicht nach unten herausziehen.

Hebezugstange und Greiferaniriebswellenzugstange abschrauben, Handrad und
Spuler abnehmen.

Armwelle: Befestigungsschrauben in der Handradbuchse, im Vorschubexzenter,
im Exzenter {ir den Greiferantrieb und im kleinen Kegelrad l&sen. Armwelle vor-
sichtig nach vorn heraustreiben (dabei ist darauf zu achten, dal} die Exzenter und
die Zahnrdder nicht beschédigt werden). Seitliche Halteschraube fUr den Lager-
zapfen des Exzenterkegelrades losen und den Lagerzapfen mit dem Exzenter-
kegelrad nach unten heraustreiben. Stichstellerhebel mit Kulisse ausbauen.

Montage

. Armteile: Riemenkappe mit Spuler, Stichstellerhebel mit Kulisse und Exzenter-
kegelrad mit Lagerzapfen montieren, Armwelle mit Armwellenkurbel, kleinem
Kegelrad, Doppelexzenter und Vorschubexzenter einfihren. Handradbuchse auf-
treiben und Handrad aufsetzen. Kegelrdder mit den gezeichnefen Zéhnen so in
Eingriff bringen, daf} die Maschine ruhig I&uft,

' 2, Unterbau: Transporteurschiebewelle mit Transporteur und die Slichplatte auf-

schrauben, Schiebewelle danach ausrichten. Greiferantriebswellenlager mif
Greiferbahn und Greiferantriebswelle kompl., montieren. Beim Aufschrauben des
Greiferantriebswellenlagers ist darauf zu achten, dafl sich die Greiferantriebs-
welle leicht drehen 1dBt. Zuagfeder zum Transporteurtrdger einhdngen. Hebe-
welle einbaven.

Stichstellerexzentergabel, dazu Stichsteller so stellen, dafi die Kulisse gerade nach
unten zeigt. Die gezeichnete Stirnfldche des Gleitstiftes kommt nach oben. Hebe-
wellenzugstange und Greiferantriebswellenzugstange anschrauben.

. Kopfteile und Zickzackmechanismus: Fadenhebelkurbel mit Nadel-
stangenglied einbauen (darauf achten, dall der Gewindestift in der Armwellen-
kurbel auf die Fldche in der Fadenhebelkurve Irifft), Lenker mit Lenkerbolzen und
Fadenhebel einsetzen und mit der Deckelschraube sichern (Linksgewinde). Stich-
lageneinstellhebel mit Kulissenlager montieren, (Die ungefdhre Lage ist durch die
chnraubeneindr(i:ke zu erkennen.)

Zickzackstichstellerkulisse von unten einfohren und durch Abschlul-
schraube sichern. Schwingenexzentergabel einbauen, dazu Kulisse in Léngsrich-
tung drehen, Verbindungsgelenk zum Zickzacksticheinstellhebel einfthren und mit
dem Lagerstift montieren, Nadelstangenschwinge mit Schwingenzugstange
montieren, Stoffdriickerstange mit Kloben und Fadenfihrungsbigel, Feder
und Regulierbuchse einsefzen.

Justierung

Stoffschieber versenken und eine neue Madel System 705/90 (bei Biesenmaschinen

System 2B7) einsetzen.

1. Nadelseitwdrtsbewegung: Die MNadelseitwdrtsbewegung mull zur Auf-
und Abwdrtsbewegung der Madel genau abgestimmi werden, d. h. die Nadel-
pendelung darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat und muf3
beende! sein, wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. Zur Korrektur das
kleine Kegelrad auf der Armwelle verdrehen.
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1 Regulierbuchse, 2 Schwingentugstangs, 3 Madelstangenschwinge, 4 Fadenhebel, 5 Armwellenkurbel, & MNadel-

siangenglied, 7 Madelstange, 8 MNadelhalier, 9 Spulenkapsel, 10 Greifer, 11 Feder, 12 Plattenwelle, 13 Platten-

welienkurbel, 14 Schiebewellenkurbel, 15 Zugstange fir den Greiferantrieb, 16 Hebezugsiange, 17 Exzentergabel,

18 Stichstellerkulisse, 19 Armwellenlager, 20 Ausldsering, 31 Kupplungsschraube, 22 Handradbuchse, 23 Hand-

rad, 34 Riemenkappe. 25 Grofles Kegelrad, 26 Zickrackexzenter, 27 Zickrackstichstellerkulisse, 28 Exzentrischer

Fihrungsring, 29 Stichlagenhebel, 30 Garnrollenstift, 31 Exrenter fir Greiferentrieb, 32 Kieines Kegelrad,
33 Kulissengleitstein, 34 Tronsporteur

18
1 N
2|
23—
4 — !
5

1 Heberolle, 2 Transporteuririiger, 3 Greiferbahn, 4 Befestigungsichraube, 5 Kegelrad, & Transporieurschiebe-
welle, 7 Plattenwelle, B Bofestigungsschraube, 9 Platlenwellenkurbel, 10 Schiebewellenkurtiel, 11 Exzentargabel.
12 Zugstange fir den Greiferantried, 13 Hebezugstange, 14 Hintere Hebewellenkurbel, 15 Transportecrversens-

einrichiung, 16 Transporieurhebewelle, 17 Versenkgesdange, 18 Vordere Hebewellenkurbel
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Garnrollenstift Fadenhebel
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Fadenfihrung

Regulisrbuchse

Madelstangenschwinge Zickracksticheinstelihebel

Handrad ESchaliklinke

Lifterhebel > Spannungseinsieliglocke

Stichstellerhebel

Fadenleitbigel

Stoffdrickersiange MNadelstange

Mahfull Nadelhalier

rarsporievrversenkhebel
ransporfevrirdger

Gehfue fir Greiferantrieh Heherolle

1 Hebe- und Schiebeexzenter
1 Sicherungsschraube

1 Klemmachraube

4 Befestigungsschrauben

5 Sicherungsschraube

3
&

2, Zickzacksticheinstellhebel auf O stellen, ein Stick weifien Karton unter
die Nadel legen und mit der Nadel leicht anstechen (nicht durchstechen). Hand-
rad bis zum Nadeleinstich zuriickdrehen und prifen, ob die Nadel den Karton
an der gleichen Stelle ansticht. (Der Karton mul} in der einmal gewdhlten Lage
festgehaiten werden.) Zur genauen Einstellung Zickzacksticheinstellhebel auf dem
Lagerbolzen verdrehen und wieder festschrauben. Bremsschraube so festdrehen,
daB Zickzacksticheinstellhebel sich noch gleichmdBig bewegen laBt.

Slichlageneinsiellung: Stichlageneinstellhebel auf Stichlage ,Mitte", Zick-
zacksticheinstellhebel auf 5 stellen. Ein Stick weillen Karton unter die Nadel
legen und rechis und links leichl anstechen. Dann den Stichlageneinstellhebel auf
rechte Stichlage stellen und prifen, ob die Nadel den Karton an der gleichen
Stelle anstichl wie bei mittlerer Stichlage. Zur Korrektur Stichlageneinstellhebel

mit seiner Lagerung verdrehen.

Lad
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4 Schwingenzugstange: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 und Stichlagen-
einstellhebel nach links stellen (Stichlage ,,Mitte"). Prifen, ob die Nadel in Stich-
lochmitte einsticht. Zur Einstellung die beiden Befestigungsschrauben an der
Schwingenexzentergabel 18sen und Nadelstangenschwinge in die richtige Stellung
dricken. Beide Befestigungsschrauben nach der Einstellung fest anziehen, Zlcklzack.
sticheinstellhebel auf 5 stellen und prifen, ob die Nadel nun auch gleich weit von
den Stichlochkanten einsticht. Einstellung gegebenenfalls vermitteln.

5 Schlingenhub — Greiferabstand: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 und
Stichlageneinstellhebel nach links stellen (Mitte). Der Greiferabstand betrdgt in
dieser Stellung 4,2 mm, d. h. die Greiferspitze steht 4,2 mm von der Nadelmitie
entfernt, wenn die Nadel in ihrer tiefsten Stellung ist (enispricht etwa 2.2 mm
Schlingenhub), Zur Einstellung Kulissenkurbel auf der Greiferantriebswelle
verdrehen. FOr die Einstellung des Schlingenhubes gibt es keine starren Regeln,
enischeidend sind stets einwandfreier Fadenabzug und die Sicherheit gegen Feh|-
stiche, Beim Einnéihen alle Stichbreiten und Stichlagen ausprobieren, gegebenenfalls
den Schlingenhub ein wenig éndern. Nadelabstand '/,, mm bei linkem oder
rechtem MNadeleinstich.

Falls die Buchsen fir die Treiberwelle ausgebaul wurden, mull der Abstand
zwischen Nadel und Treiberfinger neu eingestellt werden. Die Nadel soll in ihrer
tiefsten Stellung nicht mehr als 0,05 mm Abstand vom Treiberfinger haben, auf
keinen Fall darf sie aber 'von ihm abgedriick! werden. Hierzu ist aber der weiteste
Zickzackstich einzustelien, weil die Nadel bei Maschinen mit schwingender Nadel-
stangenfihrung beim rechten bzw, linken Einstich am dichtesten an den Treiber-
finger herankommt.

Der Umkehrpunkt in der Madelstangenbewegung muB mit dem Umkehrpunkt
in der Greiferbewegung genau Ubereinstimmen, d. h, wenn die Nadel von ihrer
tiefsten Stellung aus aufwdrtsgeht, mull der Greifer von seinem linken Totpunki
aus nach rechis gehen. Eine geringe Korrektur |46t sich durch Verdrehen des
Exzenters fur den Greiferantrieb auf der Armwelle erreichen.

6. Nadelstangenhdhe: Beim gréften Zickzackstich (rechter Nadeleinstich) mull
die Oberkante des Nadelshrs etwa 0,5 bis 1 mm unter der Greiferspitze stehen,

7. Stichsteller: Vorschubexzenter ungefihr einstellen, FiBchen anschrauben,
Papier unferlegen und mittlere Stichldnge (etwa 3 mm) einstellen. Einstell-
schraube bis zum Anschlag hereindrehen. Der Stichstellerhebel ist nun so lange
auf der Kulissenwelle zu verdrehen, bis die Nadel beim Vorwiirts- und Rickwdarts-
transport in die gleichen Locher einsticht, wenn der Stichstellerhebel bis zum
Anschlag verstellt wird,

B. Vorschubexzenter: Stichstellerhebel auf gréBten Vorwdrisstich stellen und
Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, daBl der Transporteur noch
um %, bis 1 Zahnlénge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine hichste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrtszugehen,

9. Transporteurhdhe: Der Transporteur soll in seiner hochsten Stellung etwa
um Zahnh&he aus der Stichplatte herausragen. Einsteliméglichkeit an der Kurbel
auf der Hebewelle. AuBerdem darf der Transporteur auch beim ldngsten Vor-
wiirts- bzw, Rickwérisstich nicht an die Stichplatte anschlagen. Einstellmaglich-
keit an der Kurbel auf der Schiebewelle.

Der Fofichenhub betrdgt etwa 6,5 bis 7 mm. Dabei muB beachtet werden, daf3
die Nadel bei angehobenem N&hfuB nicht auf denselben aufstéBt und daB
der LUfterhebel bei heruntergelassenem Néhfuld ein wenig Spiel hat.

11. Die Fadenanzugsfeder muB zur Ruhe kommen, wenn die Nadelspitze in den
Stoff (normal etwa vierfaches Hemdentuch) einsticht.

Ubrige Teile montieren und Maschine einndhen. Nach dem Einndhen nochmals
alle Schrauben fest anziehen.

10
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Meister 201

Die Meister 201 ist eine Universal-Zickzack-Schnellndhmaschine mit do pelt-
umiaufendem Greifer, System S 95, der quer zur Nahtrichtung angecrdnet ist. Sie ist
in erster Linie fir die Heimindustrie und das Gewerbe gedachf und leistet bei elektro-
motorischem Antrieb etwa 2800 Stiche in der Minute. Der Anirieb des Greifers erfolgt
durch Schraubenrdder Uber eine Stehwelle im Maschinenstdnder. Greiferantriebs-
welle und Greiferwelle sind gleichfalls durch Schraubenréder verbunden und in
einem Gehduse gela ert, das als fk?.gregm an die Grundplatte geschraubt ist. In der
duBeren Form und Grofle entsprichf die 201 der Meister 101. Auch der Zickzack-
mechanismus und der Nodelsrqn%enanlrieb ist der gleiche, wie bei der 101. Die
Maschine ist zum Biesennéhen mit oppelfadenspannung versehen und wird entweder
mit Doppelspannungsscheiben auf einem Spannungsbolzen oder mit zwei getrennt
angeordnefen Spannungen geliefert, Als Nadel wirﬁ das System 130 und zum Biesen-
ndhen die Biesen-Zwillingsnadel verwandt.

Demontage

1. Kopfplatte, Armabdeckblech, Nadel, Fiiichen, Grundplattenschieber, Stichplatte
und Spulenkapsel entfernen.

2. Unterbau: pnterkﬂﬁsefhalier sowie Greiferantriebsgehduse abschrauben. Zahn-
stellung markieren. Oberes Schraubenrad der Stehwelle I6sen und Stehwelle nach
unten herausziehen,

3. Kopfteile: Stoffdrickerstange mit Regulierbuchse, Feder, Kloben und Faden-
fohrungsbigel ausbauen. Beide Schrauben in der Schwin enzugstange lésen, abere
und untere Lagerschraube fir die NudeFs%ungenschwinge%’uemusdrehen und Nadel-
srungsenscbwmge mit Nadelstange und Schwingenzugstange herausnehmen. Hohe

der Schwinge durch einen Strich an der Kopfkante markieren. Deckelschraube

herausdrehen (Linksgewinde) und Fadenhebel abziehen. Lenkerbolzen I&sen,
diesen vorsichtig heraustreiben und Lenker abnehmen. Fadenhebelkurbel mit

Hubhebel aus der Armwellenkurbel herausziehen, Seitliche Befestigungsschrauben

vorher ausreichend I&sen. Fadenspannung herausschrauben.

4. Armteile: Befestigungsschrauben im Zickzackeinstellhebel und im Mitnehmer-
kloben I8sen, sowie Lagerstift nach unten hinausdriicken. Zickzackeinstellhebel
durch die Skala entfernen. Kulisse in Lt'in§srichlung drehen und Schwingenexzenter-
Eubel ausbauen. Deckelschraube des Stichlagenhebels abschrauben, Stichlagen-

ebel herausheben. Kulissenlagerung nach Lésen der seitlichen Halteschraube

nach oben hinausdricken. (Wichtig — Stellung des Kulissenlagers im Arm durch
RiB markieren.)

5. Unterbau: Gelenkschrauben der Hebewellenzu stange und der Stichsteller-
exzentergabel herausschrauben. Je einen Logenap%en nach Lésen der seitlichen
Befestigungsschraube hinaustreiben und Schiebewelle und Hebewelle abnehmen.

6. Armteile: Stichstellerhebel Idsen und abnehmen. Kulisse so drehen, daB die
Exzentergabel nach unten herauszuziehen ist, Handrad und Spuler abschrauben,
Befestigungsschrauben in der Handradbuchse, im Doppelexzenter, im Schraubenrad
und im kleinen Kegelrad lésen, (Zahneingriff durch Lack kennzeichnen,)Hebewellen-
Zugstangendeckel abschrauben. Armwelle vorsichtig nach vorn heraustreiben,
dabei Zahnrdder nicht beschddigen. Die Halteschraube fir den Exzenterkegel-
radbolzen I8sen und diesen mil dem Exzenterkegelrad nach unten hinaustreiben,

7. Unterbau: Greiferaniriebsgehduse demontieren, Befestigungsschraube im Innern
der hohlgebohrten Greiferwelle I6sen und Greifer mit Greiferwelle herausziehen.
Druckkugeln nicht verlieren. Kleines Schraubenrad entfernen. Schraubenrad am
hinteren Ende der Greiferaniriebswelle abnehmen und Triebwelle nach vorn
hinaustreiben, wobei gleichzeitig die Deckscheibe herausgedriickt wird,
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Montage

Armteile: Stichstellerkulisse einfihren und Stichstellerhebel aufsetzen. Exzenter-
kegelrad mit Lagerbolzen von unten einsetzen. Armwelle emﬁjhrenh dupel kleines
Kegelrad, das Schraubenrad und den Doppelexzenter aufsetzen und in die gekenn-
zeichnete Stellung bringen. Handradbuchse auftreiben und festschrauben, Riemen-
kafpe mit Spuler anschrauben und Handrad aufsetzen. Kegelrdder mit den gezeich-
neten Z&hnen so in Eingriff bringen, daf die Maschine ruhig |dufl,

2. Kopfteile: Armwellenkurbel mit Hubhebel montieren ﬁuchlgeben. dafl die
Befestigungsschraube genau auf die Fliche des Fadenhebelkurbelzapfens trifft),
Darauf Lenkerbolzen mit Lenker und Fadenhebel einbauen und durch Deckel-
schraube (Linksgewinde) sichern.

3, Armteile: Zickzackkulisse von unten einflhren; Kplissenlugerung von oben
eindricken, (Auf Markieruniﬂchien.) Stichlagenhebel einsetzen und durch Deckal-
schraube sichern., Zickzackkulisse in Langsrichtung bringen, dann Schwingen-
exzentergabel einbaven. Nadelstangenschwinge mit Nadelstange einsetzen und
Schwingenzugstange zundchst leicht in der Schwingenexzentergabel festschrauben,
Stoffdrijckersiange mit Kloben, FadenfGhrungsbiigel, Feder und Regulierbuchse
montieren,

4, Unterbau: Transporteurschiebewelle mit Transporteur und Hebewelle einbauen,
Stichplatte aufschrauben, Transporteurstellung justieren. Stichstellerkulisse senkrecht
stellen, Exzentergabel von unten so einfOhren, dal die gezeichnete Seite des Gleit-
steines nach oben kommt. Gelenkschraube einsetzen. Hebewellenzugstange ein-
baven und durch Gelenkschraube mit der Hubwelle verbinden,

Armteile: Stehwelle von unten einfUhren, oberes Schraubenrad aufsefzen.
Greiferantriebsgehéduse kompl, an der Grundplaite festschrauben. (Markierung
der Zdhne beachten.) Schraubenrdder so in Eingriff bringen, daB sie ruhig laufen,
Unterkapselhalter anschrauben.

6. Unterbau: Beim Montieren des Greifergehduses zuerst Greiferantriebswelle ein-
bauen, dann Greiferwelle einflhren. Dabei beachten, dal3 die Druckkugeln in der
Léngsnute der Bohrung im kleinen Schraubenrad liegen. Durch das Anziehen der
Spreizschraube im Innern der Greiferwelle wird diese gegen Verdrehung im
Schraubenrad und seitliche Verschiebung gesichert, Auf leichfen Lauf der Greifer-
welle mull besonders geachtet werden. Ein seitliches Spiel der Greiferwelle wird
durch verschieben der Lagerbuchsen beseitigl. Runde Deckscheibe eindricken.

-

Ln

Justierung
Neue MNadel System 130 einsetzen.

1. Nadelseitwédrtsbewegung: Die Nadelseitwéirtsbewegung mull zur Auf-
und Abwdrtsbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die Nadel-
endelung darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat, und mul3
geendel sein, wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. Zur Korrekiur das
kleine Kegelrad auf der Armwelle verdrehen,

2, Zickzackeinstellhebel auf 0 stellen, ein Stick weillen Karton auf die Stich-
platte legen und gut festhalten. Mit der Madelspitze leicht anstechen. Handrad
zuriickdrehen, bis die Nadelspitze wieder den Karton ansticht, Zur Korrektur
Zickzackeinstellhebel auf dem Lagerstift 18sen, Mitnehmer so verdrehen, bis der
Nadeleinstich stets auf einen Punkt féllt. Zickzackeinstellhebel auf 0 stellen und auf
dem Lagerstift festschrauben. Bremsschraube so einstellen, dafl der Zickzack-
ainstellhebel sich noch mdBig schwer bewegen |40,

3. Stichlageneinstellung: Stichlage ,Mitte" (Stichlageneinstellhebel Stellung
links) und Zickzackeinstellhebel auf S stellen. Ein Stick weilen Karton auf die
Stichplatte legen, gut festhalten und durch Drehen am Handrad mit der Nadel
links und rechts leicht anstechen, Dann den Stichlagenhebel nach rechis stellen
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und prifen, ob die Nadel den Karton an der gleichen Stelle ansticht, wie bei
Stichlage . ,Mitte", Zur Korrektur Stichlagenhebel mit seiner Lagerung verdrehen.

. S5chwingenbewegung und MNadeleinstich: Zickzackeinstellhebel auf 0

und Stichlagenhebel nach links (Stichlage ,,Mitte') stellen, Darauf prifen, ob die
Nadel in Stichlochmitte einsticht. Zur genauen Einstellung beide Befestigungs-
schrauben an der Schwingenexzentergabel lésen und Nadelstangenschwinge in
richtige Stellung riicken. Beide Befestigungsschrauben dann fest anziehen. Zickzack-
einstellhebel auf 5 stellen und prifen, ob nunmehr die Nadel gleich weit von den
Stichlochkanten einsticht, Einstellung gegebenenfalls vermitteln,

. Greifereinstellung: Greifer so einstellen, dafl bei gréfter Uberstichbreite

der Nadelabstand vom Greifer nicht mehr als /,, mm betrdgt. Den Schlingenhub
dann bei Stichlage ,Mitte** auf 1,8 bis 2 mm einstellen. Greiferbefestigungsschrau-
ben fest anziehen, Unterkapselhalter so einstellen, daB zwischen der Nut in der
L.llnqerkipsel und dem Unterkapselhalter 30er Néhgarn ungehindert hindurch-
gleiten kann.

Nadelstangenhéhe: Die Nadelstange ist in ihrer Hohe zur Greiferspitze so
zu stellen, daB die Greiferspitze bei [inksseitigem Madeleinstich und gréBter
Zickzackbreite 0,5 mm GUber der Oberkante des NadelShrs steht. Schraube im
Nadelstangenkloben gut festziehen,

Transporteurbewegung: Der Doppelexzenter fir die Transporleur-
bewegung wird auf der Armwelle bei grofitem Vorwdrtsstich so eingestellt, dal3
der Transperteur noch um etwa eine Zahnldnge weiterschiebt, wenn der Faden-
hebel seinen oberen Totpunkt erreicht hat. Zu beachten ist, dafl der Vorschub
beendet sein muB, wenn die Nadelspitze in das stdrkste zu verndhende Nahgut
einsticht. In héchster Stellung soll der Transporteur eine volle Zahnh&he dber die
Stichplatte hinausragen. Zur Korrektur Kurbel an der Hubwelle verdrehen.

. Vorwiirts- und Rickwirtsstich: Stichstellerhebe! so einstellen, dafl bei

Stellung 4 vorwdrls und rickwdrts die gleiche Stichldnge erzielt wird. Der
Eﬁckwdr‘rsshch darf eher etwas kiirzer sein als der Vorwérisstich, in keinem Fall
nger.

. FiBchenhub: Der Fiullichenhub betrdgt 6,5 mm, Das Stitzblech an der Stoff-

drickerstange wird so festgeschraubt, daBB zwischen der Unterkante des Stiitz-
bleches und der Oberkante des Stoffdrickerstangenlagers 4 mm Spielraum ist,
wenn das heruntergelassene FOBchen auf der Stichplatte aufliegt.

.Fadenspﬂnnung mit Fadenanzugsfeder, Kopfplatte und Grundplattenschieber

montieren, und Maschine einndhen.

Zickzockstich- und Stichlage-
Einstellvorrichiung Vesta
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MESSERSCHMITT 52

Die Messerschmitt 52 ist eine tragbare elekirische Zickzackndhmaschine aus Leicht-
metall mit freiem Unferarm, bestimmt fiir den Haushalt und die Heimarbeit, Die Néh-
maschine ist interessant durch ihren einfachen mechanischen Aufbau. Die Armwelle
bewegt die Nadelstange, den Fadenhebel und die Zickzackmechanik, Das MNadel-
stangenglied ist mit zwei Gelenkkugeln ausgestattet, damit das Glied die pendelnde
Bewegung der Nadelstangenschwinge beim Zickzackndhen mitmachen kann. Die
che?s’rungenschwin e wird bewegt durch die Schwingenzugstange, die mit ihrer
Gabel tber den Zickzackexzenter greift. Der Antrieb erfolgt im Verhdltnis 2:1 von
der Armwelle aus Uber ein Schraubenrdderpaar. Die Schwingenzugstange wird mit
ihrem Gleitstein in einer Kulisse gefilhrt, die es erméglicht, den Uberstich von 0—4 mm
zu regulieren. Der Verstellknopf, in dem die Kulisse fgelager? ist, wird fertig montieri
in den Arm der Maschine eingesetzt. Im Verstellkopf ist auBer dem Zickzackeinstell-
hebel noch ein Hebel fir die Stichverlagerung (Stichlage links, Mitte und rechts)
angeordnet,

er Antrieb der Greiferantriebswelle erfolgt von der Armwelle aus Ober eine
Schnurkette im Verhdltnis 1:1. Die Schnurkette ist nach Abnehmen des Seitendeckels
leicht auszuwechseln. Das gleiche gilt fOr den Riemen vom Elektromotor,

Die Greiferantriebswelle im Unterarm dient auller dem Greiferantrieb auch der
Transporteurbewegung: auf jhr ist der Transporteurschiebeexzenter und auch der
Transporteurhebeexzenter angeordnet.

Die Re?ulierung der Stichlange geschieht durch den Stichsteller Ober einen auf der
Unterwelle gelagerten Lagerarm. Diese Einrichtung 186t eine wirksame Bewegung
des Transporteurs bis zu 5 mm vorwdrts und rlckwdrts zu. Die Hebebewegung
des Transporteurs wird vom Transporteurexzenter Ober eine Schwinge zum Trans-
porteurtrdger abgeleitet,

Der Greifer, der quer zur Nahtrichtung rotiert, ist ein dopf»eli umlaufender, zwei-
teiliger Messer*schmiﬁ—Mcgnetgreifer. Er wird von der Armwelle Uber ein Schrauben-
réderpaar im Verhdltnis 1:2 angetrieben, Der Messerschmift-Magnetgreifer besitzt
keine Brille zum Halten des Spulengehéiuses und auch keine Lagerung des Spulen-
Eehﬁuses im Greifer, wie dieses z. B. beim S 95 Greifersystem der Fall ist. Die Spulen-

apsel wird in nevartiger Weise durch einen Davermagneten sicher im Greiferkessel
gehalten, Ein Festsetzen des Greifers durch Fadenreste usw, ist nicht méglich,

Der elektrische Kohledruckanlasser ist im Sockel der Maschine untergebracht.
Er wird durch einen Kniehebel befdtigt und gestattet ein allmdhliches Anlassen des
im Gehtiuse versenkt eingebauten Elektromotors. Im Sockel ist weiter auch die Funk-
entstdrungsanlage eingebaut.

Die Motorleistung betragt 40 Watt.

Die Ndhgeschwindigkeit der Maschine wird mit 1400 Stiche pro Minute angegeben.

Das im Gehduse eingebaute Néhlicht hat 15 Wah.

Als Nadel kommt das System 705 K bzw, 130 R zur Anwendung.

Demontage
1. VerschluBdeckel und Kappen abnehmen. Stichplatte, Nadel und Ndhfull sowie
Spulengehduse entfernen, desgleichen die Glihlampe. Elektrische Leitung aus der
LUsterklemme ziehen, Deckel und Sockel von Maschinenarm abschrauben,

2. Kopfteile: Spannungsauslésehebel abschrauben, den gesamten Madelstangen-
antrieb, die Stoffdriickerstange mit Kloben und Feder ausbauen, Den kompl.
Verstellkopf nach Lésen der 2 Befestigungsschrauben herausziehen, Schraubenrad
mit Exzenter (Stellring I8sen) und Exzenterwelle herausziehen. Schwingenzugstange
herausnehmen, Stellring und Schraubenrad auf der Armwelle 1Gsen und Armwelle
ausbauven.

. Armstdnderteile: Elektromotor entfernen, Stichstellergriff abschrauben, Nach
dem Herausziehen des Lagerbolzens (vorher Gewindestift |6sen) B.Z.-Sicherung
lésen, Bolzen am Lagerarm zuriickschieben und kompl, Stichsteller herausnehmen.

Ll
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Greifer- und Spulengehdusehalter, Trans i

: . A porteurhebeschwinge abschrauben.
Ider Grmferumnebgwerl_e das Schnurketienrad, den Hebe- und den Schieblieeir;en?::
i@ﬁsen. (Die Spannstifte sind mit einem Dorn herauszuschlagen.) Die Unterwelle nach
inks herausziehen und den Transporteurtrdger mit Transporteur aus dem Unter-

arm herausnehmen. Greiferwelle mit La i i
TR im Genduse ) gerbuchse herausziehen (vorher Gewinde-

. Montage
Nach dem Reinigen und Priifen aller Teile wird in umgekehrier Reihenfolge wieder

montiert. Nach dem Einbau einzelner Teilegruppen ist | i i
g e M, gy gruppen ist immer wieder der leichte

1. Unterarmieile: Greiferwelle mit Schraubenrad und Buchse einschi b
mit Gewindestift befestigen, Kompl, Transporteurtrd i \ F Cof ol
linke Lagerbuchse schieben (vorhgr Anlnusfa‘i::ug uufsgtgzgg)mﬂ Trangpetiecr duf die
Greiferantriebswelle mit Schraubenrad einschieben und Hebeexzenter und Schiebe-
exzenter darauf montieren, Auf der rechten Seite der Welle Schnurkettenrad auf-
schieben und verstiften. Hebeschwinge am Gehéduse anschrauben, Zugfeder ein-
héingen und kompl. Stichstellermechanik einsetzen. Lagerbolzen einschieben und
mit Gewindestift anziehen (Fixierstift am Lagerbock beachten). B.Z.-Sicherung
auf den Bolzen im Lagerarm setzen. Bolzen einstellen und festklemmen. Stichsteller-

riff aufschrauben. Greifer und Spulen i i
Eeiiung e oloen... pulenkapsel montieren, Elekiromotor einsetzen,

2. Armteile: Armwelle mit Schnurkettenrad, Schraubenr i i

. 5 r i ad und Stellring ei ;
EHundrud montieren. Stellring einstellen (Leichtgdngigkeit der Wellegbegt;ﬁ;;r;.
xzenterwelle mit Schraubenrad, Exzentersteliring und Anlaufteile montieren
Exlzlenierwellg mit dem Gewindestift im Gehduse feststellen. Schraubenrad so ein.
sr-te en, daf} die Schraubenradmitte mit der Armwellenmitte Gbereinstimmt. Stellring
visgic;rr‘ggb;znl; Schrwpgenzugsiange_embpuen, Gleitstein einsetzen und Zickzack-
festschruugen.omp' in den Arm einschieben und provisorisch mit Gewindestift

3. Kopfteile: Stoffdrickerstange mit Kloben einsetzen, Kompl Nadelsta i

. e jfe] ) . . ngenantri
einbauen, dabei die Kurberhefesngungss:hmube in die Ar'?senkung dergArmweﬁz
elﬂ:‘;chruuben‘ Lagerbolzen fir den Fadenhebel entsprechend weit ins Gehduse
schieben und mit Gewindeslift festschrauben. Fadenspannung einsetzen und Span-

nungsausldsehebel aufschrauben (acht geben, daB der Auslsestift nicht hdngt).

Justierung
; %que 'l;\ilac(ljei l?US K bzw. 130 R einselzen,

- Die Nadelstangenseitwdrtsbewegung muB mil der Auf- und Abwerts-
bewegung der Nadel abgestimmt werden, d. h. gie Nadelstcrngenseiiwﬁnrtsbew:gur;»sg
darf erst beginnen, wenn die Nadel aus dem Stoff heraus ist und muB beendet sein
wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. (Justiermerkmale: Im oberen Tcipunk!:

des’Nadelstangengliedes muB das Schmi i i i
stk obengsieﬁen.) chmierloch im Schraubenrad mit dem Zickzack-
2. Justierendes Nadeleinstiches: Sticht die Nadel nicht in die Mi i
. | | ; : ie Mitte des Stich-
Iocltms ein, so wird die Befestigungsschraube am Madelstan ens:J-:w?ngfnlq;er
geldst und das Lager mit der Nadelsfan enschwinge solange auf dem Lagerbolzen

F;grsgﬂgit;ré r‘l:.ais der Mitteleinstich der Nadel stimmd. Befestigungsschraube wieder

3. Zickzackstichbreiteneinstellung: Ei i

: ] g: Einstellknopf auf 0 stellen,

Karton oder festes Papier auf die Stichplatte legen undpfaﬂhuiien: mit derwl'sgfﬂeer}
leicht anstechen, dann Handrad rlckwdrisdrehen und prifen, ob die Nadel wieder
das gleiche Loch ansticht. Seollte die Einstellung nicIE1 stimmen, dann muB der
gesamte Verstellknopf solange geringfiigig verdreht werden, bis die Nullstellung
stimmt, d, h. ein einwandfreier Geradstich erzeugt wird. Die Verdrehung wird mit
den beiden Einslellschrauben am Gehéduse vorgenommen.
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4. Stichlageneinstellung: Stichlagenhebel auf die mittlere Raste des Rast-
bleches stellen. Karton auf die Stichplatte legen und leicht anstechen (dazu Karton
festhalten). Zickzacksticheinstellhebel (Knopf) auf 4" stellen, Nadel links und rechts
im Karton anstechen lassen. Bei richtiger Einstellung der Stichlage mufl das rechte
wie das linke Einstichloch gleich weit vom mittleren Einsﬁchlcch entfernt sein. Ist der
Abstand ungleich, dann werden die Befestigungsschrauben am Rastblech gelts
und das Rastblech nach links oder rechts verschoben, bis der gleiche Abstand
erreicht ist, Schrauben dann wieder fest anziehen.

5. Schlingenhub und Nadelabstand: Zickzackstichbreite 0 und Stichlagen-
hebel auf Mitte stellen. Der Schlingenhub soll 2,3 mm und der Nadelabstand von
der Greiferspitze 0,1 mm betragen. Beim spéteren Einndhen alle Stichldngen,
Siicdhbreiien und -lagen ausprobieren, gegebenenfalls Schlingenhub geringfiigig
dndern.

6. Nadelstangenh&he: Zum Einstellen wird die Befestigungsschraube am Nadel-
stangenkloben gel&st (durch Loch am Gehéusekopf zu erreichen). Bei unterster
MNadelstellung betrtigt das MaB von Nadelstangenschwingen-Unterkante bis -Ober-
kante MNadelhalter 37 mm. Oder auch grﬁg’ren Zickzackstich einstellen. MNach
beendigtern Schlingenhub soll die Greiferspitze linksseitig etwa 0,5 mm iiber der
Oberkante des Nadel&hrs stehen.
Schiebe- und Hebeexzenter: Normal sind beide Exzenter auf der Unter-
welle mittels Spannstift verstiftet, Der Schiebeexzenter soll so eingestellt sein, daf
der Transporteur etwa um einen Zahn weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seinen
héchsten Punkt erreicht hat und mit der Abwiirtsbewegung beginnt. Der Hebe-
exzenter mul} so stehen, dall der Transporteur beim Vorschub Uber die Stichplatte
heraustritt und beim Ricklauf unter die Stichplatte sinkt.

8. Transporteurhéhe: Der Transporteur soll in seiner hichsten Stellung etwa
um Zahnhohe aus der Stichplatte herausragen. Die grobe Einstellung erfolgt bei
der Klemmung am Transporteurtragbalken (gewinkelfen Imbus-5chltssel benutzen).
Kleine Héhenverstellungen kénnen durch Beilegen von Folien zwischen Transpor-
teur und Lagerbolzen vorgenommen werden,

9. Der FuBchenhub betrégt 7 mm.
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1 Schwingenbefestigung, 2 Nadelstangenschwinge, 3 Fadenhebellenker, 4 Armwellenkurbel, 5 Fadenhebe!, 6 Kopf-
deckel, 7 Nadelstangengliedkurbel, 8 MNadelstangenglied, 9 Madelstange, 10 Nadelsiangenkloben, 11 Auvsldsefeder,
12 Steffdriickerstangenbuchse, 13 Stoffdrickersiange, 14 Befesligungsschraube, 15 Nahiul, 16 Stichplatte, 17 Trans-
porteur, 18 Transporteurtrager, 19 Greiferwelle, 20 Schraubenrad zum Greifarantrieb, 21 Unterarm, 22 Lagerbuchse
2ur Greiferantriebswelle, 23 Schiebewellenkurbel (vordere), 24 Steliring, 25 Boedenplaite, 26 Greiferaoniriebswelle,
27 Abdeckplatte, 28 Kohledruckanlasser, 29 Schiebewellenkurbel (hintere), 30 Stichsiellergeienk, 31 Stichsieller-
exzentergabel, 31 Vorschubexzenter, 33 Anlassernocken, 34 Welle zur Knisbetdtigung, 35 AnschluBkabel, 36 Schnur-
ketenrad (unleres), 37 Antriebsrad zum Motor, 38 Spulerfeder, 39 Spuler, 40 Anlriebsschnurkette, 41 Stichsteller-
tridger, 42 Stichstellerhebel, 43 Stichstellermulier, 44 Arm, 45 Schnurkette, 46 Handrad, 47 Kupplungsmutter, 48 Aus-
|Gsering, 49 Anschiogschraube, 50 Schnurketienrad {oberes), 51 Grofes Schroubenrad mit Zickzackexzenler, 52 Welle
rm Zickzackantrieb, 53 Kleines Schroubenrad aul der Armwelle, 54 Zickzackschwingengabelstange, 55 Garn-
rollenstift, 56 Garnrallenstiftbuchse, 57 Steliring, 58 Lagerbeck, 59|S!aﬁdruckmgulitrbu:hl¢. EQ Arm, &1 Transporieur-
schiebewelle
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1 Stoffdruckregulierbuchse, 2 Fadenhebel, 3 Armwellenkurbel, 4 Zickzackstichstellerkulisse, 5 Zickrackkulissengleil-
sigin, & Zickzackstichbreitenhebei, 7 Handrad, 8 Weile zum Zickzackantrieb, § Grofies Schraubenrad mit Zickzack-
exzanter, 10 Armwelle, 11 Logerbock, 12 Lufterhiebel
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1 Bedenplaite, 2 Kohledruckanlesser, 3 Anlassernocken, & Kippschalter, 5 Anschlulikabel, & Welle zur Knicbtimigurg
7 Entstérkondersator, 8 Entstérdrossel

1 Fadenhebellenker, 2 Siofidrickersiangenfeder,
3 Ausisehebel zur Fadenspannung, 4 Liofterhebel,
5 Stoffdrickerstangenbuchse, & Sioffdrickerstange,
7 Magnetgreifer, 8 Transporieur, 3 Nahful, 10 Stich-
sellermutter, 11 MNadelhalter, 12 Madeistange,
13 Fadenspannung, 14 Zickrackstichlagenhebal,
15 Zickzackstichbreilenhebel, 16 Fadenhebel, 17 Vor-
spannung, 18 Armwellenkurbel, 19 Naodelstangen-
schwinge, 20 Stoffdruckregulierbuchse, 21 Logarback
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1 Greiferanirishswells, 2 Hsbeexzenter, 1 Hebe-
sthwinge, 4 Zugfeder, 5 Klappe, 6 Transportevriroger

1 Stichstellermutier, 2 Moterirger, 3 Aniriebsrac
m Motor, 4 Kippschalter, 5 Kabel

NECCHI

Aussergewbhnliche Leistungen und formvol-
lendete Gestaltung sind VorzlGge jeder NECCHI-
Nahmaschine. Hierauf beruht der internatio-
nale Erfolg der NECCHI - Warke, die heute zu
den fihrenden Nahmaschinen - Unternehmen
der Welt zihlen.

VITTORIO NECCHI S. p. A. Pavia, Italien.
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NECCHI BU MIRA

Die Necchi Universal-Zickzackndhmaschine BU Mira mit mitgehendem Bahngreifer
(Zentralspulengreifer) ist eine Weiterentwicklung der 1938 herausgebrachten Haus.
haltszickzackmaschine BDU., Die schwingende MNadelstangenfiihrung erhdlt ihre Seijt.
wirtsbewegung durch einen von der Armwelle angetfriebenen Exzenter.

Universal-Zickzackndhmaschine Mecehi BU Mira mit mitgehendem Bahngreifer

Die im Armstdnder angeordnete senkrecht stehende Schaukelwelle wird gleichfalls
vom Zickzackexzenter gesteuert und Dberirdgt ihre Ausschliige Uber eine Zugstange
auf die verschiebbare Greiferbahn, Das Hauptmerkmal! dieser Maschine besteht dem-
nach darin, daf der in seiner Bahn parallel zur Nahtrichtung eszillierende Greifer bei
einer Einstellung auf Zickzackstich Ubereinstimmend an der Seitwéirtsbewegung der
Nadelstange teilnimmt und dadurch die Méglichkeit schafft, dal die Greiferspilze
bei immer gleichem Schlingenhub in die Nadelfadenschlinge eintritt.

Der Nadelausschlag (Geradstich) — Zickzackstich ist von 0—5 mm einstellbar. Der
Ober dem ZZ-Einstellhebel angebrachte Stichlagenhebel gestattet das Verlegen der
Stichlage von der Mitte nach der rechten bzw. linken Stichlochseite. Besonderg Merk-
male der BU-Mira-Serie sind:

1. Der unter der Riemenlochdeckplatte eingebaute Allstromumformer.

2. Die Ausstattung mit Reglerwiderstand, der den Betrieb der Maschine wahlweise auf
zwei Geschwindigkeitsstufen zuldBt, und zwar a von 0—700, b von 0—1100 Stiche
per Minute.

3. Das eingebaute Nahlicht,

4. Die Mé&glichkeit, auch spéter ohne Schwierigkeiten ein kurvengesteuertes Zierstich-
gerdt anzubauven.

Beschreibung der Arbeitsweise des Bu-Zickzack-Mechanismus

WE“‘ne auf die Armwelle aufgekeilte Schnecke treibt das Schneckenrad 16 der vertikalen
elle.

Das Ubersetzungsverhdlinis ist derart, daB auf jede Umdrehung des Schneckenrades 16
zwel Umdrehungen der Armwelle kommen. Mit dem Schneckenrad 16 fest verbunden
ist ein Exzenter 2, der sich in der Ausnehmung der Kulisse 3 dreht und diese dadurch
nach rechis und links ausschwingen 1601,
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1 Stichlagenhebelgrifl, 2 Zickzackexzenter, 3 Kulissen-
schwinghebel zum Zickzockexzenter, 4 Zickzack-
stichstelierkulisse, 5 Zickzackzugsiange mii Blaitfedern,
6 Zickzackstichsteller, 7 Zickzackstichbreilenhebel-
griff, 8 Zickzackstichstelleriager, ¥ Greiferzugstange,
10 Schauvkelwellenkurbel (untere), 11 Schaukehwelie,
12 Lagerstift zum Stichlagenhebel, 13 Schaukelwellen-
kurbe! (obere), 14 Stichlagenhebel, 15 Lagerback
zur Schwingenzugstonge, 16 Zickrackantriebsschrau-
benrad, 17 Schwingenzugstange, 18 Nadelstangen-
schwinge

Auf der Unterseile der Kulisse 3 befindet sich eine zweite, jedoch kreisbogenférmige
Nut; in ihr gleitet verschiebbar eine mit der Zugstange 5 verbundene Rolle, welche die
Pendelbewegung der Kulisse 3 Uber die Schaukelwellenkurbel 13 auf die Schaukel-
welle 11 Ubertrdgt. Der Zickzackstichstellerhebel 6 ist in 8 gelagert und wird von
aullen durch den Zickzackeinstellhebel 7 gesteuert. Er hat auf der Oberseite eine Nut,
die unter der Nut der Kulisse 3 liegl. In dieser Nut gleitet die zweite Rolle, die ebenfalls
mit der Zugstange 5 verbunden ist und sich auf der gleichen Achse dreht wie die erste
Rolle. Verstellt man nun mittels des Zickzackeinstellhebels 7 den Zickzackstichsteller-
hebel 6, so kann man die Lage der ersten Rolle in der Nut der Kulisse 3 beliebig ver-
dndern und kann sie schlieBiich bis zum Nullpunkt selbst bringen. Mit der Enffernung
der Rolle vom Nullpunkt nimmt der Zickzackausschlag zu.

Die Zugstange 5 ist am anderen Ende gelenkig mit einem Bolzen verbunden, der
von der Schaukelwellenkurbel 13 getragen wird. Die Schaukelwellenkurbel 13 ist auf
der Schaukelwelle 11 verstiftet und Ubertrdgt so die in ihrer Breite beliebig regulierbare
Pendelbewegung. Hierbei kommt auf je zwei Umdrehungen der Armwelle, d. h. auf je
zwei Stiche, ein Schwingenausschlag. Die Schaukelwelle 11 Oberirdgt ihrerseits die
Pendelbewegung auf zwei Zugstangen 17 und 9. Die Zugstange 17 ist auf der Schaukel-
wellenkurbel 13 verstiftet und Ubertrdgt die SEihvﬂrtsbewe?ung auf die Nadelstangen-
schwinge 18. Die zweite Zugstange 9 lieg! unter der Grundplatte, Sie ist gelenkig mit der
aufder Schaukelwelle 11 befestigten Schaukelwellenkurbel 10 verbunden und Obertrégt
die Bewegung auf die Greiferbahn.

Auf diese Art werden Greiferbahn und Nadelstange in gleicher Weise nach rechis
und links bewegt, und zwar so, dal} eine Stichbildung erfolgt, wenn Nadel und Bahn
sich rechts und die andere, wenn sie sich links befinden. So entsteht zusammen mit der
Stoffvorschubbewegung der Zickzackstich.

Um die Naht z, B, nach links oder aber in die Mitte verlegen zu kénnen, ist die Achse
der Kulisse 3 nicht fest, sondern auf dem Stichlagenhebel 14 mit leichter Reibung auf
der Achse 12 drehbar und durch den Stichlagenhebelgriff 1 schaltbar.

127



Demontage

1. Kopfplatte, Nadelklemme, Nadel, Grundplaitenschieber, Stichplatte, komplette
Oberfadenspannung, Néhlampe und Lampenfassung mit Leitung entfernen. Um.
former und Motor zusammen mit der Abdeckplatte ausbauen.

2. Unterbau: Spulenkapsel, Greiferbahn und Greifer herausnehmen. Gewinde.
stifie des Stellringes und der Treiberwellenkurbel lésen und konischen Stift aus
der Treiberwellenkurbel heraustreiben. Treiberwellenkurbel abnehmen und
Treiberwelle mit Treiber und Stellring nach links herausziehen.

Gewindestifie seitlich der beiden Lagerzapfen der Greiferzugstange 18sen und
Greiferzugstange mit Lagerzapfen herausziehen.

Halteschraube des Greiferbahnlagerbockes Isen, Lagerbock abziehen und Greifer-
bahn nach links herausziehen.

Kulissenschwingwelle: Halteschrauben der Lagerbolzen I&sen. Nach Entfernen der
konischen Gelenkschraube der Kurbelzugstange Lagerbolzen lockern und Kulissen-
schwingwelle aushdngen.

Konische Gelenkschrauben der Stichstellerexzentergabel und der Hebezugstange
herausschrauben. Halteschrauben der Lagerbolzen und der Kurbeln der Trans.
porfeurschiebe- und -hebewelle l&sen. Lagerbolzen lockern und beide Wellen
aushdngen.

LS
3. Armstdnderteile: Stichstellerhebel auf griBten Vorwdrtsstich stellen und Stich-
stellerexzentergabel nach unten aus dem Vorschubexzenter herausziehen. Oberer
Lagerdeckel der Kurbelzugstange und der Hebezugstange abschrauben und beide
Zugstangen aushdngen und nach unten herausziehen,

. Zickzackmechanismus: VerschluBplatte und Zickzackstichstellerhebelgriff
abschrauben. Kulissengleitstein entfernen. Stichlagenhebelgruppe durch Ausbau des
Lagerstiftes demontieren. Schwingenzugstange von der Nadelstangenschwinge lésen
gfedernden Klemmring ausstoBen!) und nach Lésen der Lagerbockschraube (rechts)

chwingenzugstange nach links aus dem Arm herausziehen, Zickzackexzenter-

gruppe und Lagerbuchse von oben nach unten herausziehen (vorher Gewinde-
stift auf dem Maschinenarm lockern). Lagerbolzen der Schaukelwelle lockern
und Schaukelwellengruppe ausbauen. Zickzackstichsteller nach Demontage der
Gegenschraubenkupplung herausnehmen,

. Kopfteile: Federnden Klemmring aus dem Lager der Stoffdriickerregulierbuchse
herausdriicken, und Stoffdriickerstange mit Kloben {Nul?. Druckfeder und Regulier-
buchse und anschlieend Nadelstange mit Kloben, Nadelstangenglied und Kurbel-
schraube (Linksgewinde!) ausbauen. Lagerbuchsen der Nadelstangenschwinge nach
oben bzw. unten heraustreiben und Nadelstangenschwinge sowie Spannungs-
auslésehebel herausnehmen,

6. Armwelle: Kupplungsschraube des Handrades Igsen. Auslésering und Handrad
abziehen. Handradbuchse, Klappspuler und Riemenschulz entfernen. VerschluB-
Elaﬂe des Stichstellerhebels abschrauben und Stichstellerhebel ausbauen.

enkerbolzen abschrauben und Armwellengruppe komplett mit Lagerbuchsen,
Armwellenzahnrad und Vorschubexzenter nach links herausziehen.

Montage und Justierung

1. Armwelle mit Armwellenkurbel, Fadenhebel und Fadenhebelkurbel, Lager-
buchsen, Armwellenzahnrad und Vorschubexzenter von links nach rechts in das
Oberteil einfUhren, Lenkerbolzen anschrauben. Stichstellerhebel einbauven und
durch Anziehen der Lagerbolzenschraube dessen Bewegbarkeit méBig fest ein-
regulieren. VerschluBplatte des Stichstellers komplett mit dem Kulissengetriebe auf-
schrauben und Stichstellerhebel so einrichten, dall er genau in der Mitte der
FOhrungsbahn spielt. Riemenschutz, Klappspuler und Handradbuchse, Handrad,
Auslosering undeuppfungsschmube montieren,
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12 Kopfteile: Kompl. Nahlicht mit zugehsriger Leitung einbauen. Spannungs-

auslOsehebel anschrauben. Nadelstangenschwinge durch Eintreiben der Lager-
buchsen spielfrei und leichtgehend montieren.” Nadelstangenglied mit Kurbel-
schraube (Lin ewindeR montieren. MNadelstange mit Kloben einbringen und so
vorjustieren, dafi die mitilere Marke in der Bohrung des Klobens erscheint. Stofi-
drickerstange mit Kloben, Federlagerscheibe, Druckfeder, Zeigerring und Re-
gulierbuchse einbauen und Regulierbuchse durch federnden Klemmring sichern.

. Unterbau (I): ZZ-Stichplatte und Grundplattenschieber aufsetzen. Transporteur-

schiebewelle und Hebewelle zwischen ihre Lagerbolzen bringen und so einpassen,
daf sich das Transporteurzahnstick allseitig frei im Stichplatfenausschnitt bewegen
kann, Befestigunﬁsschrﬂuben der Lagerbolzen anziehen. Die beiden Wellen miissen
sich leicht und ohne spirbares Spiel zwischen den Lagerbolzen bewegen lassen,
Greiferbahnkorb einsetzen und Lagerbock aufschrauben. Schaukelwellengruppe
von unten in den Armstéinder einfiilhren und zwischen den Lagerbolzen montieren.
Lagerzapfen der Greiferzugstange in den Lagerbock und die Schaukelwellenkurbel
einflihren und sichern.

. Zickzackmechanismus: Zickzackstichsteller méBig schwer beweglich mon-

tieren (Gegenschraubenkupplung). Gleitring auf den unteren Nocken der Zick-
zackzugstange der Schaukelwelle aufstecken und so zwischen die Backen des
Zickzackstichstellers bringen,

Zickzackexzentergruppe mit Lagerbuchse von unten nach oben ins Lager ein-
fUhren. Zur Vorjustierung muB der Exzenter so ausgerichtet werden, daf bei
Nadelstand im unteren Umkehrpunkt die beiden Bohrungen des Exzenters zum
Handrad hin zeigen und ihre Verbindungslinie paraliel zum Handrad steht. Durch
Anziehen des Gewindestiftes Zickzackexzentergruppe sichern. Nétigenfalls durch
leichte Drehung der Kopfschraube des Zickzackexzenterlagers Zahnrad so weit
an den Zahnkranz heranbringen, daB zwischen den Z&hnen ein kaum merkliches
Spiel bleibt.

Stichlagenhebelgruppe zdhbeweglich so aufmontieren, daB der Exzenter in der
oberen Kulisse des Schwinghebels seinen Sitz hat. Kulissengleitstein auf den oberen
Nocken der Zickzackzugstange stecken und_in die untere Kulisse des Schwing-
hebels einfiihren. Nadelstangenschwinge und Zickzackelemente durch Schwingen-
zugstange (vom Kopf aus in den Nahmaschinenarm einfﬁhrenhverbinden. ick-
zack-Stichstellerhebelgriff auf Zickzackstichsteller stecken und Halteschraube an-
ziehen. VerschluBplatte der Zickzackgruppe aufschrauben, Schraubenzieher in den
oberen Schlitz der ZickzackverschluBplatie einfihren, Lagerbockschraube der
Schwingenzugstange 18sen und Nadelstangenschwinge so verstellen, daf die Nadel
bei Zickzackstich rechts und links gleich weit vom Stichlochrand einsticht. Lager-
bockschraube der Schwingenzugstange wieder anziehen,

. Justieren der Nadelstangenseitwdrtsbewegung: Stichlagenhebel auf

Stichlage ,,Mitte"" und Zickzackstichsteller auf 5 (gréBten Zickzackstich) einstellen.
Beim Drehen des Handrades muf3 sich die Nadelseitwértsbewegung als genau zur
Auf- und Abwiirtsbewegung abgestimmt erweisen, d. h. jeweils beim Einstechen links
und rechts ins Nédhgut mull die beiderseitige Pendelbewegung der Nadel beendet
sein. Die genave Einstellung &8t sich durch Lockerung der Gewindestifte des
Armwellenzahnrades erreichen, wobei das Zahnrad feergehuHen und die Arm-
welle leicht gedreht wird, und zwar im Uhrzeigersinn. Es ist zu empfehlen, die
MNadelstangenbewegung eher etwas friher beginnen zu lassen, damit sie unter
allen Umsidnden beendet ist, wenn die Nadel ins Ndhgut einsticht (siehe Seite 24).
Ein etwaiger geringer Ausschlag der Nadel bei Geradstich 1Bt sich durch leichies
Verschieben ges Zickzackskalableches beseitigen.

. Armstdnderteile: Stichstellerhebel ganz nach unten bringen. Stichsteller-

exzentergabel mit Zapfen in die Zugstange des Stichstellerhebels und anschlieBend
in den Armwellenexzenter einfGhren. Stichstellerhebel auf ,,0" stellen,
Hebezugstange und Kurbelzugstange von unten einfUhren und auf der Armwelle
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montieren. Mit den konischen Gelenkschrauben Stichstellerexzentergabel und
Hebizugstiaunge an die Kurbeln der Transporteurschiebewelle und der iiebewelle
anschrauben,

Justierungder Transporteurhdhe: In Héchststellung sollen die Zéhne des
Transporteurs um etwa 0,7—0.8 mm aus der Stichplatte herausragen; Halteschray-
be der Hebewellenkurbel bei Héchsistand der Nadel in dieser Stellung anziehen,

8. JustierungdesVorschubes: Stichsteller auf gréBten Vorwdrtsstich stellen. Der
Vorschub soll beginnen, wenn die Nadel im unteren Umkehrpunkt steht und soll
beendet sein vor dem Einstechen der Nadel ins Néhgut. Halteschraube der Schiebe-
wellenkurbel bei entsprechender Stellung anziehen. Eine Berichtigung I&Bt sich
durch Verdrehen des Armwellenexzenters erreichen,

9. Unterbau (I1): Kulissenschwingwelle einbauven und durch konische Gelenk-
schraube mit der Kurbelzugstange verbinden. Treiberwelle mit Stellring von links
nach rechts einfUhren und Treiberwellenkurbel so aufstecken, dal sich der Gleit-
stein in die Schwinge einfugt. Treiberwelle mit Kurbel verstiften und Gewinde-
stift der Kurbel anziehen.

10. Justieren von Nadelabstand, Nadelstangenh&he und Schlingen-
hub: Greifer einsetzen und Greiferbahnring durch Einrasten der Halteschrauben
festlegen. Nadel auf unteren Umkehrpunkt bringen. Der seitliche Abstand zwischen
Nadel und Greiferspitzenlauffldche soll etwa 0,1 mm betragen. Zur Korrektur
Greiferbahnkorb verstellen, Der richtige Schlingenhub ist durch die Verstiftung
zwischen Treiberwelle und Treiberwellenkurbel bereits vom Werk festgelegt,

Nadelstangenh&he: Bei Stellung der Greiferspitze auf Mitte Nadel soll die
Oberkante des NadelGhrs etwa 1,8 mm unter der Greiferspitze stehen.

11. Justierung des Ndhfullhubes: Néhfull anschrauben und Lifterhebel ganz
hochstellen. In dieser Stellung soll der Durchgang zwischen Néhfuflsohle und Stich-
platte efwa 7 mm betragen. Notigenfalls Stofidriickerstange entsprechend verschie-
ben und gleichzeitig so drehen, dafi die Nadel in Mitte NahfuB-Stichloch einsticht.

12, Restteile: Fadenfihrungsbiigel und komplefte Spannung montieren (vorher
Lufterhebel herablassen, damit_der Spannungsausldsehebel nicht gegen die
Spannung driickt); die Skala der Spannung soll waagerecht nach oben stehen, und
die Fadenanzugsfeder muB3 zur Ruhe kommen, wenn die Nadelspitze in den Stoff
einsticht. Kopf?raﬂe anschrauben. Riemenlochdeckplatie mit Motar und Umformer
einbauen, Spulenkapsel einseizen.

7

Zickzackstich- und Sfichloge-Einstellvarrichiung
Mecchi BU Mira
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1 Befestigungsschraube zum Kopfdeckel, I Fadenhebel, 3 Stoffdruckzeiger, 4 Madelstangenschwinge, 5 Kopfdeckel,
6 Madelstange, 7 Nahleuchtenschirm, & MNahleuchtenfoszung, 9 Nadelhalier, 10 Mahfuli, 11 Lagerbalzen, 12 Greifer-
bahnring, 13 Greiferbahnring-Halteschravbe, 14 Haliefeder, 15 Greiferireibar, 16 Greiferkorb, 17 Lagerbock,
18 Lagerzapfen (verderer), 19 Stellring, 20 Transperteurschiebewelle, 21 Greiferireiberwelle, 22 Greiferzugstange,
23 Lagerzapfen (hinterer), 24 Schaukelwellenkurbel, 25 Trelberwellenkurbelstift, 26 Treiberwellenkurbel, 27 Kulissen-
gleitstein, 38 Kulissenschwinge, 29 Lagerbolzen, 30 Spannungswechselschaller, 31 Umformersatz, 32 Abdeckplatte,
33 Kippschalter, 34 Stichsteller-Exzentergabeistange, 35 Anschiuflkabel zur MNahleuchte, 36 Stichstellergelenk,
37 Lagerbolzen, 38 Lagerbolzenstellschraube, 39 Handrad, 40 Kupplungsschraube, 41 Handradbuchse, 42 Riemen-
schutz, 43 Kurbelzugstange, 44 Armwelienkriipiung, 45 Vorschubexzenter, 46 Hebezugstange, 47 Garnrcllenstif,
48 Kurbelgelenk, 49 Lagerbéckchen zur Schwingenzugstange, 50 Zickzackzugsiange mil Blalifedern, 51 Lagerbuchse
zum Zickzackexzenter, 52 Zickzackexzenter, 53 Zickzackkulisse, 54 Schwingenzugstange, 55 Garnrollenstift,
56 Armwelle, 57 Fadenhebellenker, 58 Lenkerbolzen, 59 Stoffdrickregulierbuchse, 60 Deckschraube, 61 Nadel-
stangenglied, 62 Nadelstangenkioben, 63 Stichplatte, 64 Transporteuririger, 65 Schaukelwelle, 66 Stichsteller-
zugitange, 67 Stichstellerkulisse, 68 Zickzackstichstellerlager, 69 Zickzackstichsteller, 70 Zickzackkulissengleilstein,
71 Gleitrolle, 72 Anschlulkabel zur Mahleuchte, 73 Armwellenkurbal

l;i' 1817

1 Zickzackstichbreftengelenk, 2 Zickzrockkulisen-
schwinghebel, , 3 Zickzackstichlagenhebel, 4 Zick-
mackexzenterlagerbuchse, 5 Zickrackexzenter, b Zick-
zackstichsteller-Begrenzungsschraube, 7 Zickzack-
stichstelierkulisse, B Schwingenzugstange, 9 Zickzack-
stichbreitenhebelgriff, 10 Befestigungsschraube, 11 Be-
fmigm:hmube. 12 Zickzackstichstellerloger,
13 Schaukelwellenkurbelgelenk, 14 Gelenkbalzen-
15 Schaukelwellenkurbel, 16 Schaukelwelle, 17 Zick-
mackzugsiange mil Blafifedern, 18 Kontermutier,
1% Legersifi zum Stichlagenhebel
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i i i i lenkapsel, 6 Greiferbahn.

1 ¥ hnringhalieschraube, 2 Greiferkorb, 3 Greifer, 4 Gr‘um!pluflemd‘l:ebur. 5 Spu
R A L T T
e e i "4 Lagarha ] Treib llenkurbel, 19 Kulil‘ungleimein
wellenkurbel, 16 Stichsiellerexzeniergabelsdange, 17 Lagerbolzen, 18 Treiberwelle el, s i ki
i { 1 St i stange, 22 Stichstellerkulisenlager, 23 Kullsenschwingwelle, urbelzug
?ilﬂ::I l%esﬂu::;‘g:jwﬂ::ﬂﬁi:g:g“'ln%; Hebezugstange, 27 Hebewellenkurbel, 28 Lagerzapfen Ihin[nrerj.
9 Grﬂ.ifcnugslunge. 30 Legerbockfiihrungszapfen, 31 Lagerzapfen (vorderer), 32 Tramsporieurhebewelle, 33 Lager-
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bock, 34 Heberolientréger, 35 Transporteurversenkeinrichtung, 36 Transportevrversenkhebel

1 Stefldruckregulierbuchse, 2 Nadelstangenschwinge,
3 Siuffdrl.‘lrj(r:gfeder, 4 Federlngarxh:?l:u_ 5 Sioff-
driickerstangenkloben, & Lifterhebel, 7 Stoffdricker-
stange, B Nahfu, 9 Transporteur, 10 Schiebewellen-
gelenk, 11 Transporteurschiebewelle, 12 Greiferkerb.
13 Greifertreiberwelle, 14 Greifertreiber, 15 Trans-
porteurtrager, 16 Transporfeurversenkhebel, 17 Trans-
porieurhebewelle, 18 Madelhalter, 19 MNadelstange,
20 Spannungsousidsehebel, 21 Nadelstangenkloben,
22 Fadenfuhrungsbigel, 23 Fodenspannung, 24 Faden-
anzugsieder, 15 Schwingenzugstange, 26 Spuler-
leitsteg, 27 Spuler, 28 Fadenhebel, 29 Fadenhebel-
lenker

MUNDLOS 260 (250, 252, 262)

Die Mundlos A.G. war das erste Werk, das eine Universal-Zickzacknéhmaschine
(125) auf den Markt brachte, bei der der éqes&rnie Zickzackmechanismus in den Arm der
Maschine verlegt war. Der bedeutende Erfolg dieser konstruktiven Pionierleistung ver-
anlaite auch die tbrige Néhmaschinenindustrie der Welt, Universal-Zickzackntih-
maschinen zu baven. (Das fortschrittliche Werk ist leider ein Opfer des Krieges
geworden,)

1. Nadel, FiBchen, Stichplatte, Schieber, Spulenkapsel, Spuler, Kopfplatte und Arm.
deckel entfernen,

2. Kopfteile: Stoffdriickerstange mit Kloben, Feder, Regulierbuchse, Verbindungs-
schraube zur Schwingenzugstange und Schwingenlagerschraube herausdrehen,
Schwinge mit Nadelsfange abnehmen. Fadenhebel ausbauen. Komplette Faden-
spannung ausbauen.

3, Zickzackmechanismus: Verbindungszugstange vom Zickzackstichsteller zur
Zickzackstichstellerkulisse ausbauen (Schraube am’ Einstellhebel herausdrehen und
Zurgstange nach unten abziehen), Zickzackstichstellerkulisse demonfieren (Stellring
auf der Hinterseite des Armkopfes Iésen und Kulisse herausziehen). Fihrungs-
schraube fur die Stichstellerexzentergabel herausdrehen (Vorderseite des Armes),
Befestigungsschraube fiir die Exzenterwelle (Hinterseite des Armkopfes) I&sen und
Welle von vorn vorsichtig heraustreiben. Die Welle jst exzentrisch, Stellung zum
Arm vorher zeichnen. Die Lage der Welle bestimmt das Spiel zwischen den Schrau-
benrddern. Schwingenexzentergabel zur Handradseite herausziehen (Handrad ab-
nehmen und Hebezugstange von der Hebewelle l&sen),

4. Unterbau: Lagerbock komplett mit Greifer und Greiferantriebswelle, abschrau-
ben. Transporteurschiebewelle und Transporteurhebewelle ausbauen,

5. Armteile: Stichstellerzugstange, Hebezugstange, Stichsteller, Armwelle mit
Schnurkettenrad, Vorschub- und ubexzenter, Schraubenrad und Armwellenkurbel
demantieren,

Montage

1. Armteile: Armwelle mit Handradbuchse von der Handradseite aus einfihren,
Schraubenrad, Vorschub- und Hubexzenter und Schnurkettenrad aufstecken, Arm-
wellenkurbel aufschieben und fest verschrauben,

Stichsteller und Stichstellerzugstange, Hebezugstange montieren,

2. Unterbau: Transporteurhebewelle, Transporteurschiebewelle, Lagerbock mit
Greifer und Greiferantriebswelle einbauen,

3. Zickzackmechanismus: Schwin enexzentergabel in den Arm einfihren.
Exzenterwelle mit Schraubenrad und Zickzackexzenter und Beilagering einbauen
(auf richtigen Zahneingriff achten, die Welle muB so weit hineingetrieben werden,
dall das Schraubenrad in Léngsrichtung nur ein kaum merkliches Spiel hat, Das
Spiel zwischen den Zdhnen ist durch Verdrehen der exzentrischen Lagerwelle ein-
stellbar). FOhrungsschraube fur die Schwingenexzentergabel hineindgrehen. Zick-
zucksljchsrellerku?isse einbauen, Verbindungszugstange  am Zickzacksticheinstell-
hebel anschrauben,

4. Kopfteile: Fadenhebel einbauen und Nadelstangenglied anschrauben, MNadei-
stangenschwinge mit MNadelstange montieren, Stoffdriickerstange mit Kloben,
Feder und Regulierbuchse einseizen,

Justierung

1. Nadelseitwd rfsheweg ung: Die Nudeise'rfwﬁrtsbewe%ung mul} zur Auf- und
Abwdrisbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d.h. die MNadelpendelung
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darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat, und muf beendet sein,
wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht, Zur Korrekiur Schnecke auf der Arm.
welle verdrehen (Befestigungsschrauben durch Bohrlach im Arm zugdnglich),

2. Stichlage: Stichlagenhebel auf Stichlage ,,Mitte’ {(Hebel nach unten) und Zick-
zacksticheinstellhebel auf 4 stellen. Ein Stdck weiBlen Karton unter die Nadel legen
und rechts und links mit der Nadel anstechen, dann den Zickzacksticheinstellhebe|
auf0 stellen und prifen, ob die Nadel dann genau in der Mitte zwischen den beiden
anderen Einstichléchern einsticht, Falls die Einstellung nicht stimmt, mulB3 der ex-
zentrische Verbindungsbolzen, der die Schwingenexzentergabel mit der Zickzack-
stichstellerkulisse verbindet, entsprechend verdreht werden.

3. Schwin genzugstange: Beim rechten und linken Zickzackstich soll die Nade|
leich weit van den Stichlochkanten einstechen, Diese Einstellung kann durch Ver-
agern des Gelenkstickes fir die Schwingenzugstange korrigiert werden. Da dieses
Gelenkstick mit der MNadelstangenschwinge verstiftet ist, wird die Einstellung
normalerweise stimmen. Falls eine Korrektur notwendig ist, Stift herausnehmen
und die obere Befestigungsschraube etwas 16sen. Die Schwinge kann dann in die
richtige Stellung gedrickt werden. Mach der Einstellung Befestigungsschraube fest
anziehen.

4. Schlingenhub: Zickzacksticheinstellhebel auf 0, Stichlagenhebel auf Stichlage
Mitte" (Hebel nach unten) stellen, Der Schlingenhub befrdgt in dieser Nadel-
stellung 2 bis 2,2 mm, d. h, die Greiferspitze soll auf Mitte Nadel stehen, wenn die
Nadel von ihrer tiefsten Stellung aus um 2 bis 2,2 mm gestiegen ist. Zur Einstellung
Schnurkettenrad auf der Greiferantriebswelle entsprechend verdrehen,

5. Nadelstangenh&he: Beim gréBten Zickzackstich, linker Nadeleinstich, muf}
die Greiferspitze etwa 0,5 bis 1 mm iber der Oberkante des Nadelhrs stehen,
wenn der Schlingenhub beendet ist. Zur Einstellung Befestigungsschraube im
Nadelstangenkloben l8sen und Nadelstange in die gewinschte Stellung bringen.

6. Nadelabstand: Nach beendetem Schlingenhub soll der Abstand zwischen Nadel
und Greiferspitze etwa !/, mm betragen. Zur Einstellung Greiferbefestigungs-
schrauben |8sen und Greifer auf der Greiferwelle verschieben.

7. Vorschubexzenter: Stichstellerhebel auf grofiten Vorwdrisstich stellen und
Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, da der Transporteur noch um
', bis 1 Zahnléinge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine héchste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrifs zu gehen.

B. Transporteurhdhe: Der Transporteur soll in seiner héchsten Stellung etwa
um Zahnhbhe aus der Stichplatte herausragen. Einsteliméglichkeit an der Klemm-
kurbel auf der Hebewelle. Auierdem darf der Transporteur auch beim ldngsten
Vorwérts- bzw. Rickwdrisstich nicht an die Stichplatte anschlagen. Einstelimdglich-
keit an der Klemmbkurbel auf der Schiebewelle.

9. Der FiBchenhub betrigt etwa 7 bis 8 mm. Dabei muf3 beachtet werden, dal die
Nadelstange bei angehobenem Né&hfufl nicht auf denselben aufstéBt und dal der
Lufterhebel bei heruntergelassenem MNahfull ein wenig Spiel hat.

10. Die Fadenanzugsfeder muB zur Ruhe kommen, wenn die Nadelspitze in den
Stoff (normal etwa vierfacher Hemdenstoff) einsticht.

Mundlos 125

Ersle Haushalt-Universal-Zickzackndh-
maschine mit springender Madel wnd

in den Arm wverlegien Aniriebsieilen
aus dem Jahre 1931

Zickzackstich

11. Ubrige Teile montieren und Maschine einnéhen. Nach dem Einnéhen nachmals alle
Schrauben fest anziehen.
Stichlage
Zickzackstich- und Stichlage-
Einstellvarrichiung Mundios
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PFAFF 38

i i -Uni i i die die

Die Pfaff 38 war die erste grofle Handwerker-Universalzickzackmaschine, ;
Firrnlg Pfaff 1934 dem schneidernden Handwerk zur Verfigung stellte. Diese Maschine
wurde entwickelt aus der Pfaff Handwerkermaschine Kiasse 34 mit Bahngreifer, Der
Zickzackmechanismus entspricht mit geringen Anderungen dem der Klasse 130. Der

Universal-Zickzacknahmaschine Pfaff 38

e Greifer bedingte indes eine Anderung des Greiferantriebes, der in seiner
i&z&;;gﬁﬁ‘:ﬂlgi aus der Abb. 5. 139 ersichtlich ist. Obwohl sich die Klasse 38 mit Boi;'réa
reifer guf bewdhrt hal, entschloB sich die G. M. Pfaff AG. an Stelle der Klasse 38,
?Ur das Schneiderhandwerk und die Industrie die Universalzickzackndhmaschine
Klasse 138 und 238 bzw. 138-260 in das Produklionsprogramm aufzunehmen,
Maschinen, die eine etwa 509, hohere Ndhleistung aufweisen. Die Nuhgescgwgnj
digkeit der dlteren Klasse 38 bfjira%\ beii FuBbefrieb bis zu 800 Stiche und bei

trieb bis zu 1600 Stiche in der Minute, . . .

Kq(‘l?nsbée hat die Klasse 38 eine Umkonstruktion erfahren. Die Maschine wird
nicht mehr mit Bahngreifer (Zentralspulengreifer), sondern mit verstdrktem Ring-
schiffchen ausgestattet.” Dadurch lassen sich mit der Maschine starke Leinenzwirne
vernéhen.

Demontage

1. Nadel, NéhfuB, Kopfplatte, Armdeckel, Schieber, Stichplatte, Transporteur, Spuler
und Kniehebelgestdnge abnehmen, T e
au — Zugstange zum Greiferantrieb, Greiferbahntrdger mit kom {
® g:e‘iér-guhn und ugelgugﬁc}ngendeckel abschrauben. Danach Schwin we_1|je :-;.-r

Kugelzugstange, Transporteurhebezugstange, Stichstellerexzentergabel, : rc)
porteurhebewelle und runspor're-urschmbewellt::(Hebem:l};\enkﬂ:_-beb uEruc zr;r.en

; ile — Stoffdriickerstange mit Kloben, Feder und Regulierbuchse, ober
’ fu%gitggllzie?w der thdels'fangeng:hwinge und Verbindungsbolzen zum Gubglsfucl’:
herausnehmen. Fadenhebel: Deckelschraube 1&sen und Lenkerbolzen vorsichtig r}er
austreiben. Das Nadelstangenglied und die Fadenhebelkurbel brauchen norma e:—}

weise nicht ausgebaut zu werden, Jetzt folgen Fadenspannung und Heftspannung.

*) Anmerkung: Die Pfaff 38 mit Ringschifichen wird nicht mit Heftspannung geliefert!
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4, Zickzackmechanismus— Gabelstiick for die Schwingenbewegung, Exzenter-
lagerstellring, Schwingenexzentergabel, Exzenterkegelrad sowie Schaltmechanis-
mus mit Zickzacksticheinstellknopf (Befestigungsschraube vorher I6sen) und Skala
abschrauben sowie Zickzackstichstellerwelle herausziehen.

5. Armieile — Armwelle: Befestigungsschrauben in der Armwellenkurbel im Heft-
spannungsexzenter, im kleinen Kegelrad, im Vorschubexzenter und im Armwellen-
lager auf der Handradseite ausreichend |8sen; Handrad und Olfénger abnehmen.
Armwelle vorsichtig nach der Handradseite heraustreiben, Dabei ist zu beachten,
dal die Kropfung der Armwelle nach unten zeigt. Es folgen Stichsteller und Lager-
hebel fiir Zickzackstichstellerwelle,

Montage

1. Armteile— Stichsteller anschrauben, danach Lagerhebel fir Zickzackstichsteller-
welle. Armwelle mit Lagerbuchse, Vorschubexzenter, Kegelrad, Heftspannungs-
exzenter und Armwellenkurbel montieren. Handrad und Glfdnger aufschrauben,

2. Kopfteile — Fadenhebel komplett einbaven (beachten, daf sich das FUhrungs-
stick des Nadelstangengliedes spielfrei in seiner Bahn bewegt; gegebenenfalls ist
das Gleitstick zu erneuvern), danach Nadelstangenschwinge und Nadelstange sowie
Stoffdriickerstange mit Kloben, Feder und Regulierbuchse.

3. Zickzackmechanismus — Skala fir den Schaltmechanismus aufschrauben,
Zickzackstichstellerwelle einfihren und Zeiger aufstecken. Zickzacksticheinstell-
knopf mit den beiden Druckfedern montieren. Dabei ist darauf zu achten, daf die
Zickzackstichstellerwelle in der Léngsrichtung kein Spiel hat. Exzenterkegelrad so
einbauen, daf} die gezeichneten Zédhne spielfrei ineinandergreifen. Wichtig ist, dal
das Exzenterkegelrad auf der Stirnflache der Lagerwelle aufliegt und nicht etwa
auf die Zdhne des Kegelrades der Armwelle driickt. Schwingenexzentergabel
mit Gleitstein einsetzen; Gabelstick einbauen und mit der Nadelstan enschwinge
und der Schwingenexzentergabel verbinden, Exzenterlagerstellring aufstecken, und
zwar so, daf} die innere Buchse leicht am Exzenterkegelrad anliegt und daf3 zwischen
dem Stellring und den Gabelschenkeln ein wenig Spiel ist.

Unterbau — Transporteurschiebewelle und Transporteurhebewelle montieren
sowie Stichplatte aufschrauben und den Transporteur nach der Stichplatte aus-
richten. Stichstellerexzentergabel und Transporteurhebezugstange einbauen und
durch Gelenkbolzen mit der Hebe- bzw. Schiebewelle verbinden. Kulissenschwing-
welle mit der Kuaelzugstuné]e montieren. Zugstangendeckel aufschrauben. Greifer-
bahntrdger aufschrauben. Zugstange zum Greiferantrieb einbauven,

£

Justierung

Neue Nadel Sﬁstem 130 R einsetzen (fur Biesen System 130 B), Maschinen, die von
Dezember 1934 bis Juli 1937 geliefert wurden, bendtigen das Madelsystem 38 R.

1. Nadelseitwdrtsbewegung — Die Nadelseitwértsbewegung muB zur Auf-
und Abwdrtsbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die Nadel-
pendelung darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat, und muB
beendet sein, wenn die Nadel wieder den Stoff ansticht. Die genaue Einstellung
l&Bt sich durch Verdrehen des kleinen Kegelrades auf der Armwelle erreichen,

2, Zickzacksticheinstellkn ?J]f — Zickzacksticheinstellknopf auf O stellen, ein
Stiick weiBen Karton unter die Nadel legen, mit der Nadel leicht anstechen (nicht
durchstechen!), Handrad bis zum Nadeleinstich zuriickdrehen und priifen, ob die
Nadel den Karton an der gleichen Stelle ansticht. Der Karton mull natrlich in
der einmal gewdhlten Lage festgehalten werden. Wenn der Einstich nicht stimmt,
Befestigungsschraube fir den Zickzacksticheinstellknopf etwas 16sen und mit dem
Schraubenzieher die Zickzackstichstellerwelle solange nach links oder rechts
verdrehen, bis der Einstich stimmt. Befestigungsschraube wieder fest anziehen.
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3. Stichlage — Stichlagenhebel in die mittlere Raste und Zickzacksticheinstell-
knopf auf 0 stellen. Ein 5tick Karton unter die Nadel legen und leicht anstechen,
dann Zickzacksticheinstellknopf auf 4 stellen und den Karton rechts und links mit
der Nadel anstechen. Bei richtiger Einstellung missen rechter und linker Einstich
gleich weit vom Mitteleinstich entfernt sein,%ﬂmmt der Einstich nicht, Exzenter-
bolzen in der Schwingenez-czemergubel nach links oder rechts drehen, bis die
Nadel beim linken und rechten Einstich den gleichen Abstand vom Mitteleinstich
hat. Befestigungsschraube fir den Exzenterbolzen fest anziehen,

4, Schwingenexzentergabel — Zickzacksticheinstellknopf auf 0, Stichlagen-
hebel auf mittlere Stichlage einstellen und prifen, ob die Nadel in Stichlochmiite
einsticht, Zur Einstellung den Exzenterbolzen, der die Schwingenexzeniergabel
mit dem Gabelstick verbindet, entsprechend verdrehen, Zickzacksticheinstellknopf
auf 4 stellen und priifen, ob die Nadel nun nach links und rechts gleich weit von
der Stichlochkante einsticht,

5. Schlingenhub — Nadelabstand — Zickzacksticheinstellknopf auf 0 und
Stichlagenhebel auf mittlere Stichlage stellen. Der Schlingenhub betrdgt in dieser
Nadelstellung 2 bis 2,2 mm, d. h, die Greiferspitze soll auf Mitte Nadel stehen,
wenn die Nadel von ihrer fiefsten Stellung aus um 2,2 bis 2 mm gestiegen ist. Der
Schlingenhub wird durch Verdrehen des %reibers auf der Treiberwelle eingestellt.
Der seitliche Abstand zwischen MNadel und Greiferspitze soll etwa /;,; mm be-
tragen. Greiferbahntréiger entsprechend verschrauben, Spiel zwischen Greifer
und Treiber auf etwa ¥/,, bis ¥, mm einrichten. (30er Oberfaden).

6. Node}smn?enhbhe — Beim gréften Zickzackstich (rechter MNadeleinstich)
muB die Greiferspitze ca, 0,5 bis 1 mm Uber der Oberkanie des Nadelhrs stehen,
wenn der Schlingenhub beendet ist, Befestigungsschraube im Nadelstangenkloben
lésen und Nadelstange in die gewUnschte Stellung bringen.

7. Vorschubexzenter — Stichsteller auf gréften Vorwdrlsstich stellen und
Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, dal3 der Transporteur noch
um %, bis 1 Zahn weiterschieb!, wenn der Fadenhebel seine héichste Stellung er-
reicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrts zu gehen. Dabei ist aber zu
beachten, dafl der Stoffvorschub beendet sein mufl, wenn die Nadel in das N&h-
gut einsticht.

8. Hubexzenter — Diesen auf der Armwelle so einstellen, daB der Transporteur
beim Vorschub tiber die Stichplatte hinausragt und beim Ricklauf unter die Stich-
platte sinki. Der Aufstieg des Transporteurs soll beim Beginn des Anschubs be-
endet sein, und das Senken soll erst beginnen, wenn der Transporteur den Vor-
schub beendet hat. (Darauf achten, dali der Transporteur auch vorwdris schiebt,
wenn der Stichléingenstellhebel auf , vorwdrts' steht.)

9. Transporteurhéhe — In seiner hichsten Stellung muf der Transporteur etwa
um Zahnhéhe aus der Stichplatte herausragen. Die Einstellung wird an der Hebe-
wellenkurbel vorgenommen. Aullerdem darf der Trunsgorteur auch beim griBten
Vorwdrtsstich nicht an der Stichplatte anschlagen. Einstellméglichkeit an der
Veorschubwellenkurbel.

10. FoBchenhub — Dieser betrégt etwa 7, 7,5 bis 8 mm. Dabei muB3 beachte!
werden, dafl die Nadelstange bei angehobener Stoffdrickerstange nicht auf dem
Mdahfull aufstdBt und dafl der Lufterhebel bei heruntergelassener Stoffdricker-
stange ein wenig Spiel hat.

11. Fadenspannung und Gehdusedeckel montieren und Maschine einndhen. (Darauf
achten, daB die Fadenanzugsfeder richtig eingestellt ist und daB die Fadenspan-
nungsausldsung einwandfrei funktioniert.)

12. Maschine einndhen und nochmals alle Schrauben fest anziehen,

SEan nung zum Sticheschlagen: (Nur bei Maschinen vor dem Baujahr
1955). Die rechte Fadenspannung ist zum Sticheschlagen bestimmt, Zu diesem Zwecke
wird die Spannung bei jedem Stich uus?elﬁst, und zwar mull der Exzenter auf der
Armwelle so verdreht werden, daf} die Fadenspannung auslést, wenn der Fadenhebel
10 mm von seinem Hochstpunkt entfernt ist.

138

Pfaff 38
: 0 o
o /57 ' n |
17 et 26
{72,368 2 2
Eg@ 35 | 33 /! ‘ - =
’ k\‘ffn’f', ' A R Il’ﬂ.-’"\ 24
RN i e ey A AN Y
5 NM- k¥ LT
RN |
T3 | .
L= IRl
i ‘

"
19

a8

AN

Zs

)

L%

i

T
e
%

A
o

g [
3

16
1 Lagerzaplen, 2 Befestigungsschrauben, 3 Fadenhebel, 4 Madelsiangenglied, 5 Befesligungsschrauben, & Gleilstiick
7 Madelslangenkicben, 8 Madelslange, 9 Nadelhaller, 10 Fadenleitdse, 11 Stichplatie, 12 Greifer, 13 Treiber,
14 Greiferbahn, 15 FUhrungsplatte, 16 Greiferantriebssiange, 17 Verbindungsschraube, 18 Kugelgelenkschraube,
19 Zugstangenwinkelstick, 20 Heberugstange, 21 Kurbelzugstonge, 22 Hinteres Armwellenloger, 23 Distanz-
schraube, 74 I_tupplung:mu"er. 25 Schnurlaufscheibe, 26 Haondrad, 27 Hebeexrenfer, 28 Vorschubexzenter,
29 Kegelrad mil Exzenter fir Zickzackbewegung, 30 Garnrollenstifte, 31 Lagerwelle fir dos Exzenterkegelrod,
31 Kegelrad, 33 Armwaelle, 34 Exzenter fir Klemmspannung, 35 Vorderes Armwellenlager, 36 Armwellenkurbel,
37 Modelstangenschwinge, 38 Logerbolzen zur Modelstangenschwinge, 39 Gelenkschraube, 40 Exzenterbolzen,
41 Gabelstick, 42 Gleitsstick mit Schroube, 43 Schwingenexzentergabel, 44 Gleitstick for Zickzackbewegung,

45 Stichsteller, 46 Stichstellerglied, 47 Exzenlergabel
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1 Befestigungsschrauben, 2 Transporteur, 3 Greifer, & Greiferbohn, 5 Greiferbahnieder, & Treiber, 7 Kurbel,
8 Tren?efweilenku.—bel. 9_ Antrichbsgabel, 10 Gieitstlck, 11 Greiferbahnlager, 12 Greiferaniriebsstange, 13 Kniehebel-
scharniergenduse, 14 Knighebel, 15 Befestigungischravbe, 16 Gelenkschrauba, 17 Zugstangenwinkelstick, 18 Kugel-

gelenkschraube, 19 Befestigungsschrauben, 20 Hintere Hebewellenkurbel, 21 Gelenkschrouben, 12 Schiebewellenkur-
bel, 23 Transporteurhebewelle, 24 Transporteurschiebewelle, 15 Vordere Hebewellenkurbel, 26 Tramsporieurirdger
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1 Befestigungsschrauben, 2 Stichsteller mit Klemmachraube, 3 Stichstellerglied, 4 Exzenterbolzen B zum Einregulieren

der Stichlage (siehe Justierung 3), 5 Gelenkschraube, & Exzenterbolzen D zum Einregulieren des Nade|einstichs in die

Stichplafte (siehe Justierung 4), 7 Befesligungsschrauben, 8 Kegelrad mil Exzenter fir Zickzockbewegung, 9 Zur

Grobeinsfellung der MNadelseitwartsbewegung Kegelrad auf der Armwelle solange verdrehen, bis die Mittelpunkte

der Lagerachse A, des Exzenterbolzens B und der Schraube C bei Hochstand der Nade! eine gerade Linie bilden
(siehe Justierung 1)

1 Linker MNadelausschiag, 2 Rechter MNadelausschiag, 1 Regulierschravbe zum Einstellschieber, 2 Zickzack-
3 Mittelste|lung, 4 Gleiistick mit Schraube, § Exzenter- stichschaltknopf, 3 Befestigungsschraube fUr den
bolzen, Regulierung von der Rickseite Schaltknopf, 4 Zeiger, 5 Skala

Der Schlingenhub betrdgt 2.2 mm, bei gréftem Zickzackstich und rechimeiligemn Madeleinstich mull die Greifar-
spitze 0.5—1 mm (ber Oberkanie MNadeldhr stehen. Greiferabstand von der Nadel soll 00501 mm betragen.
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PFAFF 130 (138,337, 338-260)
(Die Klasse 130 und 337 werden nicht mehr hergestellf)

Die Pfaff-Universal-Zickzacknéhmaschinen gehdren zur Gruppe der Umlaufgreifer-
ndhmaschinen, Bei FuBbetrieb sind bis 800 Stiche und durch elektromotorischen An-
trieb bei der Klasse 130 bis 2000 und der Klasse 138 bis 2800 Stiche in der Minute
zu erreichen.

Die Klasse 138 U ist eine Spezialmaschine fir das Schneiderhandwerk und fir den
Stoffvorschub mit einem groflen Dreieckexzenter ausgestattet. Die Stichzahl soll dann
aber nicht hther sein als 1600.

Die Klasse 130 ist geeignet fir den Haushalt, die Damenschneiderei und die Heim-
industrie, die Klasse 138 dagegen fir die Mallkonfektion, sie ist aber auch gleich
gut verwendbar in der Textil- und Lederindustrie (z. B. in der Ausfihrung 138 U be-
sonders fir dicke Mantelstoffe usw.). Die Klasse 337 war die erste Universal-Zickzack-
ndhmaschine mit freiem Unterarm, die speziell for das Hutrmacherhandwerk konstruiert
wurde. Sie wurde inzwischen abgel&st durch die Klasse 338-260 Automatic.

Universal-Zickracknhmaschine Plaff 130 (alrere Augfihrung)

Konstruktive Einzelheiten

Der Mechanismus zur Erzielung des Zickzackstiches ist bei allen Maschinen sehr
krdftig ausgefohrt, und der Konstrukteur hat dafiir Sorge getragen, daf3 alle im
Innern des Armes liegenden Antriebsteile leicht zugdnglich sind.

Alle Universal-Zickzackmaschinen sind mit dem zweitourigen brillenlosen Pfaff-
Klasse-134-Umlaufgreifer ausgestattet, der auch bei hohen Stichzahlen einen klaren,
festeingezogenen Stich liefert.

Die Bewegungsibertragung von der Armwelle auf die Greiferantriebswelle erfolgt bei
den Klassen 130, 337 u. 338-260 durch eine chemisch vergUtete Schnurkette; die Greifer-
welle wird von der Greiferantriebswelle aus durch ein Schraubenrdderpaar ange-
trieben. Eines der Schraubenrdder ist qus Kunsistoff hergestellt, um einen méglichst
gerduscharmen Lauf zu erreichen. Die Nadelstange wird in einer pendelnden Nadel-
stangenschwinge geflhrt.
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Die Arbeitsweise

Die MNadelstangenseitwéirtsbewegung wird auf folgende Weise erzeugt: Das auf
der Armwelle verschraubte kleine spiralverzahnte Kegelrad freibt ein doppelt <o
%rjcﬂes Kegelrad mit einem Exzenter, der seine Bewegung auf die ihn umfassende

ickzackexzentergabel ibertrdgt. Diese Zickzackexzentergabel ist mit der Nadel-
stangenschwinge durch einen exzentrischen Bolzen gelenkig verbunden. Der Zickzack-
exzenter wird durch die Kegelraduntersetzung von der Armwelle aus mit der halben
Umdrehungsgeschwindigkeil angefrieben,

Die Regulierbarkeit des Zickzackstiches wird dadurch erreicht, daB das Fohrungs-
gleitstick der Zickzackexzentergabel in einer in ihrer Richtung verdrehbaren Kulisse

elagert ist, dhnlich wie die Sfichlﬁn%enregulierung des Transporteurs. Durch den
ickzacksticheinstellknopf kann der Kulisse eine solche Siellung gegeben werden,
dall die Wirkung des Zickzackexzenterausschlages auf die Nadelsfangenschwinge
gréfer, klelngr oder auch zum Geradstichndhen unwirksam wird.,

Alle Maschinenklossen besifzen auBer dem Mechanismus fiir die Regulierbarkeis
der Zickzackstichbreite auch noch eine Einrichtung zur Verlegung des Nadeleinstiches
von der normalen Mittelstellung auf die rechte bzw. linke Seite des Stichloches. Bej
Mittelstellung |l der Stichlageneinstellung sticht die Nadel in die Mitte des Stichloches
ein. Durch Niederdricken eines Hebels bzw. einer Knopfschraube im Zickzackschall-
knopf KI. 330 und Verschiebgn der Schalteinrichtung nach cben oder unten in die
Rasten | bzw. Il sticht die Nadel auf der linken bzw. auf der rechten Seite des Stich-
glgﬂentncl'n_es ein und pendelt dann von diesen neuen Grundstellungen auch zum

|:Dkzu§ksﬂc'h aus. "

Das Problem der Stichlagenverlegung ist konstruktiv so gelést, daB der Lagerhebel
fir den Zickzackstichsteller zusammen mit dem in ihm g%lugerlen Zickzackeinstel|-
mechanismus um seinen Lagerbolzen schwenkbar ist.

Die Biesenniheinrichtung

_Der Unferschied gegen die Normalausstattung besteht im wesentlichen darin, daf3

diese Maschine mit einem Zweinadelhalter (Biesenkloben), verschiedenen Biesen-

fuBen und dazu passenden aufsteckbaren Biesenndhplatten ausgeristet ist, Der Kioben

ist mit der MNadelstange fest verbunden. Die Konstruktion des Pfafi-Biesenklobens
estaltet auch die Verwendung von drei oder vier Nadeln zur Herstellung von wir-
ungsvollen Zierndhten, Die Nadelsysteme sind:

fur die Klasse 130-6 Normalausfohrung = System 130 R;

fur die Klasse 130-14 mit Lochstickeinrichtung = System 130 R;

for die Klasse 130-115 mit Biesenndheinrichtung = System 130 B;

for die Klasse 130-14-115 mit Biesenniih- u. Loc%sticheinrichiung = System 130 B;

fur die Klasse 138-6 NormalausiDhrung = System 134;

fur die Klasse 138-6-14 mit Schnirlochnéheinrichtung = System 134;

fur die Klasse 138-115 mit Biesenndheinrichtung = System 130 B;

zum Ndhen von ganz schmalen 1,5 mm breiten Biesen = Systern 130 Br und BI,

1. Kopfplatte, Nadel, N&hfuB, Stichplatte, Schieber, Armdeckel, kompl. Faden-
spannung {(auf Ausldsestifte achten), Spulenkapsel, Kapselanhaltestick, Greifer
und Spuler abnehmen.

2. Kopfteile: Stofidriickerstange mit Kloben und Feder ausbauen. Exzentrischen
Verbindungsbolzen zur Schwingenexzentergabel der Nadelstangenschwinge l&sen
und herausschieben. Sicherungsschraube ngr den Lagerbolzen cuf der Nadel-
stangenschwinge |&sen und Bolzen herausdriicken. Die Schwinge mit der Nadel-
stange |8t sich dann leicht abnehmen. Fadenhebel: Nadelstangenglied (Deckel-
schraube hat Rechtsgewinde), Fadenhebelkurbel (Stellung zur Armwellenkurbel
markieren) und Lenkerbolzen mit Fadenhebel ausbauen.
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. Zickzackmechanismus: Exzenterlagersiellring und Schwingenexzentergabel

abnehmen und Zahneingriff am Exzenterkegelrad zeichnen. Zickzackschaltmecha-
nismus: Befestigungsschraube im Zickzacksficheinstellknopf lésen und den Knopf
abziehen, dabei aber beachten, daf3 die beiden Druckfedern unter dem Schalt-
knopf nicht wegspringen. Zeiger abheben und Zickzackstichstellerwelle heraus-
ziehen, Skala abschrauben (auf das pilzférmige Druckstick unter dem Stichlagen-
hebel achten),

. Unterbau: Zahnradgehdusedeckel abschrauben. Greiferantriebswelle: Schrau-

ben im Schnurkettenrad und in dem Stellring I&sen. Danach folgt der Ausbau der
Greiferwelle. Transporteurhebewelle: Gelenkschraube zur Hebezugstange und
zum Transporteurversenkknopf herausdrehen. Transporteurschiebewelle: Gelenk-
schraube zur Exzentergabel herausdrehen. MNach Moglichkeit nur den Kérner-
bolzen auf der Handradseite verschieben, damit beim Zusammenbau gleich die
richtige Lage der Schiebewelle gegeben ist,

. Armteile: Stichsteller und Stichstellerexzentergabel demontieren. Anschlieflend

Befestigungsschrauben in der Armwellenkurbel (Zapfenschraube ganz heraus-
drehen), im kleinen Kegeirad, im Vorschub- und Hubexzenter sowie im Schnur-
kettenrad lésen, Armwelle mit Handrad herausziehen bzw. vorsichlig heraus-
treiben (dabei ist besonders darauf zu achten, dafl das kleine Kegelrad nicht be-
schddigt wird; die Hebezugstange bleibt auf dem Hebeexzenter montiert). Handrad
abnehmen. Die Handradbuchse sollte nach Méglichkeit nicht demontiert werden,
Lagerhebel fur die Zickzackstichstellerwelle ausbauen.

Montage

Armteile: Lagerhebel fur die Zickzackstichstellerwelle, Armwelle von der Hand-
radseite aus einfithren, Vorschub- und Hubexzenter mit Hebezugstange, Schnur-
kettenrad mit aufgelegter Schnurkette (Klammersfinungen nach auBen) und kleines
Kegelrad und Armwellenkurbel aufstecken und verschrauben (Zapfenschraube in
der Armwellenkurbel fest anziehen). Handrad aufsetzen.

. Unterbau: Transporteurschiebewelle mit Transporteur und Transporteurhebe-

welle einbauen. Stichplatte aufschrauben und Schiebewelle durch Verschieben
der Lagerspitzbolzen so montieren, daB sich der Transporteur in der Stichplatte
frei bewegen kann. Stichsteller zusammen mil der Stichsteller-Exzentergabel
montieren und Gabelauge durch die Gelenkschraube mit der Transporteurschiebe-
welle verbinden. Hebezugstange durch die Gelenkschraube mit der Transporteur-
hebewelle verbinden. Transporteurversenkeinrichtung durch die Gelenkschraube
mit dem Schaltknopf verbinden, Greiferwelle mit Stellring so montieren, daf sich
die Welle leicht dreht, aber in der Langsrichtung kein Spiel hat. Greiferantriebs-
welle mit Stellring und kleinem Schnurkeftenrad einbauen.

Grofes Schnurkettenrad auf der Armwelle l6sen und so verschieben, dafBl die
Schnurkette fluchtet, Dabei ist darauf zu achten, daBl die Schnurkette weder im
Arm noch am Stichsteller anléiuft, Falls alte Schnurkette verélt, neue Kette einsetzen,

Kopfteile: Fadenhebel mit Lenkerbolzen und Fadenhebelkurbel mit Madel-
stangenglied in der Armwellenkurbel montieren. Die Fadenhebelkurbel darf nur
soweit in die Armwellenkurbel hineingeschoben werden, dali das Nadelstangen-
glied in allen Stellungen der Armwellenkurbel leicht Uber die FUOhrungsplatte
reifen kann, Befestigungsschrauben fiir die Fadenhebelkurbel dann fest anziehen,
adelstangenschwinge mit Madelstange sowie Stoffdrickerstange mit Kloben,
Feder und Regulierbuchse einsetzen.

, Zickzackmechanismus: Zickzackstichstellerwelle einfihren. Abfrdsung an

der Kulisse muBl zur Armwelle gerichtet sein, Druckfeder mit Druckbolzen einsetzen
und Skalenblech anschrauben. Schaltknopf mit Druckfedern und Zeiger (Rast-
nocken zum Arm hin) aufstecken und Sicherungsschraube anziehen. Exzenterkegel-
rad auf die Lagerwelle stecken. Beachten, daf die Zahnréder mit den gezeichneten
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Zdhnen ineinander greifen. Bei der Montage Exzenterkegelrad fest auf das La
driicken und das kleine Kegelrad auf der Armwelle danngsoweit heranriicken, c?;rg
zwischen den Zdhnen ein kaum merkliches Spiel bleibt, Schwingenexzentergabel
mit Gleitstein einfUhren und mit der Nadelstangenschwinge verbinden. Exzenter.
lagerstellring so festschrauben, daf zwischen den Gabelschenkeln und der Stirn.
fidche des Lagerrings ein wenig Spiel bleibt. Die Buchse im Exzenterlagersteliring
soll jedoch am Exzenterkegelrad leicht anliegen.

Justierung

Transporteur versenken und eine neue MNadel System 130 R einset i Biesen-
ndhmaschinen 130 B, g s e

1. Die Nadelstangenseitwdrtsbewegung mull zur Auf- und Abwiris-

bewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die Nadel endelung darf
erst beg_mnen. wenn die Nadel den Stoff verlassen hat und mull beendet sein,
wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. Die genaue Einstellung 1863t sich
durch Verdrehen des kleinen Kegelrades auf der Armwelle erreichen. Zur Kon-
trolle Zickzacksticheinstellhebel in héchster Nadelstangenstellung von 0 auf 4
schalten. Wenn die Einstellung stimmt, darf sich die Na elstangenschwinge dabei
nicht bewegen. Voraussetzung ist jedoch, da3 der Sfichlagenhebel auf Raste ||
steht (mittlere Stichlage) und dafl die Stichlage (s. Punkt 3) genau justiert ist,

Zickzacksticheinstellknopf auf O stellen, ein Stick weiBen Karton unfer
die Nadel Ifjg‘"'”. und mit der Nadel leicht anstechen (nicht durchstechen ). Handrad
bis zum Nadeleinstich zuriickdrehen und prifen, ob die Nadel den Karton an der
?Ielchen Stelle ansticht. Der Karton muf3 natiirlich in der einmal gewdhlten Lage
estgehalten werden. Wenn der Einstich nicht stimmt, Befestigungsschraube r%r
den Zickzacksticheinstellknopf etwas lésen und mit dem Schraubenzieher die
leckzqcksilchslelrerwelle solange nach links oder rechts verdrehen, bis der Ein-
stich stimmt, Befestigungsschraube wieder fest anziehen.

. Stichlagenhebel zur Einstellung der Stichlage in die mittlere Raste und Zick-

zacksticheinstellknopf auf O stellen. Ein Stick Karton unter die Nadel legen und
leicht anstechen, dann Zickzacksticheinstellknopf auf 4 stellen und den Karlon
rechts'und links mit der Nadel anstechen. Bei richtiger Einstellung muB der rechte
und der linke Einstich ?Eench weit vom Mitteleinstich entfernt sein. Stimmt der Ein-
stich nicht, Exzenterbolzen in der Schwingenexzentergabel nach links oder rechts
drehen, bis die Nadel beim linken und rechien Einstich den gleichen Abstand
vom Mitteleinstich hat. Befestigungsschraube fiir den Exzenterbolzen fest anziehen.

. Schwingenexzentergabel: Zickzacksticheinstellknopf auf O, Stichlagen-

hebel auf mittlere Stichlage einstellen und prifen, ob die Nadel in Stichlochmitte
einsticht, Zur Einstellung den Exzenterbolzen, der die Schwingenexzentergabel
mit der Nadelstangenschwinge verbindet, enfsprechend verdrehen. Zickzackstich-
einstellknopf auf 4 stellen ‘und prifen, ob die Nadel noch links und rechts
glgn:h weil von der Stichlochkante einsticht. Diese Kontrolle sollte in allen drei
tichlagen (rechts, Mitte, links) vorgenommen werden.

. Schlingenhub: Zickzacksticheinstellknopf auf 0 und Stichlagenhebel auf Stich-

lage ,Mitte" stellen. Der Schlingenhub betrégt in dieser Nadelstellung 1.8 bis
2 mm, d. h. die Greiferspitze soll auf Mitte Nadel stehen, wenn die Nadel von
ihrer tiefsten Stellung aus um 1,8 bis 2 mm gestiegen ist. Der Schlingenhub wird
durch Verdrehen des Greifers auf der Greiferwelle eingestellt. Dabei ist zu be-
achten, daB der seitliche Abstand zwischen Nadel und Greifer richtig eingestellt
wird (1/,, mm). Nach der Einstellung beide Befestigungsschrauben im Greifer-
flansch fest anziehen. Kapselanhaltestick anschrauben und zwar so, daf3 zwischen
Haltefinger und Unterkapsel 30er Garn ungehindert hindurchgleiten kann.

. Nadelstangenhéhe: Beim gréfiten Zickzackstich (linker MNadeleinstich) mufi

die Greiferspitze etwa 0,5 bis 1 mm Uber der Oberkante des NadelBhrs siehen,
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wenn der Schlingenhub beendet ist. Befestigungsschraube im MNadelstangenkloben
lésen und Nadelstange in die gewiinschte Stellung bringen.

. Vorschubexzenter: Stichsteller auf gréfiten Vorwdrtsstich stellen und Vor-

schubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, dal3 der Transporteur noch um
% bis 1 Zahnldnge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine héchste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrts zu gehen. Dabei ist aber zu
beachten, dafll der Stoffvorschub beendet sein mull, wenn die Nadel in das Ndh-
gut einsticht.

Transporteurhdhe: In seiner héchsten Stellung mul3 der Transporteur etwa
um Zahnhdhe aus der Stichplatte herausragen (bei rautenverzahnten Transpor-
teuren etwas mehr). Die Einstellung wird an der Hebewellenkurbel vorgenommen,
AuBerdem darf der Transporteur auch beim gréBten Vorwdrisstich nicht an der
Stichplatte anschlagen. Einstellméglichkeit an der Schiebewellenkurbel.

., Der FOBchenhub betrdgt etwa 7 mm. Dabei muB beachtet werden, dafl die

Nadelstange bei angehobener SToﬁ'erckersfan?e nicht auf den NdhfuBl auf-
stéft und daB der Lufterhebel bei heruntergelassener Stoffdrickerstange ein
wenig Spiel hat.

Fadenspannung und Gehdusedeckel montieren und Maschine einndhen (darauf
achten, dafl die Fadenanzugsfeder richtig eingestellt ist und dall die Fadenspan-
nungsauslésung einwandfrei funktioniert).

Maschine einnéhen und nochmals alle Schrauben fest anziehen.

Das Avuswechseln der Schnurkette bei der Pfaff 130
(Siehe auch 5. 146)

A. Demontage

. Nadel, Ndhful, Kopfplatte und Armdeckel abnehmen,

Kopfteile ausbaven:

Stoffdruckerstange mit Kloben, Feder und Regulierbuchse;

MNadelstangenschwinge hochklappen (exzentrischen Verbindungsbolzen zur Schwin-
genexzentergabel losen und herausschieben). Fadenhebel mit Fadenhebelkurbel
und Nadelstangenglied.

Exzenterlagerstellring, Schwingenexzentergabel und Exzenterkegelrad demon-
tieren.

. Schrauben in der Armwellenkurbel, im kleinen Kegelrad, im groBen Schnur-

kettenrad und im Vorschub- und Hubexzenter lésen, Armwelle mit dem Handrad
nach der Handradseite soweit herausziehen, bis das groBe Schnurkettenrad ab-
genommen werden kann.

. Gehdusedeckel des Fetigehduses fUr die Schraubenrdder zum Greiferantrieb

abnehmen, Stellung der Zahnrdder zueinander zeichnen! Siellringe auf der Greifer-
antriebswelle und Befestigungsschrauben im kleinen Schnurkettenrad lésen, Greifer-
antriebswelle so weit herausziehen, bis das kleine Schnurkettenrad abgenommen
werden kann,

B. Montage

Beim Einlegen der neuen Schnurketie ist zu beochten, daB3 die Klammer&ffnungen

nach aullen kommen,

1.

MNeue Schnurkette auf das grolie Schnurketienrad legen, grofies Schnurkettenrad
und kleines Kegelrad auf die Armwelle schieben und Armwelle montieren. {Arm-
wellenkurbel aufstecken und beide Schrauben fest anziehen.)
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2, Kleines Schnurkettenrad in den Gurt einhéingen und auf der Greiferantriebswella
so montieren, daB die Welle in Léngsrichtung kein Spiel hat, aber quch nicht
geklemmt wird, erst dann den Stellring festschrauben. (Beim Zusammenbau isp
darauf zu achten, dall die Schraubenrdder mit den gezeichneten Zéhnen in Ein-
griﬁ' kommen.} Grofles Schnurkettenrad auf der Armwelle so lange verschieben,

is die Schnurkette genau fluchtet, sie darf weder im Arm noch am Stich.
steller oder an der Kontermutter auf der Vorschubwellenkurbel anlaufen, Sollte
die neue Schnurkette etwas zu stramm auf den Schnurkeftenréidern liegen und
dadurch Schwergang der Maschine verursachen, so kann man sich dadurch helfen,
dall man einen S?reifen Papier zwischen Schnurkette und Schnurkettenrad
einlaufen 186t und die Schnurkette durch vorsichtiges Hin- und Herdrehen am
Handrad etwas dehnt (besser noch tiber Nacht stehen laft),

3, Kopfteile montieren: Fadenhebel mit Lenkerbolzen. Fadenhebelkurbel mit Nadel-
stangenglied einbauen. Bei der Montage der Fadenhebelkurbel ist zu beachten,
dafl das Nadelstangenglied in allen Stellungen der Armwellenkurbel ohne zu
klemmen Giber die FOhrungsplatie im Armkopf greifen kann (Fadenhebelkurbel ent-
sprechend herausziehen oder hereindricken). Stoffdriickerstange mit Kloben,
eder und Regulierbuchse.

4. Exzenterkegelrad auf die Lagerwelle stecken und fest gegen die Stirnfldche der

Lagerwelle dricken. Kleires KE?eFrud herandricken {03? richtigen Zahneingriff
achten) und so auf der Armwelle verschrauben, dall zwischen den Zéihnen ein
kaum merkliches Spiel bleibl. Um die Einstellung der MNadelstangenssitwéirts-
bewegung zu erleichtern, ist es zweckmdBig, sich bei der Montage nach der
Abbildung zu richten.
Schwingenexzentergabel einbauen, Exzenferlagersteliring aufstecken und so fest-
schrauben, dall der innere Lagerring am Exzenterkegelrad anliegt (er darf aber
nicht driicken) und zwischen den Gabelschenkeln und der ~Stirnfldche des
Stellrings ein wenig Spiel bleibt.

5. Eine neue Nadel einsetzen und die Maschine nach Anweisung Seite 144 justieren,
dabei sind besonders die Punkte
1. MNadelstangenseitwértsbewegung,
3. Stichlage,
4. Schwingenexzentergabel,
5. Schlingenhub,
7. Vorschubexzenter und
9. Fiilichenhub
zu beachten, weil diese Einstellungen bei der Montage verédndert wurden.

6. Kopfplatte und Armdeckel aufschrauben. Maschine einnéihen,

Das Auswechseln der Schnurketite bei der dlteren Maschinenausfiihrung

Bei der dlteren MaschinenausfOhrung der Klasse 130 mit groBer hinterer Armbuchse
geht man beim Auswechseln der Schnurkette wie folgt vor:

1. Hebezugstange ausbaven (Gelenkschraube an der Hebewellenkurbel heraus-
drehen und Zugstangendeckel abschrauben).

2, Stichstellerexzentergabel demontieren (Gelenkschraube an der Vorschubwellen-
kurbel herausdrehen, Stichsteller um 180 Grad verdrehen).

3. Handrad und Handradbuchse abnehmen. Sollte die Handradbichse nicht ver-
schraubt, sondern verstiftet sein, so mull der konische Stift mit einem gut passenden
Durchschlag herausgeschlagen werden (Armwelle abstitzen!).

4. Gehdusedeckel des Fettgehduses fir die Schraubenrdder zum Greiferantrieb ab-
nehmen. Stellung der Zahnréder zueinander zeichnen! Befestigungsschrauben im
kleinen Schnurkettenrad losen und Greiferantriebswelle so weit herausziehen, bis
das kleine Schnurkettenrad abgenommen werden kann.
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5. Die drei Befestigungsschrauben der Armwellenlagerbuchse herausschrauben und
die Lagerbuchse aus dem Arm herausdriicken.

6. Schnurkette vom groflen Schnurkettenrad abnehmen und aus der Maschine zieghen,

7. Meue Schnurkette Ober die Armwelle héngen, in den Armstéinder hineinziehen
und auf das Schnurkettenrad legen. (Beim Einlegen der neuen Schnurkette ist
darauf zu achten, dali die Klammeré&ffnungen nach aullen zeigen.)

8. Die weitere Montage wird in umgekehrter Reihenfolge wie die Demonlage vor-
genommen. Beim Anziehen der grei Befestigungsschrauben fur die Armwellen-
buchse ist darauf zu achten, daf sich das Lager nicht verzieht und dadurch die
Armwelle Schwergang bekommt.

Sollte die neue Schnurkette etwas zu stramm auf den Schnurkettenrddern liegen,
so kann man sich nach dem schon vorher beschriebenen Verfahren helfen. Richtiger
aber ist es, zunfichst eine andere Schnurkette zu versuchen.

Besonderheiten der Klasse 138

Die Klasse 138 ist eine Handwerker- und Industriendhmaschine. Sie hat einen
Durchgangsraum von 295x 45 mm, Der NéhfuBhub belrdgt 8 mm. Die Bewegungs-
Ubertrogung von der Armwelle auf die lange Greiferantriebswelle erful% durch
spiralverzahnte Kegelrdder. Im Obrigen bestehen gegentber der Klasse 130 keine
konstruktiven Unterschiede. Alle Oberteile der Klasse 138 haben doppelte Faden-
spannung, die es eribrigt, bei Spezialarbeiten, z. B. fir das Augenknopflochnédhen,
jedesmal die Oberfadenspannung neu einzustellen.
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1 Befesligungsschraube, 2 Fadenhebel, 3 Kopfplatie, 4 Deckelschraube, 5 Nadelslangenglied, & Nodelstangens
kloben, 7 Madelstange, B8 Greifer mit Spulenkapsel, 9 Treibendes Schraubenrad, 10 Btﬁ:ﬂigungmhml:lb-e.
11 Steliring, 12 Kleines Schnurkettenrad, 13 Befestigungsschraube, 14 Exzeniergabel, 15 Stichsiellerkulisse,
16 Gelenkschraube, 17 Handrad, 18 Kupplungsschraube, 19 Vorichubexzenler, 20 Grofles Schnurketienrad,
21 Kegelrad mil Exzenler fir die Zickzackbewegung, 22 Garnrollenstifte, 23 Gelenkbolzen, 24 Kielnes Kegelrad,
25 Armwelle, 26 Armwellenioger, 27 Armwellenkurbel, 28 Madelsiangemchwings, 29 Lagerzopfen zur Madel-
stangerschwinge, 30 Befestigungmchrauben, 31 Montagebohrung, 31 Exzenterbolzen fur die Einslellung des
Madeleinstiches in die Stichplaite {siehe Justierung 4), 33 Madelhaller, 34 Lager der Antrisbswelle, 35 Greifer-
oniricbswalie, 36 Schnurketie, 37 Hebezugstange, 38 Stichsiellerschraube, 39 Lagerarm fir die Zickzackstichsteller-
kulisse, 40 Stichlagenhebel, 41 Schwingenexzeniergabel

=
B

\'g
M

1 Befestigungmschrauben, 1 Spulenkapselanhaltestick, 3 Haltefinger, 4 Unterkapsel, 5 Graifer, & Schraubenrod,

7 Stellring, 8 Greiferwelle, 9 Vorderes Lager der Greiferaniriebswelle, 10 Transporfeurirdger, 11 Trarsporieur-

schiebewelle, 12 Greiferanirisbswelle, 13 Steliring, 14 Hinteres Loger der Greiferaniricbswells, 15 Kleines Schnur-

keflenrad, 16 Gelenkschraube, 17 Gelenkschraube, 18 Tronsporteurversenkschallung, 19 Anschlogplatichen,
20 Transporteurhebewells, 21 Verbindungsstange, 22 Hebewellenkurbel, 23 Steliring
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1 Regulierbuchse, 2 Lagerzapfen fir die Madelsiangenschwinge, 3 Befestigungsschravbe, 4 Fadenhebellenker-

bolzen, 5 Sioffdrickerstangenkloben (MuB), & Lifterhebel, 7 Befestigungsschraube, 8 Madelsiangenkioben,

9 Stofidrickerstange, 10 Steliring, 11 Klemmschraube, 12 Schraubenrader, 13 Befestigungsschraube, 14 Greifer,

15 Tramsporteurtrger, 16 Transporieurversenkknoof, 17 MNadelstange, 18 Stichstelischraubenmutier, 19 Ober-

fadenspannung, 20 Madelsiangengliedfubrung, 21 Deckelschraube, 22 Fadenhebel, 23 Madelstangenschwinge,
24 Lagerbolzen fur die Schwinge

1 Skala, 2 Einstellschieber, 3 Regulierschraube, 4 Stichlagenhebel, 5 Stichlage links, 6 Stichlage Mitte, 7 Stichlage
rechis, 8 Zickzackstichschaltknopl, 9 Logerwelle fir das Exzenlerkegeirad, 10 Lagerbalzen fir den Zickzackstich-
stelierlagerhebel, 11 Zeiger
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Regulierschraube
Zickzackstichstellerkulisse
Gleitstein

-
1
ten |§ -
\
Schwingenexzentergabel
Exzenterbolzen

Befastigungsschravbe
Kegelrad

Zickzockstichschaltknopl ——_
Lagerhebal ———

Lagerbalzen

Lagerachsa

Armwelle

Exzenterkegelrad
Exrenieriagersiellring
Befestigungsschravben

| Malorirager

Transparteurversenkknopl P
: Befesligungsschraube

Hebewellenkurbel Schicbewellenkurbel

Gelenkschraube

Gelankschraube
Befestigungsschraube

Kleines Schnurkettenrad

Regel fir die Grobeinstellung der Madeleitwirisbewegung: Die Minel-
punkte des Exzenterbogens, der Lagerachse A und des Exzenterbolzens B
missen in eine Linie gebracht werden (MNadelstange in Hochsistelliung)

Exzenferkegeirad
Schwingenexzentergabel

Durch Verdrehen dieses Kegelrades oul der
Armwelle wird die Nadebeitwarisbewegung

i R eingesiell {(sighe
Justierung 5.144)

Befestigungsschraube
Stichstellerexzeniergabel
Gleitstein

o

o

Exzenterbolizen B zum Einregulieren
der Stichlage (siehe Justierung 3 5. 144)

Zickzackstichstellerkulisse
Schwingenexzentergabel
Heberugnange

Lagarschraube
Stichsielier
Stichstellerexzentergabel
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]
1 Befestigungsschraube, 2 Fadenhebel, 3 Madelstangenschwinge, 4 Deckelschraube, § Madelstangenglied, & Madel-
stangenkloben, 7 Madelstange, 8 Maodelhalter, § Greifer mit Spulenkapsel, 10 vorderes Lager der Greiferantriebs-
welle. 11 Treibendes Schroubenrad, 12 Abschluhilse, 13 Transporieurschicbewelle, 14 Greiferantriebswelle,
15 Steliring, 16 Hinteres Lager der Greiferantriebswelle, 17 Kegelrad aul der Greiferantriebswalle, 18 Kegelrod-
gehduse, 19 Unteres Kegelrad cufl der Standerweile, 20 Untere Lagerbuchse, 21 Sianderwells (Siehwelle),
22 Exzentergabel, 23 Heberugsiange, 24 Handrad, 15 Obere Lagerbuchse, 26 Oberes Kegelrad cuf der Sidnder-
welle, 27 Distanzschraube, 28 Kupplungsmutter, 29 Schnurlaufscheibe, 30 Hinteres Armwellenlager, 31 Kegelrod
aul der Armwelle, 32 Kegelradgehduse, 33 Vorschub- und Hubexzenter, 34 Garnrolleniréiger, 35 Gelenkbolzen,
36 Kegelrod for den Antrieb des Zickzockexzenters, 37 Armwells, 38 Garnrollenstifi, 39 Befestigungsschraube,
40 Vorderes Armwellenlager, 41 Armwellankurbel, 41 Lagerzopfen zur Madelsangenschwinge, 43 Schwingen-
exzentergabel, 44 Montagebohrung, 45 Exzenterbolzen rum Einregulieren des Nadeleinstichs in die Stichplatle (siche
Justierung 4), 46 Transporteurtriiger, 47 Slichsteller mil Rickholfeder, 48 Mijlleres Armwellenlager, 49 Lagerarm
fir Zickzackstichstellerkulisse, 50 Stichlagenhebe! (Schaliklinke)

.i"Iil if
77+ \&

1 Befestigungsschrauben, 2 Rolle, 3 Anhaltestick. 4 Hallefinger, 5 Greifer, & Schraubenrad, 7 Vorderes Loger der
Greiferaniriebswelle. 8 Groferwelle, 3 Absehiulhilse, 10 Greiferantriehsweille, 11 Trarsporteurschiebewelle,
12 Eniehebelscharniargehduse, 13 Steliring, 14 Schiebewellenkurbel, 15 Gelenkschraube, 16 Hinteres Lager der
Greiferaniriebswelle, 17 Kegelrad auf der Antriebswelle, 18 Unleres Kegalrad aufl der Standerwelle [Stehwells),
19 Gelenkschraube, 20 Hinlere Hebewellenkurbel, 21 Transporteurhobewelie, 22 Vordere Hebewellenkurbe|



&

1 Kegelrad, 2 Kegefradgeh&use, 3 Oberes Kegelrod aul der
Standerwelle, 4 Stichsteller mit Klemmschraube, 5 Stichsteller-
glied, & Exzenterbolzen zum Einregulieren der Stichlage (siche
Justierung 3), 7 Durch Verdrehen dieses Kegelrades auf der
Armwelle wird die Nadelssitwarisbewegung eingestellt (siehe
Justierung 1), B Exzenterkegelrad, % Regel fur die Grobein-

stellung der Maodeheitwérisbewegung: Die Mittelpunkte des 1 Legerbolzen zur MNadelstangenschwinge,
Exzenterbogens, der  Logerachse und  des Exzenterbolzens 2 Regulierbuchse, 3 Befestigungsschrauben,
missen In eine gerade Linie gebrachl werden (Nadelstange 4 Fadenhebellenkerbolzen, 5 Fadenhebel-

in Hachstslellung)

1 Kleines Kegelrad fir Zickzackbewegung, 1 Befesti-
gungsschraube, 3 Exzenterbolzen, 4 Gelenkbolzen,
5 Schwingenextentergabel, & Regulierschraube,
7 Gleitstick, B Zickrackstichstellerkulisse, 9 Zickrack-
stichschaliknopf, 10 Lagerarm fior Zickzackstich-
stellerkulisse, 11 Gelenklagerbolzen, 12 Lagerachse
fiir Exzenterkegelrad, 13 Armwelle, 14 Kniehebel,
15 Kegelrad mil Exzenter fir Zickzockbewegung,
16 Exzenterlagerstellring, 17 Befestigungsschrauben
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gelenkschraube, & Stoffdrickerhobeglied,
7 Stoffdrickerstangenkioben (Mull), B Stofi-
drickerstangenhebestick, 9 Liflerhebel,
10 Madelstangenkloben, 11 Stoffdricker-
siange, 12 MNahfull, 13 Stichplatte, 14 Unler-
kapsel, 15 Befestigungsschraube, 16 Greifer,
17 Rolle, 18 Transperteurirdger, 19 Trans-
porteur, 20 Nadelhalier (Nadelklemme],
21 Maodelstange, 22 Spannungsausidsehebel,
23 Faodenanzugsfeder, 24 FadenfGhrungs-
scheibe, 15 Modelstangengliedithrung,
26 Oberfoderspannung, 27 Spannungsaus-
laseblech, 2B Fadenfihrung, 29 Fadenhebel,
30 Logerbolzen fur Madelsiangenschwinge,
31 Madelstangenschwinge

8

56

1 Eimstellschicber, 2 Regulierschraube,

3 Sjichlogenhebel (Schaltklinke), 4 Slich-

loge links, 5 Stichlage Mitte, & Stich-

lage rechls, 7 Zickzackschaltknogf,
8 Zeiger, 9 Skala

PFAFF 330

Die Klasse 330 (inzwischen durch die Klasse 332 ersetzt) ist eine tragbare Universal-
Zickzackndhmaschine aus Leichtmetall, Durch die herauf- und herunterklappbare
Arbeitsplatte ist es maglich, die Armndhmaschine in eine Flachndhmaschine umzu-
wandeln.

Die Nahwerkausschaltung ist anders geldst, als es sonst Oblich ist. Man drickt mit
der linken Hand auf einen” kleinen Metallknopf, der auf der Vorderseite des Armes
neben dem Handrad sichtbar ist, idBt ihn einrasten und dreht dann das Handrad mit
einem kurzen Ruck nach vorn, bis das Mdhwerk ausgeschaltet ist. Zum Einschalien
des Nahwerkes wird gleichfalls der Knopf eingedricki, nur wird das Handrad dann
nicht nach vorn, sondern nach hinten, also rechisherum gedreht. (Das Handrad bleibt
mit dem Nahwerk verbunden, denn es wird bei dieser Maschine nur die Schnur-
scheibe aus- und eingeschaltet.)

Der Spuler ist in die Maschine eingebaut und ragt mit seiner Spulerwelle und seinem
Schalthebel aus dem Arm heraus.

Der Zickzackmechanismus entspricht dem der Klasse 130, lediglich die aufen sicht-
bare Zickzack-Schalteinrichtung weicht in der Form etwas von der Schaltung der
Klasse 130 ab. Die Zickzacksiichbreite kann bei linksseitiger Stichlageneinstellung
durch eine Réndelscheibe begrenzi und der eingesiellte Wert gleichzeitig leicht ab-
gelesen werden,

Die Garnrollenhalter sind umlegbar, so dafl das Einschieben der Maschine in den
Koffer nicht behindert wird.

Der schmale Unterarm machte es notwendig, den Greiferantrieb und auch die
Bewegungsmechanik fir den Transporteur auf engstem Raum einzuordnen. Der Grei-
fer nach dem System Pfaff 134 ist quer zur Nahirichtung gestelll und mit seiner
Antriebswelle aus einem Stiick gearbeitet. Der Schraubenrdderantrieb fir die kurze
Greiferwelle und der Greifer werden von einer fortklappbaren Kappe abgedeckt.
Dadurch kommt man leicht an den Greifer heran und kann ihn &len, reinigen oder
notfalls demontieren und wieder monlieren.

Angelrieben wird die Klasse 330 durch einen kleinen, auf der Grundplatie mon-
tierten Elektromotor, Durch den FuBanlasser ist es miglich, die Nahgeschwindigkeit
der Maschine vom Stich-fir-Stich-Ndhen bis zu einer Geschwindigkeit von etwa
1200 Stichen in der Minute zu steigern. Das N&hlicht ist unsichibar hinter der entspre-
chend geformten Kopfplatte untergebracht.

Nadel: Klasse 330-6 System 130, Klasse 330-115 System 130 B (Biesenndhen),

Demontage

1. Netz- und Anlasserstecker abziehen. Madel, FiBlchen, Stichplatte (bei dlteren
Modellen auch die verchromte Abdeckplatte) und Spulenkapsel entfernen. Trans-
porieur versenken, die drei Befestigungsschrauben fir die Abdeckplatie I&sen und
Abdeckplatie abnehmen (Arbeitspiatte vorher in Arbeitsstellung bringen), Kopf-
platte aufklappen und Rickwand abschrauben. Auf der rechten Seite des Unterarm-
sockels Abdeckplatte abschrauben und Riemen abhéngen, Maschine umlegen und
die vier Befestigungsschrauben fir die Motorgrundplatie herausschrauben. Der
Mo‘r?rr I&Rt sich dann leicht herauskippen. Beachten, dal die Gummischeiben nicht
wegfallen.

2. Kopfteile: Nadelstangenschwinge mii Nadelstange, dazu Befestigungsschraube
fiir den exzentrischen Gelenkbolzen zur Schwingenexzentergabel 15sen, Schwinge
hochklappen, Schwingenbolzen losen und herausziehen. Stoffdriickerstange mit
Kloben, Regulierbuchse und Federn ausbauen. Danach folgt der Fadenhebel, Dazu
Fadenhebelkurbel lésen und herausziehen, Stellung der Fadenhebelkurbel in der
Armwellenkurbel merken! Lenkerbolzen nach Lésen des Gewindestifles heraus-
treiben und Fadenhebel abnehmen. (Wenn die Flhrungsplatte fir das Nadel-
stangenglied abgeschraubt wird, auf Lage und Zahl der Ausgleichsscheiben achten.)
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Zickzackmechanismus: Schwingenexzentergabel mit Gleitstein qusbauven
dazu Exzenterstellring abnehmen. Es folgt das Exzenterkegelrad; Zahneingrii
vorher zeichnen. Danach Druckschraube in der Mitte des Zickzackstichschaltknopfes
herausdrehen und seitliche Befestigungsschraube lgsen. Beim Abziehen des Knopfes
ist zu beachten, dal} die kleinen gruckredern unter dem Knopf nichl vorspringen
Bei der neuen SchaltknopfausfUhrung fillt die grofle Druckschraube fort, Zum
Abziehen des Schaltknopfes braucht dann nur die untere Befestigungsschraybe
gqlﬁsl zu werden. Abdeckplatte fiir die Einstellscheibe und das Raststick fiir dia
tichlagenverlegung abschrauben. Einstellschieber und Einstellscheibe abnehmen
Schaltklinke mit einer kleinen Flachzange um 90° drehen und aus dem Schiitz im
Zickzackstichsteller herausziehen, Dabei muB darauf geachiet werden, dafi die
Druckfeder nicht fortspringt. Zickzackstichsteller nach hinten herausziehen, Das
Lager fUr die Stichstellerkulisse 1&Bt sich nach der Demontage der Armwelle
herausnehmen.

. Unterbau: Zur Erleichterung der Demontage kann die Grundplatte abgeschraubt

werden. Greifer mit Welle ausbauen. Schraubenréder vorher zeichnen. Vordere
AbschluBkappe abschrauben. Lagerschraube am hinteren Ende der Greiferwelle
herausdrehen (Linksgewinde) und Greifer nach vorn herausziehen. Distanz-
scheiben nicht verlieren. Stdhlerne Lagerbuchse und Schraubenrad herausnehmen,
Greiferantriebswelle: Schrauben im kleinen Schnurkettenrad und im Stellring 18sen
und Transporteurhalter hochklappen.

Versenkeinrichtung fir den Transporteur: Schraube mit Zugfeder abschrauben,
Kurbel auf der Schaltwelle |ésen und Welle mit Knopf herausziehen,
Transporfeurhebewelle: Spitzbolzen auf der Armkopfseite und beide Hebewellen-
kurbeln lésen. (Die Zugstange kann mit der Hebewellenkurbel verbunden blei-
ben.) Hebewelle nach der Armkopfseite herausziehen. Kleines Schnurkettenrad
herausnehmen.

Transporteurschiebewelle: Gelenkschraube zur Exzentergabel herausnehmen und
Transporteurtréiger hochklappen. Spitzbolzen auf der Handradseite herausdriicken
und Schiebewelle zum Armkopf hin herausziehen.

. Armteile: Armwellenkurbel abziehen. Ndhwerk wie zum Spulen auslésen (Aus-

I8seknopf mit demn linken Daumen eindricken, bis der Knopf einrastet, dann den
Knopf fest andricken ynd dps Handrad mit einer kurzen, ruckartigen Vorwdrts-
drehunc? auslgsen. Beide Sicherungsschrauben in der Handradauslgseschraube
herausdrehen. Handradausléseschraube herausschrauben. (Stellung des Auslése-
ringes zeichnen,) Seitliche Abdeckplaite abnehmen, Riemen abhédngen und Schnur-
scheibe abschrauben. (Deckelschraube hat Linksgewinde.) Stichstellerkulisse
abschrauben, vorher Verbindungsschraube zum Stichsteller herausdrehen, Stich-
s’reElerexzentcr?abeE herausnehmen.

Armwelle: Befestigungsschrauben im Stellring, im kleinen Kegelrad, im Schnur-
ketienrad und im Hub- und Vorschubexzenter lésen und Armwelle nach der
Handradseite herausziehen. Dabei ist darauf zu achten, dafl die Zihne des kleinen
Kegelrades nichi beschadigt werden. AnschlieBend folgen Spuler, Lagerhebel fiir
Zickzackstichstellerkulisse und Stichsteller.

Montage

Armteile: Stichsteller und Lagerhebel der Zickzackstichstellerkulisse montieren.
(Der Hebel mul} sich leicht schwenken lassen, mufl aber auch dichtstehen.) Arm-
welle mit Handradbuchse von der Handradseite aus in den Arm einfihren, Vor-
schub- und Hubexzenter mil Hebezugstange, grofles Schnurkettenrad mit auf-
Eelg:g!er Schnurketle (Bund zum Armkopf hin, Klammeréffnungen nach auflen),
leines Kegelrad und Armwellenstellring aufstecken. Armwellenkurbel montieren.
Zapfenschraube und Gewindestift fest” anziehen und Armwelle mit dem Stell-
ring dichistellen. Stichstellerkulisse mit Verbindungsgelenk und Stichstellerexzenter-
gabel einbaven. Verbindungsgelenk am Stichsteller anschrauben. Spuler mon-
tieren. Riemenscheibe aufstecken und Deckelschraube aufschrauben. Schnurlauf-
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scheibe auf die Handradbuchse aufschieben, beide Keilriemen einhdngen und
Abdeckplatte aufschrauben. Nasenring, Handrad und Auslésering auf die Handrad-
buchse schieben (hochgebogene Zapfen des Ausléseringes nach innen). Ausltse-
scheibe hineindrehen und mit den beiden Sicherungsschréubchen sichern. Dabei
mul} die lGngere Schraube in die entsprechende Bohrung im Handrad eingreifen.
Wenn der Auslosering richtig eingelegt ist, a3t sich das Nahwerk, wie unter
wDemontage’, Absatz 5, beschrieben, ein- und ausl&sen.

. Unterbau: Kleines Schnurkettenrad in den Gurt einhdngen, Transparteurschiebe-

welle von der Armkopfseite aus einfihren, Schiebewellenkurbel aufslecken und
durch die Gelenkschraube mit der Stichstellerexzentergabel verbinden. Der Spitz-
bolzen auf der Armkopfseite muB mit seinem Bund am Lager anliegen, die Lage
der Schiebewelle ist also gegeben. Falls der Transporteur spéter seitlich an der
Stichplatte anschlagen solite, missen die Spitzschrauben fir den Transporfeur-
trdger entsprechend eingestellt werden. Hebewelle mit beiden Hebewellenkurbeln
einbauen. Die Kurbel auf der Handradseite auf der Fldche in der Hebewelle gut
festziehen. Bei der Transporteurversenkeinrichtung beachten, dafl der Stellknopf
sich leicht drehen 1&Bt, Es folgt der Greifer mit Welle. Schraubenrad und Lager-
buchse aufstecken und Deckelschraube fest anziehen. Prifen, ab sich der Greifer
leicht drehen ldBt. Greiferantriebswelle einfihren, Stellring und kleines Schnur-
kegtenrud aufstecken und Welle mit dem Stellring dichtstelien. Grundplatite an-
schrauben,

. Kopf: Lenkerbolzen mit Fadenhebel. Fadenhebelkurbel mit Nadelstangenglied
in der Armwellenkurbel montieren, Die Fadenhebelkurbel darf nur so weit in die
Armwellenkurbel hineingeschoben werden, dall das MNadelstangenglied in allen
Stellungen der Armwellenkurbel leicht iber die FOhrungsplatte greift. Befestigungs-
schrauben fest anziehen. Nadelstangenschwinge mit Nadelstange und Stoffdriicker-
stange mit Kloben, Federn und Regulierbuchse einbauen.

. Zickzackmechanismus: Zickzackstichstellerwelle in den Lagerhebel ein-
fohren (Abflachung nach oben), Druckfeder mit der Schaltklinke in die Stichsteller-
welle stecken, Feder niederdricken und Klinke mit der Flachzange um 90° drehen
(Nase muBl nach auflen zeigen), Einstellscheibe und Einstellschieber einsetzen,
Skalazeiger auf die Zickzackslichstellerwelle stecken, Abdeckplatte for die Einstell-
scheibe und Rastenstiick fir die Stichlagenverlegung anschrauben. Zickzackeinstell-
knopf mit den beiden kleinen Druckfedern aufstecken und festschravben, und zwar
so, dafB die Kulissenwelle in der Ldngsrichtung kein Spiel hat. Exzenierkegelrad
auf die Lagerwelle stecken, gegen den Bund driicken und das kleine Kegelrad so
weit heranricken, dafi die Zdhne nur noch ein kaum merkliches Spiel haben
{gezeichnete Zahne in Eingriff bringen). Um die spdtere Einstellung der Seitwdrts-
bewegung der Nadelstangenschwinge zu erleichtern, montiert man das kleine
Kegelrad am besten in der in der Abbildung gezeigten Stellung.
Schwingenexzentergabel mit Gleiistein vorsichtig einfiihren und durch den exzen-
trischen Gelenkbolzen mit der MNadelstangenschwinge verbinden. Exzenterlager-
stellring aufsetzen und verschrauben. (Die innere Holse im Stellring soll am Exzenter-
kegelrad anliegen, jedoch so, daB die Rader nicht schwer gehen.} Die Gabel-
schenkel der Schwingenexzentergabel sollen zwischen Exzenterkegelrad und Stell-
ring ein wenig Spiel haben.

Justierung
Transporteur versenken und eine neue Nadel System 130 R einsetzen. (Fir Klasse

330-115 System 130 B.)

1. Die Nadelseitwdrtsbewegung mull zur Auf- und Abwérisbewegung der
Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die Nadelpendelung darf erst beginnen,
wenn die Nadel den Stoff verlassen hat und mull beendet sein, wenn die Nadel
wieder in den Stoff einsticht. Die genaue Einstellung 180t sich durch Verdrehen des
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kleinen Kegelrades auf der Armwelle erreichen. Zur Kontrolle Zickzackstich.
einstellhebel in hdchster Nadelstangenstellung von 0 auf 4 schalten. Die Nadel-
stangenschwinge darf sich dabei nicht bewegen. Voraussetzung ist jedoch, daf3
der Stichlagenhebel auf mittlere Stichlage eingestellt ist und daB die Stichlage
(siehe Punkt 3) genau justiert ist.

. Zickzacksticheinstellknopf auf O stellen, ein Stiick weilen Karton unter

die Nadel legen und mit der Nadel leicht anstechen. Handrad bis zum Nadelein-
stich zuriickdrehen und priifen, ob die Nadel den Karton an der gleichen Stelle
ansticht. Der Karton muB natirlich in der einmal gewdhlten Lage festgehalten
werden, Wenn der Einstich nicht stimmt, Befestigungsschraube im Stellknopf etwas
lasen und mit dem Schraubenzieher die Zickzackstichstellerwelle so lange nach
links oder rechis verdrehen, bis der Einstich stimmt. Befestigungsschraube wieder
fest anziehen. (Bei dlteren Modellen muB zur Einstellung zuerst die groBe Druck-
schraube in der Mitte des Knopfes herausgedreht werden.)

. Stichlage: Stichlagenhebel in die miftlere Raste und Zickzacksticheinstellknopf

auf 0 stellen. Karton unter die Nadel legen und leicht anstechen, dann Zickzack-
sticheinstellknopf auf 4 stellen und den” Karton rechis und links mit der Nadel
anstechen. Bei richtiger Einstellung mul3 der rechie und linke Einstich gleich weit
vom Mitteleinstich entfernt sein. Stimmt der Einstich nicht, Exzenterbolzen in der
Schwingenexzentergabel nach links oder rechts drehen, bis die Nadel beim linken
und rechlen Einstich den gleichen Abstand vom Mitteleinstich hat. Befestigungs-
schraube fUr den Exzenterbolzen fest anziehen,

Schwin?e nexzentergabel: Zickzacksticheinstellknopf auf 0, Stichlagen-
hebel auf mittlere Stichlage einstellen und prifen, ob die Madel in Stichloch-
mitte einsticht. Zur Einstellung den Exzenterbolzen, der die Schwingengabel mit
der Madelstangenschwinge verbinde!, entsprechend verdrehen, gickzucksii:h-
einstellknopf auf 4 stellen und prifen, ob die Nadel nun auch links und rechts
gleich weil von der Stichlochkante einsticht. Diese Kontrolle muB in allen drei
tichlagen (rechts, Mitte und links) vorgenommen werden.

. Schlingenhub: Zickzacksticheinstellknopf auf 0 und Stichlagenhebel auf miti-

lere Stichlage stellen. Der Schlingenhub betrdgt in dieser Nadelstellung 1,8 bis
2 mm, d. h. die Greiferspitze sol? auf Mitte Nadel stehen, wenn die Nadel von
ihrer tiefsten Stellung aus um 1,8 bis 2 mm gestiegen ist. Der Schlingenhub wird
durch Verdrehen des Schnurkettenrades auf der Armwelle eingestelll. Das kleine
Schnurkettenrad mull daher so auf der Greiferantriebswelle verschraubt werden,
dal} im Moment des Schlingenhubes eine der beiden Befestigungsschrauben im
groBen Schnurkettenrad zugdnglich ist.

. Nadelabstand: Der Abstand des Greifers zur Nadel wird durch die Distanz-

ringe auf der Greiferwelle bestimmi. Sollle der Greifer ausgewechselt worden
sein und der Nadelabstand nicht mehr stimmen, so missen die Distanzringe
gegen stdrkere oder schwichere solange ausgetauschi werden, bis der Nadel-
abstand etwa 0,05 bis 0,1 mm betrdgt,

. Nadelstangenh&he: Beim gréBten Zickzackstich (linker Nadeleinstich) mufl

die Greiferspiize etwa 0,5 bis 7 mm Uber der Oberkante des Nadelshrs siehen,
wenn der Schlingenhub beendet ist. Befestigungsschraube im MNadelstangen-
kloben lasen und Nadelstange einstellen.

. Falls der Stichsteller vollstindig demontiert war, mufl das Anschlagstock for

die Stichstellerbegrenzungsschraube neu justiert werden, und zwar so, dall die
Stichlénge beim Vor- und Rockwdrisstich bei einer mittleren Stichldnge (etwa
3 mm) gleich grof} ist, wenn der Stichstellerknopf bis zum Anschlag gedreht wird.
Zy dieser Einstellung muf3 der Vorschubexzenter ungeféhr richtig eingestellt sein
(siehe Absatz 9). Stichsiellerskala so einstellen, dall die Zahl, die im Fenster er-
scheint, mit der tatsdchlichen Stichlénge Ubereinstimmt.

2 Vorschubexzenter: Stichsteller auf gréften Vorwdrtsstich stellen und Vor-

10,

11.
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schubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, dall der Transporteur noch um
Y, bis 1 Zahnldnge weiterschiebf, wenn der Fadenhebel seine héchste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrtszugehen, Dulbel ist nbgr zZu
beachten, daB der Stoffvorschub beendet ist, wenn die Nadel in das MNdhgut
einsticht,

Transporteurhéhe: In seiner hdchsten Stellung muB der Transporfeur etwa
um Zahnh&he aus der Stichplatte herausragen. Die Einstellung wird an der Hebe-
wellenkurbel auf der Handradseite vorgenommen. AuBerdem darf der Trans-
porteur auch beim gréften Vorwdrisslich nicht an der Stichplatte anschlagen.
{Einsteliméglichkeit an der Kurbel auf der Schiebewelle.)

Der Fifichenhub betrdgt etwa 7 mm. Dabei mufl beachtet werden, dall die
MNadelstange bei angehobener Stoffdriickerstange nicht auf den Nahfull aufstont
und dafl der Lofterhebel bei heruntergelassener Stoffdriickerstange ein wenig
Spiel hat.

Motor, Rickwand und VerschlieBbleche montieren. Maschine auf leichten und
ruhigen Lauf prifen und einndhen. (Fadenanzugsfeder einstellen und Faden-
spannungsausldsung beachten.) Nochmals alle Schrauben festziehen.
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1 Regulierbuchse, 2 Fadenhebel, 3 Lagerbalzen fur die Nadelsiangenschwings, 4 MNadelstangenschwinge, 5 Madel-
#langenglied, 6 Schwenkbare Nihieychte, 7 Schwenkbare Kopfplatie, 8 Nadelslange, 9 Madelhaiter, 10 Fadenleitése.
11 Nohfulbefestigungsschraube, 12 Transporteur, 13 Greifar mit Spulenkapsel, 14 Treibendes Schraubenrad,
15 Bodenplaite, 16 Rillenscheibe, 17 Exzenlergabel, 18 Stichstellerskala, 19 Stichl@ngenbegrenzungsschroube,
20 Stichsiellerzugsiange, 21 Stichstellerkulisse, 22 Galerkschraube, 23 Reibungscheibe, 24 Handradausiésering.
25 Handradbuchss, 26 Handradausifseschraube, 27 Schnurlauvfscheibe, 28 Handrad, 29 Hinteres Armwellenlager,
30 Vorschubexzenter, 31 Hebezugstange, 32 Grofes Schnurkeltenrad, 33 Kegelrod mit Exzenter for Zickzack.
bewegung, 34 Lagerachse fur Kegelrad, 35 Kegeirad, 36 Armwelle, 37 Stellring, 38 Vorderes Armwellenlager,
a9 Armwellenkurbel 40 Schwingenexzentergabel, 41 Bohrung, 41 Exzenterbolzen zum Einregulieren des Madeleinstichs
in die Stichoiatte (s, Justierung 4), 43 Stoffdriickerstange, 44 Stichplane, 45 Unterarm mil Abdeckplatte, 46 Transpors
teurversenkknopf, 47 Heberugstange, 48 Schnurkette, 49 Lagerarm fOr Zickrackstichstellerkulisse, 50 Stichlagenhebel

3 21 23 2N 201918

L% . .

6 7
1 Transporteurirgger, 1 Spitzschraube mit Muller, 3 Greiferwellenbuchse mil Faststelischraubs, § Gelrisbenes
Schravbenrad, 5 Tramporteur, & Vord. Hebawellenkurbel, 7 Transparteurversenkgestinge mil Zugfeder, B Trars-
poricurhebewelle, 7 Transporteurversenkknopl mit Weile, 10 Kurbel, 11 Klemmschraube, 12 Hintere Hebewellen-
kurbel, 13 Motarrillenscheibe, 14 Geienksthraube. 15 Anschiull fir Fullanlasser,16 Gelenkschraube, 17 Schiebewellen-
kurbel, 18 Kiemmschraube, 19 Motorkanlakte, 20 Schnurketierrad, 21 Greiferantriebswelle, 22 Transporteur-
schiebewelle, 23 Spilzschraube mil Multer
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? 31
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4 29
5] 28
6 I 21
E 26

23
22

19
18

X
]

1 Garnrollenstift, 2 Fadenhebel-Lenkerbolzen, 3 Armwalienkurbel, 4 Lichtschalter, 5 Nadelslangenkloben,

6 Befestigungsschravbe, 7 Stoffdrickersiongenkioben (MNuB), B AuslBsestbck, 9 Liferhebel, 10 Madelstange,

11 Fuhrungsbiichse, — MefzanschiuBl, 12 Sioffdrickerstange, 13 Mahfull, 14 Stichplaite, 15 Greiferblech, 16 Greifer-

spitze, 17 Stellring, 18 Transporfeurversenkknopf, 19 Greiferbligel, 20 Unterkapsel, 21 Holtefinger, 22 Spuler-

vorspannung, 23 Stichstellerknopf, 24 Madelhalter, 25 Obarfadersponnung, 26 Zickzackschaliknopf, 27 Madel-

stangengliedfihrung, 28 MNadelstangenglied, 29 Madelsiangenschwinge, 30 Fadenhebelgelenkschravbe, 31 Faden-
fohrung, 32 Fodenhebel, 33 Lagerboizen fir MNadelsiangenschwinge

ZICKZACKSTICHSTELLER

Erste Ausfihrung Letzie Ausfihrung

1 Einstellschieber, 2 Druckschraube, 3 Stichlage links,
4 Stichbage Mitte, 5 Stichioge rechis, 6§ Zickmckschali-
knopf, 7 Lagerwelle fir Exzenierkegelrad, 8 Fenster
fiir Zickzackstichbreitensinstellung, 9 Einslellscheibe

1 Einsteflschieber, 2 Stichlagenhebel, 3 Stichlage links,
4 Stichloge Mitte, 5 Stichlage rechis, § Zickrackschali-
knopf, 7 Lagerwelle fir Exzenterkegelrad, 8 Fenster
fir Zickzackstichbratensinstellung, 9 Einstellscheibe
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% 13

Ir AESS

==

1 Ein- und Ausschaltvorrichiung fir den Spuler, 2 Befestigungsschraube, 3 Spuler, 4 Vorschubexzenter, 5 Befesti-
tein, 7 Slichsiellerkulisse, B Stichstellerbegrenzungssilck, 9 Befestigungsschrauben,
rung 3), 12 Exzenterbolzen zum

gungmchraube, & Stichstellergle

10 Stichstelierskala, 11 Exzenterbolzen zum Einregulieren der Siichlage (siehe Ju

Einregulieren des Nadeleinstichs in die Stichplatte (siehe Justierung 4), 13 Durch Vierdrehen dieses Kegelrodes auf

der Armwelle wird die Nadelssitwérishewegung eingestellt (siehe Justierung 1), 14 Regel fir die Grobeinstellung der

Modelseitwartsbewegung : Die Mittelpunkie des Exzenterbogens, der Lagerachse und des Exzentferbolzens missen
in eina Linie gebracht werden (Maodelstange in Héchstslellung)

3 Lagerachse, 4 Armwelle, 5 Exzenlerkegelrad, 6 Exzente

1 Zickzackstichstellerlagerhebel, 2 Logerbolzen,
; 9 Befestigungsschravben,

n, B kleines Kegelrad fir Zickzeckbewegung,
tstein, 13 Zickrackstichstellerkulme, 14 Zickza

lagers ng. 7 Bofestigungsschra
g = GUung

10 Exz

ergabel, 12 Gle

sieflerwelie

terbolzen, 11 Schwingenexzen
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PFAFF 230

Bei der Konstruktion der Pfaff 230 ist der bewdhrte Zickzackmechunisn"_ms der
dlteren 130 Ubernommen worden. Neu ist auBer der neuen Form der selbsttdtige ein-
gebaute Fadeneinfddler, das im Arm unsichtbar untergebrachte, ausschwenkbare
Nahlicht, die Verlegung aller Olstellen und Befestigungsschrauben in den Arm der
Maschine, der eingebaute Spuler, der Knopfstichsteller, die Hammerschlaglackierung
und der grofle abnehmbare Armdeckel,

Unter der Bezeichnung Pfaff 230-260 wird diese Ndhmaschine als Universal-Zickzack-
néhmaschine mit automatischer Zierstichsteuerung geliefert. Siehe Seite 277,

T == )

Universal Zickzack-Néhmaschine Plafi 230

For die Demontage, Montage und Justierung sind folgende Werkzeuge erforderlich:
1 Seegerringzange

1 Montageschlissel/Pfaff Nr. Z 00.2-3

1 Automatic Einstellehre fir Zwischenhebel Nr, 10599-107

Demontage

Um Beschddigungen der Lauffléichen in den Buchsen zu vermeiden, sind vor dem
Herausziehen der Wellen alle Grate und Druckstellen, die durch Befestigungsschrauben
usw. enfstanden sind, mit einem Olstein sorgfiltig zu beseitigen. Vorsicht bei der
Demontage, spart Zeit bei der Montage.,

1. Armdeckel, Kopfdeckel, Nadel, Einfidlerkopf, N&hfuB mit Befestigungsschraube,
Fadenabschneider, Schieber, Stichplatte, Ndhlichibirne, Spuler und” Spannung
entfernen,

2. Kopfteile: Exzenterbolzen, der Nadelstangenschwinge und Schwingenexzenter-
abelstange verbindet, entfernen. Nadelstangenschwinge mit Nadelstange und Ein-
?ﬁdelvorrichtung hochklappen. Schwingenbolzen herausziehen. Stoffdriickerstange
mit Regulierschraube, Stoffdrickerfeder, Beilage, Stoffdrickerstangennul und
Spannungslosestick mit Druckfeder demontieren. (Abschlulschraube entfernen.)
Nadelstangenglied, Nadelstangengliedkurbel und kompl. Fadenhebel ausbauen.
(Wird Fihrungsplatte fOr das Nadelstangenglied abgeschraubt, ist auf Lage und
Anzahl der Ausgleichsscheiben zu achien.)
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3. Unterbau: Spulenkapselanhaltestiick, Greifer, Vorderteil des Schraubengehduses,
Greiferwelle, kleines Schnurkettenrad mit Stellring, Greiferantriebswelle, Schrau-
benradgehduse, Gelenkschrauben aus Transporteurhebestange und Transporteur-
Schiebeexzentergabelstange entfernen. Transporteurversenkung trennen, Trans-
porteurhebewelle und Transporteurschiebewelle und, falls erforderlich, auch die
Tei;;e der Transporteurversenkung und die Lagerbuchsen der Greiferaniriebswelle
ausbauen,

4. Armieile: Handrad abnehmen, Gelenkschraube fir den Stichsteller heraus-
drehen, Transporteur-Schiebeexzentergabelstange ausbauen (Lage des Gleitstickes
zeichnen). Befestigungsschrauben im Automatic-Antriebsexzenter, groBlen Schnur-
keftenrad und Transportexzenter Igsen. Zapfenschraube aus der Armwellenkurbel
herausschrauben und Befestigungsschraube 16sen. Armwelle in Richtung Handrad
herausziehen*)

Stichsteller demontieren: Schaltknopf, Stichstelleribertragungsstange und Uber-
tragungshebel entfernen. Bremsfeder, Stichléngeneinstellhebél und Schieber ab-
nehmen, Wenn erforderlich, Armwellenbuchsen (hintere und vordere) und Stich-
stellerbuchse  herausnehmen.

*) Anmerkung: Falls die Armwellenkurbel verstifiet ist, Armwelle wie folgt
ausbauen: Stift aus Handradbuchse heraustreiben und Handradbuchse mit Abzieh-
vorrichtung abziehen. Befestigungsschrauben im Stellring, im groBen Riemen-
r-g:n:*ll und im Transporteurexzenter lésen und Armwelle in Richtung Kopf heraus-
ziehen.

5. Zickzackmechanismus: GrofBles Kegelrad mit Zickzackexzenter so stellen, daB3
Markierungsstrich oben steht, Schwingenexzentergabelstange ausbauen (zuvor
Gleitstickexzenterbolzen entfernen), Schwingenexzentergabelstange um 180° ver-
drehen und nach der Handradseite herausziehen. Mit Schltissel Nr. Z 00.2-3 Ge-
windescheibe festhalten, Befestigungsschraube (seitlich im Gehéuse) lasschrauben und
Gewindescheibe, Kegelrad und Lagerzapfen herausnehmen, Zickzackschaltknopf
abnehmen. Es folgen Skalablech fir Zickzacksticheinstellung, Druckfeder, Schalt-
knopf mit Knopflochiiberstich-Einstelischieber, Uberdeckplatie und Raststick. Zug-
feder aushtingen. Kurbel des Automatic-Zwischenhebels und Zwischenblech ab-
schrauben. Seegerring entfernen, (Seegerzange benutzen), Gelenkbolzen heraus-
ziehen. (Kleines Kegelrad in Richtung Armkopf verschieben, Zickzackstichsteller
nach innen driicken, Zickzackslichlagerhebel und Zwischenhebel um 90° nach
rechts drehen und nach oben herausnehmen.)*) Lagerbuchse vom groflen Kegel-
rad erst nach Demontage der Armwelle entfernen.

*) Dieser Arbeitsgang wird durchgefihrt, wenn nur die Armwelle zum Zwecke
einer Reparatur im Arm ausgebaut werden mub.

6. Elektroteile: Lampenfassung abschrauben. (Soll der MNdhlichtschaltknopf aus-
gebaut werden, ist das Schaltstiick abzunehmen und der Schaltknopf nach Abnehmen
wvon Federdse und Seegerring herauszuziehen.) Druckschalter herausdricken nach
Entfernen der Uberwurf- und Ringmutter. Stecker abschrauben (Pertinaxpléttchen
nicht verlieren),

Montage

Es ist zweckmdBig, zundchst nach Markierungen oder Erfahrungswerten einzu-
stellen. Vor der Montage alle Teile auf Brauchbarkeit Gberpriifen, schadhafle Teile
nacharbeiten oder durch neue Teile erseizen, Gratstellen an Wellen usw. sorgfiltig be-
seitigen. Keine Gewaltanwendung bei der Montage. Leichten Lauf und gerduschiosen
Gang immer wieder Gberpriifen, Beachten: Schwergang laBt sich auch durch ldngere
Einlaufzeit nicht beseitigen,

1. Elektroteile: Schaltknopf mit Federsse, Schaltstick, Lampenfassung, Kabel mit
Lampenfassungsrahmen, Druckschalter und Stecker (Pertinaxplétichen} montieren.
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2, Zickzackmechanismus: Falls ausgebaut, vordere und hintere Armwellen-

buchse, Stichstellerfihrungsbuchse sowie die Buchsen fiir die Greiferantriebswelle
und die Teile der Stoffschieberversenkung einbaven. Dann Zickzackstichsteller mit
aufgeschobenen Teilen parallel zur Armwelle halten, Kulisse in Richlun%Hundrud
in den Arm einfiihren, unter der Armwelle um 90° nach links drehen. (Das kleine
Kegelrad vorher soweit wie maglich in Richtung Armkopf verschieben)) Dann
Stichstellerlagerhebel mit Gelenkbolzen einsetzen, Seegerring aufbringen, Zwischen-
blech befestigen, Gelenkbolzen dicht stellen und sichern (Automaticzwischenhebel
und Zickzackstichstellerlagerhebel missen sich leicht bewegen lassen). Raststick an-
schrauben und Zugfeder einhdngen (erst in Raststick, dann in Aufhéingelasche),
Uberdeckplatte und Schaltknopf mit Knopfloch-Ubersticheinstellschieber anbringen,
Druckfeder, Skalablech und Zickzackschaltknopf aufschieben und befestigen. (Zick-
zackstichstellerwelle darf kein axiales Spiel haben.) Grofies Kegelrad einfUhren,
Lagerzapfen in die Bohrung des groBen Kegelrades einschieben und Lagerzapfen
festschrauben. Gewindescheibe auf Schliissel aufstecken, einfOhren und festschrau-
ben. (Kegelrad muf sich leicht und spielfrei drehen lassen.) Kleines Kegelrad so bei-
ricken, daB gezeichnete Zdhne in Eingriff kommen. Kleines Kegelrad auf der Arm-
welle drehen, bis die Markierung des groflen Kegelrades und der Armwelle oben
steht und sich mit der auf der Buchse angebrachten deck!, (Hat die Armwelle keine
Markierung, mull die Zapfenschraube der Armwellenkurbel nach oben zeigen.}
Gleitstein in den Zickzackstichsteller einfihren (groBes Kegelrad so drehen, dafi die
Markierung nach oben steht), Zickzack-Exzentergabelstange um 180° verdreht ein-
fuhren, nach dem EinfUhren zurickdrehen und auf den Zickzackexzenter aufschie-
ben. (Sollte sich die Zickzack-Exzentergabelstange nicht drehen lassen, Fihrungs-
pldtichen abschrauben und nach dem Einbringen der Exzenfergabelstange wieder
anschrauben.) Gleitsteinbolzen einschieben und in der Zickzack-Exzentergabelstange
befestigen. Darauf Gabelstange mit der MNadelstangenschwinge verbinden und
sichern. Seitliches Spiel der Exzentergabelstange auf dem Zickzackexzenter kon-
trollieren, Soll dos Spiel verkleinert werden, so ist die von oben zugdngliche Be-
festigungsschraube der Lagerbuchse mit Bund zu lésen und die Buchse nach innen zu
dricken, Soll das Spiel jedoch vergréfert werden, dann die Buchse ein wenig nach
auBen dricken. Befestigungsschraube wieder gut festziehen. Fadenspannung mit
Spannungslisedtift einbauen und Spannungsausiésung kontrollieren.

. Unterbau: Transporteurschiebewelle, Transporteurhebewelle, Stichplatte mon-
tieren und Transporteurschiebewelle einstellen, Transporieur\rersenkurg anschrau-
ben (Federscheibe unterlegen). Schraubenradgehduse aufschieben. Greiferwelle
spielfrei und leichtgehend einbauen, dann Greiferantriebswelle mit Stellring. (Stell-
ring muf3 am vorderen Wellenl-::ger anlaufen). Schraubenradgehdiuse befestigen.
Das kleine Schnurkettenrad nach der Montage der Armieile einbauen.

. Armteile: Stichstellerskalascheibe mit Schieber, Stichldngeneinstellhebel, Feder-
scheibe, Schaltknopf mit Schaltwelle (mit Stellring dicht stellen), Ubertragungshebel,
Ubertragungsstange und Stichsteller montieren, (Federring unterlegen.) Der Schall-
hebel muB sich zOgig bewegen lassen. Nullstich einstellen: Schalthebel und Stich-
ldngenhebel auf Null und Ubertragungshebel schrdg nach rechis unten stellen,
(Genave Einstellung bei der Justierung.) Bundbiichse (Anlaufblchse) montieren.
Armwelle einfiihren. Stellring oder Automatic-Antriebsexzenter, kleines Kegelrad,
grofles Riemenrad mit aufgelegtemn Synchroflexriemen (Bund des Riemenrodes
zum Armkopf hin), Transporfeurexzenter mit Transporteurhebeexzentersiange
aufschieben, Handradbichse aufdricken und verstifien. (Bei Maschinen, deren
Armwellenkurbel durch Zapfenschrauben befestigh wird, Montage sinngem&f
umgekehrt,) Lédngenluft mit Stellring oder Automatic-Antriebsexzenter einstellen.
Einstellmarkierung des Automatic-Antriebsexzenters mufl mit der Markierung
der Armwelle Ubereinstimmen.

Unterbau: Transporteurversenker anschrauben und Transporteurhebeexzenter-
stange mit der Transporteurhebewelle verbinden. Transporfeurexzenter nach der
Transporteurhebewelle ausrichten. Einstellmarken von Welle und Exzenter Ober-
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einandersiellen, festschrauben. (Die Transporfeurhebeexzentersiange soll oben und
unten ein ganz geringes seifliches Spiel haben.)

Arm: Istdie Armwelle nicht markiert, so ist sie so zu drehen, daB die Zapfenschraube
der Armwellenkurbel nach oben zeigt, Die Markierung am Automatic-Antriebs-
exzenter muB dann ebenfalls nach oben stehen. Nicht gezeichneie Transporteur-
exzenter stellt man so ein, daB sich die Befestigungsschrauben am Transporteur-
exzenfer mit denen des Automatic-Antriebsexzenters decken. Die genaue Ein-
stellung erfolgt bei der Juslierung. Stichsteller abschrauben, Transporteur-Schiebe-
exzentergabelstange mit Gleitstiick in Stichsteller einfihren, Transporteur-Schiebe-
exzentergabelstange und Stichsteller montieren.

Unterbau: Schlebeeuenlergﬂbemunge mit Schiebewelle verbinden. Die Gabel-
stange soll etwas gegen den Stichsteller federn; wenn nétig, richten oder Trans-
porfeurschiebewellenkurbel verschieben.

5. Kopfteile: Fadenhebel und Nadelstangengliedkurbel einbauen. Zweite Befesti-

%Ur:]gsschrﬂube in der Armwellenkurbel (Drehrichtung) mul auf die Fldche der
adelstangengliedkurbel treffen. Nadelstangenglied mit Abschlufischraube sichern,
MNadelstangenglied mufl in allen Stellungen leicht auf dem Filhrungspléttchen gleiten.
(Ausgleichsscheiben in gleicher Lage und Zahl wie bei der Demontage.) Nadel-
stangenschwinge mit Nadelstange und Einfédelvorrichtung einbauven. Die Nadel-
stangenschwinge mull sich, ohne seitliches Spiel zu haben, in ihrer Fihrung leicht be-
wegen |assen. Nadelstangenschwinge hochklappen, Stoffdriickerstange mit Span-
nungsldsestick, Druckfeder, Stoffdrickerstangennull, Stoffdriickerfeder, Beilage-
ring und Stoffdriickerregulierschraube montieren.

Transporteurbewegung einstellen (der Transporteur darf beim ldngsten Vor- und
Ruckwdrisstich nicht im Stichplattenausschnitt ansiofien).

Kleines Riemenrad in den Synchroflexriemen einhéngen (Bund rechts), auf die Grei-
ferantriebswelle schieben und sichern., Handrad mentieren,

6. Alle Ubrigen Teile wihrend bzw, nach der Justierung anbringen.

i

Justierung

Transporteur versenken und eine neue Nadel System 130 R, Nr. 90 einsetzen.

1. Geradstich: Stichlagenhebel in mitllere Raste und Zickzackstichstellknopf auf 0
stellen. Ein Stick weiBen Karton unier die Nadel legen und mit der Nadel leicht
anstechen. Handrad bis zum MNadeleinstich zuriickdrehen und priifen, ob die Nadel
in das gleiche Loch einsticht (Karton nicht verriicken). Wenn der Einstich nicht
stimmt, Einstellknopf Isen und Zickzackstichstellerwelle nach links oder rechis
drehen, bis der Einstich stimmit.

2 Nadelseitwdrtsbewegung: Die Nadelseitwdrtsbewegung darf erst be-
ginnen, wenn die Nadel den Stoff verlassen hat. Die Nadelstangenseitwértsbewe-
gun%shmmi, wenn die Stellmarke auf dem groflen Kegelrad nach oben in der Mitte

es Befestigungsschraubenloches der Bundbuchse steht, und die Stellmarken der
Armwelle bzw. die Zapfenschraube der Armwellenkurbel ebenfalls nach oben
zeigen. Voraussetzung jedoch ist, daBl die gezeichneten Zdhne des grofen und
kleinen Kegelrades miteinander in Eingriff sind. Zur Kontrolle Stichlagenhebel in
die mittlere Raste stellen und Zickzackstichschaltknopf bei hichster Nadelstangen-
stellung von O bis 4 schalten; die Nadelstangenschwinge darf sich dabei nicht
S:IHICh lIJiE.wEgen. MNachjustierung durch Verdrehen des kleinen Kegelrades auf der

rmwelle.

3. Stichlage: Stichlagenhebel in die miftlere Raste, Zickzackeinstellknopf auf Null
stellen. Karton unter die Nadel legen und leich! anstechen. Zickzackstichsteller-
knopf auf 4 drehen und den Karten mit der Nadel links und rechis anstechen, Bej
richtiger Einstellung mul} der linke und rechfe Einstich gleich weit vom mittleren
Einstich entfernt sein. Stimmt der Einstich nicht, so ist der Gleitstiickexzenterbolzen
in der Zickzackexzentergakbelstange so lange nach links oder rechis zu verdrehen,
bis der linke und rechte Einstich gleich weit vom Mitteleinstich entfernt ist.
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4. Nadelstellung in der Stichplatte: Zickzackstichstellerknopf auf O stellen,
Stichlagenhebel in mittlere Raste und prifen, ob die Nadel in die Mitte des Stich-
loches einsticht. Zur Einstellung den Exzenterbolzen, der die Zickzackexzenter-
gabelstange mit der Nadelstangenschwinge verbindet, entsprechend verdrehen,
AnschlieBend prifen, ob die Nadel links und rechts in allen 3 Stichlagen gleich weit
von der Stichlochkanie entfernt einsticht. Zwischenhebel fir Automatic mit Ein-
stellehre einstellen und die Kurbel des Zwischenhebels auf der Zickzackslichsteller-
welle gut festschrauben.

5. DerSchlingenhub: Der Schlingenhub betrégt 1,8 bis 2,0 mm, d. h. die Greifer-
spitze soll auf Mitte Nadel stehen, wenn die Nadel von ihrer tiefsten Stellung aus um
etwa 1,8 bis 2,0 mm ?esﬂegen ist. Zur Einstellung Stichplatte abschrauben, Greifer
montieren, Kapselhaltestlick anschrauben, Stichlagenhebel in die mittlere Raste,
Zickzacksticheinstellknopf auf 0 stellen. Der Schlingenhub wird durch Verdrehen
des Greifers auf der Greiferwelle eingestellt. (Schlingenhublehre benutzen.)

6, Nadelabstand: Der MNadelabstand von 0,1 mm wird durch Verriicken des
Greifers auf der Greiferwelle eingestellt. Einstellung auch beim gréflten Zickzack-
stich Gberprifen.

7. Der Nadelschutz: Als Nadelschutz dient die Ausfrdsung in der Unterkapsel.
Der Madelschutz ist wirksam, wenn die Nadel, ohne abgedriickt zu werden, dicht
an der hinteren Wand des Unterkapselschlitzes vorbeigeht. Notfalls Schiitz nach-
schmirgeln und polieren.

8. Nadelstangenhé&he: Die Nadelstangenhdhe wird beim grélten Zickzackstich
und linkem Madeleinstich eingestellt. Die Greiferspitze soll nach beendetem
Schlingenhub mit der Unterkante etwa 0,3 bis 0,5 mm OUber der Oberkante des
NadelShrs stehen. Zur Korrektur Befestigungsschraube im Nadelstangenzapfen
l6sen und Nadelstange héher oder fiefer stellen.

9. Transporteurstellung: Stichplatte aufschrauben., Der Transporteur soll in
seiner hdchsten Stellung etwa um Zahnhohe aus der Stichplatte herausragen, (Ein-
stellméglichkeit an der Transporteurhebewellenkurbel) Wenn der Stichsteller-
schaltknopf auf 0 steht, darf sich der Transporteur weder vorwdérts noch rickwdrts
bewegen, Einstellen: Stichldngenschaltknopf und Stichléngeneinstellhebel auf O
stellen, Schraube am Uberiragungshebel lésen und entsprechend verstellen. Auch
beim ldngsten Stich darf der Transporteur nicht an der Stichplafte anschlagen.
(Einstellmdglichkeit an der Schiebewellenkurbel.)

10. Transporteurvarschubbewegung: Die Vorschubbewegung soll stimmen,
wenn sich die Stellmarke am Transporteurexzenter mit der auf der Armwelle an-

ebrachten Markierung deckt. Sind keine Stellmarken vorhanden, so wird nach
olgender Regel eingestellt: Transporteur soll bei ldngstem Vorwdrisstich noch 4
bis 1 Zahnldnge weiterschieben, wenn der Fadenleger seine héchste Stellung er-
reicht hat und mit der Abwdrisbewegung beginnt. Die Vorschubbewegung muf
beendet sein, wenn die Nadelspitze in den Stoff einsticht.

11. Der Einfddler: Kopiplatie montieren. Bei der Montage der Kopfplatie darauf
achten, dall der linke Zapfen des Einfddlertrdgers in die Fohrungsnut des Kopf-
deckels, der rechte Zapfen des Einfadlertrdgers in die Kulisse des Betdtigungshebels
eingreifl, Leichtgang des Einfdadlers kontrollieren. Einfadlungskopf so an der Ein-
fadlerstange festschrauben, dall bei héchster Nadelstellung das Einfddlerhdkchen
ohne anzustreifen durch daos Nadeldhr einer Madel Nr. 60-70 geschwenkt werden
kann, Das Hékchen darf die Unterkante des Nadeléhrs leicht streifen, weil bei
stérkeren Nadeln das Nadel&hr nach unten ldnger wird, wihrend die Oberkante
den gleichen Abstand vom Kolbenende behdlt. Das Héikchen mufl aus dem MNadei-
Shr so weit vorstehen, dall der einzuféidelnde Oberfaden bequemn auf das Hdkchen

elegt werden kann. Regulierméglichkeit durch Héher- oder Tieferstellen des

urvenstickes auf der Nadelstange (das Kurvenstick darf nicht an der Nadel-
stangenschwinge anschlagen) durch Verstellen des Einféidlerkopfes oder durch
Verschieben des Einfddlerhdkchens. Nach dem Einstellen Befestigungsschrauben
gut anziehen. Siehe Seite 168.
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12. Stofidrickerstangenhihe: Die Stoffdriickerstangenhdhe  (Durchgangs-
raum zwischen FUBchen und Stichplatte) soll 7 mm betragen. Befestigungsschraube in
der Sloﬂdrﬁcquﬁlcn%ennuﬁ I6sen und Stoffdrickerstange entsprechend héher oder
tiefer stellen. Die Stoffdriickerstange muB sich leicht aulgund ab bewegen lassen und
die Nadel in die Mitte des Stichloches des Stoffdrickerfifchens einstechen, Der
Nadelhalter darf nicht auf das angehobene Stoffdriickerftichen stoBen. Wenn das
StoffdriickerfiBchen mit seiner Sohle gleichméBig auf der Stichplatte aufliegl, soll
zwischen Stoffdrickerhebel und Nul noch ein geringes Spiel vorhanden sein.

13. Die Fadenspannung: Fadenspannung einbauen und prifen, ob Spannungs-
auslésung funktioniert, Fir die Einstellung der Fadenanzugsfeder gilt folgendes:

o) Die Fadenanzugsfeder soll zur Ruhe kommen, sobald die Nadelspitze in den
Stoff einsticht, Zur Einstellung nach Lésen der Befestigungsschraube Spannungs-
stift oder kompl. Fadenspannung verdrehen.

b) Die Federwirkung soll so slark sein, daB die Federdse mit Sicherheit in ihre
Ruhestellung zurickkehrt. Hartes Garn erfordert eine stdrkere Spannung als
weiches, elastisches, Zur Einstellung Spannungsstift verdrehen.

Ausbau der Einfadelvorrichtung

Sollte gelegentlich einmal der Ausbau der Einfddelvorrichtung notwendig werden,
so ist wie folgt vorzugehen:

Demontage

. Nadelstangenschwinge ausbauen. Einfédlerkopf abnehmen. Schraube im Stellring
I6sen. Nach Entfernen des Zylinderstiftes Einfadlerstange herausziehen. Das Kurven-
stick an der Nadelstange kann erst abgenommen werden, wenn die Befestigungs-
schrauben im Kurvenstick und im Nadelslangenzapfen gelsst und die Nadelstange aus
der Nadelstangenschwinge gezogen ist.

Montage

Nadelstange in Nadelstangenschwinge von unten einfohren, dabei Nadelstangen-
zapfen und Kurvenstick aufschieben und so befestigen, dal die Befestigungsschrauben
qugch die Schraubenl&cher in der Nadelstangenschwinge nach der Montage zugdinglich
sind.

_Beim Kurvenstick ist darauf zu achten, daB die Fihrungsnut nach vorn kommt. Ein-
fadlerstange (Bohrung filr Zylinderstift nach oben) durch oberes Lager des Einfadier-
trdgers stecken, Druckfeder und Stellring aufschieben, (Schraube im ?IeiFring muf} von
links zugdinglich sein.) Einfddlerstange durch Lager an der Nadelstangenschwinge und
unteres Lager im Einféddlertréger schieben. Zylinderstift so durch den Schlitz jm Ein-
fddlertrdger und die Bohrungen im Stellring und der Einfadlerstange stecken, dafl der
Zylinderstift am rechten Anschlag des Schlifzes im Einfddlertréger etwa 1 mm heraus-
steht. Zylinderstift mit Steliring festklemmen, Nadelstangenschwinge im Gehduse mon-
tieren. Die Justierung der Nadelstangenhéhe und des Einfddlers geschieht nach der
Justierungsanweisung Abs. 8 bzw, 11.

Zur Beachtung

1. Demontage der Kopfteile: Es ist nicht fachgerecht und duBerst riskant, die
Armwelle zu demontieren, ohne vorher den Fadenhebel von der Armwellenkurbel
entfernt zu haben. Der Fadenhebel ist unbedingt, wie in der Reparaturanleitung be-
schrieben, erst zu demontieren und danach die Armwelle herauszunehmen.

2. Einstellung der Léngenluftder Armwelle: Das Einstellen der Ldngenlufi
gesch:eh? entgegen der bisherigen Ubung nur mittels Stellring an der Anlauffldche.
chidge gegen das Handrad bergen die Gefahr in sich, daf3 das vordere Armwellen.-
I&ger aus seiner Lagerung gedriickit wird und Schwergang der Maschine entsteht
erklemmung der Kopfieile). Der Abstand der Handradbuchse zur hinteren Arm-
wellenbuchse betrdgt 0,15 bis 0.2 mm und ist bei der Einstellung der Ldngenluft zu
ber{cksichtigen.
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Anleitung
zur Einstellung des Einfddlers bei der Pfaff 230 und 332

Nadelstange auf hichsten Punki bringen, bei K1.230 und 332 auflerdem Geradstich und
Stichlage Mitte (Raste If) einslellen, Nadel MNr. 60 oder 70 einselzen.

Einstellbigel benilizen. Anwendung des Einstelibligels veranschaulichen die Skizzen,

Anset ranoue £ rate iy ni
Pt FI0u 1T

Einféidlerstange mit Betdtigupgshebel auf tiefsien Punkt stellen und durch Einstell-
biigel festhalten.

Einfédlerkopf auf die Einfadlerstange stecken und so zur Nadel drehen, dall das Ein-
fadlerhdkchen beim hichsten Stand der Nadel bei KI. 230 und 332 von hinten nach vorn,
durch das Nadeldhr geht. Das Hékchen muB aus dem MNadeldhr so weit vorstehen,
dafl der einzufddelnde Oberfaden bequem auf das Hékchen gelegt werden kann. Sitz!
das Einfddlerhdkchen nicht vorschriftsmaBig, dann die Verschraubung des Hékchens
am Einféidlerkopf lésen und Hidkchen so einstellen, dall die Spitze des Hdkchens leichi
durch das Nadeldhr geht.

Das Hekchen darf die Unterkante des Nadelshrs leicht streifen, weil bei stirkeren
MNadeln das Nadeldhr nach unten ldnger wird, wéhrend die Oberkante den gleichen
Abstand vom Kolbenende behdll.

Nach dem Einstellen Befestigungsschrauben gut anziehen,

PFAFF 332

Die Demontage und Montage der Pfaff 332 unterscheidet sich nicht wesentlich von der
der Pfaff 230. Fs werden deshalb im Folgenden nur die Punkte genannt, die in der Kon-
struktion und Justierung voneinander abweichen,

1. Armdeckel, Kopfdeckel, Einfédlerkopf, Nadel, NdhfuBB mit Befestigungsschraube,
Fadenabschneider, Stichplatte abnehmen. Dann Néhplatte abschrauben, dazu vor-
her in Arbeitsstellung bringen. Vorderes Abschlufistick sowie seitliche VerschlufBi-
platte am Unterarm abschrauben, kleines Schnurkettenrad nach Lésen der Schraube
im Stellring von der Motorwelle abnehmen. Maschine umdrehen und die Motor-
grundplatte abschrauben (Gummischeiben nicht verlieren). Grundplatte ab-
schrauben.

. Kopfteile: Siehe Seite 162,

Zickzackmechanismus: Siehe Seite 163.

Unterbau: Schraubenréider zum Greiferantrieb zeichnen. Lagerschraube (Links-
ewinde) am hinteren Ende der Greiferwelle herausdrehen und Greifer nach vern

ﬁemusziehen. Distanzscheiben nicht verlieren. Stdhlerne Lagerbuchse und Schrau-

benrad aus dem Unterarm herausnehmen. Befﬁsﬁiungsschruuben im kleinen

Riemenrad und Stellring l8sen, Greiferantriebswelle herausziehen. Transporteur-

halter hochklappen. Transporteurversenkung trennen. Spannrolle fur Motor-

schnurkette abschrauben. Gelenkschrauben aus Transporteurhebeexzenferstange
und Transporteurschiebeexzentergabelstange entfernen. Transporteurhebewelle

BowN
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nach Lésen der beiden Hebekurbein (nur den Spitzkérner auf der Armkopfieite
herausschieben) in Richtung Armkopf herausziehen, Kurbel der Transporteurschiebe-
welle und Spitzkérner auf der Handradseite I&sen, Transporteurschiebewelle in
Richtung Armkopf nach oben herausnehmen. (Das Lésen nur Je eines Spitzkérners
erleichtert die Einstellung des Transporteurs zur Stichplatte bej der Montage.)

5. Armiteile: Armteile ausbauen (siche Seite 163).

6. Elektroteile: Lampenfassung abschrauben. (Soll der Schaltknopf zum Au
schwenken des Nahlichtes ausgebaut werden, so ist das Schalistick nuF;h Lasen desr
Befestigungsschraube abzunehmen und der Schaltknopf nach Abnehmen von Feder-
Ose und Seegerring herm_a_szuz:ehen._’] Druckschalter nach Entfernen der Uberwurf-
und Ringmutler herausdricken, Stecker abschrauben und Lichtleitung sowie Molor-
anschluBkabel abklemmen. (Pertinaxpléttchen nicht verlieren.)

Montage (Siehe Pfaff 230, Seite 163-165)

1. Elektroteile: Lampenfassung anschrauben (vorher Schaltknopf und Federd
mit Schaltstick montieren). Kabel mit Lampeni'(assungsruhmen. D?-uckschuﬁelrerg\sg
ﬁ:;?ﬂrkéng Uberwurfmutter festschrauben. Licht- und Motorkabel an den Stecker

vben.

2. Unterbau: Transporteurschiebewelle von der Kopfseite aus einfihren i
wellenkurbel aufstecken und Tronﬁpoﬂeur‘schiebl:\rﬂelle leichtgehend n%c?rfi?:-];:k
Transporteurhebewelle ebenfalls von der Kopfseite einfihren, Hebewellenkurbel
aufstecken und Transporteurhebewelle befestigen. Vordere Hebeweilenkurbel nach
dem Transporteurhalter ausrichten und festschrauben. Verbindungszugstange fiir
Transporteurversenkung montieren. Schiebebtichse mit Rolle (Beilagescheibe auyf-
geschoben) in vordere Hebewellenkurbel einschieben. Transporteurversenkkurbel
einschieben und auf der Schaltwelle zum Schaltknopf befestigen. Zugfeder mit
Schraube am Unterarm anschrauben, Greiferantriebswelle mit Schraubenrad ein-
fuhren, Stellring aufschieben und Welle spielfrei und leichigehend justieren. Schrau-
benrad (gezeichnete Zdhne der Schraubenrdder missen ineinandergreifen) und
Greiferlagerblchse einsetzen. Greifer mit Greiferwelle und aufgeschobenen Aus-
gleichsringen durch Schraubenrad und Lagerbuchse einschieben und mit Greifer-
:efemgu.zngsschruuba befestigen (Greiferwelle muf3 sich ohne Spiel leicht drehen),

. Armteile, Kopfteile und Zickzackmechanismu [ i

Justieren, wie bei Ki. 230 angegeben. Siche Seite 165-167. ? mentieren, Maschine
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Pfaff 230

4 -
fit - -l-
.| e
5 % L
] J i
b6— a / /
~ “ 46 47 (1
1 A, 43
7 — - 45
8 44
'

n 12 13 14 15 16

1 Befestigungsschraube zum Kopfdeckel, 2 Beldtigungsstift zum Einfddlerirager, 3 Einfadierbetdligungshebel, 4 Model-
stangenschwinge, 5 Kopfdeckel, & Einfadierstange, 7 Madelhalter, 8 Einfadlerkopf, ¥ Transporteur, 10 Spulenkapsel-
Untertell, 11 Spulenkapsel-Obertail, 12 Schraubenradgehiuse, 13 Greiferantriebswellenbuchse {vordere), 14 Sieliring.
15 Greiferaniricbswelle, 16 Transporieurschiehewelle, 17 Greiferantriebswellenbuchse (hintere}, 18 Synchroflex-
riemen, 19 Synchroflexriemanrad (klein), 20 Tramsporteurschiebewellenkurbel, 21 Exzentergabelstange, 22 Lichi-
leitung, 13 Hebeexzenterstange, 24 Stichsteller, 25 Handradldsering, 26 Handradkupplungsschraube, 17 Handrad,
28 Armwelienbuchse (hintere), 29 Transporteur-Hebe- und -Schiebeexzenter, 30 Spulerspindel, 31 Synchroflex-
riemenrad {grofl). 32 Kegelrad (grof) mil Zickzackexzenter, 33 Zwischenhebel, 34 Garnrollenbigel, 35 Zickzack-
stichstelleriagerhebel, 36 Kegelrad (klein), 37 Armwelle, 38 Armdeckel, 39 Garnrallenbigel, 40 Steverexzenter zur
Automatic, 41 Armwellenbuchse (vordere), 42 Armwellenkurbel, 43 MNadelstangenglied, 44 Exzenterbolzen zur
Zickzackexzentergabelstange, 45 Zickrackexzentergabelstange, 46 Glihlampe, 47 Lampenfassung, 4B Schaltklinke
zum Zickzackstichstellerlagerhabel, 49 Lichfleitung

| Gelenkslift, 2 Befesligungsschrauben zur Madel-
stangengliedkurbel, 3 Madelstangengliedkurbel,
4 Naodelstangenglied, 5 Stellschravbe zur Armwellen-
kurbel, & Nadelsiangengliedfihrungspldiichen, 7 Arm-
wellenkurbel, 8 Befestigungsschraube, 9 Fadenhebel,
10 Fadenhebellenker
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1 Grundplattenschieber, 2 Fadenhebel, 3 Fadenspannung (Skalaglocke), 4 SockelirGger, 5 Schaltknopf zur Néhleuchie,

6 Schaltklinge zum Zickrackstichsleller-Legertebel, 7 Zickrackschaltknopf, 8 Schaltknopf mit Knopflachibersiich.

Einstellschieber, 9 Schaltknopf zur Transporteurversenkung, 10 Stichstellerschalthebel, 11 Stichidngeneinsiclihebel,

12 Ein- und Avsrlckhebel zum Spuler, 13 Spulerspindel, 14 Kegelrad {grofl) mit Zickzackexzenter, 15 Zickzackstich-

steller-Logerhebel, 16 Kegelrad (klein), 17 Gleilstickexzenlerbolzen, 18 Gleitstiick, 19 Zickzackexzeniergabelstange,
X0 Steverexrenter zur Auvtomatic, 21 Siofidrickerhebel, 22 Einfadierbetdtigungshebel

1 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14

N/ VAR
s SN 1 7 Z 7 >

6 = =—=———®m ") n

I J

1 Transporteur, 2 Spulenkapselhaliefinger, 3 Grundplatierschicberfeder, 4 Grundplaitenschieber, 5 Greifer,
6 Schraubenrad (getrieben), 7 Schroubenrad (Ireibend), 8 Transporteurschiebewelle, 9 Greiferantricbswelle,
10 Transparteurschiebewsllenkurbel, 11 Exrentergabelistange, 12 Handradkupplungsschraube, 13 Handrad, 14 Hebe-
exzentersiange, 15 Transporteurhebewellenkurbel (hintere), 16 Schalthebelavsschiogpl@itichen, 17 Verbindungs-
stange zur Transporteurversenkuna, 18 Transporteurhebewelle, 19 Phforstilt, 20 Transporieurhebewsllenkurbel
(vordere, geklemmt), 21 Transporteurhebewellenkurbel (beweglich), 22 Steliring, 23 Transporteurhalter
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Dis einzigortigen Vorteils der

PHOENIX

Unempfindlicher
PHOENIX NONbloc-Greifer

= : .
e b Blodkisrungssicher —
e kein Fodenklemmen mehr!
Véllig unempfindlich
auch bei unsachgemifBer Bahandlung
s libarsichtlicher Zierstich-Anzeiger
(Indicator)
@ Fifichen-Schnellbefestigung
Feinstufige Oberfodensponnung
Patentierts Hipfereinrichtung f
1 2 3 4 5 & F
1 Stellring, 2 Schraubenradgehduse, 3 Greifer, 1 Druckfeder, 2 Spannungsigsestick. 3 Sofidricker-
% Greiferbigel, 5 Spulenkapsel-Oberteil, & Spulen- hebel, 4 Spannungsidsestift, 5 SioHdrickerstange,
kapsel-Unierteil, 7 Spulenkapselhaltefinger, 8 Faden- & Fadenabschneider, 7 Befesligungsschraube, B Stepp-
spannung, ? Faodenanzugdeder, 10 FadenfUhrungs- full, 9 Transporteurschiebewelle, 10 Tramsporteur,
haken, 11 Flihrungsstift zur MNadehiangenschwinge, 11 Transporteurhaiier, 12 Rolie, 13 Tronsporieur-
12 Madelstangenschwinge, 13 Fadenvorspannung, hebewellenkurbel (beweglich), 14 Pistorstift, 15 Stell-
14 Befestigungsschraube ring, 16 Schaltknopf zur Transporieurversenkung,
17 Stichplatte, 18 Madelhalter, 19 Nadelsiange, .
20 Fodenspannung, 21 Modekfangenzopfen, 12 Eur- *
venstijek, 23 Fihrungssiifi zur Nadelsiangenschwinge,
24 Maodelstangenschwinge, 25 Stoffdruckragulier- %
schravbe, 26 Stafdrickerstangennufll *
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1 Transporieurhebe- und -schisbeexzenter, 2 Exzenter-
gabelstange, 3 Hebeexzentersiange, 4 Einbaustecker,
5 Tramporteurschiebewellenkurbel, & Tronsporiaur-
hebawallenkurbel (hintere), 7 Drockschalter, B Stich-
siellerschalthebel, 9 Stichsteller, 10 Armwelle
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NAHMASCHINEN MIT SEITLICHER TRANSPORTEURBEWEGUNG
ZUR ERZEUGUNG DES ZICKZACKSTICHES

PHOENIX 81

Die Phoenix B1 gehsrt mit zu den dllesten Vertrelerinnen der Haushaltndhmaschinen
mit ZZ-Einrichtung®).

Die Mundlos A.-G., Magdeburg, war das erste Werk, das unter der Bezeichnung
Klasse 222 Z Maschinen nach Patenten des Berliner Mechanikermeisters Handschuh
auf den Markt brachte, Diese Neverung wurde damals stark beachtet, Die einsetzende
grofie Nachfrage nach Maschinen mit ZZ-Einrichtung veranlafite dann auch die Kochs
Adlerwerke A.G. zur Fertigung der 88 und die Phoenix A.G. zur Fabrikation der 81,
der jetzigen 381, die nachfolgend beschrieben werden soll. (Die Mundlos 2227 und
die Adler B8 weichen konstruktiv nicht wesentlich von der Phoenix B1 ab.)

_Im Gegensatz zu den heute allgemein bekannten Universal-ZZ-Maschinen erfolgt
die Bildung des ZZ-Stiches bei diesem System nicht durch eine pendelnde oder schwin-
gende Nadelsiange, sondern durch eine zuséizliche seitliche Bewegung des Trans-
]?,U%EUH' Per Stoff wird also widhrend des Ndhens unter der Nadel seitlich hin- und

erbewegt.

a

Arbeitsweise

Die Verschiebung des Stoffes erfolgt nicht wie bei den ZZ-Apparaten oder der
Dirkopp 8 ZK und 9 ZK durch den Stoffdriickerfuf, sondern durch eine Seitwéris-
bewegung des Transporteurs. Der Transporteur ist mit dem Transporteurtriger auf
seiner Lagerwelle seitlich verschiebbar und wird auBerdem durch die Transporteur-
schiebewelle entsprechend der eingestellten Stichldnge vorwdrts bewegt,

Ein unter der Grundplatte montierter ZZ-Mechanismus erteilt dem Stichplatten-
schieber eine einstellbare seitliche Bewegung. Damit kein Klemmen bei der Ver-
schiebung des Transporteurs enisteht, greift der Stichplattenschieber mit einer Rolle
in den FOhrungsschliiz einer Platte, die an dem Transporteurtrédger angeschraubt ist,
so dall beide, Slichplatte und Transporteur, gleichméBig um die eingestelite Sich-
breite (bis 3,5 mm) hin- und herbewegt werden.

Zur Erzielung der Seitwértsbewegung fUr den Transporteur wird ein Kurvenzahnrad

mit einer schwingenden Kulisse angewendet. Der Antrieb des Kurvenzahnrades
erfolgt durch ein Schraubenrad von der Greiferwelle aus, und zwar im Verhdltnis 2:1.

Demontage

1. Kopfplatte, Armdeckel, Nadel, Nadelklemme, Faden&se, Ndhfilichen, Schieber,
Stichplatte, Spulenkapsel und Spuler abnehmen.

2. Unterbau: Kleine Schraube am Brillenhalter herausschrauben, damit die Brille
weiter aufgeklappt werden kann.

Greiferwelle ausbauen: Befestigungsschraube in der Greiferwellenkulisse im
Stellring und im Schraubenrad lésen. Brillenhalter abziehen: Senkkopfschraube
I&sen; die mittlere kleine Schraube nicht verstellen, sie dient zur Einstellung des
Brillenabstandes.

Transporteurschiebewelle mit Transporteurtréiger und Transporteurversenkmecha-
nismus; Verbindungsbolzen zur Stichstellerexzentergabel herausnehmen. Beim
Ausbau der Schiebewelle nach Méglichkeit nur einen der Lagerspitzbolzen ver-
schieben, damit die richtige Lage der Welle beim Zusammenbau gegeben ist,

Beide Schrauben des Befestigungsflansches der Stichplattenzugstange sowie die
Verbindungsschraube am Gelenk des ZZ-Sticheinstellhebels  herausschrauben.

*) Die Phoenix 81 wird jatzt mit Klasse 381 bezeichnal.
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Kulisse und Kurvenschraubenrad kénnen, wenn notwendig, durch Herausschrauben
der Lagerschraube entfernt werden. Soll der Stichplatienschieberrahmen demon-
tiert werden, so ist zuvor die gemeinsame Lagerbuchse der Greiferwelle und des
Brillentrdgers mit einem Spezialdorn herauszutreiben. (Stellung der Buchse zeich-
nen, zuvor Sicherungsschraube l&sen.)

3. Kopfteile: Stoffdrickerstange mit Regulierbuchse, Federn, Kloben und Faden-

spannungs-Auslsungsgesidinge ausbaven. Madelstange mit Nadelstangenkloben
und Nadelstangenglied demontieren. Fadenhebel abschrauben, Soll die Kurven-
walze auch demontiert werden, so ist es notwendig, die obere FUhrungsbuchse
der Nadelstange herauszutreiben (Stellung vorher zeichnen).

4. Armteile: Kurbelzugstange: Lagerbolzen fiir den Zugstangengleitstein nach

Lésen des Einstellringes im Sténder und Lockern der Bolzensicherungsschraube
vorsichtig herausdriicken. Lagerdeckel der Kurbelzugstange abschrauben und Zug-
stange nach unten herausziehen.

Handrad demontieren. :

Armwelle: Befestigungsschrauben im Vorschubexzenter und im Armwellensteli-
ring sowie die Sicherungsschraube fir das vordere Armwellenlager ldsen, vorderes
Armwellenlager mit Hilfe eines Spezialdornes vorsichtig heraustreiben, Die Kurven-
walze kann auf der Armwelle bleiben. Stichstellerexzentergabel und Sfichsteller
mit Stichstellerkulisse ausbauen,

Montage

Die Montage geschieht im allgemeinen_in umgekehrier Reihenfolgie wie die De-
moniage. Nach dem Einbau eines jeden Teiles bzw. einer jeden Teilegruppe ist zu
prifen, ob sich die Maschine noch leicht drehen 1a3t, Vor dem Zusammenbau sind alle
demontierten Teile sorgféltig zu reinigen und alle Gralstellen an Wellen, Buchsen,
Lagerbolzen, Schrauben usw, zu beseitigen, damit alles leichtgdngig ist.

1. Armieile: Armwelle; Vorderes Armwe!leniﬂger auf die Armwelle schieben und
Kurvenwalze fest verschrauben; Armwe!le rrEiI tellring und Vorschubexzenter ein-
fohren. Armwellenlager bis zum Bund eintreiben (Olloch nach oben). .
Handrad aufstecken und verschrauben (darauf achien, daBB das Ausgleichsgewicht
im Handrad gegenUber der Wellenkurbel stehf). Handrad, Blatifeder, Schnur-
scheibe, Ausldsering und Kupplungsschraube montieren; beachten, dafl der Aus-
lgsering so liegt, daB die Begrenzungsschraube beim Anziehen der Kupplungs-
schraube nicht an die Nase des Rinﬁes staft, Gegebenenfalls mull der Rm? umgelegt
werden. Stichstellerkulisse, Stichstellerhebel und Stichstellerexzenfergabel einsetzen.
Kurbelzugstange einfihren und Lagerdeckel aufschrauben (Markierung beachten),
Lagerbolzen fir den Zugstangengleitstein einsetzen. Die Zugstange muf3 nach der
Montage leicht bewegbar sein.

2. Kopfteile: Obere MNadelstangenfihrungsbuchse eintreiben. Fodenhebel an-
schrauben. Nadelstange mit Kloben und MNadelstangengelenk montieren. Stoff-
drickerstange mit Kloben, Federn und Regulierbuchse montieren. Beachten, daf}
das Fadenspannungs-Auslésegestdnge richtig eingesetzt wird.

3. Unterbau: Stichplattenschieber montieren. Lagerbuchse fir den Greifer und das
Brillengehduse eintreiben und mit dem Gewindestift sichern.
Kurvenschraubenrad und Zickzackstichstellerkulisse anschrauben. Verbindungs-
flansch der Stichplattenschieberzugstange am Stichplattenschieber festschrauben
und Zugstange mit dem Zickzackschaltgestdnge durch Schraube verbinden. Trans-
orteurschiebewelle mit Transporteurtrdger einsetzen. Verbindungsbolzen zur
gli:hsle!Ierexzentergabel eindricken und sichern, )
Brillentrdger aufstecken (Zapfen des Einstellstiftes in das kleine dafir vorgesehene
Loch einfGhren). Greiferwelle mit Hubexzenter, Schraubenrad, Einstellring und
Kulissenkurbel ‘monfieren. (Die fabrikseitig gezeichneten Zahne missen wieder
ineinandergreifen.) Die Kurbel darf nicht schieben, sondern sie muB ziehen.
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Justierung

Nadelklemme und Fadenfihrung anbringen und eine neue Nadel System 287/100
einsefzen (die lange Rille der Nadel mufl nach rechts stehen!).

1. Schlingenhub — Nadelabstand: Handrad solange nach hinten drehen,
bis die untere Rimarke auf der Nadelstange mit der Unterkante des Armkopfes
abschneidet. Befestigungsschrauben in der Kulissenkurbel lésen und den Greifer
mit der Welle so verdrehen, dall die Greiferspitze mitten auf der Nadelrille
steht. Der seitliche Abstand zwischen Greiferspitze und Nadel soll in dieser Stellu ng
etwa 1/, mm betragen. Befestigungsschrauben in der Kulissenkurbel und im
Greiferwellenstellring nach der Einstellung fest anziehen.

2, Nadelstangenhdhe: Handrad drehen, bis die Nadelstange in ihre tiefste
Stellung kommt. In dieser Stellung muB die obere Riimarke auf der Nadelstange
mit der Unterkante des Armkopfes abschneiden. Zur Korrektur Befestigungs-
schraube am Nadelstangenkloben lésen und Nadelstange entsprechend héher ader
tiefer stellen; nach der Einstellung Befestigungsschraube wieder fest anziehen.

3. Brillenabstand: Der Abstand zwischen Brille und Greifer muB so grof sein,
dafl 30er Ndhfaden ungehindert zwischen Spulenkapsel und Brille hindurch-
schlpfen kann. Zu geringer PBrillenabstand verursacht FadenreiBen: steht die
Brille zu weit von der Spulenkapsel ab, wird das Néhgerdusch zu grofi.

4. Vorschubexzenter: Stichstellerhebel auf gréBten Vorwértsstich stellen und
Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, dad der Transporteur noch
um Y, bis 1 Zahnléinge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine hichste Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwérls zu gehen. Dabei ist darauf
zu achten, daB der Vorschub beendet ist, wenn die Nadel in den Stoff einsticht,

5. Transporteurh&he: Der Transporteur soll in seiner héchsten Stellung etwa
um eine Zahnhdhe aus der Stichplatte herausragen. Wenn die Einstellung nicht
stimmt, muB zwischen Transporteur und Transporteurtriiger ein Distanzblech
gelegt werden.

6. Stichsteller: Der Stichsteller ist so zu justieren, daB die Stichlénge beim Vor-
wdrtsstich und beim Rickwdrlsstich bei einer mittleren Stichldnge (etwa 3 mm)
gleich grof ist, wenn der Stichstellerhebel jeweils bis zum Anschlag verstellt
wird. Diese Einstellung 4Bt sich am besten Giberprifen, wenn man das FiBchen
anschraubt, ein Stick Pappe darunterlegt und dann einige Stiche vorwiirts und
rickwdrts ndht. Bei richtiger Einstellung muB die Nadel beim Vor- und Riickwiirts-
transport in die gleichen Einstichl&cher stechen. Zur Korrektur Stichstellerhebel
auf der Stichstellerwelle verdrehen.

7. Transporteurseitwdrtsbewegung: Die Seitwéirlshewegung des Stoffes
von der rechten zur linken Seite und umgekehrt darf erst dann erfolgen, wenn
die Nadel den Stoff verlassen hat und soll auf der linken wie auf der rechien
Seite in gleicher Nadelhshe beginnen. Schraubenrad auf der Greiferwelle ent-
sprechend verdrehen,
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Phoenix 81 (281, 381)
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Stoffdrickerstange
Mahfullrwischensiiick
Mahful

Zickzackstichelnstellhebe]

B. Stichplattenschieber: Schiebewelle so einstellen, daB sich der Transpor-
teurfrdger bei der Seitwérisbewegung des Stichplattenschiebers frei auf seiner
Lagerung bewegen kann, Zickzacksticheinstellhebel auf O stellen. Schraube I&sen
und Stichplatte verschieben, bis die Nadel in der Mitte des Stichloches einsticht,
Danach Einstellschraube wieder fest anziehen. Zickzackeinstellhebel auf grofie
Uberstichbreite einstellen, Der Nadeleinstich muB nun auf der rechten wie auf
der linken Seite gleich weit vom Rande des Stichloches entfernt sein.

' Zur Einstellung Sechskantmutter an der Zickzackstichstellerkulisse |&sen und
Kulisse solange verschieben, bis die Nadel richtig einsticht. Sechskantmutter nach
dem Einstellen wieder fest anziehen und pridfen, ob die Nadel auch nech in Stich-
lochmitte einsticht, wenn der Zickzacksticheinstellhebel auf O steht. Einstellung
gegebenenfalls korrigieren.

9. FOBchenhub: Der Fiichenhub beirdgt etwa 6,5 bis 7 mm. Dabei mull beachtet
werden, daf3 die Nadelsiange bei angehobenem Ndhfull nicht auf denselben
gufsrﬁrf‘j'r und dafl der LOfterhebel bei heruniergelassenem MNahfull ein wenig

piel hat,

10. Fadenanzugsfeder: Die Fadenanzugsfeder muB zur Ruhe kommen, wenn
die Nadelspitze in den Stoff einsticht.

11. Ubrige Teile monfieren und Maschine sorgféltig einnéhen. Nach dem Einndhen
nochmals alle Schrauben fest anziehen.
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PHOENIX 82

Die Phoenix B2 ist eine Haushalt-Zickzackndhmaschine, die in ihrer Konstruktion
in “’i”iﬁ"” Punkten von der tblichen AusfUhrungsform der Zickzackndhmaschinen
abweicht. Die wesentlichen Unterschiedsmerkmale sind:

1. Der quergestellte, zweimal je Stichbildung umlaufende Phoenix-Brillengreifer
(nach dem Standardsystem).

2. Die Ubertragung der Drehbewegung von der Armwelle auf die Greiferantriebs-
welle durch eine geschlitzte Kurbelzugstange in der Form, wie sie bei eintourigen
Brillengreiferndhmaschinen Ublich ist,

3. Die Hopfereinrichtung (Vibrator) fur die Stoffdrickerstange, um das Stopfen zu
erleichtern.

4, Der zum Né&henden hin aufziehbare Grundplattenschieber.

Die Nadelstange ist in einer pendelnden Nadelstangenschwinge gefihrt, Die Nadel-
stangenseitwdrtsbewegung wird an Stelle des sonst Ublichen [?)remckexzen?ers oder
einer Kurvenscheibe durch eine Kurvenwalze bewirkt. Durch die Kurvennut wird eine
Kulisse pendelnd beweqgt, die ihrerseits hre Ausschitige ber Hebel und Gelenke auf
die Na(:‘)eismngenschwinge Ubertrdgt. Damit die Wirksamkeit der Kulissenpendelung
von 0 bis 4,5 mm reguliert werden kann, ist das Gleifstick der Schwingenzugstange
durch den Zickzacksticheinstellhebel in der Kulisse beliebig verschiebbar.

Zum Sticken und Stopfen ist der Transporteur versenkbar. Der Versenkhebel ist zu
betétigen, wenn der Grundplattenschieber gebfinet ist,

Sonstige Daten: Stichldnge bis 4,5 mm ?Uorwﬁrfs und rickwdrls), Zickzackstich-
breite bis 4,5 mm, Nadelsystem 1738, Ndhgeschwindigkeit bei FuBbetrieb bis etwa
%Ov?i:he je Minute, bei Motorantrieb bis zu 1200 Stiche je Minute, Kraftbedarf etwa

Demontage

1. chf'plune. Armdeckel, Nadel, Fifichen, Schieber, Stichplatte, Spulenkapsel, Brille,
Greifer und Spuler abnehmen,

2. Kopfteile: Schwingenbefestigungsschraube, exzentrischen Verbindungsbolzen
zur Schwingenzugstange sowie Deckelschraube zum Nadelstangengelenk lésen
(Linksgewinde) und Schwinge mit Nadelstange und Nadelstangengelenk heraus-
nehmen. Es folgen Stoffdrickerstange mit Kloben, Feder und VerlGngerungsstick
fFierden Ntiihfufi und danach die Fadenhebelkurbel sowie der Lenkerbolzen mit
adenhebel,

3. Zickzackmechanismus: Verbindungsschraube der Schwingenzugstange I&sen
und Schwingenzugstange herausnehmen. Zickzackstichstellerkulisse, Skalablech,
Zickzackstichstellerwelle, Zickzacksticheinstellhebel und Lagerwelle for Zickzack-
kulisse demontieren,

4. Unterbau und Armteile: Befestigungsschraube des Transporteurtrégers Isen

und Transporteurtrdgerwelle herausziehen. Transperteurschiebewelle, Gelenk-
bolzen zur Stichstellergabel l&sen, Stellring und Schiebewellenkurbel lgsen. Stich-
sielllEerexzenlergabel demontieren, dabei Stichsteller auf gréBten Riickwdrtsstich
stellen.
Kulissenzugstange: Zugstangendecke! abschrauben und Lagerwelle fir den Kulissen-
stein herausziehen, Greiferaniriebswelle: Hubexzenter und Zahnrad lésen, Welle
mit Kulissenkurbel herausziehen. Anschlielend ausbauven: Greiferwelle, Handrad
und Handradbuchse. Es folgt die Armwelle (Stirnrdder zeichnen). Stellring lésen
und vorderes Armwellenlager herausireiben. Die Armwelle 168t sich dann leicht
zum Armkopf hin herausziehen. Stichstellerkulisse, grofles Stirnrad mit Kurvennut
for Zickzackantrieb demontieren.
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Montage

. Armteile: Armwelle mit Armwellenkurbel, Armwellenlager, kleinem Stirnrad

und Stellring einsetzen, Lager vorsichtig eintreiben. Handradbuchse aufschieben
und verstifien. Armwelle mit dem Stellring dichtstellen. Stichstellerkulisse mon-
fieren sowie das grofie Stirnrad (Zahnréader mit den gezeichneten Zé&hnen in Ein-
griff bringen). Handrad aufsetzen, Leichten und ruhigen Gang priifen.

. Unterbau: Greiferwelle mit kleinem Schraubenrad und Greiferaniriebswelle

mit Stellring, Kulissenkurbel, Hubexzenter und groflem Schraubenrad montieren.
Zahnrdder mit den gezeichneten Z&hnen in Eingriff bringen. Kulissenzugstange
mit Gleitsiiick einsetzen und Lagerdeckel aufschrauben, Exzentergabel einsetzen,
Stichstellerkulisse dabei auf gréBten Rickwdrtsstich stellen. Transporteur-
schiebewelle und Transporteurtrédger, Auge der Stichstellerexzenter-
gabel mit der Schiebewellenkurbel durch die Gelenkbolzen verbinden.

Zickzackmechanismus: Zickzackkulissenwelle, Stichstellerwelle und Zick-

zackstichstellarhebel, Zickzackstichskala, Zickzackstichstellerkulisse aufsetzen.
Schwingenzugstange einbauen.

. Kopfieile: Hebelmechanismus fir Stopfeinrichtung, danach Fadenhebel mit

Lenkerbolzen und FadenheBelkurbel. (Darauf achten, daB die Schraube auf der
Flache in der Fadenhebelkurbel sitzt.) Schwinge mit MNadelstange und Nadel-
stangengelenk sowie Deckelschraube aufschrauben und Stoffdriickerstange mit
Kloben, Feder, Buchse und Verldngerungsstick einsefzen.

Justierung

Stichplatte aufschrauben und eine neue Nadel System 1738/90 einsetzen, Trans-
porteur versenken.

1.

Nadelseifwidrtsbewegung: Die Nadelseitwirtsbewegung mull zur Auf-
und Abwéirtsbewegung der Nugel genau abgestimmt werden, d. h. die Bewegung
der Schwinge darf erst beginnen, wenn die Nadel das Ndhgut verlassen hat und
muB beendet sein, wenn die Nadel in das Nahgut einsticht. Zur Korrektur mul3
das kleine Stirnrad auf der Armwelle verdreht werden.

Schwingenzugstange: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 stellen und prifen,
ob die Nadel in Stichlochmitte einsticht, Zur genauen Einstellung den exzentrischen
Gelenkbolzen, der die Nadelstangenschwinge mit der Schwingenzugstange ver-
bindet, solange verdrehen, bis die Nadel in Stichlochmitie steht und beim weilesten
Zickzackstich gleich weit von den beiden Stichlochkanten einsticht.

. Schlingenhub: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 stellen. Der Schlingenhub be-

trégt in dieser Nadelstellung 2,0 mm. Zur Einstellung Greifer auf seiner Welle
verdrehen.

Nadelabstand: Der Nadelabsiand zwischen Nadel und Greifer betrdgl
1/,, mm, Greifer auf der Welle entsprechend verschieben,

Nadelstangenhdhe: Beim linken Nadeleinstich muB die Greiferspitze etwa
0,5 bis 1 mm Ober der Oberkante des Nadelshrs siehen, wenn der Schlingenhub

beendet ist.

_Brillenabstand: Der Brillenabstand muB so grofi sein, dafl 40er Nihfaden

ungehindert zwischen Spulenkapsel und Brille hindurchschlipfen kann. Zu geringer
Bri?lencbs!und verursacht Fadenreiflen, steht die Brille zu weit vom Greifer ob,

wird das Néhgeréusch zu grof.
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181

12 Renlers, Néhmaschinen-Fachmann



7. Stichsteller: Vorschubexzenter zundchst ungeféhr einstellen (siehe 8). IFl'JGchen
anschrauben, Papier unterlegen und mittlere Stichiﬁnge {etwa 3 mm) einstellen,
Einstellschraube bis zum Anschlag hineindrehen. Der Stichstellerhebel ist nun so-
lange auf der Stichstellerkulissenwelle zu verdrehen, bis die Nadel beim Vor-
wiirfs- und Rickwdrtstransport in die gleichen Lécher einsticht, wenn der Stich-
stellerhebel jeweils bis zum Anschlag verstellt wird.

8. Vorschubexzenter: Stichstellerhebel auf gréBfen Vorwdrtsstich stellen und
Vorschubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, dall der Transporfeur noch
um Y% bis 1 Zahnldnge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine héchsle Stellung
erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrts zu gehen. Dabei ist darauf
zu achlen, dal} der Vorschub beendet ist, wenn die Nadel in den Stoff einsticht,

9, Hubexzenter: Hubexzenter auf der Greiferantriebswelle so verdrehen, dal
der Transporteur beim Vorschub Uber die Stichplatte hinausragt und beim Rick-
lauf unter die Stichplatte sinkt. Der Aufstieg des Transporteurs soll beim Beginn
des Vorschubs beendet sein, und das Senken soll erst beginnen, wenn der Stoff-
schieber den Vorschub beendet hat,

10, Transporteurhdhe: Der Transporteur soll in seiner héchsten Stellung etwa
eine Zahnhthe qus der Stichplatte herausragen. Wenn die Einstellung nicht
stirmmt, muB der Keil am Transporteurtrdger entsprechend verschoben werden.

1. FOBchenhub: Der FiBchenhub betrdgt etwa 7 bis 8 mm. Dabei mull beachtet
werden, dafl die Madel bei angehobenem Né&hful nicht auf denselben auf-
st6ft und dall der Lofterhebel bei heruntergelassenem Né&hfuBl ein wenig Spiel hat.

12, Ubrige Teile montieren; Maschine einndhen und nochmals alle Schrauben fest
anziehen,

PHOENIX 229
(29, 39, 49, 329, 429, 249)

Die Phoenix-Universal-Zickzackndhmaschinen 229 und 249 (29, 39. 49, 329, 429) sind
mit zweitourigem Umlaufgreifer (nach S 95) ausgestaitet. Die Stichzahl wird bei
Fulbefrieb mit etwa 800 je Minute und bei motorischem Antrieb mit etwa 2200 je
Minute angegeben. Die Klassen 29, 39, 229, 329 sind fUr Haushalt, Heimarbeit und
Damenschneiderei vorgesehen, die Klassen 4% und 249 fiirr die Herrenschneiderei
und die Ndhindustrie.

Bemerkenswert sind folgende Konstruktionsmerkmale: Bei den Klassen 29, 39, 49,
229, 329 und 429 erfolgt der Antrieb der Greiferantriebswelle von der Armwelle aus
durch eine Schnurkette, bei der Klasse 249 dagegen durch spiralverzahnte Kegelréder.

Fiir die Erzeugung der Zickzackbewegung verwenden die Phoenix-Werke an Stelle
des sonst Ublichen Exzenters eine geschlossene Kurvenscheibe, Die Zickzackstichsteller-
kulisse ist an einem Ende bei O drehbar gelagert und am anderen Ende in der Kurven-
nut des Kurvenkegelrades gefihrt; sobald sich das Kurvenkegelrad dreht, macht die
Kulisse eine Pendelbewegung, die Uber den Kulissengleitstein und die Schwingenzug-
stange auf die Nadelstangenschwinge Ubertragen wird, Der Kulissengleitstein kann in
der Kulisse beliebig verschoben werden; steht er iiber dem Drehpunkt der Kulisse, so
wird der Ausschlag der Nadelstange gleich Null, die Maschine ndht Geradstich, Wird
er zum schwingenden Ende verschoben, so néht die Maschine Zickzackstiche, deren
Breite van der Stellung des Kulissengleitsteins in der Kulisse abhéngig ist (bis 4,5 mm
Uberstichbreite, wenn der Gleitstein bis zum Ende der Kulisse verschoben ist). Fiir das
Knopflochndhen und einige andere Spezialarbeiten ist eine Verlequng des Stiches
nach links bzw. rechts sehr wiinschenswert, die einzelnen Klassen sind daher noch mit
einer Stichlagenverstellméglichkeit versehen.
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Durch Drehen des Stichlugenstellknopfes wird die um die Lagerschraube b, Seite 185,
schwenkbare Kulise durch die Exzenterwirkung der Knopfschraube nach rechis
?d?r( [|r;‘k|:b~;erschoben und damit der Nadeleinstich nach rechts bzw. nach links ver-
egt (s. N

Die Bewegungsibertragung von der Greiferantriebswelle auf die Greiferwelle
erfolgt durch Schraubenrdder,

Alle Phoenix-Zickzacknéhmaschinen sind mit pendelnder Madelstangenfilhrung
ausgeristet. Der Aufbau der Maschine ist einfach und Gbersichtlich. Fur das Zerlegen
sind keine besonderen Spezialwerkzeuge erforderlich,

Nadelsystem: Fir die Klassen 29, 39, 49, 229, 329 System 1910, 1910 A: fur die
Klasse 249 und 429 System 1738 (1738 AK).

Demontage

1. Kopfplatte, Nadel, N&hfuB, Stichplatte, Schieber, Armdeckel und Spuler abnehmen,
2. Kopfteile: Oberfadenspannung, Stoffdriickerstange mit Regulierbuchse, Feder
und Kloben ausbauen. Verbindungswelle zur Nadelstangenschwinge herausziehen.
Klemmschraube vorher |&sen,
Nadelstangenschwinge mit Nadelstange, Fadenhebel-Begrenzungsschraube (Links-
gewinde} und Schwingenlagerschraube herausdrehen.
adenhebel, Fadenhebelkurbel herausziehen (Befestigungsschrauben |sen, Stel-
lung der Fadenhebelkurbel zur Armwellenkurbel zeichnen) und Lenkerbolzen
nach Lésen der Befestigungsschraube vorsichtig herausschrauben,

3. Zickzackmechanismus: Schwingenzugstange und Verbindungsgelenke ab-
nehmen. Stichlagenstellknopf und Stellring” 16sen.  Zickzackstichstellerkulisse mit
Gleitrolle nach hinfen herausziehen. Zickzackstichstellerhebel I6sen. Zickzackstich-
stellerwelle nach hinten herausziehen, Kurvenkegelrad: drei Senkschrauben Isen
und Lagerdeckel mit dem Kurvenkegelrad abheben,

4. Unterbau: Zahnradverkleidung fiir die Greiferantriebsrdder abnehmen. Danach
folgen das Unterkapselanhaltestiick (beachten, daf der kleine Sicherungsstift nicht
abgebrochen wird) und der Greifer (Sicherungsschraube im Greiferbund Igsen).
Sicherun%sschruube im Greiferwellenstellring 16sen und Greiferwelle mit Zahnrad
herausnehmen (Lagerbolzen mdglichst nichf verstellen oder herausnehmen),
MNach geringem Lockern der Sicherungsschrauben die Verbindungsbolzen zur
Hebewe!!enzu_Pslange und Stichstellerexzentergabel herausdriicken. Verbindungs-
schraube zur Transporteurversenkeinrichtung herausschrauben, Transporteurhebe-
welle und Transporteurschiebewelle ausbaven. Nach Méglichkeil nur je einen
der beiden Spitzbolzen verschieben, damit bei der Montage gleich die richtige
Lage der Wellen gegeben ist.

Greiferantriebswelle: Befestigungsschrauben im Schnurkettenrad (bzw. in der
Kupplung) und in den Stellringen 6sen und Greiferantriebswelle in Richtung des
Armkopfes herausziehen,

5. Armteile: Stichstellerexzentergabel und Hebezugstange demontieren. Befesti-
gungsschrauben im Schnurkettenrad der Armwelle, im Vorschubexzenter, im Arm-
wellenkegelrad, im Stellring und in der Armwellenkurbel I8sen (Zapfenschraube
in der Armwellenkurbel ganz herausdrehen). Armwelle mit Handrad nach der
Handradseite herausziehen. Stichstellerhebel und Stichstellerkulisse entfernen. Die
Lagerbuchsen sind nach Maglichkeit nicht auszubauen.

1. Unterbav und Armteile: Transporteurhebewelle einbauen, Danach Trans-

porleurschiebewelle mit Transporteur. Stichplatte aufschrauben und Transporteur-
schiebewelle so montieren, dafd sich der Transporteur ungehindert im Stichplatten-
ausschnitt bewegen kann. Es folgen Stichstellerhebel und Stichstellerkulisse. Arm-
welle mit Handradbuchse und Handrad einfGhren, Schnurkettenrad mit Schnur-
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kette (falls verdit, neue Schnurkette verwenden; Klammerdffnungen nach auflen),
Vorschubexzenter, Armwellenkegelrad und Stellring aufstecken. Armwellenkurbel
montieren (Schrauben fest anziehen) und Armwelle am vorderen Armwellenlager
mit dem Stellring dichistellen, Stichstellerexzentergabel und Hebezugstange ein-
baven und mil der Schiebewelle bzw, mil der Hebewelle vefbinden. Z:_J stange
der Transporteurversenkeinrichtung mit dem Schaltknopf verbinden. Greiferwelle
mit Stellring montieren. Greiferaniriebswelle einfihren, Stellringe und Schnur-
keftenrad aufstecken und verschrauben. Falls die Maschine mit Rulschkupplung
ausgestattet ist, Kupplung nicht vergessen,

. Kopfteile: Fadenhebel mit Lenkerbolzen und Fadenhebelkurbel in der Arm-

wellenkurbel montieren. Nadelstangenschwinge mit Nadelstange und Nadel-
stangenglied einbauen. Danach folgt die Stoffdrickerstange mit Kloben, Feder und
Regulierbuchse.

Zickzackmechanismus: Kurvenkegelrad mit Lager anschrauben. Armwellen-
kegelrad mit den gezeichneten Zdhnen in Eingriff bringen: dabei ist darauf zu
achten, daB die Zdhne nicht auf Grund kdmmen; zwischen den Zdhnen soll ein
kaum merkliches Spiel vorhanden sein. Zickzackstichstellerkulisse mit Gleitstein
einbaven. Stellring und Stichlagenstellknopf festschrauben. Zickzackstichsteller-
welle mit ZickzucEsﬁcheinsfe!]hebeI montieren. Schwingenzugstange und Verbin-
dungsgelenke anschrauben, Verbindungswelle zur Nadelstangenschwinge ein-
sefzen.

Justierung

Transporteur versenken und eine neue Nadel System 1910/90 bzw. 1738 einsetzen,
wie vorgeschrieben.

1. Nadelstangenseitwdrisbewegung: Die Nadelseitwirisbewegung muf

zur Auf- und Abwértsbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h, die
Nadelpendelung darf erst beginnen, wenn die Nadel den Stofi verlassen hat
und muB beendel sein, wenn die Nadel wieder in den Stoff einsticht. Die genaue
Einstellung 180t sich durch Verdrehen des Armwellenkegelrades auf der Arm-
welle erreichen.

. Zickzacksticheinstellhebel auf O stellen. Ein Stiick weilflen Karion unter

die Madel legen und mit der Nadel leicht anstechen. Handrad bis zum Naodel-
einstich zurGckdrehen und priffen, ob die Nadel den Karfon an der gleichen
Stelle ansticht, Der Karton muB natirlich in der einmal gewdhlten Lage fesi-
ehalten werden. Diese Einstellung ist nicht ohne weiteres nachregulierbar, weil
ie Nullstellung, beim Anschlag des Kulissengleitsteins in der Zickzackstichsteller-
kulisse an den Begrenzungsstift, gegeben isl. Evil. Gleitstein oder Begrenzungs-
stift etwas nacharbeiten.

. Stichlagenstellknopf auf Stichlage ,Mitte'’ und Zickzacksticheinstellhebel

auf O stelfen. Ein Stiick Karton unter die Nadel legen und leicht anstechen, dann
Zickzacksticheinstellhebel auf 4 stellen und den Karton links und rechts (Handrad
bis zum Einstich zurGickdrehen) mit der Nadel anstechen. Bei richfiger Einstellung
missen rechter und linker Einstich gleich weit vom Mitteleinstich entfernt sein.
Stimmt der Einstich nicht, Mutter b an der Zickzackstichstellerkulisse |&sen und
Kulisse nach rechis oder links verschieben, bis die Nadel beim linken und rechten
Einstich den gleichen Abstand vom Mitteleinstich hat. Nach der Einstellung Mutter b
fest anziehen (siehe Abb. Seite 185).
. Schwingenzugstange: Zickzacksticheinstellhebel auf 4,5, Stichlageneinstell-
knopf uu? Stichlage ,,Mitte" stellen und prifen, ob die Nadel rechts und links
leich weit von der Stichlochkante einsticht, Diese Kontrolle sollfe in allen drei
g’sichlugen (rechts, Mitte, links) vor%enommeq werden. Zur Einstellung Befesti-
gungsschraube der Klemmkurbel auf der Verbindungswelle zur Nadelschwingen-
zugstange l6sen und Nadelstangenschwinge in die richtige Stellung dricken. Bei
der Klasse 249 erreicht man die seifliche Verstellung durch Verdrehen eines
Exzenterbolzens im Armkopf (Verbindung der Lenkerstange mit der Nadel-
stangenschwinge).
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5. 5chlingenhub: Zickzacksticheinstellhebel auf 0 und Stichlageneinstellknopf

9.

10.

11.

auf Stichlage , Mitte”* stellen. Der Schlingenhub betrégt in dieser Nadelstellung
etwa 2 bis 2,2 mm, d. h. die Greiferspitze soll auf Mitfe Nadel stehen, wenn die
Nadel von ihrer tiefsten Stellung aus um 2 bis 2,2 mm gestiegen ist. Der Schlingen-
hub wird durch Verdrehen des Greifers auf der Greiferwelle eingestellt, Sind
auf der MNadelstange zwei RiBmarken angebracht, so stelle man den Greifer
danach ein, Die Nadelstange wird hierzu durch Drehen am Handrad in die tiefste
Stellung gebracht und dann der Hihe nach so verschoben (Befestigungsschraube
am Nadelstangenglied I&sen), bis der obere Markierungsstrich mit der unteren
Kante der Nadelstangenfilhrungsbuchse abschneidet, Dreht man das Handrad
in der Oblichen Drehrichtung weiter, bis der unlere Markierungssirich an der
MNadelstange mit der Nadelstangenfihrungsbuchse abschneidet, dann muid die
Greiferspitze auf Mitte Nadel stehen,

. Nadelabstand: Nach beendigtem Schlingenhub, d. h. wenn die Greiferspitze

auf Mitte Nadel steht, soll der seitliche Abstand zwischen Madel und Greifer-
spitze efwa 1/, mm befragen. Diese Einstellung kann dadurch vorgenommen
werden, dall man den Greifer auf der Greiferwelle in Léngsrichtung verschiebt,

. Nadelstangenh&he: Beim gréfiten Zickzackstich (linker Nadeleinstich) muf}

die Greiferspitze etwa 0,5 bis 1 mm {iber der Oberkante des NadelShrs stehen,
wenn der Schlingenhub beendet ist. Befestigungsschraube im Nadelstangenkloben
losen und Nadelstange in die gewiinschie Stellung bringen.

. Vorschubexzenter: Stichsteller auf gréBten Vorwdrtsstich stellen und Vor-

schubexzenter auf der Armwelle so verdrehen, dall der Transporteur noch um
/> bis 1 Zahnldnge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine hachste Stellung
erreichl hat und eben im Begriff ist, wieder abwértszugehen. Dabei ist aber zu
be?chie?l. I‘?EGB der Stoffvarschub beendet sein mufl, wenn die Nadel in das Néh-
gU emnsncht,

Zum Einregulieren der Stich-
lage Mutter l&sen und Kulisse
nach links oder rechts wer-
schisben (siehe lustierung 3)

Schwingenzugsiange

[}
Kulissengleitsteinbegrenzung

Transporteurhdhe: In seiner hiichsten Stellung mull der Transporteur etwa
um Zahnhdhe aus der Stichplatte herausragen. Die Einslellung wird an der Hebe-
wellenkurbel vorgenommen. Aulerdem darf der Transporteur auch beim gréBten
Vorwdrlisstich nicht an der Stichplatte anschlagen. Einstellméglichkeit an der
Schiebewellenkurbel,

Stichsteller: FiBichen anschrauben. Papier unterlegen und mittlere Stichlénge
(etwa 3 mm) einstellen. Einstellschraube am Stichstellerhebel bis zum Anschiag
hereindrehen, Der Stichstellerhebel ist nun solange auf der Stichstellerkulissen-
welle zu verdrehen, bis die Nadel beim Vorwérts-"und Rickwdrtstransport in die
gleichen Lécher einsticht, wenn der Stichstellerhebel jeweils bis zum Anschlag
versiellt wird,

Der Fifichenhub befrdgt etwa 6.5 bis 7 mm (bei den Klassen 49, 249 = 8 mm),
Dabei mufl beachtet werden, dafl der MNadelhalter bei angehobenem Nahful3

nicht auf denselben aufstéfit und dafl der Lifterhebel bei heruntergelassenem
Nthfull ein wenig Spiel hat,
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12, Die Fadenanzugsfeder mull zur Ruhe kommen, wenn die MNadelspitze in den
Stoff einsticht.

13. Ubrige Teile montieren. Maschine einndhen und nochmals alle Schrauben fest
anziehen,

Das Auswechseln der Schnurkette

Maschinen, bei denen die Bewegung von der Armwelle auf die Greiferaniriebs-

welle durch eine Schnurkette Ubertragen wird, dirfen nicht in feuchten Rdumen
aufgestellt werden. Man mache die Benulzer auch darauf aufmerksam, daB die Schnur-
ketle unter keinen Umstanden Eet‘jﬁ oder mit Petroleum getrénkt wird. Durch Ol
oder Feuchtigkeit zieht sich die Schnurkette zusammen, und die Folge davon ist schwerer
Gang der Maschine, Das Auswechseln der Schnurkette geschieht im Bedarfsfall nach
folgender Anweisung: i
1. Verschlulideckel des Zahnradgehduses an den Greiferschraubenrddern abnehmen.
2. Befestigungsschrauben in den Stellringen und im Schnurkettenrad l6sen (falls die
Maschine ‘eine Kupplung auf der Greiferaniriebswelle hat, Befestigungsschraube
im Kupplungsstick |&sen).
3. Handrad abnehmen,
4, Armwellenlagerdeckel mit der Stichstellereinrichtung abschrauben.
5. Greiferantriebswelle nach der Armkopfseite zu herausziehen. Das kleine Schnur-
kettenrad wird dabei festgehallen, bis es von der Greiferantriebswelle abgenom-
men werden kann. Die Schnurkette |40t sich dann durch die Arméffnung leicht
herausnehmen.
Nach Auflegen der neuven Schnurkette (Kiammerdffnung nach uuBen? wird die
Maschine in umgekehrter Reihenfolge montiert, Fir die Einstellung beachte man die
im Abschnitt Jusfierung gegebenen Richilinien.
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Phoenix 229 (329, 429)

=81

1 Regulierbuchse, 2 Fadenhebelgelenk, 3 Fadenhebel, 4 Nadelktangerschwinge, 5 Mad=ltangenglied, 6§ Nadelstange,
¥ Nndqlm.h‘ur. 8 Grundplattenschieber, 9 Schraubenrdder, 10 Varderes Loger der Greiferaniriebswelle, 11 Stellring,
12 Greiferaniriebswelle, 13 Kleines Schnurkeitenrod, 14 Hinteres Lager der Greiferantriehswelle, 15 Exzentergabel,
16 Schnurkette, 17 Stichsteilerkulisse, 18 Armwellenlager, 19 Kupplungsschraube, 20 Schnurlaufscheibe, 21 Handrad,
11 grofies Schnurkettenrad, 23 Kurvenkegelrad fir Zickzackanirieb, 24 Armwelle, 25 Armwellenlager, 26 kleines
Kegelrad, 27 Schwingenzugslange, 78 Heberugsiange, 19 Armwellensteliring, 30 Stichplatie

14 13 12 11

3
1 Greifer, 1 Schravbenrodgehduse, 3 Greiferweliensteliring, 4 Transportaurirdger, 5 Transporieurschisbawelle,

& Schiebewellenkurbel, 7 Kornerstift, B Exzentergabel, 9 Greiferanirisbowelle, 10 Hebezugsiange, 11 Hebewellan-
kurbel, 12 Transporteurhebewelle, 13 Transporteurversenkeinrichiung, 14 Unierkapseianhaliestick
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1 Regulierbuchse, 2 Stofidrickerfeder, 3 Modelstangenschwinge, 4 Siofidrickersiangenkioben, 5 LOfterhebel

& Stoffdrickerstange, 7 Gehdusedeckel, B Greifer, 9 Tronsparteur, 10 Nadethaller, 11 Fadenleitbigel, 12 Sponnungs-

eingleliglocke, 13 Armwellenkurbel, 14 Fodenhebel

= =
= =
= =
-_— -—
= 2
= < =
= | ¥
2
Stichlage rechis Stichinge Miite Stichlage links
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PHOENIX 282

Die Phoenix 282 ist eine Flachndhmaschine mit never Oberteilform, eingebautem
Mdhlicht und konstruktiven Verbesserungen gegeniiber der dliteren Klasse B2, Unier
der Klasse 282 F wird der gleiche Maschinentyp aus Leichtmetall mit freiem Unterarm
und Motorantrieb, Anschiebetisch und Koffer geliefert.

Die Uberiragung der Bewegung von der Armwelle auf die Greiferaniriebswelle
erfolgt nicht mehr wie bei der dlteren Phoenix 82 durch eine Kurbelzugsiange, sondern
durch einen Gurt (Ubersetzungsverhdlinis 1:1),

WA

Fiir die Erzeugung der Zickzackbewegung ist kein Dreieckexzenter, sondern eine
Kurvenwalze vorgesehen, die durch ein Stirnrdderpaar im Verhdltnis 2:1 von der
Armwelle aus angetrieben wird.

Ein durch die Nute der Kurvenwalze gesteverter Fihrungsstifi mit Rolle Gbertrdgt
die ihm erteilten Ausschldge auf eine pendelnde Kulisse. Der in der Kulisse verschieb-
bare Gleitstein ermdglicht die Einstellung der verschiedenen Zickzackstichbreiten bzw.
das Einstellen der Maschine fir Geradstichnédharbeiten.

Befindet sich ndmlich der Gleitstein Uber dem Drehpunkt der Kulissenschwinge,
erfolgt keine Bewegungsiiberiragung auf die Zugsmnge und damit auch nicht auf die
Nadelstangenschwinge (die Maschine ndht Geradstiche). Erst wenn der Gleitstein vom
Drehpunkt fortbewegt wird, nimm! die Seitwdrtsbewegung der Nadelstangenschwinge
zu und erreicht am Ende der Kulisse den grofiten Ausschlag.

Die Verlagerung des Stiches von der Mitte auf die rechte bzw. linke Seite geschieht
durch Drehen des Stichlagenhebels, dessen Wellenende exzentrisch ist, Wird der Stich-
lagenhebel nach links oder rechis geschaltet, dreht sich die Welle mit dem exzenirischen
Ansatz und bewegt damit die Kulisse nach links oder rechls, wobei auch die Nadel-
stangenschwinge Uber die angelenkte Zugstange diese Verlagerung mitmacht.

Besondere Merkmale der neven Ndhmaschinentypen sind:
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Lad b

. Der neue gegen Fadeneinschlag unempfindliche zweitourige Phoenix-Brillen-

greifer.

. Die eingebaute Hipfereinrichtung zur Erleichterung ven Siopfarbeiten,
. Der zum Ndhenden hin aufziehbare Grundplattenschieber, der das Spulenwechseln

erleichtert.

Der Transporteurhebeexzenter hat nicht auf der Armwelle, sondern auf der Greifer-

aniriebswelle seinen Sitz. Ein zwischen Exzenter und Transporteurirdger einé;aschul-

teter Schieber ermoglicht das Versenken des Transporteurs fiir Stick- un

Stopf-

arbeiten usw,

Die Greiferwelle wird von ihrer Antriebswelle Uber ein Schraubenrdderpaar im

Verhdltnis 1 :2 angelrieben,

-

Demontage

. Kopfplatte, Armdeckel, Flilichen, Nadel, Schieber, Stichplatte, Kupplungsschraube,

Masenscheibe, Handrad mit Federscheibe und Handradbuchse, Spuler, Spulen-
kapsel, Brille mit Greifer abnehmen,

Armkopfteile: Druckschraube, Sloffdrﬁckerslayenfeder, Kloben und Stoff-
drickerstange entfernen. Danach die Schwingenbefestigungsschraube I8sen und
exzentrischen Verbindungsbglzen zur Schwingenzugstange herausnehmen. Deckel-
schraube zum MNadelstangengelenk herausschrauben (Linksgewinde). Schwinge
mit Nadelstange, Nadelstangengelenk, Fadenhebelkurbel sowie Lenkerbolzen mit
Fadenhebel demontieren. Hiipferhebelschraube |ésen, Hipferfeder aushéngen
und Hipfereinrichtung herausnehmen,

. Zickzackmechanismus: Stichbreitenskala und Stichlagenkappe abschrauben,

Stichlageneinstelihecel und Zickzacksticheinstellhebel, Verbindungsstange der
Schwingenzugstange und Schwingenzugstange herausnehmen. Zickzackkulisse,
Gelenk fur die Kulisse und Stichverlagerung sowie deren Welle entfernen,

Unterbau und Armteile: Transporteurtréiger und Transporteurtrdgerwelle
herausnehmen. Gelenkbolzen zur Stichstellergabel und Stichstellerexzentergabel
enffernen, dabei Stichsteller auf den gréBten &Uckwc’irl&sﬁch stellen. Dann Mutter,
Feder, Zeiger und Stichstellerhebel demontieren,

Transporteurhebeexzenter, Zahnrdder und Gurtrad lsen, Greiferantriebswelle
herausziehen. Stellring, Stirnrad, oberes Gurtrad und Transporieurschiebeexzenter
l6sen und Armwelle herausziehen.

. Stichstellerkulisse: GroBes Stirnrad mit Kurvennute fiir den Zickzackantrieb

demontieren (bei Klasse 283 den Schneckenradlagerbock abschrauben).

Montage

Unterbau und Armteile: Transporteurirdgerwelle mit Gelenk und Stellring
einbauen, Greiferantriebswelle mit Hebeexzenter und Zahnrddern einsetzen.
Armwelle, Stellring, Stirnrad und oberes Gurtrad einbauen, dann Gurt einhdngen
sowie Exzenter, grofes Stirnrad mit Kurvennute fir Zickzackantrieb und Exzenter-
bolzen montieren (bei Klasse 283 Schneckenradlagerbock), Stichstellerkulisse,
Stichstellerhebel einbauen, Zeiger, Feder und Mutter aufsetzen, Stichstellerexzenter-
gabel mit Gelenkbolzen montieren.

. Zickzackmechanismus: Exzenterwelle fir die Stichverlagerung einbauen,

Gelenk fir Zickzackkulisse aufschieben, Gelenk for Kulisse und Stichverlagerung
anschrauben, Zickzackkulisse einbauen, Schwingenzugstange mit Gleitstein ein-
bringen. Zickzacksticheinstellhebel, Stichlagenhebel anschrauben und Stichbreiten-
skala montieren (bei Klasse 283 Zierslichsieuerscheiben-Aufnahmebuchse mit
Steverscheiben und VerschluBkappe einbaven).

. Armkopfteile: Hipferfeder einhdngen, Schraube vom Auslésshebel anziehen,

Armwellenkurbel, Fadenhebel mit Lenkerbolzen und Fadenhebelkurbel montieren.

1%0

MNadelstangengelenk mit Deckelschraube einsetzen, Madelstange und Nadelstangen-
schwinge einbauen, Dann die Schwingenzugstange mit Exzenterbolzen verbinden,
Stoffdrickerstangenkloben, Stoffdrickerstange, Stoffdriickerstangenfeder, Unterleg-
schejbe und Stoffdruckregulierbuchse einbauen. ) .
Greifer einsetzen und mit never Nadel System 1738 Nr. 90 einstellen, Brille an-
schrauben und mit eingesetzier Spulenkapsel iustieren, Handradbuchse aufziehen,
Spuler anschrauben, Federscheibe und Handrad mit Nasenscheibe und Kupplungs-
schraube montieren, Stichplatte, Schieber, FiiBchen und Kopfplatte befestigen.

Justierung

. Einregulierung der Nullstellung: Dazu Stichbreitenstellhebel auf ,0"

stellen und Stichlagenhebel auf Mitte. Wenn die Nadel nicht in die Mitte des Stich-
loches einsticht, Korrekiur durch Verdrehen des Zugstangenexzenterbolzens vor-
nehmen. Dieser ist durch eine Bohrung auf der Rickseite (unten) des Ndhmaschinen-
kopfes zugdnglich (seine Befestigungsschraube durch eine Bohrung unterhalb der
Kopfrundung). Nach Lésen der Halieschraube Exzenterbolzen ein wenig ver-
drehen, bis die Nadel genau Mitte Stichloch steht (Halteschraube festziehen).

. Einregulieren der Nadelpendelung: Griften Uberstich einstellen. Der

MNadeleinstich muB beim Auspendeln der MNadel vom Stichlochrand gleich weit
enifernt sein. Ist das nicht der Fall, dann muB eine Verdnderung der Kulissen-
stellung zur Kurvenwalze erfolgen. Das geschieht durch Lésen der Sechskant-
mutter des Kulissengewindebolzens und Verricken in die richtige Lage. (Nach
richtiger Einstellung Mutter wieder festziehen!)

. Greifereinstellung: Gunstigster Schlingenhub zwischen 2 bis 2,2 mm, Bei

gréBtermn Linksausschlag soll die Greiferspitze gerade Uber Oberkante Nadelhr
stehen (etwa 0,5 mm). Der seitliche Abstand der Greiferspitze darf 0,7 mm nicht
Ubersteigen. Der Greifer kann durch Lésen der beiden Halteschrauben auf der

Greiferwelle verdreht werden, _
Anders ist es bei den Klassen 282 F und 282 FS. Hier ist der Greifer mit der Welle

fest verbunden. Zum Einstellen des Greifers mUssen die Halteschrauben des Schrau-
benrades gelést werden (zugéinglich nach Entfernen des Abdeckbleches Giber dem
Rddergehﬁus?. .

Die Brille wird so eingestellt, daB ein 40er Baumwollfaden fast gerduschlos passieren
kann,

Zickzatkstich- und Stichlage-Einstellvarrichiung

Phoenixgreifer mit Brille (zweitourig)
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Phoenix 282
5[? 52 51 50 49 48 47 46 45 44 43 4_2 4] 40
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1516 17 18 19 20 21 22 23 24

1 Steffdruckregulierbuchse, 2 Fadenhebe!, 3 Kopfplalte, 4 Druckschalier fiir Mahleuchte, 5 Nadelstanganschwinge,
6 Madelstangenglied, 7 Fossung zur MNahlauchie, 8 Mahleuchte, 2 Nadelstange, 10 Madelhalter, 11 Nadel, 12 56 ch-
platte, 13 Greiferwelle, 14 Stellring, 15 Schraubenrad, 16 Lagerbuchse zur Greiferantriebswelle, 17 Hebeaxzanter,
18 Transportourtréiger, 19 Lagerbichse, 20 Stellring, 21 Transporteurschiebewelle, 22 Greiferwelle, 23 Lagerbuchse
zur Greiferaniriebswelle, 24 Kleines Schnurketienrad, 25 Gelenkbolzen, 26 Stichstellerexzentargabelstange, 17 Grund-
platte, 28 Schnurketie, 29 Motorbefestigung, 30 Stichstellerkulisse, 31 Gleitstein zur Stichstellerkulisse, 32 Lagerbuchss
zum Stichcteller, 33 Stichstellerwelle, 34 Armwelienlager (hinten), 35 Kupplungsschraube, 36 Handradbuchse, 37 Hand-
rod, 38 RIEMEIj‘thIJIi'. 39 Vorschubexzenter, 40 Arm, 41 GroDes Schnurkettenrad, 42 Kleines Schrurkettenrad,
43 Garnrollenstift, 44 Verbindungsglied, 45 Zickzackstichstaller, 46 Armwelle, 47 Garnrolienslift, 48 Stellring, 49 Oler,
50 Armwellentager (vorn), 51 Stopfexzenter, 52 Armwellenkurbel, 53 Fodenhebellenker, 54 Sehwingenzugsiange,
55 Zickzackstichstellerkulisse, 56 Welle zum Zickzackanirieb, 57 Gleitrolle, 58 Kurvenschraubenrad for Zickzack-
anirieb
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1 GrUnd_ulailem:hieber. 2 Arschingfeder, 3 Greiferbrille, 4 Brillentréger, 5 Ausl@sehebel, & Sehraubenradgehduse,

7 Stellring, 8 Lagerbuchse zum Greiferanirieb, 9 Hebeexzenter, 10 Regulierschraube, 11 Graiferantriebswelie,

12 Lagerbuchse zum Greiferantrieb, 13 Kleines Schnurketienrad, 14 Befestigungsschraube, 15 Slichsiallerexzanter-

gabelstange, 16 Schisbewellenkurbel, 17 Gelenkbolzen, 18 Transporieurschiebewelle, 19 Steliring, 20 Lagerbuchse,
21 Schiebewellenkurbel, 21 Transporieurtrager

Phoenix 429
50 49 48 47 46 45 44 43 42 41 40 39 38 37

13—

1 1 \II i |'I i & k &

15 16 l; 18 19 20 21 22 2324

1 Sioffidruckregulierbuchse, 2Fadenhebel, 3 Kopfplatle, 4 Druckschaller fur Nahleuchte, 5 Nadelsiangenschwinge,
& Madelstangenglied, 7 Fessung zur Nahleuchte, § Nahleuchie, 9 Nadelstange, 10 Nodelhalter, 11 Nadel, 12 Trans-
porteur, 13 GroDes Schraubenrad, 14 Schraubenradgehluse, 15 Kleines Sehraubenrad, 16 Lagerbuchse zur Greifer-
antriebswelle, 17 Steliring, 18 Transperteuririger, 19 Transporteurschiebewelie, 20 Greiferantriebswelle, 21 Schiebe-
welienkurbel, 22 Befesfigungsschraube, 23 Kieines Schnurkeltenrad, 24 Lagerbuchse rur Greiferoniriebswelle,
25 Grundplatte, 26 Stichstellerexzentargabelstange, 27 Schnurketie, 28 Stichsteller, 29 Lagerbuchse zum Stichstelier,
30 Stichstellerwelle, 3 Gleitstein zur Stichstellerkulisse, 312 Armwellenloger (hinten), 33 Kupplungsschraube, 34 Hand-
radbuchse, 35 Handrad, 36 Riemenschuiz, 37 Arm, 38 Grofles Schnurkeitenrad, 39 Garnrollenstift, 40 Trarsporieur-
hebe- und -schubexzenter, 41 Hebezugstangendecksl, 42 Zickzackstichstellergelenk, 43 Kleines Kegelrad, 44 Garn-
rallenstifl, 45 Armwelle, 46 Steliring, 47 Qler, 48 Armwelienloger (vorderes), 49 Armwellenkurbel, 50 Fadenhebel-
lenker, 51 Gleilstlck, 52 Zickzackslichstellergabel, 53 Lagerbolzen, 54 Schwingenzugsionge, 55 Kurvenkegelrad fr

Zickzackantrieb, 56 Stellschraube, 57 Zickzacksiichstellerkulisse, 58 Hebezugsiange
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1 Grundplatienschisber, 2 Spulenkapsel, 3 Greifer, 4 Transaorteur, 5 Schraubenradgshdusedeckel, 6 Schravbenrad-
gehause, 7 Stellring zur Greiferwslle, B Lagerbuchse zur Greiferantricoswelle, 9 Transporteurirdger, 10 Steilring,
11 Greiferoniriebswelle, 12 Transporteurschiebewelle, 13 Gelenkbolzen, 14 Schiebeawellenkurbel, 15 Stichateller-
exzentergabelstange, 16 Kérnerstift, 17 Kleines Schrurketienrad, 18 Lagerbuchse zur Greiferantricbswelle, 19 G-:Icll-nk-
bolzen, 20 Hemewellenkurbel (hinten), 21 Hebezugstange, 22 Verbindungmstange, 23 Transporigurhebewelle,
24 Transporteurversenkeinrichiung, 25 Mitnehmerzaplen, 26 Hebewellenkurbel (vorde re}, 27 Rellenkurbel, 28 Steliring




SINGER 206 (207)

Dem Zuge der Zeit folgend, hat auch die Singer AG. in Deutschland 1935 die Fabri-
kation von Universal-Zickzackmaschinen aufgenommen und unter der Bezeichnun
Singer 206 ein kleines Modell fiir den Haushalt und die Damenschneiderei und ais
Smbger %(')? eine groBe Handwerkermaschine for die Herrenschneiderei auf den Marki
gebracht,

Die Singer 206 ist mit dem bekannten zweitourigen Umlaufgreifer ohne Brille § 95
ausgestattet. Die Greiferaniriebswelle wird durch eine Schnurkefte angetrieben.
Der gesamte Transportmechanismus ist unter der Grundplatte angeordnet (dhnell
dem der W. & W. D 12). Dadurch liegt die Stichldngeneinstellung fiefer im Stdnder
als sonst Oblich. Die Nadelstangenseitwérisbewegung wird durch einen Dreieck.
exzenter und eine Schwingenexzentergabel erzeugt (Ghnlich wie fiir die Transporteur-
bewegung). Eine Stichlagenverlegung nach links wird dadurch erreicht, dall die
Zickzackstichstellerwelle, die in einer exzentrischen Buchse gelagert ist, mit dieser
durch einen kleinen Knopfhebel in ihrer Lagerhiilse gedreht werden kann, Siehe §, 19,

Singer verwendet fir seine Universal-Zickzackmaschinen eine pendeinde Nadel-
stangenfOhrung. Die Stichplatte ist nicht aufgeschraubt, man kann sie nach leichtem
Anheben nach links abziehen. Zum Aufsetzen bringt man die beiden Haltefedern
unter die Grundplatte, schiebt die Stichplatte mit leichter Schréiglage auf und 4Bt sie
einrasten.

Zum Biesenndhen wird der normale Nadelhalter gegen einen auswechselbaren
Biesenkloben mit verstellbaren Backen ausgetauscht und “der fir die Arbeit entspre-
chende Biesensteg und Biesenfull angesetzt.

Nadelsystemn 705 = 15x1; zum Biesenndhen 287 = 16 1. Néhgeschwindigkeit bei
Fullbetrieb BOO-1000 Stiche, bei Kraftbetrieb 2200 Stiche in der Minute. Kraftbedarf
etwa 60 W,

Die groBere Handwerkermaschine Singer 207 ist eine Universal-Zickzackmaschine
mit Bahnschwinggreifer (Zentralspulengreifer). Der Zickzackmechanismus entspricht
in seinem Aufbau dem der Singer 206. Auch diese Klasse wird bei Bestellung mit aus-
wechselbarem Biesenkloben, Biesenstegen und BiesenfiiBen ausgestattet. AuBerdem
kénnen nachgeliefert werden zum Knopflochnihen ein Spezialknopflochfull und fur
das Blindpikieren ein Staffierfull und ein Pikierapparat,

MNadelsystem 16 107. Ndhgeschwindigkeit bei FuBbetrieb bis 800, bei Kraftbetrieb
bis 1800 Stiche in der Minute. Kraftbedarf: 4 PS.
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Demontage

1. Kopfplatte, Armdeckel, Nadel, Fufichen, Stichplatte, Kapselanhaltestick, Greifer,
Spulenkapsel, Spuler, Zahnradgehduse enifernen,

2. Kopfteile: Verbindungswelle zur Madelstangenschwinge mit Gabel demon-
tieren und Deckelschraube fiir das Nadelstangenglied (Linksgewinde) heraus-
drehen. Danach Nadelstangenschwinge mit Madelstangenglied, Nadelstange und
Stoffdriickerstange mit Kloben, Feder, Regulierbuchse, Fadenhebelkurbel und
Fadenhebel ausbauen,

3, Zickzackmechanismus: Schwingenexzentergabel mit Kurbel demon-
tieren. Danach beide Sicherungsschrauben und die Deckelschraube des Einstell-
hebels l6sen und Zickzackstichstellerwelle mit Kulisse herausziehen, Beide Versenk-
schrauben des Skalenbleches herausdrehen, Sicherungsschraube der exzentrischen
Buchse l8sen und Stichlagenhebelwelle herausziehen. Exzenterbuchse vorsichtig
herausdricken.

4, Unterbau und Armteile: Steliring der Greiferwelle l6sen und Welle nach
vorn herausziehen. Greiferantriebswelle: Schrauben im Schnurkeitenrad und in
den beiden Exzentern l&sen. Transporteurschiebewellenkurbel und Stellringe I&sen.
Transporteurhebewelle mit Roljenﬁgrheh Stellring und Exzentergabel l&sen. Stich-
steller, Stellring und Verbindungsbolzen zum Stichstellerhebel 1Gsen., Armwellen-
kurbel, grofles Schnurkettenrad und Schraubenrad auf der Armwelle I&sen, Arm-
welle mit Handrad herausziehen, Zum Schlull Antriebswelle for Zickzackexzenter
ausbauen,

Montage

1. Unterbauv und Armteile: Antriebswelle fir Zickzackexzenter von vorn nach
hinten durchstecken. Schraubenrad aufstecken und den Zickzackexzenler vor-
ldufig verschrauben. Armwelle mit Handrad einfOhren. Schnurkettenrad mit
Schnurkette und Schraubenrad aufstecken. Armwellenkurbel verschrauben. Stich-
steller montieren und mit dem Stichstellerhebel verbinden. Transporteurhebewelle
mit Rollenkurbel, Exzentergabel und Stellring einbaven. Transporteurschiebewelle
mit Schiebewellenkurbel und Stellringen montieren (Stichplatte aufsetzen und
Schiebewelle ausrichten). Greiferantriebswelle einfihren. Exzenter und Stellring
aufstecken und Schnurkettenrad mit Schnurkette mit montieren. Einbau der
Greiferwelle, (Falls alte Schnurkette verdlt, Ersatz durch neue notwendig.)

2. Kopfteile: Fadenhebel mit Lenkerbolzen und Fadenhebelkurbel einbauen,
Nadelstangenschwinge mit Nadelstange und MNadelstangenglied, Deckelschraube
aufschrauben. S!of?drﬁckersiange mit Kloben, Feder- und Regulierbuchse
einsetzen.

3. Zickzackmechanismus: Zundchst den vollstédndigen Einstellmechanismus und
die Schwingenexzentergabel mit Kurbel montieren, (Dazu Zickzackexzenter l&sen.)
Verbindungswelle zur Eladelsmngenschwinge einsetzen.

Justierung

Neue Nadel System 705/100 einsetzen.

1. Die Nadelseitwdrtsbewegung muBl zur Auf- und Abwirtsbewegung der
MNadel genau abgestimmt werden, d. h. die Nadelpendelung darf erst beginnen,
wenn die Nadel den Stofi verlassen hat, und mull beendet sein, wenn die Nadel
wieder in den Stoff einsticht. Zur genauen Einstellung Schraubenrad auf der Arm-
welle verdrehen,

2. Zickzacksticheinstellhebel auf O stellen, ein Stick weillen Karton unter
die Madel legen und mit der Nadel leicht anstechen. Handrad bis zum MNadel-
aeinstich zuriickdrehen und prifen, ob die Madel den Karton an der gleichen
Stelle ansticht. (Der Karton muB natirlich in der einmal gewdhlten Lage fesf-
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gehalten werden.) Zur Einstellung beide Befestigungsschrauben im Zickzackstich.
einstellhebel 18sen und Zickzacksfichslellerwelle entsprechend verdrehen,

3.5Stichlage: Siich[o%enhebel auf Stichlage ,Mitte”, Zickzacksticheinste||hebea|
auf 4 stellen. Ein Stick weillen Karton unter die Nadel legen und rechts und links
mit der Nadel anstechen, dann den Stichlagenhebel auf Stichlage |, links" stellen
und priifen, ob die Nadel den Karlon an der gleichen Stelle ansticht, Zur Korrek-
tur komplette Zickzackeinstellvorrichtung verdrehen (Gewindestift vorher l&sen),

4. Schwingenexzentergabel: Slichlagenhebel auf Stichlage , Mitte'' einstellen
und priifen, ob die Nadel beim grﬁﬁien Zickzackstich (Zickzacksticheinstellhebel
auf 4) rechis und links gleich weit von den Stichlochkanten einsticht. Zur Einstel-
lung Klemmkurbel auf der Verbindungswelle 1&sen und Schwinge in die richtige
Stellung driicken.

5. Schlingenhub und Madelabstand: Greifer einbauen. Zickzackstich-
einstellhebel auf O, Stichlagenhebel auf Stichlage , Mitte" stellen, Der Schlingen-
hub ist auf der Nadelstange durch RiBmarken markiert, Er betréigt etwa 2,0 mm,
MNadelabstand beachten (1}, mm). For die Einstellung des Schlingenhubes gibt es
keine starre Regel, enischeidend sind stets der einwandfreie Fadenabzug und
die Sicherheit gegen Fehistiche, Beim Einndhen alle Stichbreiten und Stichlagen
ausprobieren, gegebenenfalls den Schlingenhub ein wenig vergréBern oder ver-
kleinern. Unterkapselanhaltestick anschrauben und so einsiellen, dal? 30er Ober-
garn ungehindert zwischen dem Anhaltestick und der Unterkapsel hindurch-
gleiten kann.

6. Nadelstangenh&he: Handrad so lange drehen, bis die Nadel auf dem
tiefsten Punkt steht. In dieser Stellung mull die cbere Riflmarke auf der MNadel-
stange mit dem Zeiger auf der Nadelstangenschwinge abschneiden. Zur Einstel-
lung Klemmschrauben des Madelstangenklobens losen und Madelstange ent-
sprechend verschieben,

7. Vorschubexzenter: Stichstellerhebel auf gréBten Vorwdrtsstich stellen und
Vorschubexzenter auf der Greiferantriebswelle so verdrehen, daBB der Transpor-
teur noch um %, his 1 ZahnlGnge weiterschiebt, wenn der Fadenhebel seine
hochste Stellung erreicht hat und eben im Begriff ist, wieder abwdrtszugehen.

Hubexzenter auf der Greiferantriebswelle so einstellen, dal der Transporteur
beim Vorschub Gber die Slicf}plch‘e hinausragt und beim Ricklauf unter die Stich-
platte sinkt. Der Aufstieg des Transporteurs soll beim Beginn des Vorschubs beendet
sein und die Abwdrisbewegung soll erst beginnen, wenn der Transporteur den
Vorschub beendet hat. Dabei ist darauf zu achten, dall der Transporteur vor-
wiirtsschiebt, wenn der Stichsteller auf Vorwirts steht,

9. Transporteurhéhe: Der Transporteur soll in seiner héchsten Stellung etwa
um Zahnhéhe aus der Stichplatte herausragen. Einstellméiglichkeit an der Klemm-
kurbel auf der Hebewelle. Aullerdem darf der Transporteur auch beim |dngsten
Vorwdrts- bzw. Rickwidrtsstich nicht an die Stichplatte anschlagen. Einstellmaglich-
keit an der Klemmkurbel auf der Schiebewelle,

10. Stichsteller: Die Maschine mull beim Yorwdrtsndhen genau die gleiche Stich-
lange haben wie beim Rickwdrisstich, wenn der Stichstellerhebel jeweils bis zum
Anschlag verstellt wird. (Mittlere Stichlénge etwa 2 bis 3 mm.) Zur Regulierung
mul der exzentrische Verbindungsbolzen zum Stichsteller verdreht werden.

11. Der FiBchenhub betrdgt etwa 7 mm; dabei mull beachiet werden, daf3 die
MNadelstange bei angehobener Stoffdriickerstange nicht auf den Nahfull aufstalit
gnf:llnli_'aﬂ der Lifterhebel bei heruntergelassener Stoffdrickerstange ein wenig

piel hat.

12. Fadenspannungen anschrauben, Verschlufl- und Gehdusedeckel montieren und
Maschine einndhen. Fadenanzugsfeder einstellen. Nach dem Einndhen nochmals
prifen, ob alle Schrauben fest angezogen sind.

o
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Singer 206

1 Regulierbuchse, 2 Lagerzapfen {ir die Madelstangemchwinge, 3 Fodenhebel, 4 Armwellenkurbel, 5 Madel-

stangenglied, & Madelslangenschwinge, 7 Madelstange, 8 Gabelsiick, 9 Nadelhalter, 10 Greifer, 11 Schrauben-

radgehduse, 12 Greiferantricbswelle, 13 Tronsporicurschiebewelle, 14 Schnurkelte, 15 Kieines Schnurketienrad,

16 Stichstellerhebel, 17 Stichslellerskala, 18 Zickzacksticheinstellhebel, 19 Armwelleniager, 20 Handrad, 21 Schnur-

kettenrad, 22 Schnurkeite, 23 Garnrollenstift, 24 Armwelle, 25 Armwellenlager, 28 Skala, IT Stichlagenhebal,
18 Stichl@ngenbegrenzungsichraube, 29 Gleitshick

1 24 23 22 2

1 Transporteurschiebewelle, 2 Tramsporfeuriréger, 3 Unterkapselanhaltestick, 4 Stichplaite, 5 Greifer, & Trans-

porieurhebekurbel, 7 SehraubenrodgehfBuse, 8 Transporteurhebegabel, 9 Hebeexzenter, 10 Steliring, 11 Greifer-

aniriebswelle, 12 Gieitstift, 13 Logerwelle, 14 Sieliring. 15 Kleines Schnurkettenrad, 16 Stichstellerexzentergabel.

17 Schnurkette, 18 Stichsiellergesi@nge, 19 Verbindungstange, 20 Steliring, 21 Klemmbkurbel, 22 Steliring,
23 Tramporieurhebewelle, 24 Stellring
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Regulierbuchse

Lagerzapfen fir die
Modelstangenschwinge

Sioffdrickerfeder
Madelsiangenschwinge
Schwingenverbindungshebel
S1offdrickersiangenkloben
Stoffdrilckerstange

Verbindungswelle

Lifterhebel

Fadenhebellenker
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Fadenhebel
- - Madelstangenglied

P Armwéllenkurbel

-~ Madelsigngenkloben
~ Spannungsscheibe

. Spannungsmulier
Fadenleitblige!
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Stellring

Gehdusedackel —

Zickzack- und Stichlage-
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Tramsporfeur-
schishewelle

T Perte ok g bt
) O v e

Zickzackexzenter
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Schwingenexzeniergabel

Lagerbalzen
des Kulissengleitstickes

Zickzackstichstellerkulisse

Zickrackexzanterwelle

ZUNDAPP-Nahmaschinen
sind in Form und Funktion
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schrittliche Nahmaschinen,
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Elconamatic
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Elcona 2@

Elektrische Universal-Zick-Iack-
Keffernahmaschine

Elecona 1a

Elekirische Geradstich-Koffernahmaschine
[nachtraglicher Zick-Zock-Einbau méglich)

ZR 128 B
antsprachend der Elconamatic,
= die Spitze der M&htechnik
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Universal Zick-Zack-Haushaltndhmaschine

ZR 18 a

Geradstich Haushaltndhmaschine
{nachtraglicher Zick-Zock-Einbay moglich]
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ZUNDAPP-NAHMASCHINEN

Die Ziindapp-Werke feilen ihre Ndhmaschinen in 2 Gruppen ein:

1. In die Gruppe der tragbaren, elekirischen Koffernéhmaschinen (Elcona 1a: Gerad-
stich, und Elcona 2a: Gerad- und Zickzackstich).

2. In die Grugpe der Flachnéhmaschinen fiir die verschiedenen Mé&belausfihrungen
(ZR 18a: Geradstich-, und die ZR 118a: Geradstich- und Zickzackstich).

Die Typen Elcona 1a und ZR 18a kénnen auch nachtrédglich in Universal-Zickzack-
ndhmaschinen umgebaut werden.

Die Greifer aller Maschinentypen — eniweder ein doppeltumlaufender Greifer
mit Brille nach dem Standardsystem oder auf Wunsch auch ein doppeltumlaufender
Greifer ohne Brille nach S 95 — sind rechtwinklig zur Nahtrichtung angeordnet, so
dal bei entsprechender Ausstattung auch auf den Geradstichndhmaschinen Biesen
gendht werden kénnen,

Der Antriebder Elcona-Modelle erfolgt durch einen eingebauten 65-Wait-
Allstrommotor, der Antrieb der ZR-Typen durch einen angebauten 80-Wait-
Allstrommaotor.

Die Regulierung der Ndhgeschwindigkeit wird bei beiden Typen durch
einen Fullanlasser bewirkt.

Die Ndhleistung betréigt 12001400 Stiche in der Minute.

Als Nadel kommt Tir alle Klassen das System 705 zur Anwendung.

Die Demontage-, Montage- und Justierungsvorschrift gilt sinngemaB fir die Elcona-
wie auch die ZR-118a-Mdhmaschinenmodelle und mit gewissen Einschrénkungen
(Zickzackmechanismus) auch fir die Geradstich-Modelle). Bevor mit der Demantage
begonnen wird, ist es zweckmdBig, die Markierungen innerhalb der Maschine zu
Uberprifen und wo sie nicht mehr deutlich erkennbar sind, zu ernevern (Handrad,
Schnurkette, unteres Schnurkettenrad, Zahnradeingriffe).

Demontage

Deckel, Garnrollenhalter, Schieber, Stichplatte, FiBchen, Nadelhalter, Fadenleitdse,
Spulenkapsel entfernen.

Bei den Elcona-Modellen:
Abdeckplatte vom Klemmbrett abschrauben, Moter abklemmen, Motor-Befesti-
gungsschraube lésen, Keilriemen abwerfen, Motor um 90° nach links schwenken
und nach unten herausziehen,
Bei den Typen ZR 118 ist der Motor vom Arm zu l&sen,
Kopfteile: SToﬁdrUckereinrichiug. dazu Stoffdruckregulierbuchse heraus-
schrauben, Stoffdriickerfeder und Gummipilz (Kopfrickseite) entfernen, Lifter-
hebel senken und Schraube der oberen Stoffdriickerfihrung (Kloben) l8sen, Stofi-
driickerstange herausziehen, obere und untere Stoffdrickerfiihrung sowie Zwischen-
feder herausnehmen.
Arm: Abdeckplatte abnehmen. Befestigungsschrauben vem Handrad, kleinen
Kegelrad, Stellring und der Armwellenkurbel ausreichend I8sen und Armwelle
nach rechls herausziehen, ﬁZtheingrlﬁ der Kegelrdder vor dem Ausbau zeichnen.)
Kopf: Schraube am Nadelstangenkloben I&sen und Nadelstange nach oben heraus-
ziehen. Befesligungsschraube des Fadenhebelgelenkbolzens I6sen und Bolzen vor-
sichtig entfernen. Kompl., Fadenhebel mit der Armwellenkurbel nach oben
herausnehmen.
Arm: Ausbau der Zickzackeinrichtung: Die Mechanik der Stichlagenverlegung
g\iulfpunldveriegung) kann herausgenommen werden durch Herausschrauben der
undschraube und der beiden Befestigungsschrauben. (Vor der Demontage mil
ReiBnadel Stellung der Stichlageneinrichtung im Arm zeichnen.)
Sicherungsring der Schwingenverbindung abnehmen und Zickzackexzentergabel
mit Verbindungsgesténge und Gelenkkopf anheben und nach rechts herausheben,
Exzenterkegelrad nach Abnahme des Sicherungsringes entfernen.
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Mit Schraubenzieher Kugelpfanne mit Klemmstick von der Kugel abheben, dann
am hinteren Ende des Zickzack-5tichstellergestdnges Schraube am Hebel l&sen und
anschlieBend das kompl. Zickzack-Stichstellergestdnge aus dem Arm herausnehmen.
Kopf: Zum Ausbau der MNadelstangenschwinge beide Sicherungsschrauben und
die Druckschraube ldsen und Kornerstifte entfernen.

Unterbau: Maschine umiegen, Bodenblech aufkliappen. st die Maschine mit
einem Brillengreifer ausgeristet, dann den Brillenhalter vor dem Abschrauben in
seiner Sfellung zum Lagerbock zeichnen; dadurch wird spéfere lustierung sehr
erleichtert. Greiferbefestigungsschrauben ldsen und Greifer abziehen.
Sioffschiebeeinrichfuna ausbauen,

Stichstellerhebel auf Rickwdrtsstich stellen, beide Kérnerstiffe der Transporteur-
schiebewelle enifernen und Schiebewelle mit Transporteurtrdger herausnehmen
(dabei Gleitstein nicht verlieren). Es ist ratsam, Wellenstumpf und Klemmstick der
Stichstellerkulisse zu zeichnen. Kugelpfanne des Stichstellergestinges und Klemm-
stiick trennen.

Vom Lagerbock die Befestigungsschrauben herausschrauben. Zum Abheben
Maschine aufrichten. (Lagerbock ist mit Ol gefilit.)

Montage

Unterbau: Die Montage erfolgt sinngemdl in umgekehrter Reihenfolge wie die
Demontage.

Sollte der Lagerbock vollstdndig demontiert worden sein, so mul} der Hebeexzenter
am unteren Gurirad entsprechend eingestellt werden.

Fir die Olftllung des Lagerbockes sind zu verwenden 15 cm® Getriebedl Gg. Arfie-

I, schwer,

Nach dem Anschrauben des Lagerbockes wird als néichstes die Stichstellerkulisse in
das Klemmauge der Grundplatte eingefihrt und mit dem Klemmstick verbunden,
dabei auf die bei der Montage gemachfen Markierungen achten. Die Kugelpfanne des
Tr.-Stichstellergestdnges auf die Kugel des Klemmstickes aufdricken. Transporteur-
stichstellerhebel auf Rickwdrtsstich stellen, dann den kompl. Transporteurmecha-
nismus einsetzen und mit Hilfe der aufgeschraubten Stichplatte und dem Transporteur
die Stellung der Schiebewelle einrichten. Kérnerstifte anschlieend gut sichern.

Arm: Maschine aufrichten, das kompl. Zickzackstichstellergestdnge in den Arm
bringen, mit dem Hebel verbinden und Kugelpfanne mit Klemmstick auf die Kugel
dricken. Die Stichlagenverlegung durch Bundschraube und Befestigungsschrauvben
montieren, Beim Einsetzen der Stichlagenverlegung auf die Markierung achten, )

Darauf die Zickzackexzentergabel mit Gelenkkopf einfihren und anschlieBend die
Nadelstangenschwinge einbauen. . .

Die Nadelstangenschwinge mul} nach der Zickzackexzentergabel bei noch nicht
eingesetztem Exzenterkegelrad ausgerichte! werden und mul sich in jeder Stellung
leicht bewegen lassen. (Koérnerstifte gut sichern.) )

Madelstangenschwinge mit der Zickzackexzentergabel verbinden und sichern.

Darauf Exzenterkegelrad aufstecken, leichten Lauf prifen und sichern.

Kopf: Kompl. Fadenhebel mit der Armwellenkurbel von oben her in den Kopf
einfihren und Fadenhebellenker mit Gelenkbolzen vorsichlig mit dem Gehduse ver-
binden.

MNadelstange einfihren, Schraube im Nadelstangenkloben zundchst nur leichi
anziehen,

Arm: Beim Montieren der Armwelle darauf achlen, dall die Schnurkette und der
Keilriemen aufgelegl sind. Die Armwelle soll kopfseitig mit der Armwellenkurbel
abschneiden.

Zum Einstellen des Handrades Deckel aufsetzen und Handrad so auf der Armwelle
verschrauben, dafl es nicht im Deckelausschnitt schieift,

Alle auf der Armwelle monfierten Teile (ausgenommen das kleine Kegelrad) missen
mit ihren Befestigungsschrauben auf den Fldchen der Armwelle sitzen. Ist das der Fall,
dann die Schnur?(eﬂe nach den Markierungen aufsetzen.
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Als letztes wird die Stoffdrickerstange mit ihren beiden FOhrungskloben der Zwi-
schenfeder und der Druckfeder eingebaut (Gummipilz auf der Rickseite nicht verges-
sen). FoBchenstellung und Stoffdurchlal werden erst bei der Justierung eingestell,

Madelhalter, Fadenleiiése, Stichplatte, Schieber und Garnrollenhalter anbringen,

Motor: Bei den Elcona-Modellen |88t sich der Mofor am besten einbauen, wenn
dazu der Keilriemen vom Handrad abgehoben wird. Der Keilriemen darf nicht zu
fest %esponn'r sein, weil sonst die Maschine zu schwer [Guft und auch der Motor nicht
auf Touren kommt. Motor anklemmen und Abdeckplatte anschrauben. SinngemdB
gilt diese Regel auch fiir den Anbaumotor,

Justierung

Einstellen des richtigen Zeitpunktes fir die Transporteurbewe-
gung: Wenn die Befestigungsschrauben des Handrades und des unteren Schnurketfen-
rades auf den Flichen der Armwelle bzw. der Greiferantriebswelle sitzen und die
Schnurkette nach den Markierungen aufgelegt ist, mufl die Bewegung des Transpor-
teurs zur Nadelbewegung stimmen. Sollfe aus irgend welchen Grinden eine Neu-
einstellung notwendig sein, so wird die Schnurkette auf dem unteren Schnurkettenrad
um einige Zdhne vorveriegt,

Die Transporteurbewegung ist richtig eingesfellt, wenn bei Abwértsbewegung von
Transporteur und Madel und eingesteiltern léngsten Stich der Transporteur und die
MNadelspitze zum gleichen Zeitpunkt mit der Stichplattenoberkante abschneiden.

Einstellender Greiferbeweguna: Greifer und Brille montieren.

Der Schlingenhub beirdgt 2,2 mm, d. h., wenn die Nadel sich von ihrer tiefsten
Stellung 2,2 mm aufwdrts bewegt hat, mul} die Greiferspitze (bei Vorwérisbewegung)
auf Mitte Nadel und 1,5 bis 2 mm Uber der Oberkante Nadeldhr stehen. Nadelstangen-
hohe: Der seitliche Abstand zwischen Greifer und Nadel soll héchstens 0,2 mm be-
tragen (Einstellung bei Stichlage Mitte).

_Der Brillenhalter wird nach der bei der Demontage vorgenommenen Markierung
eingestellt, Der Abstand zwischen der Spulenkapselhaltenase und der Pufferfeder der
Spulenkapsel soll 0,04 mm betragen (entspricht etwa 30er Garnstdrke).

EinstellenderStichlagenverlegung: Den Zickzackeinstellgriff auf gréften
Zickzackstich slellen. Exzenterkegelrad drehen, bis die Nadelstangenschwinge am
weitesten links steht. Beim Einstellen der drei Stichlagen (links, Mitte, rechts) muBl die
Madelstangenschwinge in Ruhe bleiben. Ist dieses nicht der Fall, dann die beiden
Schrauben I8sen und die Stichlagenverlegung (MNullpunkiverlegung) je nach der
Abweichung nach links oder rechts drehen bis kein Ausschlag der MNadelstangen-
schwinge feststellbar ist. Diese Kontrolle auch vornehmen, wenn die Nadelstangen-
schwinge in die duBerste rechte Stellung gebracht ist.

Einstellungder Zickzackbewegung: Die Armwellenkurbel in ihre hichste
Stellung bringen. Nun das Exzenterkegelrad so drehen, daf} die Olbohrung desselben
in Richtung Handrad und in Armwellenflucht stehi. Dann dos kleine Kegelrad mit
ganz geringem Spiel einricken (auf die Zeichen des Zahneingriffes achten) und
Kegelrad auf der Armwelle festschrauben. Die Einstellung ist richtig, wenn am oberen
Scheitelpunkt der Nadelstangenbewequng die Seitwérisbewegung der Nadelstange
fOr den Zickzackstich beginnt (siehe Seite 24).

Einstellen der Nadel zum Stichloch: Sollte die Nadel bei Nullstellung des
Zickzackeinstellgriffes auspendeln, dann die Sechskantschraube am Klemmstiick 16sen
und das Zickzackstichstellergesttinge solange verschieben, bis die Nadelstangen-
schwinge keine Seitwértsbewegung mehr ausiihrt, Der Einstich der Nadel ist in allen
3 Stichlagen (links, Mitte, rechts)” zu Uberprifen (siehe auch Seite 25). Sollte eine
Korrekiur notwendig sein, dann die beiden Klemmschrauben der Zickzackschwinge
(Ku!is;‘;e} 18sen und die Nadel zum Stichlochschlitz ausrichten. Schrauben wieder gut
anziehen.
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1 Stoffdrickerstange, 2 Fadenhebel, 3 Madelstange, 4 Nadelstangenglied, 5 MNadelsiangenkioben, 6 Nahleuchte,

7 Madelhalier, B NahfuB, 9 Brillengreifer, 10 Kleines Schnurketienrad, 11 Motoramriebsscheibe, 12 Schnurketta,

13 GrofBes Kegelrad mit Zickzackexzenter, 14 Zickzackmechanismus, 15 Spuler, 16 Motar, 17 Keilriemen, 18 Hand-
rad, 19 Grofes Schnurketienrad, 20 Kicines Kegelrad, 21 Armwelle, 22 Stellring, 23 Armwellenkurbel

1 Grundpletienschiebar, 2 Greiferbrille, 3 Brillenirager, 4 Kleines Kegelrad zum Greiferantrieb, 5 Grolles Kegelrad

tum Creiferenirieh, & Kleines Schrousenrad zum Greiferanteieb, 7 Grofes Schraubenrad zum Greiferantrieb,

B Greiferantriebswelle, 9 Stichstelleroxzentergabeisiange, 10 Kizines Schrurkefienrad, 17 Leitungsklemmbrett,

12 Leitung zum Motar, 13 Motor, 14 Stichsteller, 15 Stichsiellerkulisse, 16 Kulisszngleitstein, 17 Verschluliknopf,
18 Hebefeder, 19 Transporteurschiebewelie, 20 Transportaurirdger, 21 Vermchiebewelle
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1 Stichplalte, 2 Grundplaltenschieber, 3 Fodenspannung, 4 Zickzackgabelstonge, 5 Zickzackkulisseng leitstein,

& Verbindungsglied, 7 Zickzackverbindungsstange, 8 Buchse zum Garnrollenstift, 9 Zickzackstichsiellerknapf,
10 Grofes Kegelrad mit Zickzackaniriebsexzenter, 11 Zickzackstichstellerkulise, 12 Stichlagenveriegung

1 Stoffdrickerstange, 2 Sioffdrickerstangenfeder,
3 Lifterhebel, 4 und S SioffdrOckerstangennul,
& AnschluBkabel, 7 Drickschalter, 8 Transparieur,
9 Brillengreifer, 10 Greiferbrille, 11 Transparteur-
versenkknopf, 12 Stichstellerknopf zur Stichldnge,
13 Nadelstange, 14 Madeldlangenschwinge, 16 Zick-
zackstichstellerknapl, 17 Fadenkabel, 18 Fadenhebel-
lenker

Wenn alle Einstellungen nochmals gewissenhaft Uberprift sind, dann Maschine
durchélen, leichten Lauf Gberprifen und einndhen.
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1 Zickrackstichstellerknopl, 1 Zickzackstichsialler-

kurbel, 3 Zickrackstichbegrenzung, 4 Stichsieller-

knapf, 5 Stichsteljerkurbel {oben), & Stichbegrenzung,

T Zugstange, 8 Stichstellerklemmkurbel, 7 Stichsieller,

10 Stichsteller-Exzentergabelsionge, 11 Kleines Schnur-

kettenrad, 12 Anschlulstecker, 13 Malor, 14 Keil-
riemen, 15 Handrad
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1 Steffdrickersiange, 2 Fodenhebel, 3 MNadelsiange, 4 Madelstangenglied, 5 Madelstangenkloben, & MNahleuchis,
7 Madelhalter, 8 N&hfuB, 9 Brillengreifer, 10 Kleines Schrurkettenrad, 11 Angchlulikabel, 12 Schnurkelte, 13 Grofles
Kegelrad mil Zickzockexzenler, 14 Zickzackmechanismus, 15 Spuler, 16 Auslésering, 17 Kupplungsschraube,
18 Hendred, 19 Handrodbichse, 20 Armwelienloger, 21 Grofles Schnurkeflenrad, 22 Garnrollenstifibuchse.

23 Kleines Kegelrad, 24 Armwelle, 25 Armwellenkurbel

1 Grundplatierschieber, 2 Greiferbrille, 3 Brillentréiger, 4 Kleines Kegelrod zum Greiferanirieb, 5 Groles Kegelred

zum Greiferantriob, & Kleines Schraubenrad zum Greiferantrieb, 7 Groles Schraubenrad zum Greiferantrieb,

8 Sieliring. 9 Greiferanirisbswelle, 10 Stichsieller-Exzeniergabelstange, 11 Kleines Schnurketienrad, 12 Kabel zum

Moator, 13 Kabelklemmbreti, 14 Verldngerungsblech, 15 Mutler, 16 Stichsleller, 17 Stichstellarkulisse, 18 Kulissen-

gleitsicin, 19 Tramsporieurschiebewslle, 20 Hebefeder, 21 Tramsporfeurtrager, 12 Tronsporteurverssnkknopl,
23 Verschicbewelle
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8 9 10 N

1 Slichplatie, 2 Grundplallenschiebar, 3 Fadenspannung, 4 Zickzackgabekiange, 5 Kulissengleitstein, & Verbindungs-
glied, 7 Zickzackverbindungsstenge. B Buchse zum Garnrollenstift, 9 Zickzackbegrenzung, 10 Zickzackstichyeller-
knopf, 11 Zickzockbegrenzung, 12 Grolles Kegelrad mit Zickrackexzenter, 13 Zickzackstichsiellerkulisse, 14 Stich-

lagenveriegung

1 Stoffdrickersiange, 2 Stoffdrickerstangenfeder,
3 Stoffdrickerstangenkloben, 4 Liflerhebel, 5 Mator,
& Stoffdrickernull, 7 Kabel zum Mater, 8 Druck-
schaller, ? Tronsporteur, 10 Brillengreifer, 11 Greifer-
brilie, 12 Transporteurversenkknopf, 13 Stichsteller-
knopf zur Stichiénge, 14 MNadeltange, 15 Schwingen-
lagerboizen, 16 MNedelstangenklioben, 17 Zickzack-
stichstellerknapf, 18 Fadenspannung, 1% Madei-
stangenschwinge, 20 Fadenhebel, 21 Fadenhebellenker
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1 Zickzacksiichgallarknopf, 2 Zickzackstichsiellsr.
kurbel, 3 Zickrackstichbegrenzung, 4 Stichgleller.
knopf zur Stichlange, 5 Stichstellerkurbel (oben)
€ Stichbegrenzung, 7 Zugstange, B Sﬁch_qehu..
klemmkurbel (unten), 9 Stichsteller, 10 Stichstelier-
Exzenfergabelstange, 11 Kleines Schnurkeitenrad,
12 Anschiulkabel, 13 Schnurkette, 14 Grofes Schngr.
kettenrad

INDUSTRIE-ZICKZACKNAHMASCHINEN

Diirkopp 252, 253: Pfaff 114, 115, 116: Singer 107 W, 143 W

Fur Zickzack- und Zierstich-Néharbeiten in der Nahindustrie sind besondere Hoch-
leistungs-Zickzackniéhmaschinen entwickelt worden. Die oben aufgefUhrten Maschinen-
typen der Firmen Dirkopp, Pfaff, Singer u. a. haben konstruktiv den gleichen Grund-
aufbau. Ahnliche Konstruktionsprinzipien hat auch die Zickzackndhmaschine Adler 28
und die Necchi RZG, Die nachfolgende Beschreibung kann mit entsprechenden Ein-
schrdnkungen sinngemaf fir alle Fabrikate Verwendung finden.

Singer-Industrie-Zickzackndhmaschine 107 W

In der Regel sind Industrie-Zickzackndhmaschinen mit dem rechtsdrehenden zwei-
tourigen Umlaufgreifer 107W und mit Gleitfadenhebel ausgestattet. Der Greifer ist
quer zur Nahirichtung hinter dem Stichloch angeordnet. Dieses war nofwendig um
den normalen Doppelsteppstich zu erreichen; vor der Nadel angeordnet, wirde die
Maschine den verschlungenen (verknoteten) Doppelsteppstich néihen, wie ihn fast alle
Maschinen beim Riickwartsnéhen bilden; aufierdem wirde auch das Einfédeln der
MNadel schwierig sein.

Die maximale Mahgeschwindigkeit liegt bei etwa 2800 bis 3000 Stiche in der Minute.
Die Nadelstange ist in einer Eendehden Nadelstangenfihrung gelagert, (Eine Aus-
nahme macht Adler bei der KI. 98.) Die Seitwértsbewegung der MNadelstange wird
durch einen Exzenter (bei Zickzackndhmaschinen fir normale Mdharbeiten) oder
durch eine Kurvenscheibe (bei Zierstichndhmaschinen) erzeugt und iiber eine Exzenter-
gabel bzw. eine Zugstange mit Gleitrolle Ubertragen. Der Exzenter bzw. die Kurven-
scheibe sitzt auf einer Nebenwelle, die von der Armwelle aus Ober ein Schraubenrdder-
E—aﬂr angetrieben wird. Die maximale Stichbreite betrdgt normalerweise 8-10 mm,

ann aber durch einen sogenannten Differential-Greiferanirieb auf etwa 14 mm ver-
gréBert werden, Durch den Differential-Greiferantrieb wird der Greifer entsprechend
der eingestellfen Uberstichbreite sc gestevert, dald der Eintriti der Greiferspiize in die
Oberfadenschlinge bei jeder Uberstichbreite gleich ist.

Im Fabrikationsprozefi eingesetzte Maschinen sind in der Regel for Spezialndh-
arbeiten beslimmt und mit besonderen Teilesdizen ausgeristet. Die wichtigsten Einsatz-
gebiete fiir Industrie-Zickzackndhmaschinen sind:
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In der Textilindustrie: Plack ndhen, Kragen ansetzen, Ndhle versubern
EinfaBarbeiten. '

In der Lederindustrie: Schafthinterndhte herstellen (Schuhe), Blattfulier ung
Quartierfutter zusammenndhen (Schuhe), EinfaBarbeiten, Ziersticharbeiten.

Statt des normalen Zickzackstiches kénnen durch den Einbau einer enisprechenden
Kurvenscheibe an Stelle des Exzenters auch verschiedene Spezia[—Zickmcﬁsf[r_he und
Zierstiche erzielt werden, (Siehe Abb. 216)

Reparaturanweisungen

Machfolgend ist die Demontage, Monfage und Justierung einer Pfaff 114 beschrieben,
For Dorkopp 252 und 263 sowie Singer 107W und 143W u. a. gilt die Anweisung
sinngemdf. (Auf Anforderung liefern die Werke ihren Vertretern Spezial-Reparatur-
anweisungen.)

Demontage

1. Nadel, Ndhfull, Schieber, Stichplatte, Transporteur, Kopfplaite, Armdeckel, Spulen-
kapsel abnehmen.

2. Kopfteile: Stoffdrickerstange. Nadelstangenschwinge mit Nadelstange (dazu
Exzenterbolzen, der die MNgdelstangenschwinge mit der Schwingenexzentergabel
verbindet) herausstollen, Befesligungsschraube vorher lésen und anschlieBend
Lagerbolzen fiir die Nadelstangenschwinge entfernen (Befestigungsschraube I&sen)
und kompl. Fadenhebel ausbauen.

3. Zickzackmechanismus: Stichstellerskala, Schwingenexzenterkulisse (vorher
Schraubenstift herausdrehen und Stichstellerkulisse entsprechend verdrehen), Stich-
stellerwelle mit Lagerhebel.

4. Unterbau: Greifer, Greiferwelle, Greiferantriehswelle, Transporteurschiebe-
welle, Transporteurhebewelle,

5. Armteile: Stichsteller (Deckel der Stichstellerzugstange abschrauben, Gleitachse
nach Losen der Sicherungsschraube herausziehen und Stichstellerlager abschrau-
ben). Armwelle mit Armwellenkurbel, Hebeexzenter, Vorschubexzenter, Schrauben-
rad, Schnurkettenrad und Exzenter fir die Fadenvorspannung, Zickzackexzenter-
welle ausbauven,

Montage

1. Armteile; Zickzackexzenterwelle. Armwelle mit Handrad, Schnurkettenrad
und Schnurkette, Hebeexzenter mit Hebezugstange, Vorschubexzenter, Schrauben-
rad, Exzenter fir die Fadenvorspannung, Armwellenkurbel, Stichstellerlager,
Stichsteller, Stichstellerzugstange (danach Gleitachse einschieben und Zugstangen-
deckel aufschrauben).

2, Unterbau: Transporteurhebewelle, Transporteurschiebewelle (Transporteur
und Stichplatte aufschrauben und priifen, ob sich der Transporteur frei im Stich-
plattenausschnitt bewegen kann), Greiferwelle, Greiferantriebswelle,

3. Zickzackmechanismus: Stichsteller mit Lagerhebel, Schwingenexzenter-
gabel. Schraubenstift in die Stichstellerkulisse eindrehen und Skala aufschrauben.

4. Kopfteile: Madelstangenglied mit Lagerbolzen. Fadenhebel. Nadelstangen-
schwinge mit Nadelstange, Stoffdrickerstange.

5. Ubrige Teile wihrend bzw. nach der Justierung.

Das Auswechseln der Schnurkette als Teilreparatur

lst die Schnurkette beschédigt oder unbrauchbar geworden, so mufi sie durch eine
neve ersefzt werden. Die hierzu notwendige Teildemontage und die anschlieffende
Montage nimmt man zweckmdBig in folgender Reihenfolge vor:
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1. Handrad abschrauben.
2. Hintere Armwellenbuchse vorsichtig heraustreiben.

3. Schraubenradgehdusedeckel abschrauben, Befestigungsschrauben im  kleinen
Schnurkettenrad und im Steﬂrin? lssen, Greiferantriebswelle soweit herausziehen,
daB das kleine Schnurkettenrad frei wird.

4. Die Schnurketle kann dann durch die Offnung im Arm herausgezogen werden.
5. Neue Schnurkette einfihren und auflegen. Klammerdffnungen nach auBen.

6. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrfer Reihenfolge wie die Demontage. Beim
Aufschrauben des Handrades ist zu beachten, dall die Armweﬂe ]E'Lchf lduft, in
Léngsrichtung aber kein Spiel hat. Sollte die neue Schnurkette ein wenig zu stramm
aufliegen, so 188t man zwischen Schnurkette und kleinem Schnurkettenrad einen
Streifen starkes Papier vorsichtig einlaufen und die Maschine einige Stunden stehen,

7. Beim Juslieren ist besonders Absatz 5, Seite 212, zu beachten, weil diese Einstellung
bei der Demontage gedndert wurde.

Justierung

Zur Justierung stets eine neue Nadel einsetzen (bei der Pfaff 114 z. B. System 134, bei
Maschinen bis 4,5 mm Uberstichbreite System 133), und zwar in der Stdrke, die voraus-
sichtlich am meisten verwendet wird (normalerweise Stdrke 100).

Bei den Ubrigen Fabrikaten siehe Nadelverzeichnis, Band Il.

1. Nadelseitwirisbewegung: Die Seitwérisbewegung der Nadelstange muB
zur Auf- und Abwértsbewegung genau abgestimmt werden, d. h, die Nadelseit-
warisbewegung soll beginnen, wenn die Nadel das Nahgut verlassen hat und muld
beendet sein, wenn die Nadel wieder in das Néhgut einsficht. Zur Einstellung
Zickzackstichsteller auf grofBten Zickzackstich einstellen und Nadelseitwidrts-
bewegung beobachten (siehe Abb. S. 24 und 25). Die genaue Einstellung wird durch
Verdrehen des Exzenters auf der Zickzackexzenterwelle erreicht,

2. Zickzackstichsteller: Bei Nullstellung des Zickzacksticheinstellknopfes mul3
die Seitwérisbewegung der Nadelstange vollkommen aufhdren, d. h. die Maschine
muB eine absolut gerade Naht ndhen. Diese Einstellung 1Bt sich am besten Gber-
prifen, wenn man ein Stick steifes Papier unter die adel legt (Zickzackstich-
einstellknopf auf 0) und das Handrad vorwdrisdreht, bis die Nadel das Papier
ansticht (nicht durchsticht). Dann Handrad rickwdrisdrehen, bis die Nadel wieder
das Papier ansticht. Die Einstellung stimmt, wenn die Nadel beide Male die gleiche
Stelle trifft. . R
Der Stichsteller kann nicht ohne weiteres nachjustiert werden, weil er bei seiner
Nullstellung am Maschinengeh@iuse bzw. am Skalenblech anschldgt. .
Eine Machjustierung (beispielsweise nach der Umstellung auf eine andere Stich-
lage, siehe Absatz 3) kann daher nur durch Nachfeilen bzw. durch Einsetzen eines
S1igﬁes vorgenommen werden.

Stichlage: Normalerweise wird so eingestellt, daB die Nadel beim Zickzack-
stich von der Nullstellung aus gleichmdBig nach links und rechts auspendelf
zentrale Stichlage). _ ;

%ur Kontrolle e?n )Sti:-ck steifes Papier unter die Nadel legen, Zickzackstichsteller
auf O steilen und Handrad vorwdrtsdrehen, bis die Nadel das Papier ansficht,
Dann Zickzackstichsteller auf grofiten Zickzackstich stellen, Handrad vorwdérts-
drehen, bis die Madel das Papier ansticht, danach Handrad rickwdrisdrehen, bis
die Nadel wieder das Papier ansticht. Der linke und der rechte Nadelanstich sollen
nun gleich weit vom Mittelanstich entfernt sein. I

Eine Nachjustierung kann durch Verlegen des Lagerarmes fUr die Zickzack-

stichstellerwelle geschehen. .
Bei zentraler STi?:hIage soll die Schraube ungeféhr in der Mitte des Langloches

[FE]

M1



10.

212

. Schwingfeld der Nadelstange (Nadeleinstich zur Stichplatte einregulieren)

stehen. Wenn der Nullpunkt nach links verlegt werden soll (beispielsweise Pfaff
U-KI, 04,4, 104) muB der Lagerarm nach reec%ls verschoben werden, bei rechier
Stichlage (Pfaff U-KI. —44 u. a.), ist sinngemdB zu verfahren, Wenn_die Maschine
van einer Stichloge auf eine andere umgestellt wird, mull auch die Zickzackstich-
stellerskala ausgewechsell werden. (Notfalls kann ouch der alte Deckel nach.
gefeilt werden.)

Beim weitesten Zickzackstich soll die Nadel rechts und links gleich weit von der
Stichlochkante einstechen,

Zur Einstellung Exzenterbolzen, der die Nadelstangenschwinge mit der Zickzack-
exzentergabel verbindet, verdrehen. Exzenterbolzen zunéichst so drehen, dal das
Gabelauge méglichst weit vom Armkopf wegsteht, damit es nicht anschlagen kann,

. Schlingenhuyb: Der Schlingenhub betrégt normalerweise 2 bis 2,2 mm (Stich-

lage ,Mitte*, Zickzacksticheinstellknopf auf 0). Falls die Maschine fir rechle oder
linke Stichlage eingestellt ist, nimmt man am besten den rechten Einstich fur die
Einstellung und wéhlt den Schlingenhub dann etwas kleiner (1,6 bis 1,8 mm), Es
sei aber darauf hingewiesen, dali die Ausbildung der Oberfadenschlinge weit-
gehgnd vom MNdhgut und vom Ndhfaden abhéingig ist. Unter Umstédnden mull der
chlingenhub noch gréfer gewdhlt werden. Wichtig ist, daB die Oberfaden-
schlinge sicher erfaBt und ceibungslos um die Spulenkapsel gefOhrt wird,
Zur Einstellung Befestigungsschrauben im kleinen Schnurkeltenrad l&sen und auf
der Welle verdrehen,

. Nadelstangenh&he: Die Nadelstangenhthe wird beim weitesten linken

Uberstich eingestellt. Der Abstand von der Greiferspitze bis zur Oberkanie des
MNadel&hrs soll nach beendetem Schlingenhub etwa 0,5 bis 1 mm betragen.

. Nadelabstand: Um ein sicheres Erfassen der Oberfadenschlinge durch den

Greifer zu gewdhrleisten, mull die Greiferspitze mdglichst dicht an der Nadel
vorbeigleiten {(Nadelabstand 1/,, mm). Die Einstellung wird durch Verschieben
des Greiferwellenlagers erreicht. Einstellung beim linken und rechten Uberstich
(berprifen, weil sich der Abstand zwischen Greiferspitze und Nadel bei den ver-
schiedenen Madelstellungen éndert und dadurch die Greiferspitze nicht immer
in die Mitte der Hohlkehle trifft.

. Nadelschutz: Um zu verhindern, daf die Nadel von der Greiferspitze erfalt

werden kann, wenn sie einmal im Ndhgut abgelenkt werden sollte, ist an den
Greiferboden ein Nadelschutzblech geschraubt. Dieses Nadelschutzblech mufl so
gerichtet sein, dall die Madel in dem Moment, in dem die Greiferspitze an der
Nadel vorbeigehtf, héchstens 0,05 mm vom Nadelschutz entfernt ist, (Die Nadel
darf aber nicht zu dicht stechen, dafi sie vom MNadelschutz abgedriickt wird. Ein-
stellung in allen Stichbreiten Gberpriifen!) Aullerdem ist zu kontrollieren, ob das
MNadelschulzblech wdhrend der Stichbildung das Nadeldhr nicht verdeckt, sonst
wird die Bildung der Oberfadenschlinge beeintrdchtigt oder gar der Faden
abgeschert,

. Unterkapsel-Anhaltestick: Das Unterkapsel-Anhaltestick mufl so mon-

tiert sein, daB die Unterkapsel mit Sicherheit am Mitdrehen gehindert wird,

andererseits aber die Zinken des Anhallesticks auch nicht Uber den Bigel der

Unterkapsel hinausragen. Das Spiel zwischen Anhaltestick und Unterkapselbiigel

soll etwa 2/, bis #/,, mm betragen, je nach der Garnstdrke, die verndht werden soll.

Transporteurbewegung:

a) Vorschub: Der Vorschub des MNdhgutes mul in die Zeitspanne fallen, in der
sich die Nadel aullerhalb des Ndhgutes befindet. Als Einstellregel kann gelten,
dafl der Transporteur noch um V%, bis 1 Zahnldnge weiter schieben soll, wenn
der Fadenhebel seine hichste Stellung erreicht hat und eben im Begriff ist,
wieder abwdrls zu gehen. Die Vorschubbewegung mull jedoch beendet sein,
wenn die Nadelspitze wieder in das Ndhgut einsticht, sonst gibt es MNadei-
brechen! Zur Berichtigung Exzenter auf der Armwelle verdrehen.

b) Hubbewegung: Der Hebeexzenter auf der Armwelle mull so eingestelll
werden, dafl der Transporteur beim Vorschub etwa um Zahnhohe Uber die
Stichplatte hinaustritt und beim Ricklauf ausreichend unter die Stichplatte
sinkt, (Das Bewegungsdiagramm des Transportes gleicht einer Ellipse.)

11. Transporteurstellung:

a) der Héhe nach: Um einen sicheren Vorschub des T}!ah?uies zu gewdhr-
leisten, mufl der Transporteur weit genugs uber die Stichplatte hinaustreten,
aber andererseifs auch so weit unter die Stichplaite sinken, dal er den Stoff
beim Ricklauf nicht mit zurcknimmt, Da die Gréfle des Hubes durch die
Exzenirizitdt des Hebeexzenters ge'aeben ist, ist der Transporteur so einzustellen,
dafl die Stichplatte ungefahr die Mitte zum hdchsten und tiefsten Punkt in der
Hebebewegung des Transporteurs ist. Als Einstellregel kann gelten, daf} der
Transporteur ungeféhr um Zahnhéhe aus der Stichplatte heraustreten soll.
Die Einstellung wird durch Verdrehen der Kurbel auf der Hebewelle vor-
genommen,

b) der Seite nach: Zu beachten ist, dafd sich der Transporteur im Stichplatten-
ausschnitt frei bewegen kann, sowohl der Seite nach als auch in der Léngs-
richtung. Er darf also beim langsten Vorwdrtsstich wie auch beim Idngsten
Riickwdrtsstich nicht an der Stichplatte anschlagen.

12. FuBchenhub: Der Fifichenhub betrdgt etwa 7-8 mm. Zu beachten ist, dall die

Nadelstange bei angehobenem MNdhful nicht auf denselben stoit und dafl bei
herabgelassenem Lofterhebel der Nahfull auf der Shchﬁlutte aufsitzt,
Die Stoffdrickerstange muB der Seite nach so ausgerichtet werden, dafl der Aus-
schnitt im Néhful genau Ober dem der Stichplatte Tiegt. Bei Maschinen mit Rollfuf3
ist der Rollfull so einzustellen, da3 er méglichst nahe an die Nadel kommf, Es ist
weiterhin darauf zu achien, daB die Nadelbewegung durch die Mittelachse des
Rollfulles geht. Der Rand der Rolle darf nicht scharf sein, weil sich sonst der Faden
aufrauhen oder abscheren kann,

13. Kniehebel: Die Uberiragungsteile fir den Kniehebel mussen moglichst spielfrei

ineinandergreifen, damit der Arbeitsweg des Kniehebels klein bleibt. Andererseits
soll der N&hfuB3 nach der Freigabe des Kniehebels sicher auf die Stichplatte driicken,
damit sich das Néhgut nicht verschieben kann, wenn der Transporteur in tiefster
Stellung steht. . ) .
Zur Einstellung Transporteur in die tiefste Stellung bringen, Stoffdrickerhebel
herablassen und Gelenkstick auf der Ubertragungsstange so einstellen, dal
zwischen dem Kniehebel und dem Winkelstick auf dem Stoffdrickerstangen-
kloben noch etwa 1 mm Spiel vorhanden ist.

14, Fadenspannung: Die automatische Fadenspannung soll sich 1&sen, wenn der
Fadenhebel bei seiner Aufwérisbewegung etwa 10 mm von seiner hochsten Stellung
entfernt ist,

Die Pfaff 116 und ihr dhnliche Typen der Firmen Adler, DOrkopp, Singer usw. sind
ausgesprochene Ziemich-Zickzaci;nﬁhmuschinen. Der konstruktive Unterschlgd
gegeniiber der normalen Zickzacknihmaschine besteht, wie schon erwdhnt, darin,
dal an Stelle des Zickzackexzenters eine Kurve for die Erzeugung der Nadelseitwdrts-
bewegung verwendet wird, die es erméglich, fir die Zier- bzw. Spezialstichgestaltung
Bewegungspausen einzuschalten. Auch die Hebebewegung fur den Transporteur
(Transporteurhub) wird bei diesem Maschinentyp nicht durch einen Exzenter, sondern
durch eine Kurve gestevert. e o

Durch eine besondere Frésung der Kurve, die jeweils der gewUnschten Stichbildung
entspricht, fuhrt die Nadelstange (siehe Abb. S. 216) z. B. eine zweimalige Seitwiiris-
bewegung aus, macht beim driften Stich eine Pause und ermdglicht dadurch das Ndhen
eines Geradstiches.

Die Kurve fur die Hebebewegung des Transporteurs stevert den Transporteur dann
so, dafl dieser nur bei jedem dritten Stich Ober die Stichplatte hinausiritt, um den Stoff
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weiterzuschieben. Durch Austausch der Kurvenwalzen sind noch andere Stichbilder
méglich (siehe Abb.). Jede dieser Maschinenausfihrungen ergibt aber eine neve Unter-
klasse; sie sind also ausgesprochene Einzweckmaschinen, und es ist aus diesem Grunde
auch nicht ohne weiteres maglich, eine normale Zickzackndhmaschine, z. B, eine
Pfaff 114, in eine Pfaff 116 oder dhnlich umzubauen; denn es besitzt, wie schen ange-
fuhrt, dieser Maschinentyp als Antriebsmittel fir die Zickzackstichbildung statt eines
Exzenters eine Kurvenscheibe und statt der Schwinggabel eine Verbindungszugstange
mit Rolle. Weiter wird auch die Transporteurhebewelle nicht durch einen Exzenter,
sondern von einer Kurve (im Zahnrad auf der Kurvenscheibenwelle) angetrieben,
Die Ubersetzung von der Armwelle auf die Kurvenwelle mull ebenfalls anders sein:
sie betrdgt statt 2:1 = 3:1 oder auch 4:1 usw,, je nach der gewinschien Stichgruppe,

PFAFF 116

Bei dhnlichen Konstruktionen sinngemdf verfahren,

Zur Reparatur die Maschine nur so weit demontieren, wie es zur Ausfihrung der
Instandsetzung unbedingt erforderlich ist, Vor der Demontage kennzeichne man der
Eint_’achhdei'r halber die wichtigen Einstellungen, besonders die Stellung der Zahnréider
zueinander.

Demontage

1. Kopfplatte, Madel, Ndhful (Rollfull), Grundplattenschieber, Stichplatte, Arm-
deckel, Spulenkapsel, Kapselanhaltestiick und Greifer,

2. Kopfteile: Stofidriickerstange mit Regulierbuchse, Feder und Stoffdriickerkloben,
MNadelstangenschwinge mit Nadelstange; dozu den Schwingenexzenterbolzen, der
die Nadelstangenschwinge mit der Schwingenzugstange verbindet (nach Ldsen der
Befestigungsschraube in der Schwinge), herausstoBen und anschlieBend auch den
Lagerbolzen der Nadelstangenschwinge entfernen.

Lagerbolzen fur den Fadenhebel vorsichtig herausdriicken g_varher Befestigungs-
schraube lgsen). Der Fadenhebel laBt sich dann mit dem T-férmigen Gleitzapfen
aus dem Nadelstangenglied herausziehen.

3. Zickzack- bzw. Zierstichmechanismus: Stichstellermutter und Arm-
deckel mit Skala abschrauben. Nach Herausdrehen des Schraubenstiftes Stichsteller-
kulisse so drehen, dal} sich die MNadelstangenschwingen-Antriebsstange heraus-
nehmen l&Bt, Stichstellerkulisse mit Lagerhebel demontieren.

4, Armteile: Kniehebelteile, Stichsteller fir Vor- und Rickwdrtsstich ausbauen,
Dazu Schraube an der Schiebewellenkurbel entfernen, Stichstellerknopf mit Feder,
Mutter und Schraube enffernen.

5. Unterbavu: Greiferantriebswelle, Greiferwelle, Schiebewelle und Hebewelle
ausbauen. :

6. Falls erforderlich, auch noch die an der Maschine verbliebenen Kleinieile entfernen.

Montage

1. Grundplatte: Transporteurhebewelle sowie Transporteurschiebewelle mit
Transporteurtrdger montieren. Transperteur und Stichplatte aufschrauben und
Transporteur seitlich einrichten. Fettgehduse Uber das vordere Lager schieben
und Greiferantriebswelle mit Stellringen und Schraubenrad einbauven. Schrauben-
rﬂﬁe:ﬁ; missen sich Uber Mitte kreuzen. Zur Justierung Lager enisprechend ver-
schieben.

2. Armteile:

a) Querstehende Exzenterwelle mit Kurvenschraubenrad und Zickzackstich-
kurvenscheibe einbaven und mit den Stellringen spielfrei und leicht drehbar
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einstellen. Armwelle mit Handrad in den Arm einfihren, Schnurkettenrad,

Schiebeexzenter sowie Schraubenrad auf die Armwelle aufstecken und die

Armwelle weiter durch das mittlere Lager schieben und den Exzenter fir die

Vorspannungslifltung mit Laufring aufstecken: darauf die Armwellenkurbel

montieren, Armwellenkurbel befestigen und Handrad so einstellen, dall sich

die Armwelle leicht dreht, aber axiaquein Spiel hat.

Steuerhebel mit Laufrolle und Zugstange fir die Steuerung des Transporteur-

hubes mit Gelenkschraube und Mutter befestigen, dabei Rolle in die Kurve des

Schneckenrades einfohren, Zugstange mit der Hebewellenkurbel verbinden

und die Kurbel so hinriicken, dali die Maschine leicht Iauft.

c) Stichstellerlager durch die Aussparung im Arm einfihren und mit dem Stich-
steller verbinden. Transporteurschiebestange mit der kompl. Transporteur-
schiesbemechanik einfihren und mit dem Transporteurschiebeexzenter ver-
binden. Anschlieiend Stichstellerachse durch den Stichsteller und das Gelenk
schieben und festschrauben. (Es ist darauf zu achten, daB die Olstellen stets
nach oben zeigen.)

Transportschiebestange mit der Schiebewellenkurbel verbinden und so ein-
stellen, dal ein leichfer Gang der Stichstellerverrichtung gewdhrieistet ist,

d) Kopfteile einbauven. Hierzu MNadelstangenglied an der Armwellenkurbel be-
festigen. (Olbohrung am Lagerbolzen mull zur Armwelle zeigen.) Fadenhebel
mit Fadenhebelgleitzapfen einfUhren und mit seinem Bolzen befestigen. Leichten
Lauf der Maschine Uberprifen. Nadelstangenschwinge mit Nadelstange, Zapfen-
stiick und den dazugehtrigen Teilen einbauen.

e) Zickzackstichsteller mit Lagerhebel und den dazugehdrigen Teilen montieren.
Anfriebsstange der Nadelstangenschwinge einbauen und durch den Exzenter-
bolzen mit der Nadelstangenschwinge verbinden, Auf leichien Lauf achten!

3. Schnurkette: Schnurkeitenrad in die Schnurkette hdngen und auf die Greifer-
antriebswelle schieben, Schnurkettenrad festschrauben (Lédngsspiel beachten). Nach
kurzem Probelauf restliche Teile der Maschine montieren.

b

—

Justierung

Zum Justieren neue Nadel benutzen, bei Maschinen bis 4,5 mm Uberstichbreite
Madelsystern 133, von 5-14 mm System 134, Diejenige Stdrke einsetzen, die voraus-
sichtlich am meisten verwendei wird; normalerweise Stdrke 100 (bei Maschinen zum
Néhen von Leder nur System 134 verwenden. Bei anderen Fabrikaten jeweils das
auf dem Grundplattenschieber eingeschlagene Madelsysten benutzen bzw. Nadel-
katalog einsehen),

1, Transportfeurstellung:

a) der Héhe nach: Um einen sicheren Vorschub des Ndhgutes zu erreichen,
mufl der Transporteur weit genug iiber die Stichplatte hinaustreten, anderer-
seits aber auch so weit unter die Stichplatte sinken, dafi er den Stoff beim Riick-
lauf nicht wieder mit zurlcknimmt. Da die GréBe des Hubes durch die Exzen-
trizitdt des Hebeexzenters gegeben ist, muB die richtige Hohe des Transporteurs
durch Verdrehen der Kurbel auf der Transporteurhebewelle eingestellt werden,
Der Zahnkopf soll etwa um Zahnhdhe aus der Stichplaite heraustreten.

b) der Seite nach: Es ist sehr darauf zu achten, daB sich der Transporteur im
Stichplattenausschnift frei bewegen kann, sowoh| der Seite nach als auch in
der Léngsrichtung. Der Zaohnkopf darf weder beim ldngsten Vorwdrtstich
noch beim lGngsten Rickwiérisstich an der Stichplatte anschlagen.

2. Nadelseitwdrtsbewegung: Die Seitwdrisbewegung der Nadelstange muf
zur Auf- und Abwiirtsbewegung der Nadel genau abgestimmt werden, d. h. die
Nadelseitwdrtsbewegung darf erst beginnen, wenn die Nadel das Néhgut verldft,
und sie mul3 unfer allen Umstdnden beendet sein, wenn die Nadel wieder in das
Ndhgut einsticht. (Es wird bei dickem Né&hgut gelegentlich erforderlich sein, die
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Seitwidrtsbewegung etwas friiher einsetzen zu lassen, als die Regel es vorschreibt:
sieche dazu Seife 24,) .
Zur Eiqstellung Zickzackstichsteller auf groBten Zickzackstich einstellen und
Nadelseitwdrtsbewegung beobachten, Die Einstellung ist zu berichtigen durch
Verdrehen des Exzenters auf der Zickzackexzenterwelle, Die Einstellung stimmt,
wenn beim Bewegen des Zickzackstichstellers in héchster Nadelstangenstellung
die Nadelstange sich nicht mehr seitswiirts bewegt.

. Zickzackstichsteller: Wird der Zickzacksticheinstellknopf auf 0 gestellt,

mull die Seitwdrtsbewegung der Nadelstange vollkommen aufhéren, d. h, die
Maschine soll dann eine unbedingt gerade Naht ndhen. Dieses I&Bt sich am besten
Uberprifen, wenn man ein Stick steifes Papier unter die Nadel legt, den Zickzack-
sticheinstellknopf auf O stellt und das Handrad vorwdrisdreht, bis die Nadel das
Papier ansticht (nicht einsticht!); dann das Handrad zurlickdreht, bis die Nadel
wieder das Papier trifft. Wenn' die Nadel beide Male die gleiche Stelle ansticht
stimmt die Einstellung. '

Der Stichsteller kann nicht chne weiteres nachjustiert werden, weil er in seiner
Nullstellung am Maschinengehduse bzw. an der Skala anschidgt. Eine Nach-
JUS!IEI"UI‘Iﬁ ?bmspielsweise nach der Umstellung auf eine andere giichlage) kann
nur durch Nachfeilen bzw. durch Einsetzen eines Stiftes vorgenommen werden.

. Stichlage: Die Stichlade wird fir das Stichbild eingestellt, fir das die Steuer-

kurve gefrdst ist, d. h. entweder fir Stichlage rechts bzw. Stichlage links; das
bedeutet, daBl bei Zickzacksticheinstellung und Stichlage rechis die Nadel nach
links auspendelf, wéhrend bei Stichlage links die Nadel umgekehrt, d. h. von
links nach rechis auspendelt.

Eine Nachjustierung erfolgt durch Verlegen des Lagerarmes der Zickzackstich-
stellerwelle,

Soll die Stichlage von der Mitte nach links verlegt werden, muBl der Lagerarm
nach unten gedrickt werden; fUr eine rechfe Stichlage dagegen nach oben. Nach
der Einstellung wieder gut festschrauben,

Soll die Maschine von einer Sﬁchiudge auf eine andere umgestellt werden, muB} in
der Regel auch der Stichsteller und Armdeckel mit Skala ausgewechselt werden.

- Schwingfeld der Nadelstange: (Stellung des Nadeleinstiches in die Stich-

platte einregulieren.)

Bei weitestem Zickzackstich soll die Nadel rechts und links gleich weit von der
Stichlochkante einstechen, Zur Einstellung den Schwingenexzenterbolzen, der die
Nadelstange mit der Schwingenantriebsstange verbindet, verdrehen. (Exzenter-

bolzen so drehen, dafi das Slangenauge mdglichst weit vom Armkopf fortsteht,
damit es nicht anschlagen kann.)

Stichbilder, die durch Einbau enlsprechender Kurven
gendht werden kénnen.

Steverkurve

6.

10.

11.

12,

Einstellen der Transporteurbewegung:

a) Transporteurschiebeexzenter auf der Armwelle so einstellen, daf3 der Trans-
porteur, wenn er sich dem vorgeschriebenen Stichbild entsprechend transpor-
tierend Ober der Stichplaite bewegt, noch einen Zahn weiterschiebt, sofern
der Fadenhebel zu seiner Abwértsbewegung ansetzt.

b) Das grofe Schraubenrad mit der Transporteurhebekurve so einstellen, daB der
Transporteur mil seiner Schiebebewegung beginnt, wenn er seine Aufwdrts-
bewegung beendet hat, und seine Schiebebewegung Uber der Stichplatte
beendet hat, wenn er zu seiner Abwdrtsbewegung ansetzt. Die zeitlich richfige
Bewegung wird durch geringes Verschieben des kleinen Armwellenschrauben-
rades nach rechts oder links eingestellt, Es ist aber bei der Justierung darauf zu
achten, dafl die zweite Befestigungsschraube des kleinen Schraubenrades in
Drehrichtung auf der Abflachung der Armwelle sitzt. Das Stichbild wird
bestimmt durch die Form der Kurvenbahn im Schneckenrad, jedes andere
Stichbild erfordert eine neue Kurve,

. Nadelabstand: Nach dem Einsetzen des Greifers wird zuerst der Nadel-

abstand eingestellt. Dann beide Schrauben im kleinen Schnurkettenrad I8sen und
die Maschine so einstellen, daB die Greiferspitze auf Mitte Nadel steht.

. Schlingenhub: Der Schlingenhub betréigt normalerweise 2 bis 2,2 mm (Stich-

lage ,Mitte"', Zickzacksticheinstellknopf auf 0). Falls die Maschine aber fir Stich-
lage rechis eingestellt werden soll, dann fir die Einstellung den rechten Nadel-
einstich wdhlen und den Schlingenhub auf 1,6 bis 1,8 beschrénken.

Die Ausbildung der Oberfadenschlinge wird weitgehend vom Néhgut und vom
Ndéhfaden bestimmt. Unfer Umstdnden mull der Schlingenhub auch grofer
gewdhlt werden. Die Oberfadenschlinge soll ven der Greiferspitze sicher erfafi
und reibungslos um die Spulenkapsel gefUhrt werden.

MNach dem Einstellen Schrauben im kleinen Schnurkettenrad wieder fest anziehen.

Madelstangenh&he: Die Nadelstangenhdhe wird beim griften linken Uber-
stich eingestelit. Der Abstand von der Greiferspitze bis zur Oberkante Nadelhr
soll nach beendetem Schlingenhub etwa 0,5 bis 0,1 mm betragen.

Nadelschutz: Um zu verhindern, daB die Nadel von der Greiferspitze erfafit
wird, wenn sie im Ndhgut abgelenkt werden sollte, ist am Greiferboden ein Nadel-
schutzblech angeschraubt. Dieser Nadelschutz muBso eingerichtetsein, dafi die Nadel
in dem Augenbiickl—g)ﬂnz leicht am Schutz anliegt, wenn die Greiferspitze an der
Nadel vorbeigeht. (Die Nadel darf aber nicht abgedriickt werden! Einstellung in
allen Stichbreiten Oberprifen!) Das Nadelmhufzb?ech darf nicht so hoch sein, daBl
es wihrend der Stichbildung das Nadelhr verdeckt, sonst wird eine zuverldssige
Schlingenbildung verhinderf.

Unterkapselanhaltestick: Das Unterkapselanhaltestick mull soweit vor-
geschoben werden, dafl die Unterkapsel mit Sicherheit am Mitdrehen gehindert
wird, andererseifs dirfen aber die Zinken des Anhaltestickes nicht Ober den
Blgel der Unterkapsel hervorstehen. Das Spiel zwischen Anhaltestick und Unter-
kapselbiigel soll etwa #/,, bis #/,, mm betragen.

FiBchenhub: Der FiBichenhub betrdgt etwa 7 bis 8 mm. Zu beachfen ist, daB
die Nadelstange nicht auf den angehobenen MNahfull sioBt, die Nédhfullsohle bei
herabgelassenem Stoffdriickerhebel auf der Siichplatte aufliegt und der Stich-
lochausschnitt im NahfuB genau Gber dem der Stichplatte liegt.

Bei Maschinen mit RollfuB mul der RollfuB so eingestellt werden, daB die Rolle
mdglichst nahe an die Nadel kommt und die Nadelachse durch die Mittelachse
der Rolle geht. Der Rand der Rolle darf auch nicht scharf sein, sonst rauht sich
der Faden auf,
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13. Kniehebel: Damit der Weg, den die Naherin beim Beidtigen des Kniehebels

macht, klein bleibt, missen die Ubertragungsteile fir den Kniehebel méglichs
spielfrei ineinandergreifen. Der Nahful mul nach der Freigabe durch den Knie-
hebel noch federnd auf die Stichplatte driicken, wenn der Transporteur in tiefsier
Stellung steht, sonst verschiebt sich das Nahgut.
Zur Einstellung des Kniehebels Transporteur in die tiefste Stellung bringen, Stoff.
drickerhebel “herablassen und das Gelenkstick auf der Ubertragungsstange so
einstellen, daB zwischen dem Kniehebel und dem Winkelstiick auf dem Stoffdricker-
stangenkloben noch ein wenig Spiel (etwa 1 mm) vorhanden ist.

14. Fadenspannung: Die auvtomatische Fadenspannung soll sich 1&sen, wenn der
Fadenhebel etwa 10 mm vor seiner hochsten Stellung steht.

Diese Reparaturanleitung behandelt in der Hauptsache die Pfaff-Unterklassen 201
und 202; bei anderen Unferklassen ist sinngemdf zu verfahren.
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Pfaff 114

35 34 33 32 31 30 29 28 ﬁ 7
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1 Koplplatie, 2 Nadelstange, 3 Madelstangenglied, 4 Rolle, 5 Fadenwegnehmer, & MNadelstangenzapfen, 7 Fihrungs-
stift, B Fodenfuhrungshiech, 9 Madelhalter, 10 Nadelstangendse, 11 Grundplatienschisber, 12 Greifer, 13 Schravben-
radgehuse, 14 Transporfeurhaller, 15 Greiferantricbswelle, 16 Tramsporteurschiebewelle, 17 Hebel zur Knie-
schaltung, 18 Schnurketienrad, 19 Schnurkette, 20 Stichgtelleriager, 21 Stichstellerknopf, 32 Kupplungsmutier,
23 Schnurlauf, 24 Handrad, 25 Schnurkettenrad, 26 Transporieurschiebeexzenter, 27 Garnrollentrager, 28 Trans-
porteurheheaxzenter, 29 Spiralrad, 30 FadenfUhrungsstifi, 31 Exzenter fir Fadenbremse, 32 Armwelle, 33 Armwellen-
kurbel, 34 Fadenhebelgleitzapfen, 35 Fodenhebel, 36 Madelstangenschwinge, 37 Exzenferbolzen, 38 Transparteur,
39 Stichplatte, 40 Transporteurschisbestange, 41 Transporthebeexzentersionge, 42 Sfichsteller, 43 Groles Schravben-
rod, 44 Zickrackexzenter, 45 Gleitstein, 46 Stichstellerkulisse, 47 Zickzackexaentersdange

/
/
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I ¥
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|

1

4 5 -] 7

1 Greifer, 2 Spulenkapsel, 3 Spulenkagselanhaliestick, 4 Transporteurschiebesiange, 5 Hebel zur Knieschallung,
& Trarsporieurschisbewellenkurbel, 7 Tronsporteurschiebestange, B Transporteurhebewellenkurbel, 9 Transporieur-

hebesxzenierstange, 10 Greiferantriebswelie, 11 Transporteurhebewelle, 12 Transporieurhalier, 13 Transpartaur-
hebewellenkurbel, 14 Schrovbenrodgehduse
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1 Fadenhebelgleitzapfen, 2 Stofidrickerstangen-Hebe-
stick, 3 Fihrungsitck, & Sfoffdrickerstangenklobes,
5 Steffdrickersfangenhebel, & Kniehebelzugsiange,
7 Stoffdrickerstange, B Steppfull, 2 Grundplatienschie-
ber, 10 Spulenkopselanhaliestick, 11 Spulenkapsel,
12 Greifer, 13 Schroubenred, 14 Schraubenrad-
gehduse, 15 Greiferwellenbuchse, 16 Schraubenrad,
17 Nadelhalter, 18 Madelstange, 19 Stichstellerknopf,
20 Fadenanzugsfeder, 21 Oberfodenspannung, 22 Arm-
wellenkurbel, 23 Fadenhebel, 24 Gelenkstif, 25 Nade!-
stangenschwinge, 26 Sloffdruckregulierbuchse
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1 Kniehebeidse, 2 Exzenterwelle (quersiehend),
35tellring, 4 Kniehebelzugsionge, 5 Gelenkschraube,
6 StichstellerkulimenirGger, 7 Steliring, 8 Gelenk-
bolzen, 9 Stellschravbe, 10 Stofidrickersiangen-
klobenfihrung, 11 NahuB, 12 Stofidrickerstange,
13 Stofidrickerhebel, 14 Stoffdrickersiangenkioben,
15 Sioffdrickerstangenhebestick, 16 StaFdrock-
regulierschraube, 17 Kniehebel

1 Schnurkefierrad, 2 Hubeszenter, 3 Armwelle,
4 Armdeckel (hinlerer), 5 Befestigunguschraube,
& Stichstellerachse, 7 Tromsporteurschiebestange,
B Schiebewellenkurbel, 9 Tramsporteurschiebewelle,
10 Schnurkette, 11 Greiferantriebswelle, 12 Schnur-
ketienrad, 13 Transporfeurhebewelie, 14 Hebewes|jen-
kurbel (hintere), 15 Transparteurhebezugsiange,
16 Stichstellerzugfeder, 17 Stichstallerskalablech,
18 Stichstellerknopf, 19 Slichsteller, 20 Stichsteller-
lager, 21 Transporfeurschiebestangengelenk, 22 Arme
deckel {cberer)

Kapseltrager o
{(Unterkapsel) Greifer Plaff 114 nach 107'W Haltering

Spulenkapsel Befesiigungs- Anhaltestlck
(Oberkapsel) schraube

Bistellen einer Indusirie-Zickzackndhmaschine

.
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Necchi RZG

Die Necchi RZG ist der erste von den Vittorio-Werken in Pavia herausgebrachie
Industrie-Schnellnéher fir Gerad- und Zickzackstich. Entwickelt wurde dieser Maschi.
nentyp aus der RZZ mit Bahngreifer, deren Fertigung aufgegeben worden ist.

Benutzt wird fUr die RZG ein Greifer nach System 107 W. Er ist quer gestellt ange.-
ordnet, wodurch auf dieser Maschine auch Biesen gendht werden kénnen.

Die Zickzackstichbreite betréigt & mm, die Stichlénge 5 mm und der Né&hfuBhub
8 mm. Als Fadenregler kommt der Gelenkfadenhebel zur Anwendung.

Die Bewegungsiiberfragung von der Armwelle auf die Greiferantriebswelle erfolgt
durch einen vergiteten, durch Stahlringbindung dehnfest gemachten Kautschuklauf-
gurt, die Bewegungstibertragung von der Gr‘ei?&rﬂnfr‘iebmelle auf die Greiferwelle
dagegen durch ein Schraubenrdderpaar.

ie Nadelstange ist entgegen der bisherigen Gepflogenheit in einer pendelnden
Nadelstangenfohrung gelagert.

Die Schmierung dgesg_:hiehi von einer Olwanne aus durch Kapillarwirkung, Das
Greifergetriebe wird mit einem harz- und séurefreien Spezialfett geschmiert.

Hervorzuheben ist, dall die Transporteurhebewelle und die Transporteurschiebe-
welle durch Exzenter gestevert werden, die auf der Greiferantriebswelle ihren Sitz
haben. Die Necchi RZG ist fur die Heimindustrie, MaBschneiderei und Konfektion
bestimmt, kann aber auch fiir spezielle Arbeiten in der Leder- und Textilindustrie Ver-
wendung finden. Durch Benutzung von Zusatzapparaten bzw. Anderung einiger
Konstruktionselemente ist die Maschine fir die verschiedensten Arbeiten einsetzbar,
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Nadel, Ndhfull, Armdeckel,

2. Kopfteile: Kopfplatte, Spannungsauslésewinkel und FadenfUhrungsbigel ab-
schrauben, Oberfadenspannung ausbauen. Exzentrischen Verbindungsbolzen, der
Nadelstangenschwinge und Schwingenexzentergabel verbindet, herausnehmen,

Nadelstangenschwinge mit Nadelstangenkloben sowie kompletten Fadenhebel
ausbauen (Deckelschraube hat Linksgewinde!).

3. Armteile: Armwellengurtrad und Armwellenstellring |&sen, Handrad abnehmen,
Laufgurt abheben und Armwelle komplett mit Fadenhebelkurbel und Nadel-
stangenglied, Schraubenrad, Stellrin%. Gurischeibe und Kugellager von rechis
nach links herausdricken, Notfalls Gewindestifie der Fadenhebelkurbel in der

grmweilenkurbel l&sen, zuvor jedoch Fadenhebelkurbel mit Nadelstangenglied aus-
aven.

4, Zickzackmechanismus: VerschluBplatte des Zickzackmechanismus komplett
mit den Schaltknépfen abnehmen. Exzenterzahnrad mit Zickzackexzenter auf der
Exzenterwelle |Gsen. Exzenterwelle nach vorn herausziehen und Schwingen-
exzentergabel mit Zickzackexzenter nach oben herausnehmen,

5. Unterbau: Unterkapselanhaltestiick entfernen, Greiferwellenschraubstift heraus-
schrauben und kompl. Greifer mit Unterkapsel und Spulenkapsel ausbauen, Soll
der Greifer weiter auseinandergenommen werden, so ist nach Abziehen der Spulen-
kapsel der Greiferbiigel abzuschrauben und die Unterkapsel mit etwas nach links
gerichtetem Zug aus der Greifernut herauszukippen. Gehdusedeckel des Greifer-
getriebes abnehmen. Gewindestifte des Greiferwellenschraubenrades |8sen,
Schraubenrad und Greiferwelle entfernen. Hebewellenkurbel lockern, Greifer-
getriebegehduse Idsen und nach rechis schieben. Schraubenrad der Greiferantriebs-
welle entfernen. Exzenter auf der Greiferantriebswelle 18sen und Welle mit Kugel-
lager und unterer Gurischeibe nach rechts herausziehen. Exzenter aus der Hebe-
und Schiebeexzentergabel herausziehen. Gelenkschraube der Schiebewellenkurbel
entfernen und Schiebewellenkurbel I&sen. Schiebeexzentergabel abnehmen, zuver
Gleitstein aus der Stichstellerkulisse entfernen. Transporteurschiebewelle mit Trans-
porteurtrdger und Kurbel ausbauen. (Soll die Transporteurhebewelle demaontiert
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ist di i i i xurbel
. so ist die Olleitung abzuhdingen und dann erst die Hebewellenkur
gt?;t?s?peifen.ITransporIeurhebewelle mit verstifteter Exzentergabel nach rechis aus
der Lagerbuchse herausziehen.

i ller, kompl. Spuler entfernen. Stoffdricker-Lifterzugkette aus dem Arm
' i!:g‘;;?ldﬂnn S'rcp;fdrﬁikersmn e mit Stoffdrickerstangenkloben ausbauen. Stofi-
driickerstangenblatifeder und Regulierstift entfernen.
Nun Stichstellerschraubenmutter und StichstellerverschluBplatie abnehmen. Klemm[;
schrauben der Stichstellerzugstange lésen, Stichstellerkulissenstift mit Kulisse nac
links aus der Lagerbuchse iemumehen und Sf1chsteller5uEs!unge mit Gleitstein
aus der Stichstellerexzentergabel nehmen, Stichstellerriickholfeder -::.usl';e.mglz:nci
Schraubenzieher von aben in die Montagebohrung des Armsténders einfihren unc
nach Abschrauben der Stichstellerlagerschraube Stichstellerexzentergabel mit
Stichstellerhebel, Zugfeder und konischer Klemmschraube ausbauen.

Montage und Justierung

i teller: Schraubenzieher in die obere Montagebohrung im Armstdnder
" gli\lfcﬁp:eﬁ und Stichstellerexzentergabel, 51ichstellerhe%e;l und Zugfeder mit der
Stichstellerlagerschraube befestigen (konische Klemmscheibe hinter der Stichsteller-
exzentergabel einsetzen). Stichstellerrickholfeder einhdngen. Stichstellerkulissen-
stift in die Lagerbuchse unter der Grundplatte einschieben und Sﬂchstellmzugsll_unge
nach Einfohren des Gleifsteines in die Stichstellerexzentergabel auf den Kulissen-
bolzen schrauben. StichstellerverschiuBplatte (Skalenblech) aufschrauben und
Schraubenmutter auf den Stichstellerhebel montieren.

i i : i i i kexzenter

. Zickzackmechanismus: Schwingenexzentergabel mit Zickzac
2 von oben und die Zickzackexzenterwelle von vorn einfihren. Exzenterzahnrad
und Zickzackexzenter auf die Exzenterwelle schieben und Schrauben anziehen.

A Ile: Armwelle mit Gurischeibe und Laufgurt, Stellring, Zahnkranz,

% Lor;:rg:chs?an. Fadenhebelkurbel und Nadelstangenglied von links nach rechts
einfohren. Handrad mit Schnurlaufscheibe, Ausldsering und Kupplungsschraube
montieren.

Kopfieile: Fadenhebellenker mit Lagerbolzen einbringen und montieren.

4' Fadznhebel auf den Lenkergelenkbolzen setzen und mit K?ernmrlng befestigen.
Fadenhebel auf die Fadenhebelkurbel stecken und mit Deckelschraube (Links-
gewinde!) sichern. Stoffdrickerstange mit Kloben einsefzen. Stoffdrickerldfier-
zugkette durch den Armstdnder Uber die Laufrollen hinweg einfohren und in den
Haken des Stoffdriickerstangenklobens einhéngen. Stoffdrickerstangenblatifeder
mit Regulierstift einsefzen. Fodenfihrungsbugel auf den Spannungsauslésewinkel
und diesen auf den Stoffdrickerstangenkloben schrauben. Nadelstangenschwinge
mit Nadelstange und Kloben einsetzen und auf dem oberen Lagerbolzen mon-
fieren, Nadelstangenschwinge und Schwingenexzentergabe! durch Einschieben
des exzentrischen Bolzens verbinden,

R delstangenseitwdrisbewegung: VerschluBplafte des Zickzackmecha-
. :s?'nui kom Igﬂ mit Schaltkndpfen anschrauben. Stichplatte fir den Zickzackstich
aufsetzen. Neue Nadel System 134 einsetzen. Armwellenzahnkranz so verschieben,
daP er mit dem Zickzackexzenterzahnrad richtig im Eingriff steht. Zickzackstich-
einstellknopf auf gréften Zickzackstich stellen und Zahnrdder so justieren, daf
beim Drehen des Handrades die Nadelseitwérisbewegung beendet ist, wenn die
Nadel links bzw. rechts in das Nahgut einsticht, Die genaue Einstellung 186t sich
durch Festhalten des Armwellenzahnrades unter gleichzeitigem Drehen der
Armwelle erreichen. Die Nadelpendelung nach rechis darf erst nach Austrit der
Nadel links aus dem Ndhgut beginnen und muB vor Eintritt der Nadel rechis in
das Néhgut in jedem Fall beendet sein und umgekehrt. Ist diese Stellung gefunden,
o sind die Gewindestifte des Armwellenzahnrades fest anzuziehen.
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6. Nadelausrichtung: Stichlagenschaltknopf auf mittlere Stichlage und Zick-
zacksticheinstellknopf auf gréBte Zickzackbreite stellen. Beim Drehen des Hand-
rades muB die Nade! links und rechts gleich weit von der Stichlochkante entfernt
einstechen. Zur Justierung ist der exzentrische Verbindungsbolzen, der Nadel-
stangenschwinge und Schwingenexzentergabel verbindet, nach links oder rechts
zu drehen, bis die Einstiche stimmen, Exzenterbolzen dann gut festziehen,

7. Unterbau: Schiebewelle mit Transporfeurfrdger und Kurbel zwischen die
Lagerbolzen bringen und durch Verschieben der Lagerbelzen so einstellen, daf
sich die Zdhne des Transporteurs frei im Stichplattenausschnitt bewegen kénnen.
Klemmschrauben der Lagerbolzen fest anziehen; die Schiebewelle muf3 sich leicht
und spielfrei zwischen den Lagerbolzen bewegen. Schiebeexzentergabel mit Gleit-
stein_in die Stichstellerkulisse einfOhren und durch konische Gelenkschraube mit
der Schiebewellenkurbel beweglich verbinden.

Ist die Transporteurhebewelle ‘demontiert worden, wird sie mit der darauf ver-
stiftefen Exzentergabel von rechis nach links in ihre Lagerbuchse eingefihrt; dann
wird die Hebewellenkurbel aufgesetzt und durch vorldufiges Anziehen der
Klemmschraube festgestelit. Olrohrleitung in die Halteklammern héngen und an
der Grundplatte befestigen.

Greiferantriebswelle mit unterer Gurischeibe und Kugellager von rechts nach
links einfOhren; Laufgurt upfsgl:neben und die beiden Exzenter (Schiebe- und Hebe-
exzenter) nach Einfihren in die entsprechenden Exzentergabeln auf die Greifer-
c_mn?bsweile schieben. Kugellager der Greiferantriebswelle in die Lagerbuchse
einsetzen.

Schraubenradgehéuse und treibendes Schraubenrad von links auf die Greifer-
antriebswelle schieben. Erst Gewindestifte des Schraubenrades und dann die
des Schraubenradgehéuses anziehen. Laufgurt aufbringen und durch Verschieben
der.chberen Gurischeibe einrichten. Klemmschrauben der oberen Gurischeibe
anziehen,

8 Transporteursteuerung: Nadel auf héchsten Stand bringen. In dieser
Stellung mssen die Kennmarken des Hebe- und Schiebeexzenters auf der Greifer-
anfriebswelle mit den entsprechenden Marken der Exzenter abschneiden; hierzu
sind die Exzenter entsprechend auf der Greiferantriebswelle zu verdrehen und
anschliefend durch Anziehen der Gewindestifte festzustellen.

9. Vorschub: Stichsteller auf grofiten Vorwartsstich stellen. Der Vorschub soll bei
Nadelstand im oberen Umkehrpunkt beginnen und vor Einstechen der Nadel ins
Néhgut beendet sein, Klemmschraube der Schiebewellenkurbel bei entsprechender
Stellung fest anziehen.

10. Transporteurhdhe: Bei Nadelstellung auf héchstem Stand missen die Zéhne
des Transporteurs um 0,9 mm aus der Stichplatte herausragen; in dieser Stellung
Klemmschraube der Hebewellenkurbel endglltig anziehen.

1. Greiferantrieb: Greiferwelle in Greiferlagerbuchse einfiihren. Greiferwellen-
schraubenrad aufsetzen, mit dem trelbenden Schraubenrad in Eingriff bringen
und durch Anziehen der Gewindestifte feststellen. Das Spiel zwischen den
beiden Schraubenrddern kann (dazu Gewindestifle vorher lasen) durch Drehen
der in einer exzentrischen Fihrung gebetteten Greiferlagerbuchse geregell
werden. Greifer aufsetzen und durch Einschrauben des Greiferwellenschraub-
stiftes mrluuﬁﬁ befestigen. Unterkapselanhaltestiick so anschrauben, daB3 gentigend
Spiel fur den Fadendurchgang bleibt (0,4 bis 0,5 mm).

12. Schlingenhub: Stichlagenschaltknopf auf Stichlage , Mitte** und Zickzackstich-
einstellknopf auf ,,0 stellen. Durch Drehen des Handrades Nadel auf unteren
Umkehrpunkt bringen, Schlingenhublehre mit 2 mm Abstand von der Nadel-
stangenschwinge auf der Nadelstange anbringen. Handrad drehen, bis die
Klemme an die Nadelstangenschwinge anschlégt. In dieser Stellung soll die Greifer-
spitze auf Mitte Nadel stehen. Nach Lockerung des Greiferwellenschraubstiftes ist
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13.

14,

15.

16.

17.

der Greifer mit seiner Welle entsprechend zu drehen. Greiferwellenschraubstift
anschliefend wieder anziehen und Klemme abnehmen,

Nadelabsiand: Der seitliche Abstand zwischen Nadel und Greiferspitzenlauf-
fliche soll etwa 0,1 mm betragen. Greifer entsprechend auf der Greiferwelle
verlagern.

Nadelstangenhéhe: Bei Stichlage ,Mitte” und Stellung der Greiferspitze
auf Mitte Nadel soll die Oberkante des Nadeldhrs etwa 1,4 mm unter der Greifer-
spitze stehen. Nadelstange entsprechend im Nadelstangenkloben verschieben und
anschlieflend fest anziehen,

Né&hfuBhub: Néhfull anschrauben und Lifterhebel hochstellen. In dieser Stellung
soll der N&hfuBhub etwa 8 mm betragen. Nétigenfalls Stoffdrickerstange ent-
sprechend versetzen und gleichzeitig so drehen, dall die Nadel nicht auf den
Ndhful aufstaBt,

Justierung der Stichstellerkulisse: Ein Stick Karton unter die Nadel
legen, NdhfuBl herablassen und bei gréfitem Vorwirisstich die MNadel elfmal in
den Karton einstechen lassen. Karton verschieben und Stichstellerhebel auf gréBten
Rickwdrtsstich stellen; weitere elf Stiche riickwdrts ausfihren, Jeweiligen Abstand
zwischen den beiden duBersten Einstichen messen. Der Abstand sollte jeweils etwa
50 mm betragen. Ist der Unterschied zwischen Vor- und Rickwérisstich gréBer
als 2 mm, so ist nach Lockerung der Klemmschrauben der Stichstellerzugstange die
Stichstellerkulisse nach links oder rechis zu drehen, bis sich die verlangten Bedin-
gungen ergeben. Klemmschrauben der Stichstellerzugstange anschlieBend end-
gultig in dieser Stellung festziehen.

Restteile: Bei herabgelassenem Lifterhebel komplette Spannung montieren,
Ausschlag der Fadenanzugsfeder regulieren. Kopfplatte, Armdeckel und kom-

pletten Spuler aufschrauben. .
Nach nochmaliger Prifung aller Befestigungsschrauben auf festen Sitz und der
verschiedenen Einstellungen Maschine élen, einlaufen lassen und einndhen.

Mecchl, indunirie

Zick zackstich- wnd Stichlage-Einstellvorrichtung
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NECCHI RZG

2 23 24 25 2
1 Lagerbolzen zur Nadelstangenschwinge, 2 AbschiuBschraube, 3 Koplplaite, 4 Nodelstongenschwinge, 5 Madel-
stangenglied, & Nadelstangenkloben, 7 Stofidrickerstangenkloben, B Nadektange, 9 MN&hful, 10 Grundplatien-
schigber, 11 Greifer, 12 Lagerbolzen, 13 Schraubenradgehduse rum Greiferantrieb, 14 Greiferwelle, 15 Schrauben-
rad (ireibend), 16 Schraubenrad {getrieben), 17 Lagerbuchse zur Greiferantriebswelle, 18 Hebeexzenlergobelstange,
19 Hebeexzentergleilrolle, 20 Greiferaniriebswelle, 31 Transporfeurschisbawelle, 22 Schiebeexzenter, 33 Schiebe-
exzeniergleitrolle, 24 Lagerbuchse zur Greiferantriebswelle, 25 Kugellager zur Greiferantriebswelle, 26 Gurtscheibe
(untere), 27 Stichsteilerzugstange, 28 Gieitstein, 29 Stichstellerexzentergabel, 30 Logerschroube, 31 Stichstellerhebel,
32 Antriebsgurt, 33 Laufrolle zur Lifierzugkette, 34 Handrad, 35 Schnurlaufscheibe, 36 Auslésering, 37 Kupplungs-
mutter, 38 Kugellager zur Armwelle, 39 Seegerring, 40 Gurlscheibe (obere), 41 Steliring, 42 Olleltung (obere),
43 Armdeckel, 44 Schraubenrad auf der Armwelle, 45 Armwelle, 46 Armwellenkurbel, 47 Fodenhebel, 48 Faden-
hebellcurbel, 49 Transporteur, 50 Stichplatte, 51 Exzenterbolzen zur Schwingenexzentergabel, 52 Klemmschraube,
53 Stoffdrickerstangenblaltfeder, 54 Stoffdruckregulierschraube, 55 Schwingenexzentergabel, 56 Kulisengleilstein,
57 Zickzackexzenier, 58 Schraubenrad zum Zickzackexzenter, 59 Zickzackexzenterwelle, 60 Laufrolle zur Lifterzug-
kelte, 61 Lifierzugkette, 62 Olwanne, 63 Schiebeexzeniergabeliange, &4 Schicbewellenkurbel, 65 Hebeexzenter

1 Gelenkschraube zur Schisbews|lenkurbel, 2 Trans-

porteurschiebewelle, 3 Schisbewellenkurbel 4 Schiske-

exzenfergabelstange, 5 Olabsireifer, & Schiebe-

exrenfer, 7 Hebesxzentergabelstange, 8 Greifer-

antrisbswelle, 9 Hebeexzenter, 10 Grundplatie,
11 Trarsporieurhebewelle
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37 3635 343332 3
ey A

1 Grundplatterschieber, 2 Schraubenrodgehduse tum Greiferantrieb, 3 Greifer, 4 Spulenkapsel, 5 Spulenkapsel-
anhallestick, & Transporteurtriger, 7 Olabsireifer, 8 Transporteurschiebewslle, 9 Greiferantriebswelle, 10 Schisbe-
exzenier, 11 Schiebewellenkurbel, 12 Schisbeexzeniergabelsiange, 13 Gelenkschroube (konisch), 14 Stichsteller-
kulisse, 15 Lagerbolizen, 16 Lagerbuchse zur Slichsiellerkulisse, 17 Stichslellerzugfeder, 18 Stichsiellerzugstange,
19 Lagerschraube, 20 Stichsielierexzeniergabel, 21 Kupplungsmutier, 22 Antriebsgurt, 23 Schnuriaufscheibe, 24 Gurl-
scheibe (untere), 25 Kugellager zur Greiferaniriebswelle, 26 Schiebeexzentergleitrolle, 27 Olabstreifer, 28 Halle-
klammear zur Olleitung, 29 Olleilung (untere), 30 Halteklammer zur Olleitung. 31 Hebesxzenler, 312 Hebeexzenter-
gleitrolle, 33 Hebeexzentergabeistange, 34 Hebewellenlogerbuchse, 35 Klemmschroube, 36 Hebewellenkurbel,
37 Lagerbuchsa zor Greiferwelle (exzentricch)

1 Garnrollenstift, 2 Fadenhebellenker, 3 Lagerbolzen
zum Fodenhebellenker, 4 Abschlullschraube, 5 Arm-
wellenlager, 6 Handrad, 7 Laufrolle zur Liflerzug-
kelte, & Lifterzugkette, 9 Stofidrickerstangenblani-
feder, 10 Sponnungsausitsewinkel, 11 Lifterhebel,
12 Steffdrickerstangenkioben, 13 Siofidrickersiange,
14 Madelsiangenschwinge, 15 Lagerbuchse zur Stofi-
drickerstange, 16 Nadelstange, 17 Nahfull, 18 Trans-
porteur, 19 Schiebeweilengelenk, 20 Transporteur-
trager, 21 Gelenkschraube zur Schiebewellenkurbel,
22 Tramsporteurschisbewelle, 23 Schiebewellen-
kurbel, 24 Schiebeexzentergabelstange, 25 Olrohr,
26 Hebeexzenter, 27 Greiferaniriebswelle, 28 Schrou-
benrad (freibend), 29 Schraubenradgehduse rum
Greiferantrieb, 30 Hebeexzentergabe lstange, 31 Hebel
zur Liflerzugketie, 32 Hebewellenkurbel, 33 Greifer-
befestigungsschraube, 34 Greiferweils, 35 Lager-
buchse zrur Greiferwelle (exzenirisch), 36 Skalablech,
37 Stichstellermutier, 3B  FadenfGhrungsbigel,
39 Madelfangengliedfihrung, 40 Faderspannung.
41 Zickzackeinstellknopl, 42 MNadaltangenkloben,
43 Snchlagenschaltknopl, 44 Armwellenkurbel,
45 Verschiullplatte zum Zickzackmechanismis, 46 Ge=
lenkbolzen zum Fadenhebel, 47 Fadenhebel, 48 BZ -
Scheibe, 49 Fadenfihrungshaken, 50 Lagerbolzen tur
MNadelstangenschwinge
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DIE NAHAUTOMATIC

Das letzte Jahrzehnt hat auch fUr die Haushalt- und Handwerker-Néahmaschinen
Verbesserungen gebracht, von denen die automatisch gesteverte Ziernaht-Ndhein-
richtung an Zickzacknéhmaschinen wohl als die interessanteste Neverung bezeichnet
werden kann. Bisher war es nur geschickten Ndherinnen méglich, auf der noermalen
Universal-Zickzacknghmaschine verschiedenartige Zierndhte durch gleichméfige,
rhythmische Betfdtigung des Zickzackeinstellhebels, des Stichlagen- oder auch des
Stichldngenhebels herzusiellen. Mit den neuven Automatic-Néhmaschinen, die eine
mechanisch gesteverte Ziernahi-Ndheinrichtung (Automatic) besitzen, wird die bisher
mit der Hand durchgefGhrie Lenkung der Einstellhebel durch Kurven- oder Steuer-
scheiben, in Verbindung mit einer enfsprechenden Mechanik, erseizi. Mit dieser soge-
nannten Ziernaht-Automatic kénnen jetzt auch die Personen Zierndhte in vielféltiger
Musterung fertigen, denen die bisherige Steuerung der Hebel mit der Hand Schwierig-
keiten bereitete,

Die Anwendung von Kurvenscheiben oder Steuerscheiben, um Zierndhte usw. auto-
matisch, d. h. durch eine mechanische Steuerung der Nadelstangenseitwérisbewegung
herzustellen, ist an sich schon recht alt, fast so alt wie die Zickzackndhmaschine selbst,
Schon John Ko‘rser. der Erfinder der Zickzackndhmaschine, hat eine solche Einrichiung
durch DRP 40136 vom 23, 12. 1886 geschiitzt erhalten. Das automatische Ziernahindhen
wurde bisher aber nur fir ganz spezielle Einzweckarbeiten bei Industrie-Zickzack-
ndhmaschinen zur Anwendung gebracht. Ein solcher Maschinentyp war z. B, die
Singer 32 mit ihren zahlreichen Unterklassen. (Grundpatente dieses Maschinensystems
waren: DRP 87791 vom 15. 11, 1895 — auswechselbare Musterscheibe zur Steuerung
der Stichbreite; drei Geschwindigkeitssiufen der Musterscheibe — und DRP 92049
vom 21, 7. 1896 — zwei auswechselbare Musterscheiben, eine fir die Stichbreite und
eine fUr den Transporteur —.) Aber auch die Firma Dirkopp mit ihrer KI. 33 um 1925
mwiﬁ Guttmann, Kochs Adler, Mundlos u. a. hatten beachtliche Erfolge mit dhnlichen
Maschinen.

Die ersten Patente, die auf Anbau- bzw. eingebaute Automatic-Einrichlungen fir
Haushalt-Zickzackndhmaschinen erteilt wurden, sind die der Firma H. Kéhler,
Altenburg/Th., Erfinder Hoede, DRP 692715 vom 13. 8. 1938 (Kurvenscheibe auf der
Herzkurvenachse der Spulvorrichtung; Abnahme der Steuerbewegung durch einen
unter Federdruck stehenden Hebel zur S‘reuerung der Uberstichbreite) und DRP
694339 vom 12, 12, 1938 (eine Musterscheibe zur Steverung der Stichlage oder der
Stichbreite; Antrieb der Musterscheibe Uber Getriebe).

Interessant aus der Vielzahl der Patente nach dieser Zeit ist auch das Patent Beck-
mannshagen, Anker-Werke, BP 802364 vom 2, 10, 1948 (vier auswechselbare Muster-
scheiben fir die Stichbreite, Stichlage, den Stichsteller; Antrieb der Musterscheiben
Uber Getriebe, mehrere Geschwindigkeitsstufen).

Das Verdienst, durch Entwicklung brauchbarer Konstruktionen das automatische
Ziernahtnéihen nach 1950 bekannt und den Hausfrauen wertvoll gemacht zu haben,
steht den Firmen Elna und Necchi zu. Diesem Beispiel folgten spdter auch die Firmen
Adler, Anker, Piaff u. a. Es haben sich seitdem bestimmte Konstruktionsrichtungen
abgezeichnet, so dall es vertretbar ist, folgende Unterteilung vorzunehmen:

a) Anbau-Automatics, die, auBerhalb des Armes angeschraubt, eine mechanische,
d. h. automatische Steverung der Einstellhebel Gbernehmen, z. B, Anker, Necchi,
Pfaff (S. 240).

b) Automatics, die zusétzlich in Zickzackndhmaschinen Ublicher Bauart eingesetzt
werden, wie z. B. Anker, Adler, Pfaff u. a., und bei denen die Uberstichbewegung
der Nadel durch den bekannten Zickzackmechanismus, also mittels Exzenter,
beibehalten ist. Diese Art der Bewegungssieuerung bezeichnet man als indirekte
Steverung (indirekten Antrieb), denn die Steverscheiben dienen nur zur Steuerung
der Kulisse und nicht auch gleichzeitig dem Antrieb der MNadelstangenschwinge.
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¢) Automatics, die direkt die Uberstichbewegung der Madel steuern und keine
der (blichen Zickzackeinrichtungen zur Vorausseizung haben, z. B. Elna,
Gritzner, Phoenix v, a., also eine direkte Steuerung (einen direkten Antrieb) der
MNadelstangenschwinge durch die Steuerscheiben besitzen unter gleichzeitiger
Steuerung der Kulisse fOr die Uberstichbreite.

Maschinen mit einem Automatic-Aggregat nach Absatz b) besitzen also in der Regel
den bekannten, durch Exzenter angeiriebenen Zickzackmechanismus, so dall es
mdglich ist, das Automatic-Aggregat véllig abzuschalten und die Maschine als normale
Zickzackndhmaschine weiter zu benulzen. Auch die AutomaticausfiOhrungen nach
Absalz a) sind je nach Bedarf ausschaltbar, Die Automatic ersetzt, wie schon zu Anfang
erwiihnt, die chuITbEweEungen der Hand, worunter die automatische Verdnderung
der Stichbreite und Stichlage zu verstehen ist. Hat die Maschine eine Automatic-
Einrichtung nach Absaiz c), dann wird der normale Zickzackstich nicht mehr durch
einen Exzenter, sondern durch eine besondere Zickzacksteuerscheibe (Kurvenscheibe)

. erzeugt. Dies hat zur Folge, da3 auch beim normalen Zickzackndhen der Automatic-

mechanismus im Betrieb bleibt,

Der Antrieb der Automatic-Einrichtung

For den Anirieb gibt es drei Méglichkeiten:

1. Eine starre, unverdnderliche Untersetzung mittels Schneckengetriebe, z, B. 1:18,
1:24,1:30, 1:60; z. B. Elna, Phoenix, Gritzner u. a.

2. Eine stufenweise Schaltung in dem dann aber fesfen Untersetzungsverhdlinis
fur den Steuerscheibentransport, z, B. Mecchi, Zindapp. Siehe Seite 274.

3. Eine kontinuierliche Vertinderung des Untersetzungsverhdlinisses fir den Steuer-
scheibentranspoert, z. B. Anker, Pfaff,

Zu 1.: Ein starres, unverdnderliches Untersetzungsverhdlinis haben alle Aulomatic-
maschinen, die zur Gruppe ¢) gehGren.
Zu 2.: Eine stufenweise Untersetzung kann bei allen Maschinen der Gruppe b)
zur Anwendung gelangen,
Zu 3.: Eine stufenlose Untersetzung kann nur bei Maschinen angewandt werden,
die zur Gruppe b) gehtren. Siehe Seite 277 und 280.
Anbau-Automatics werden mit unverdinderlichem Untersetzungsverhalinis an-
etrieben,
ie automatische Steuerung der Nadelstangenseitwértsbewegung zum Zwecke des
Ziernahtndhens, Hohlsaumndhens und anderen Dingen mehr kann geschehen:
a) durch Kurvenscheiben, bei denen die Kurve fir die Ziernaht in die Seitenfldche
der Scheibe eingefrdst ist, z. B. Anker, oder auch
b) durch offene Kurvenscheiben. d. h. Steuerscheiben (Schablonen), deren GuBerer
Rand so geformt ist, wie es das Ziernchimuster erforderlich macht, z. B. Adler,
Pfaff, Phoenix u. a. (siehe Fabrikate).

Im faigenden Texl sind geschlossens Kurvenscheiben ,a' als Kurvenscheiben und offens
Kurvenscheiben . b*, der besseren Ubersicht wegen, als Steuerscheiben bezsichnet.
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Kommen Kurvenscheiben nach a) fir die Ziersticherzeugung zur Anwendung, dann
eschieht die Bewegungsabnahme durch Steuer- bzw. Uberlragungshebel mit einer
in der Kurve der Scheibe zwangsldufig gefihrten Rolle.

Ist das Profil fur das Ziernahtmuster noch b) dagegen auf dem Umfang der Steuer-
scheibe eingearbeitet, dann tastet ein unter Federdruck stehender Ubertragungshebel
mitseinem Fohler (einem Siift oder einer Rolle)die Kurvenform desScheibenumfanges ab

2 3

und dbertrdgt die empfangenen Arbeitsimpulse (Ausschliige) auf die Zickzackeinstell-

kulisse, die Kulissenwelle oder auch auf einen Zwischenhebel. Tasthebel usw., die unter

Federdruck stehen, arbeiten nicht zwangschlissig (formschlissig), sondern kraftschlissig.
Offene Kurvenscheiben (Steuerscheiben), nicht zutreffend auch als Moletten bezeich-

net, finden Verwendung:

1. als einzelne Steuerscheiben, die leicht ausgetauscht werden kénnen, z. B. Elna,
Haid & MNeu, Singer u. a.;

2. als lose Steuerscheiben, die man nach Wahl zu einem Block zusammenstellt und
dann in die Maschine einsetzt, z. B. Dirkopp, Necchi, Phoenix v, a.;

3. als Steuerscheiben, die zu einem Black vereinigt sind, der fest in die Maschine ein-
gebaut ist, z. B. Berning, Singer 319 W u. a.;

4, als Steuerscheibenblock, der je nach Bedarf gegen einen anderen ausgewechselt
werden kann, z. B. Necchi, Pfaff u. a.
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Je nach der Ausfihrung der eingebauten bzw. der Maschine beigegebenen Steuer-
scheiben und der jeweiligen Konstruktion der Automnatic selbst kénnen je Steuerscheibe
ein oder auch mehrere Grundmuster gendht werden. Das Gesamibild eines jeden
Ziernaht-Grundmusters ist zu wandeln:

a) durch Verstellen des Nadelstangenausschlages (z. B. auf die halbe Uberstichbreite
oder Zwischenstellungen);

b) durch Verlegen der Stichlage, z. B. auf die linke bzw. rechte Stichlochseite oder
auch wechselnd von einer Seite zur anderen;

c) durch Vertindern der Umloufgeschwindigkeit der Steverscheibe und damit der
MLrJ‘SITI'h'_"I;!-gE. (Die Stichdichfe des Musters bleibf bei dieser Ausfiihrung unveréndert
erhalten);

d) durch einen mechanisch gesteverfen Vor- und Rickwéristransport des Ndhgutes
{mechanische Transporisteuerung);

e) durch Versetzen der Uberstich- und der Stichlagensteverscheibe zueinander, z. B.
um 457 90° usw. von der Normalstellung aus;

f) durch die Anwendung von 2 MNadeln (auch Biesenzwillingsnadeln),

Me ¥ Nr. 2 Nr. 3 Nr. 4
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i i agli i i i ist durch die
Eine weilere Maglichkeit, die Zahl der Ziermuster zu vermehren, is
Ber\lu'rzu\:g von ZEe%bﬁndchen, starken farbigen Fdden, Handstrickgarnen und dgl.
gegeben. Auch durch Verdndern der Musterldnge 186t sich das Stichbild beeinflussen,
es bleibt aber nicht die Stichdichte besiehen, I\'\:Enn kein verdnderliches Unter-
iltnis fir die Steuerscheibe vorhanden ist. . _
ser\.z’yﬂgs?gvhglsnﬁuﬁreine Kurven- oder Steuerscheibe als Steuerungsmitiel
benutzt, so muB, von den evtl, méglichen Abwandlungen nach a) bis d) (5. 231) abge-
sehen, fur jedes neue Ziernaht-Grundmuster eine anders geformie Steverscheibe auf-
feckt werden, o )
ge:l‘(iinmen dagegen mehrere zu einem Block vereinigte Steuerscheiben
zur Anwendung, dann kann z. B. durch axiales Verschieben des Steuer.
scheibenblockes jeweils eine andere Steuerscheibe dem Tasthebel unterschoben
und somit ein anderes Ziermuster gendiht werden, ohne dazu Steuerscheiben aus-
echseln zu missen, z. B. Phoenix. . . .
" Anstatt den Steuerscheibenblock zu verschieben, kann mit dem gleichen Erfolg auch
der Tasthebel auf seiner Welle seitlich hin und her gerGckt werden,

z. B. Bernina u. a.
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Bernina- Aulomaiic Bermina - Schaltung

arli i & agli . h Anwendung eines
Natirlich sind noch andere Lésungen méglich, so z. B, durch As s
Schauli;t;r!nes. Durch Drehen des Sternkérpers (Abb.% wird jeweils ein anderer I;I—%S'I
finger zur Anlage an die Steverscheibe gebracht (Pfaff). Man kann auch dur_ck ie
Benutzung einer Vielzahl von Schalthebeln die gewiinschte Steuerscheibe wirksam

werden lassen (Messerschmitt, Abb.).
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Die bisher bekanntgewordenen Maschinen mit Automatic sind in folgende Gruppen
zu unterteilen:

Gruppe a): Automatic-Anbaugerite

Anker RZ Doppelkurvenscheiben, Antrieb durch Handrad.
Necchi BU-Mira Doppelkurvenscheiben, Antrieb durch Handrad.
Piaff 130/260 Steuerscheibenpaket, auswechselbar, Antrieb durch die Trans-

porteurhebestange.

Gruppe b): Avutomatic-Einrichtungen fiir indirekte Steverung
Adler 153 A und Auswechselbare Doppelsteverscheiben: Umlaufgeschwindig-

Adler 189 A keit nicht verdnderlich.

Anker RZ-Matic Doppelkurvenscheiben; Verdnderliche Umlaufgeschwindig-
keit,

Dirkopp Austauschbare Steuerscheiben im Block zusammengebaut:

Umlaufgeschwindigkeit nicht verdnderlich.

Necchi BU-Supernova Austauschbare Steuerscheiben im Block zusammengebaut ;
Truns;;oﬁeurbewmung gestevert; Umlaufgeschwindigkeit zu
vertindern,

Pfaff 230/260, 332/260, Auswechselbarer Steuerscheibenblock: Umlaufgeschwindig-
338260 keit zu verdndern.
Mehrfache Umstellmiglichkeit.

Weba Automatic Auswechselbare Einzelsteuerscheiben.

340 ZZA

Zindapp Elconamatic Auswechselbarer Steuerscheibenblock, zwei Umlaufgeschwin-
digkeiten, gesteuerte Transporteurbewegung.

Gruppe c): Automatic-Einrichtungen fiir direkte Steverung

Betz Auswechselbare Einzelsteuerscheiben.
Calanta Auswechselbare Steuerscheiben,

Gritzner Kayser Auswechselbare Doppelsteuerscheiben,
VZK, FZK, HZK

Haid & Neu Primatic Auswechselbare Einzelsteuerscheiben.,
Meister Reginamatic ~ Auswechselbarer Steuerscheibenblock.

Messerschmift Steverscheibenblock mit Einzelschaltung der Steuerscheiben.

ZZ-Automatic

Elna-Supermatic Auswechselbare Steuerscheiben; gesteverte Transporteur-

bewegung.

Phoenix 283 A und Austauschbare Steuerscheiben, im Block zusammengefaft.

283 F Automatic

Singer 306 Automatic Auswechselbare Steuerscheiben.

Singer319W Automatic Auswechselbare Steuerscheiben komb. mi fest eingebautem
Steuerscheibenblock,

Vigorelli Robot Auswechselbarer Steuerscheibenblock,

Super-Robot

Gruppe d): Aufomatic-Einrichtungen fir direkte Steverung, aber mit einer zusétz-
lichen, gefrennt arbeitenden Zickzackeinrichtung, die zum Zickzackndhen jeweils
ein- und ausgeschaltet wird.

Bernina Rekord Steuerscheibenblock mit 12 Steuerscheiben.

Bernina Favorit Verschiebbarer Schalthebel; Umlaufgeschwindigkeit nicht
verdnderlich.
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Die Arbeitsweise der verschiedenen Automaticsysteme

Die einfachsle Form der Automatic ist die sogenannte Anbauautomatic, eine Ein-
richtung, die wie ein Herzspuler arbeitet und durch das Handrad der Maschine ange-
trieben wird. Als Steuermittel kommt vorzugsweise eine doppelseilige, geschlossene
Kurvenscheibe zur Anwendung. Soll ein anderes Ziernahtmuster gendht werden, mul}
die Kurvenscheibe ausgewechselt werden, Die durch die Kurven der Kurvenscheibe
gesteuerten FUhlhebel Gberfragen durch einhakbare Gestéinge die erhaltenen Ays-
schldge entweder aufl den Zickzackeinstellhebel und, wenn es das Ziernahtmuster
erforderlich macht, auch auf den Stichlagenhebel.

by

Kurvenscheiben mit ihren Ziernohimustern

. Obwohl diese leicht zu bedienende Automatic ein einwandfreies Nédhergebnis
liefert, ist man dazu bergegangen, die aulomatische Steverung der Nadelstangen-
pendelung in das Innere der Maschine zu verlegen, Man muf, wie schon im Abschnitt
vorher ausgefihri, bei der Einbauautomatic zwischen zwei AusfUhrungsarfen der
MNadelstangensteuerung unterscheiden, und zwar zwischen der indirekien Steuerung
und der direkten Steuerung der Nadelstangenschwinge.

Adler Aulomalic (Prinzipskizze)
1 Zickzockexreniergabel, 2 Fickrackewrenter, 3 Zugstange zur Madeltangenschwinge,
4 Zickzackkulisse, 5 Kulissengleitstein

Bei der indirekten Steuerung der Schwinge bleibt der bekannle Zickzackantriebs-
mechanismus (Exzenter, Kurvenscheibe, Kurvenwalze) erhalten. Diese Art des An-
triebes fir den Nadelstangenausschlag wird auch als zwangsschiUssig (formschlissig)
bezeichnet, weil beide Bewegungsrichtungen der Madelstange nach links und nach
rechis mechanisch (formschlUssig) gesteuert werden,
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1 Zugstange zur Maodelsiangenschwinge, 2 Zickzackschalihebel, 3 Steuarscheibe. 4 Tasthebel, 5 Kulisse

Offene Kurverscheiben (Steuerscheiben) mil ihren Ziermahtmusiern

Bei der direklen Steuerung dogegen verzichtet man auf den bekannten Zickzack-
exzenterantrieb fir die Nadelstangenfohrung und Oberirégt die von der Steuerscheibe
der Automatic erhaltenen Arbeilsimpulse (Ausschldge) Uber eine Kulisse direk! auf
die Nadelslangenschwinge, Weil bei der direkten Steuerung nur eine offene Steverkurve
(Steuerscheibeg) zur Anwendung gelangen kann, ruht der Tast- oder Fihlhebel unter
Federdruck auf dem Rand der Steuerscheibe. Der Hub ist zwangsschlUssig, der Rucklauf
dagegen kraftschliissig, d. h. durch Federkraft bewirkt (daher Bezeichnung fUr diese
Bewegungssteuerung = kraflschlissig). (Beachte, daf bei hoher Geschwindigkeit sich
das Tréigheitsmoment der Feder auszuwirken beginnt und dann leicht ein Flattern der
MNadelstangenschwinge eintreten kann.)

Die schematische Darstellung veranschaulicht eine Ziernaht-Automatic nach dem
erkldrten Prinzip. Die Ausschldge der Steuerscheibe 3 werden von dem Tasthebel 4
abgenommen und zum Zwecke der Stichbreitenregulierung auf die pendeinde Ku-
lisse 5 tbertragen. Ein in der Kulisse verschiebbarer Kulissenstein leitet dann die Aus-
schidige Ober die Zugstange 1 zur Nadelstangenschwinge weiter. Die 3 weiteren
Abbildungen zeigen Steverscheibenformen und deren Ziernahtmuster, wie sie mit
diesen Steuverscheiben gendht werden kdnnen.

Nach den Ausfihrungen auf Seite 13-20 mul3 man auf einer Zickzackndhmaschine
Geradstichnédhte wie auch Zickzacknahte verschiedenster Breiten ndhen kdnnen und
auch den MNadeleinstich im Stichloch von der Mifte nach der rechten wie auch nach
der linken Seite verlegen kénnen.
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Dieses Ziel ist auf dreierlei Weise zu erreichen:

1. Durch eine Kulisse, die sich dhnlich einem Pende| wihrend des Ndhens in standiger
Bewegung befindet (pendelnde Kulisse) und in deren Nut zum Zwecke der Uber.
stichregulierung, der Kulissenstein verschoben und in seiner Stellung arretiert
werden kann.

2. Durch eine Kulisse, die sich wihrend des Nahens nicht bewegt, d. h. keine Seiten.
bewegung ausfihrt (stillstehende Kulisse), in deren Nut aber der Kulissenstein, im
Gegensatz zu 1, wihrend des Néhens fortgesetzt in Bewegung ist. Die Stichbreiten-
einstellung wird hier erreicht durch Drehen der Kulissenachse. Dabei verdndert
sich die Richtung (Winkel) der Kulissennut und damit auch die GréBe des Nadel
ausschlages,

3. Durch eine Stichverstellung mittels Gelenken, wie man sie fir die Stichltingen-
regulierung des Transporteurs anwendet (DUrkopp). (Siehe Seite 81.)

Soll in eine fir diesen Zweck vorgerichtete Zickzacknéhmaschine eine Mechanik
fir die automatische, d. h. selbsitdtige Verdnderung der Zickzackstichbreite und
S!ich!ctEe eingebaut werden, dann muf} die Automatic in ihrer AusfOhrung auf die
Grundkonstruktion der Zickzackeinrichtung abgestimmt sein; es mufl also bei einer
Maschine mit pendelnder Kulisse die Automatic, durch ein Hebelsegment den Kulissen-
stein in der Kulissennut hin- und herschieben kénnen, wie es bei einer Schaltung mit
der Hand durch den Zickzackeinstellhebel oder Knopf geschieht.

Zum Einschalten der Zickzack-Automatic (Ziernahindhen) wird in der Regel ein
besonderer Bedienungshebel oder Knopf um ca. 90-180° umgelegt oder verdreht.
Dadurch senkt sich der unter Federkraft stehende Tast- oder Fihlhebel auf die Steuer-
scheibe. Weiter verbindet eine Kupplung den Tasthebel mit dem Mechanismus fir die
Nadelstangenfihrung und hebt auBerdem die vorhandene leichte Bremsung des
IEickzuckemsTellhebeis auf, damit sich dieser leicht und ohne Hemmung mitdrehen

ann,

Die automatische Steuerung der Nadelpendelung geht etwa folgendermaBen vor
sich: Beim Drehen der Maschine wird der Tasthebel, je nach der Stellung der Steuer-
scheibe und Lagerung der Kulisse, z. B. nach oben gedriickt. Die mit ihm gekuppelte
Nadelschwingenzugstange bewegt sich mif inrem Kulissenstein dann ebenfalis aufwiirts,
die Uberstichbewegung der Nadel nimmt dadurch ab. Ist der héchste Punkt der Steuer-
scheibenkurve Uberschritien, dann zieht eine krdftige Zugfeder, vereinzelt auch
Druck- oder Blafifeder, den Tasthebel wieder abwérts auf die tieferen Lagen der sich
drehenden Kurve, also nach unfen und damit auch den Kulissenstein in der Kulisse,
der seinerseils Uber die Schwingenzugstange den sich vergréBernden Bewegungs-
ausschlag auf die Nadelstangenschwinge Gbertrdgt, Die Uberstiche werden dann
breiter. Seite 235,

Soll auch die Stichlagenverdnderung automatisch gesteuert werden, dann muf}
ebenso wie bei der Uberstichbreitensteuerung ein Hebel oder ein Knopf betédtigt
werden, damit sich

1. der Tasthebel auf die Stichlage = Steuerscheibe senkt,
2. der Rastenhebel! (Stichlagenhebel oder Knopf) gekuppelt wird und

3. das fur die Handregulierung bestimmte Einrasten auf Stichlage links, Mitte, rechts
aufgehoben wird.

Bewegt sich die Steuerscheibe fur die Stichlagenverdnderung, dann wird bei ent-
sprechender Stellung der Steuerscheibe der Tasthebel nach oben gedriickt und wie
zur Erkldrung angenommen, diese Bewegung gleichzeitig zur pendelnden Zickzack-
kulisse weitergeleitet, wodurch diese in ihrem Drehpunkt seitlich verlagert wird (siehe
Abb.). Der Tasthebel fur die Stichlagenverlegung steht gleichfalls unter Federdruck,
deshalb ist seine Bewegung kraftschlissig.
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Wie die Steuerscheiben mit ihnrem Nahtbild zeigen, ist die Stichlagenverdnderung
in der Kurvenform des Scheibenrandes bericksichtigt. Seite 235,

Verbreitet sind Automaticeinrichtungen mit nur einer Steuerscheibe, die jeweils
ausgewechselt werden mul, wenn ein anderes Ziernahtmuster gendht werden soll,
z. B. Betz, Elng, Haid & MNeu, Singer u. a.

Gritzner-Kayser (Turissa) verwenden ein System von zwei fest eingebauten Stever-
scheiben (normaler Zickzackstich und Bogenstich, auch Schlangenstich genannt) und
einem zweiten, jedoch auswechselbaren Steuerscheibenpaar mit je einem Ziernaht-
muster,

Alle 4 Steuerscheiben kdnnen je nach Stellung des Einstellknopfes wechselweise
eingeschaltet und dann abgetastet werden,

Die Phoenix-Automatic wiederum hat einen austauschbaren Block mit 4 Steuer-
scheiben, die wechselweise eingeschaliet und abgetastet werden kénnen.

Es gibt weiter Automatic-Konsiruktionen, bei denen auBer der Nadel- auch die
Transporteurbewegung durch eine Steuerscheibe automatisch gestevert wird, und
zwar auf dhnliche Weise, wie das bei der Steuerung der Nadelstangenschwinge
geschieht, z. B, bei Elna, Necchi, Ziindapp u. a.

1 Sieuerscheiben-Befeshigungs-
mutier, 2 Steverscheiben,

3 Steverscheibenkapsel, 4 Auf-
nehmezaplen, 5 Exzenter zur
Autematic-Steverung, & An-
triebsrolle zur  Zughlrammel,
7 Zugtrommal, B Mustar-
regulierknopf, 9 Stichlagen-
hebel, 10  Zickzack-Shich-
breitenhebel, 11 Rickwérts-
stich-Schaltknopf, 12 Zickzack-
slichbagrenzungsknopf, 13 Aus-
|Gsehebel (Gulerer), 14 Tost-
hebel (oberer) zur Stichidngen-
regulierung,  (mittlerer) aur
Zickzackstichbreilenregulie-
rung und (unterer) zur Stoff-
vorschubregulierung.

Mecchi Supernova mit Steverung der Transporieurbewegung

So wie es méglich ist, in eine Zickzackndhmaschine mit pendelnder Kulisse eine
Automatic einzubauen, ist das auch bei Maschinen mit stillstehender Kulisse und mit
beim MNdhen in der Kulissennut forigesetzt hin- und hergleitendem Kulissenstein
maglich.

Bei der stillstehenden Kulissenausfihrung wird bekanntlich, je nach der Richtung
der Kulissennut, das Auspendeln der Nadelsiange gréer oder kleiner und damit die
Zickzacknaht breiter oder schrnaler. Steht die Kulissennut im rechten Winkel zu der
Geraden, die durch den Drehpunkt der Nadelstangenschwinge und den Mittelpunkt
des Lagerbolzens fir den Antriebsexzenter der Zickzackeinrichlung geht, so ist kein
Ausschlag fur die Seitwérisbewegung der Nadelstangenschwinge vorhanden. Die
gendhte Naht is! gerade (Abb. Seite 17 und 19).
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Zur Stichlagenverlegung wird bei dieser KulissenausfUhrung nicht wie bei der
pendelnden Kulisse der Drehpunkt der Kulisse seitlich verlegt, sondern die gesamte

Kulisse auf irgendeine Weise seitlich verschoben (verlagert) (siehe Seite 18 u.79) und
arretiert (gesichert),

Sollen mit den Automatic-Ndhmaschinen nermale Geradstich- oder Zickzackndihte
%en{:iht werden, dann missen die Einschalthebel eder Knopfe fir dos automatische
iernahtndhen in der Regel zuriickgeschaltet werden.

Die Steuerscheiben fUr die selbsttédtige Steverung der Zickzackstichbreite und Stich-
lage kénnen einzeln, aber auch zusammen geschaltet werden. Der Rhythmus der
MNadelausschldge und damit im Endeffekt das Aussehen bzw. die Wirkung der Ziernahf
selbst wird indes durch die Kurvenform des Steverscheibenrandes bestimmt. Vari-
ierungsmaéglichkeiten fir das Ziernahindhen bestehen auBerdem noch durch die
zusditzliche Handbetétigung der Einstellhebel,

Antriebsmdaglichkeiten fiir die Avtomatic

Fir den Antrieb, d. h. for die Bewegung der Naodelstangenschwinge bzw. der
Steuerscheiben, sind zur Zeit 3 Ausfohrungen Oblich.

1. Die Bewegung der chelsiu;lgenschwinge durch den bekannten Zickzackantrieb
mit Kulisse (Exzenter und Exzentergabel, Abb. S. 234). Antrieb der Steuerscheiben
wie zu Absatz 3 durch ein Schneckengetriebe. Der am Steuerscheibenrand anliegende
Tasthebel stevert entweder die Stellung des Kulissensteines in der Kulisse, wenn es
sich umn eine pendelnde Kulisse handelt (siehe Abb, S. 235), oder er dreht die beim
Ndhen stillstehende Kulisse und verdndert dadurch den Richtungsverlauf (die
Schrdge, den Winkel) der Kulissennut, in der sich der Kulissenstein, entsprechend
den empfangenen Exzenterausschldgen, fortgesetzt hin- und herbewegt (siehe dazu
Seife 19). Die Steverung der Nadelstangenschwinge durch die Steverscheiben wird
bei dieser AusfGhrung als indirekt bezeichnet,

2. Die Bewegung der Nadelstangenschwinge durch den bekannten Zickzackantrieb
mit Kulisse (Exzenter und Exzentergabel, siche 5. 270 und 277).

Antrieb der Steuerscheiben bzw. des Steuerscheibenpaketes, im Gegensafz zu
Absatz 1 und 3, nicht durch ein Schneckengetriebe, sondern durch einen ansteigen-
den bzw. Stufenexzenter, an dem ein Hebel mit Rolle anliegt und die empfangenen
Ausschidge auf ein Kupplungsgehduse mit den Steuerscheiben Uberirdgt (z. B.
Necchi, Pfaff).

3. Der direkie, unverdinderliche Antrieb der Steuerscheiben durch ein Schnecken-
efriebe mit einer direkten Ubertragung der Steuerscheibenausschiége Uber eine
ulisse auf die Madelstangenschwinge (MadelstangenfGhrung), angewandt ven

Adler, Betz, Dirkopp, Elna, Phoenix, Haid & Neu, Singer v, a,

Um die Lénge der Muster chne Verminderung der Stichzahl vergréBern zu kénnen,
hat man nach Abs. 2 schaltbare, in ihrer Umdrehungsgeschwindigkeit ver-
dnderliche Steuerscheibenaniriebe Eeschcﬁen (z. B. Anker, Pfaff, Necchi, Zindapp
u. a.), Man benutzt fiir diesen Zweck einen auf der Armwelle angeordnefen Exzenter
mit ansteigender Lauffldche, dessen Exzentrizitét in verdnderlicher Gréfle durch einen
Schalthebel mit Rolle abgenommen und auf des Kui:‘:iplun sgehduse mit den Steuer-
scheiben Ubertragen wn‘é| (Mecchi verwendet einen 4-Stufen-Exzenter). Durch diese
Einrichtung ist die Drehung der Steuerscheiben an kein bestimmtes Untersetzungs-
verhdltnis gebunden und die Lénge des Ziernahtmusters bei gleicher Stichdichte, z. B.
bei Pfaff stufenlos, bei Necchi in 4 Stufen, bei Zindapp in 2 Stufen, stérungsfrei regulier-

e A A A 4
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bar. Bei einem salchen Steuerscheibenanirieb kann die Kurvenform des Steuer-
scheibenrandes ohne besondere Absdtze gefertigt werden, vorausgesetzt, dafl keine
stark abgesetzien Muster gendhi werden sollen,

Die Forderung, daB die Stichverédnderung nur dann erfolgen darf, wenn die Nadel
sich aufierhalb des Nahgutes befindel, wird durch den bei diesen Konstruktionen
beibehaltenen Exzenterantrieb fiir den Nadelstangenantrieb sicher erfillt, Die Auto-
matic ist ausgeschaltet, wenn der Hebel fur die Einstellung der Musterldngen auf O
steht.

Diese Art der Steuerung der Nadelstangenschwinge bezeichnet man gleichfalls als
indirekt und den Antrieb der Steuerscheiben als verédnderlich.

Im Ubrigen sind for den Einbou der Automatic in Maschinen mit sfillsiehender
Kulisse die Voraussetzungen dhnlich wie bei Zickzackn@hmaschinen mit pendeinder
Kulisse.

Die zuvor beschriebenen Automnaticeinrichtungen arbeiten unter Beibehaltung der
bekannten Zickzackeinrichtung. Es gibt aber auch eine Reihe von Konstruktionen
nach Abs. 2, 5. 235, bei denen man die Steverscheiben nich! nur zum Sfevern der
jeweils fir das Ziernahtndhen erforderkil:he_n Kulissenstellung benutzt, sondern dgmlt
auch die Ausschldge der Nadelstangenschwinge (NadelstangenfUhrung) steuert (sieche
Abb.). Man geht daven aus, daB es nicht unbedingt erforderlich ist, die Nadelstangen-
fGhrung zwangsschlossig, d. h. mittels Exzenter und Exzentergabel, seitlich hin- und
herbewegen zu lassen, sondern man nulzt die Druckkrdfte der Steuerscheibe bzw.
der Ruckholfeder fur die Seitwdrisbewegung der Nadelstangenschwinge aus. Die
Riickholung geschieht also durch Federkraft, d. h, kraftschlUssig. (Musterbeispiel die
Mundlos-Zickzackndhmaschinen aus den lahren 1931-1945.)

Bei den Automaticmaschinen, die einen direkten unverdnderlichen Antrieb Ober
ein Schneckengetriebe nach Abs. 3 haben, mufi die Ausfihrung der Steverscheiben
hinsichilich der Zahl der Erhhungen und Vertiefungen fir den Tasthebelfinger bzw.
-stift genau dem gewdhiten Untersetzungsverhdltnis entsprechen,

Wiirde bei diesem Automaticsystem der Antrieb veréinderlich sein, dann gdbe es
Momente, wo die Seitwdrtsbewegung der Madel einsetzen wirde, wenn sie noch im
Stoff steckt,

Bevorzugt wird z. Z. fur die Unfersetzung des Schneckengelriebes das Verhdltnis
1:18, bei dem nach 18 Stichen, das entspricht einer Umdrehung der Steuverscheibe,
das gendhte Muster wiederkehrt.

Alle fiir eine Maschine mit diesem Untersetzungsverhélinis vorgesehenen Ziernaht-
muster und Ziernahlsteverscheiben sind auf dieser Stichzahl aufgebaut. Wird bei der
Konstruktion der Automatic ein anderes Verhdlinis der Unterseizung fir den Schnek-
kenantrieb gewdhlt, wie z. B, 1:36, dann kehrt jeweils nach 36 Stichen das gleiche
Muster wieder.

Bei der Konstruktion der Steuerscheiben ist zu beachten, dafl bei einem reinen
Schneckenantrieb die Steuerscheibe in sitindiger Bewegung ist, deshalb darf der
Kurvenrand der Steuerscheibe nicht allméhlich ansteigend verlaufen, sondern muf3
stufenweise ausgebildet sein. Die Abstufungen sollen verhindern, dall eine Madel-
pendelung einsetzt, wenn die Nadel noch im Stoff steckt. Weil normalerweise die
Verdnderung der Stichbreite von Stufe zu Stufe nur gering ist, brauchen die Stufen in
der Fertigung nicht so scharf abgesetzt sein, wie dieses theoretisch eigentlich gefordert
werden mufi,

Bei einem direkten, unverdanderlichen Untersefzungsverhdltnis fir die Steuerscheiben
bleibt die Musteriénge immer gleich lang. Man kann wohl mit dem Stichléngenhebel
oder -knopf das Ziernahimuster in der Lange auseinanderziehen, immer aber bleibt
pro Muster die geméfl Untersetzung festgelegte Stichzahl bestehen,
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Das avtomatische Zierstich-Anbaugerit AZA

Die Firma Necchi liefert ein automaiisches Zierstich-Anbaugerdt, den soqg. ,,Necchi
AZA" (Automatischer Zierstich-Apparat),

1 Stichlagenhebe!

1 Zickzockstichbreilenhehs]

3 Verbindungszugstange

4 Rollenfihrungshebel

5 Kurvennul fur Ziermuster (innen)
6 Kurvennut fUr Ziermusier (aufien)
7 Kurvenschaibe

8 Aniriebsrad zur Aulomatic

9 Werbindungszugsiange

HMecchi Automalic-Anbaugerdt

Im Gehduse des AZA-Apparates ist eine Schneckenradwelle sowie eine um 90° ver-
sefzte Nockenscheibenwelle untergebracht, die durch ein Zahnrad mit dem Schnecken-
rad gekoppelt ist. Der Apparat kann durch Einschwenken in Arbeilsstellung gebracht
werden, In dieser Stellung berthrt das Laufrad der Schneckenradwelle das Fandrad
der Maschine und {bertragt dessen Bewegung auf die Kurvenscheibenwelle,

Der Zierstichapparat ist mit sechs doppelseitigen Kurvenscheiben ausgestattet, die
beiderseitig mit nufenférmigen Ausfrdsungen versehen sind. Jede dieser insgesamt
12 Kurven entspricht einem bestimmten Zierstich, Die Kurvenscheibe wird mit der
gewdhlten Kurve zur Maschine hin auf die Kurvenscheibenwelle aufgesetzt und durch
Aufschrauben der Rdndelmutter gesichert,

Mit einem Zapfen in die Kurve eingreifend, wird von dieser ein Hebel gestevert,
der durch zwei Verbindungsstangen mit dem Stichlagen- und dem Zickzackstichsteller-
hebel gekoppelt ist. Durch wahlweises Einstecken der Verbindungsstangen in eine der
drei auf dem Steuerhebel vorgesehenen Bohrungen kann die Zickzackbreite verdnder-
lich eingestellf werden.

Damit der Stichlagenhebel sich bei automatischer Steverung nicht in den Stichlagen-
rasten festsetzt, werden diese durch eine unter der Zickzackstichstellerschraube ange-
schraubte Deckplatie abgedeck!,

Beim Ndhen zieht der Steuerhebel den Zickzackhebel oder den Stichlagenhebel der
Kurve entsprechend rhythmisch nach links und rechts. Dadurch enisteht selbsttdtig das
gew(lnschite Ziernahtmuster,

Mit verschiedenfarbigem Garn oder durch wahlweise Anbringung von nur einer
der beiden Verbindungsstangen und gleichzeitigem Steuern des freibleibenden Hebels
(Stichlagenhebel oder Zickzackhebel) von Hand kann die Zahl der Ziermuster um
ein Vielfaches gesteigert werden. Hierzu sind auf der Kurvenscheibe im Abstand von
90° Kennmarken angebracht, die die regelméBige Verstellung des freien Hebels von
Hand an bestimmten wiederkehrenden Stellen erleichtern,

Die Kennmarken dienen auch dazu, einen bestimmten Abschnitt des Ziermusters
wahlweise und regelmdBig zu Gberspringen; trift die Kennmarke der Nockenscheibe
mit der Markierung auf dem AZA-Gehduse zusammen, wird die Maschine gestoppt,
das Néhwerk ausgeldst und durch Drehen des Handrades die Nockenscheibe bis zur
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néichsten gewlnschten Marke vorbewegl, wonach das Handrad wieder eingekoppelt
wird. Auf diese Weise wird der zwischen den beiden Kennmarken der Nockenscheibe
liegende Abschnitt des Ziermusters dbersprungen.

DIE ADLERMATIC 153 A

Die Adlermatic ist eine Nahmaschine mit fest eingebauter automatischer Zierstich-
einrichtung, die mit auswechselbaren Doppelsteuerscheiben arbeitet. (Siehe Abb.).

Der Anfrieb erfolgt durch eine Schnecke, die hinter dem Stellring auf der Armwelle
befestigt ist. Das Schneckenrad ist zwischen 2 Lagern des Automatictrdgers gefUhrt
und mit der Welle, die zur Aufnahme der Doppelsteverscheiben nach vorn eine
Mitnehmerscheibe hat, fest verbunden. Die Steuerscheiben sind mit der Mitnehmer-
scheibe durch eine enisprechende Aussparung unter Federdruck in ihrer Lage
gesichert, Das Ubersetzungsverhdlinis des Schneckengetriebes betrdgt 1:24.

Der guBeiserne Automatictrdger, der sowohl das Schneckenrad. wie auch alle
ubrigen Automaticteile aufnimmt, wird mit 2 Schrauben im Arm befestigt. Die vordere
Schraube dient als Drehpunkt, die hintere zieht den Automatictriger gegen eine ein-
stellbare Stitzschraube. Diese Einrichtung gestattet das spielfreie Einstellen der Schnecke
und des Schneckenrades, o )

Der duflere Rand der Steuerscheiben ist so geformt, dal vom Einstich der Nadel in
das Néahgut bis zu ihrem Austritt keine Bewegung auf die Tasthebel Ubertragen wird.

Zwei %us!hehel. die mit kleinen Rollen an dem Kurvenrand der Steverscheiben
anliegen, kénnen wahlweise durch Schaltkndpfe am Arm ein- oder auch ausgeschaltet
werden.

ISMpEN WS

L

L T

i iebesch i & Schneckenrad,
1 und 2 Doppelsteverscheiben, 3 Antriebsschnecke, 4 Stellring auf der Armwelle, 5 Armwelle,
7 und 8 Sicherung der Mitnehmerscheibe durch Aussparung unter Federdruck, 9 und 10 Bg_fe-;hgungs&:hruutlcn.
41 Si0tzschraube, 12 und 13 Tasthebel, i4 und 15 Tastheberollen, 16 und 17 Schaltknépfe, 18 Schndpper,
19 Scheibe mit Ausfrisung

Der vordere Tasthebel dient zur Stichbreitensteuerung (Zickzackstich) und
wird mit dem rechten Schaltknopf bedient. Beim Einschalten kommt der Tasthebel mit
seiner Rolle an der Kurvenscheibe zur Anlage, Durch ein Gestdnge wird die Bremse
am Zickzacksticheinstellgriff gelés!, die denselben sonst in der eingestellten Uberstich-
breite festhdlt. Ein Schndpper greift in eine mit einer Ausirdsung versehene Scheibe
der Ubertragungswelle, die wiederum durch eine HebelGbertragung an der Ver-
bindungsstange der Schwinge zur Bogenkulisse angreift und diese durch Verschieben
des Kulissengleitsteines in der Kulisse entsprechend stevert. .

Derhintere Tasthebel slevert die Stichlage. Er wird mit dem linken Schaltknopf
eingeschallet und kommt dadurch mit seiner Rolle an der Steuerscheibe zur Anlage.
Die drei Rasten des Stichlagenhebels, die unter Federdruck stehen, werden entspannt,
Ein Schndpper am Tasthebel greift in die Ausirdsungen einer Scheibe und Ubertrégt
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diel von der Steverscheibe empfangenen Bewegungen iiber ein Gelenk ouf die Bogen.
kulisse,

Um die Doppelsteverscheiben austauschen zu koénnen, missen beide
Schaltkndpfe auf ,,aus" stehen, Die Steverscheiben kénnen dann nach Wegschwenken
eines kleinen Armdeckels abgezogen und ausgewechselt werden,

Durch Einbau einer Automatic braucht nichis an der Grundeinstellung der Maschine
gedndert zu werden, Die Justierung der Stichlage kann nach Offnen des Armdeckels
durch Verstellen der sichtbaren Stichlagenfeder geschehen,

Damit der gerduscharme Lauf der Maschine erhalten bleibt und auch ein klares
Stichbild entsteht, ist es notwendig, das Schneckenrad des Aggregates in der Antriebs-
schnecke der Armwelle so dicht wie irgend méglich zu stellen, Zur Regulierung lost
man die Befestigungsschraube der Au?omﬂTiCQrundgluile und reguliert durch die
Schrauben im hinteren unteren Teil des Armes, Die Schraube hinter der linken Boh-
rung ist die Stitzschraube und die Schraube, erreichbar durch die rechte Bohrung,
ist die Stellschraube.

Die Grundeinstellung des Aggregates geschieht zweckmdBig in folgender Reihen-
folge. Zuerst wird die Anfriebsschnecke auf der Armwelle ruch1i% eingestelll. Dazu
nur die Steuerscheibe Nr. 1 verwenden. Zur Kontrolle, ob die Einstellung stimmt,
Papier benutzen.

Es ist darauf zu achten, daff bei der Probe der Stichlagenkurvenhebel auf der
waagerechten Flache der Steuerscheibenkurve anliegt.

AnschlieBend wird das Grundstichbild kontrolliert, und zwar muf3 bei Stichbreite 0
ein einwandfreies 3-Stichbild entstehen (Stichbild 1). lst das Stichbild nicht klar, mul
die Antriebsschnecke entsprechend gedreht werden. Die Abb. zeigt ein falsches Grund-

Stichbild

stichbild (Stichbild 3) bei eingestellter Stichbreite 2, wie es bei einer Verdrehung der
Schnecke um 3€0° entsteht. Stichbild 2 veranschaulicht, wie das Grundstichbild aus-
sehen muB. Es ist darauf zu achten, daB beim Einstellen die Schnecke immer nach links
gegen den Armwellenstellring gedrickt wird,
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Bei richtiger Einstellung und weitester Nadelstellung links mul3 die Nadel aus dem
MNahgut trefen, wenn der Stichlagenkurvenhebel in tiefster Stellung am Ende der
waagerechten Fldche der Kurve steht. Ist die Einstellung bei der Steuerscheibe 1 richtig,
arbeiten auch alle anderen Steuerscheiben einwandfrei,

Besondere Beachiung erfordert die ausreichende Bremsung des Stichbreiteneinstell-
hebels, Bei ausgeschalfeter Automatic mufl am Zickzackstichbreiteneinstellhebel eine
spOrbare Bremswirkung bestehen, Die Bremsung muB so stark sein, daf3, wenn die
automatische Stichlagenversiellung eingeschaltet ist, der Zickzacksticheinstellhebel in
seiner ihm gegebenen Stellung beharrt.

Die richtige Bremswirkung ist einstellbar durch_ seitliches Verschieben der Stich-
breitenhemmungsstange unter der Grundplatte (Offnung des Armes). Verschieben
nach rechts ergibt eine stéirkere, nach links eine geringere Bremsung. Abb. Seite 242.

ANKER RZ-AUTOMATIC
Demontage

Stichzahlhebel bis zum Anschlag nach rechts riicken (Aufomatic ausschalten).
FUhrung der Kappenstitze 2 abschrauben. Zylinderschrauben herausdrehen. Linsen-
schraube in der Klemmkurbel |8sen und Zickzackstichsteller nach vorn herausziehen.
Kompletten Seitenstichsteller von den Paflstiffen abheben,

Montage

Stichzahlhebel ganz nach rechts ricken. Wichtig: Der Anfriebsstein der Kupplung
mul in der Gabel des Antriebshebels stehen (siehe 5. 244 oben rechts, Teilansicht unter
dem Deckel), Kompletien Seitenstichsteller nehmen und beim Auflegen darauf achten,
dafi die Fohrungsbahn der Kulisse den Stein umschlieBi. Liegt der Igeckel einwandfrei
auf (Palstifte beachten), Zylinderschrauben eindrehen und fest anziehen. Zickzack-
stichsteller einfiihren, mit der Klemmkurbel verbinden und nach links ricken. Quer-
schieber etwa in die gezeichnete Stellung riicken und Linsenschraube in der Klemm-
kurbel anziehen. Filhrung fiir Kappenstitze anschrauben.

Justierung

Zickzackstichsteller bis zum Anschlag nach rechts schwenken. Priffen, ob die
Kante des Querschiebers dicht am Hauptschieber riegl. Schon ein kleiner Spalt zwischen
den beiden Kanten wirde beim Ndhen zu einem leichten Zickzackstich fOhren. Dieser
Fehler wird behoben wie unter 1 bis 5 beschrieben. Die Reihenfolge der auszu-
fihrenden Arbeiten genau beachten!

Ndéht die Maschine bei Nullstellung des Zickzackstichstellers keinen einwandfreien
Steppstich, obwohl die Kante dicht am Hauptschieber liegt, so mul die Kulisse,
wie unter 6 bis 10 beschrieben, neu eingestellt werden.

1. Zickzackstichsteller nach links schwenken, Schraube in der Klemmkurbel I&sen.

2. Querschieber bis zum Anschlag nach rechts schieben, dabei den Zickzackstich-
steller in der linken Stellung festhalten. Schrauben priifen, evil. kréftig nachziehen.

3. Schraube in der Klemmkurbel nur leicht anziehen: die Klemmkurbel soll zwar
auf der Welle haften, der Zickzackstichsteller muB sich aber auch noch (wenn auch
etwas schwer) nach rechts schwenken lassen,

4. Zickzackstichsteller zligig bis zum Anschlag nach rechis, anschlieBend wieder
nach links schwenken und Schraube in der Klemmkurbel krdftig anziehen,

5. Zickzackstichsteller bis zum Anschlag nach rechis schwenken. Nur wenn die
K.cm're des Querschiebers am Haupfschieber anliegt, ndht die Maschine einen
einwandfreien Steppstich, Man Oberzeuge sich durch eine Néhprobe.
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6. Schrauben l&sen,

7. Schraube herausdrehen, dadurch werden zwei Schlitze sichtbar. Mit Hilfe eines
Schraubenziehers 166t sich die Kulisse wie unter 9 beschrieben, einstellen,

B. Zickzackstichsteller bis zum Anschlag nach rechts schwenken. Es ist darauf 2y
achten, dafi beim Einsiellen der Kulisse die Kante des Querschiebers immer am
Hauptschieber anliegt.

9. Ein Stick weiles Papier unter das FiBchen legen, Stoffvorschub ausschalten
Handrad soweit nach vorn drehen, bis die Nadel das Papier leicht ansticht
(nicht durchstechen). AnschlieBend Handrad in umgekehrter Richtung bis zum
Madeleinstich drehen. Trifft die Nadelspitze nicht auf dieselbe Stelle, mufl die
Kulisse, je nach Bedarf, rechts oder links gedreht werden. Dieser Vorgang ist
solange zu wiederholen, bis beim Vor- und Rickwdrtsdrehen des Handrades die
MNadel immer auf dieselbe Stelle trifft.

10. Schrauben anziehen. Bei vorsichtigem Anziehen der Schraube Zickzackstichsteller
betdtigen. Schraube nur soweit anziehen, dall der Zickzackstichsteller mafig
schwer geht. Schrauben anschlieBend kréftig nachziehen,

For ein einwandfreies Arbeiten der Zickzacksticheinrichtung ist das regelmdBige
Olen (nichi zuviel auf einmal) der Gleitfiichen von grofier Wichtigkeit. Durch Ieichten
Gang wird ein Verstellen der Nullage verhindert,
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1 Kupplungshebel lUr Stichbreite, 1 Querschieber, 3 Paflstift,
4 Zylinderschraube, 5 Siichlagenhebel, & Stichzahihebel,
T Zickzacksieller, 8 Linsenschraube fir Klemmkurbel, 9 Hand-
rad, 10 Stichzahlhebal, 11 Antriebssiein, 12 Arniriebshebel,
13 Fihrung fir Koppenstilze, 14 Schrauben fir Gabelhebel,
15 Zylinderschraube, 16 Palstift, 17 Limsenschraube mit
groflem Kopf, 18 kompl. Seitenstichstelier, 1% Zylinder-
schraube, 20 Linsenschravbe, a Kante des Querschiebers,
b Hauptschieber

1 Kulisse
2 Kulissenstein
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DIE DURKOPP-AUTOMATIC

Bei den Dirkopp-Maschinen ist die Automaticeinrichtung mit dem Zickzackgetriebe
auf einem Deckel montiert. Der Ausschlag der Nadelstangenfihrung (Schwinge) wird
beim Ziernahtndhen durch Steuerscheiben bewirkt. leweils drei dieser einzeln unter
sich auswechselbaren Steverscheiben werden auf Buchsen durch Verschraubung ge-
halten. Diesen Steverscheibenblock bezeichnet Dirkopp mit ,, Trilette”,

d, Begrenzungshebel rechis zur Uberstichbreile, d;, Begrenzungshobel links zur Uberstichbreite
n Zickzackshichbreitenhebel, | Stichlagenhebel, k Steuerscheibe (Trileite), | Tasthebel, h Einschalthebal zur Automatic

Die Einstellung und die Funktion der Steuerscheiben ist infolge der im Blickfeld des
Ndhenden gewdhlten Anordnung leicht zu Oberpriifen, dieses hat den Vorteil, dall
beim Leerwerden der Spule oder bei Fadenreiflen das Stichmuster an der richtigen
Stelle wieder fortgeselzt werden kann. Der Beginn eines Stichmusters ist auf den
Steverscheiben markiert. Steht diese Marke unter der MNase des Tasthebels, dann
bedeutet das den Beginn des Stichmusters,

Der Antrieb der Steuerscheiben erfolgt von der Armwelle aus Uber ein Schnecken-
getriebe, das 1:18 unterseizt ist. Der abstellbare Tasthebel fastet die Kurve der Stever-
scheibe ab und Uberirdgt die ihm erfeilten Arbeitsimpulse Ober die Verbindungsstange
der Nadelstangenkulisse zur Schwinge. Durch die Einstellhebel und das Zickzack-
getriebe, das in seinem Aufbau dem normalen Zickzackgetriebe gleicht, kénnen
beliebig Stichbreite und Stichlage veréndert werden.

FOr Geradsticharbeiten 1801 sich die Automaticeinrichlung abschalten. Es lassen sich
aber auch bei eingeschalteter Automatic mit jeder Musterscheibe gerade Stiche ndhen,
wenn der Stichbreifenhebel auf ,,0" gestellt ist,

Die Musterumstellung geschieht durch Zuriicklegen des Tasthebels mit Hilfe eines
besonderen Stellhebels und Vor- und Zurtckschieben der Trilefte.

Die Automaticeinrichtung kann ebenso wie die Zickzackeinrichtung auch nach-
traglich in jede DUrkopp-Geradstichnéhmaschine eingebaut werden,
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DIE ELNA SUPERMATIC

Die Elno Supermatic, ein Schweizer Fabrikat, weist gegeniiber den Haushaltndh-
maschinen anderer Fabrikale folgende Unterschiede auf:

1. Einen in horizontaler Ebene umlaufenden Greifer eigener Bauart auf der Basis
des 5 301-Greifers mit leichter Neigung zur Ndhebene und Unterfadenabzug durch
den Transporteur.

. Die Kapselliftung.

. Die mit Skala versehene Spannungsregulierung fiir den Unterfaden,

4. Die abweichende Konstruktion der Transpori- und Stichstellereinrichtung.

5. Die Konstruktion und Wirkungsweise der Zierstichautomatic,

Die in die Beschreibung eingefugten Abbildungen sollen den allgemeinen Aufbau
der Maschine leichter versténdlich machen, Bei der Elna Automatic kommen offene
Kurvenscheiben (Steuerscheiben) zur Anwendung, die mil einem Untersetzungsver-
héltnisvon 1:18 von der Armwelle aus angetrieben werden. Das Untersetzungsverhélinis
hat zur Folge dal sich nach 18 Slichen das gleiche Zierstichmuster wiederholt, Alle
lieferbaren Muster sind auf dieser Stichzahl aufgebaut. .

Bei den bekannten Zickzackndhmaschinen werden zur Regulierung der Uberstich-
breite entweder pendelnde (Stellkulissen) oder in ihrer Richtung verdnderliche sog.
Bewegungskulissen angewandt (siehe 5. 15 u. 17).

Die Firma Elna benutzt fiir ihre Maschinen eine pendelnde, aber seitlich offene
Kulisse, in welcher der in seiner Stellung verstellbare Tastfinger zur federnden Anlage
gelangt. Diese Art der Kulissenausfiihrung schafft die Maglichkeit, daR sich der Fihl-
stift bei Nullstellung des Zickzackhebels von der Steuerscheibe abhebt und sich erst
wieder auf die Steuerscheibe senkt, wenn der Zickzackeinstellhebel auf Zickzackstich
eingestellt wird.

Lad

Prinzipskirze fir die Funktion der Elna Automatic
1 Madelstangenschwings, 1 Schwingenzugstange, 3 Taster, 4 Exzenterschroube, § Zentrierhebel, & Stichlagen-
Einstellschraube, 7 Blockierschraube, § Fixierschraube, 9 Steuerscheibe, 10 Kulissentrdger

Achse 1 Schroubenrad
Transporitasie 1 Schrauhenrad-
Umnlenkstidze welle
Begrenzung 1 Gegen-
Anschlag- schraubenrad
wchraube 4 Exrenterstange
K ulisse
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Je nach der Stellung zum Nullpunkt, in welcher der Tastfinger zur Anlage kommt,
vergréBern oder verkleinern sich die Ausschldge der Nadelstangenschwinge und
damit auch der Nadel. Die Prinzipskizzen veranschaulichen die Wirkungsweise.

Fiir die Justierung des Stichbildes (Ausrichtung des Nadeleinstiches in die Stichplatte)
sind auch hier die erforderlichen Verstellméglichkeiten vorhanden.

Die Prinzipskizze zeigt:

die Steverscheibe 9 bzw. 7 fir die Zickzackbewegung;

den exzentrischen Mitnehmerstift for die Einstellung des Uberstichmomentes;
die offene Kulisse mit dem Fohlstift 2; )

den Kulisseniréiger mit dem Exzenterstift 4 zum Einstellen des Stichbildes;
das Einstellréidchen fur die Stichlage 6;

die Schwingenzugstange mit dem Tasifinger 3 und der Schraube dazu;

den Exzen‘rerstiﬂ% zur Einstellung des Stichbildes zum Stichloch;

die Nadelschwinge 1.

Elnagraph automatic

Als Besonderheit weist die Elna Aufomalic einen gesteuerten Stoffiransport auf, der
an und for sich wohl schon vor 1900 (siehe S. 228) bei Spezialmaschinen zur Anwendung
gebracht wurde, aber von der Firma Elna erstmalig fUr ausgesprochene Haushali-
maschinen eingefihrt wurde. Um den Stofftransport_ gleichfalls mif der Automatic
stevern zu kénnen, mull dazu aber auller der unlteren Steuerscheibe fur den Zickzack-
stich noch eine zweite obere Kurve for die Transporteurbewegung eingesetzt werden.
Das selzt aber voraus, dafl die Stichldngeneinstellung gleichfal's unter Federkraft
gesetzt wird, dhnlich wie es fir die Zickzackbewegung notwendig ist. Zu diesem Zweck
hat man eine lange Spiralfeder gewdhlt, die als Torsionsfeder aesc!:gannlluuf die Stich-
stellerachse geschoben ist. Bei automatischer Steuerung mull die Stichstellerachse
spielend leicht gehen. Die Transporteurbewegung wird durch ein Exzenterrad ge-
stevert, das durch ein Zahnrad von der Unterarmwelle angetrieben wird. Das Stever-
rad ist so konstruiert, daB3 auf der Unterseite die Hebebewegung und auf der oberen
Seite die Vorschubbewegung abgenommen wird. Beide Bewegungen sind zueinander
nicht zu verdndern,

Auf dem Hubnocken liegt ein Nylonpldtichen an, das die ihm erteilten Ausschidge
Ober ein Gestdnge auf den Transporteur Gbertrégt. Fur die Ubertragung der Schub-
bewegung wird eine Zugstange benutzf, deren innerer Bolzen in einer Bohrung des
Zwischenhebels Aufnahme findet. Durch diese Art der Konstruktion ist es maglich,
einmal eine for die automatische Steuerung des Stichldngenstellers leichte Bewegbar-
keit zv sichern und for gewShnliche Néharbeiten den Stichsteller leicht zu bremsen.
Zum Zwecke der Stichverstellung von Hand besitzi die Elna auf dem Oberarm einen
schleppend gehenden Stichstellerhebel, dessen Verstellung dber einen Doppelhebel
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auf eine Klappe Ubertragen wird, die auf der Stichstellerwelle verstiftet ist. Der Fligel
dieser Klappe ist geschlitzt. In ihr befindet sich eine Kugelschraube zur Einstellung
gleich grofier Vorwdrts- und Rickwdrtsstiche, die, wenn gewiinscht, auch gekontert
werden kdnnen.

Demontage

1. Nahfull und Nadel abnehmen. Schaltertrdger abschrauben und Kabelzuleitungen
zur Néhleuchte und zum Motor abschliefien. Kniehebel abschrauben.

2. Kopfteile: Kopfplatte ausbauen. (Die Oberfadenspannung kann dann — falls
notwendig — leicht auseinandergenommen werden.) Lagerschraube fur die
Schwingenriickholfeder herausdrehen und Feder abnehmen. Verbindungsbolzen
zur Nadelstangenschwingenzugstange ausbauen und Befestigungsschraube fOr das
Schwingenlagerstiick herausdrehen. Schwinge mit Lagerstick, Nadelstange, Stoff-
driickerstange usw. ausbauen und, falls notwendig, weiter zerlegen. Die Ubrigen
Kopfteile werden am besten in folgender Reihenfolge demontiert; Nadelstangen-
glied mit Fadenhebel und Fithrung fur die Achse der Nadelstangenschwinge, Stoff-
drickerhebel. Schwingenzugstange aus dem Arm herausziehen.

3. Automatic (Elnagraph): Stichstellerskala, Stichidngenhebel und oberen Arm-
deckel abschrauben. Umlenkstitzfeder abnehmen, Umlenksystem (Umlenkstitze
mit Umlenkhebel) abziehen und Gleitstiick aus der Kulisse herausnehmen. Die
beiden Befestigungsschrauben fiir die Autormatic herausdrehen und Automatic
abheben. Kulissenstiick (auf der Stichstellerachse) abschrauben.

4, Oberarmteile: Armwellenkurbel, Auslésescheibe, Nockenring, Kupplungsring,
Handrad demontieren. Befestigungsschraube for den Stellring (Spezialschlissel)
l6sen und Befestigungsschraube fur den Handradflansch herausdrehen. Armwelle
nach rechts herausziehen, Federstifie fOr Schnecke, Schnurkettenrad und Mabe
herausziehen.

5. Unterarmteile: Stichplatte abnehmen, Armdeckel und Sockel abschrauben.
Rickholfeder fur den Motor und den Schalthebel zum Anlasser aushaken. Schalt-
hebelachse ausbauen. Motor abnehmen. Greifernase abschrauben, Ober- und
Unterkapsel ausbauven und Greifer abschrauben. Befestigungsschrauben fur das
Greifergehduse herausdrehen und Greifergehduse mit KapsellUfter abheben.
Verbindungspleuel zum Transporteurvorschubexzenter ausbauen, Transporteur-
schraubenrad mit Vorschub- und Hubexzenter von der Lagerwelle abziehen.
Gelenkbolzen zum Stichstellergelenk ausbauen und Gelenk abziehen. Hubfeder-
lager abschrauben und Verschubhebel mit Hubfeder demontieren (Lagerbolzen
fir den Vorschubhebel vorher enffernen). Stichstellerachse ausbauven. Ober- und
Unterarm kénnen nun auseinandergeschraubt werden. Federstifte aus dem Greifer-
schraubenrad und aus dem Schraubenrad for den Transporteurantrieb heraus-
ziehen, Befastigungsschravben fur den Kapsellifterexzenter |6sen und Greifer-
antriebswelle herausziehen.

Montage
Beachte dazu die Abb. 5. 253—255

1. Armteile (Oberarm)} — Néhleuchte (falls demontiert): Schutzgitter mit
Lampentréiger sowie Gitterachse in den Arm einfihren. (Beim Einsefzen der Gitter-
achse darauf achten, daf die Seite mit dem kirzeren Abstand von der Rille zum
Achsenende zuerst einzufiihren ist.) Gitterachse mit der Gitterfeder so befesligen,
dall die Federenden in die Rillen der Achse zu liegen kommen. Lichtkabel in die
vorgesehenen Bohrungen einfislhren und befestigen.” Néhlampe einsetzen (Bajonetft-
fassung).

Armwelle: Schnecke, Schnurkettenrad und Kupplungsnabe auf der Armwelle
befestigen. (Die Kérnermarkierung auf der Schnecke soll gegeniber der Bohrung
fur die Aufnahme der Befestigungsschraube zur Armwellenkurbel siehen,) Schnurkette
ouflegen. Armwelle in dos Oberteil einfhren und Armwellenkurbel qufschrauben.
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Handradflansch mit Transportlenker und Spuler auf die Armwelle aufschieben
(Spuler in die im Oberteil vorgesehene Aussparung). Flansch festschrauben. Steliring
so monlieren, dafl die Armwelle in Léngsrichtung méglichst wenig Spiel hal, sich
aber noch leicht drehen 180t Handrad provisorisch montieren.
Unterarmteile — Greiferantriebswelle: Lagerscheibe auf der Greifer-
welle monlieren, Schnurkettenrad aufl der Greiferantriebswelle befestigen, An-
triebswelle in die rechte Lagerung einfilhren, Schraubenrad fir den Transporteur-
antrieb (Befestigungsflansch nach rechis) und Exzenter fUr den Kapsellifter (Befesti-
gungsschrauben nach rechts) aufschieben. Antriebswelle in die linke Lagerung
ergfﬂlgren und Distanzhillse und Greiferschraubenrad (Stiftloch nach rechts) auf-
schieben.
Transporteinrichtung: Vorschubhebel mit Hubfeder in seine Lagerung ein-
fOhren, oben und unten je eine Scheibe einlegen und die mit einem Sliﬁ versehene
Vorschubhebelachse einsetzen, Dabei soll der Stift in den Schlitz des oberen Lagers
zu liegen kommen. Die an den Vorschubhebel angelenkte Hubfeder parallel zum
Vorschubhebel einbauven. Dabei darauf achten, dall die Hubzunge in die mit der
Spiralfeder versehene, geschlitzte Achse eingeflhrt wird, Hubzunge nach unten
dricken, Hubfederlager in die richtige Lage bringen (kleiner Palbolzen im unteren
Gehéuse) und festschrauben,
Greifergehduse: Greiferdeckelfeder provisorisch auf das Greifergehduse auf-
schrauben, Linkes Lager des chsellﬂﬂerb{}gels auf den Lagerstift im Greifer-
gehduse schieben und mit einem Sprengring sichern. Lagerachse fiirr den Kapsel-
lufterbiigel in die rechte Lagerung des Kapsellifterblgels einfihren, Bogelhiilse
mit Kapselluflerfeder aufstecken, Lagerachse in die Aufnahmebohrung im Greifer-
gehduse schieben und mil der Befeﬂigun%sschrﬂube sichern. Die Bigelhiilse soll
maglichst wenig Spiel haben. Das lange Ende der Kapsellifterfeder in die rechts
auf dem Bigel angebrachte Aussparung legen und dos kirzere Ende zwischen das
Greifergehduse und die Greiferdeckelfeder schieben. Greiferdeckel in die ent-
sprechenden Locher des Greifergehduses einsetzen. Das so vormontierte Greifer-

ehduse mittels dreier Philippsschrauben auf dem Unterarm befestigen.

reifer: Greiferschraubenrad mit Greiferring auf die Greiferwelle schieben und
mit einer durchbohrten Schraube und Scheibe auf der Greiferwelle befestigen.
Greifer mit drei Senkkopfschrauben auf den Greiferring aufschriuben.

. Kopfteile: Falls demontiert, Nadelstangengliedfiihrung und Kopfplaftenfeder

anschrauben. Lifterhebel auf den Federstift im Arm aufsefzen, und zwar so, dafl
die angefréste Seite nach aulBen gerichtet ist,

Madelstangenschwinge in folgender Reihenfolge montieren: Spannungs-
auslésestift mif Feder in den Schwingentrdger einsetzen. Schwinge mit dem unteren
Lager auf die Lagerachse im Schwingentréiger schieben, Stoffdrickerstange mit
Fugrungsstﬁck einsefzen und darauf achten, dall die Aussparung im Fhrungsstick
tber die Schwingenlagerachse greift, Presserfeder aufstecken; dann Lagerachse
in das cbere Lager der Schwinge einfihren und Nadelstange mit Nadelstangen-
kloben montieren, (Neuere Modelle haben eine Reguliervorrichtung fir die Stoff-
drickerfeder; beim Zusammenbau ist dann sinngeméB vorzugehen.) Schwingen-
fohrung mit dem Fadenhebelgelenk auf die Achse des Schwingentréigers schieben.
Madelstangenglied auf den Nadelstangenzapfen stecken, Fadenhebel mit Lagerstift
in die Bohrung des Fadenhebelgelenks einfUhren und das Lagerauge Gber das obere
Ende des Nadelstangengliedes schieben.

Die zusammengestellte Nadelstangenschwinge so in den Armkopf einbauen, dall
die Lager des Fadenhebels und des Nadelstangengliedes aquf den Stift in der Arm-
wellenkurbel kommen, der Schlitz im Nadelstangenglied tber die FGhrungsplatie
greift und die Bohrungen fUr die Befestigungsschrauben zum Schwingentréger und
zum Schwingenfihrungsstick vor die Gewindelécher im Armkopf kemmen.
Schwingentrager und Schwingenfiihrung anschrauben (Schrauben noch nicht fest
anziehen), Schwingen]’eder einsetzen und mit der Lagerschraube befestigen.
Kopfplatte: Regulierscheibe und Spannungsplatte fir die Oberfadenspannung
montieren. Kopfplatte an das Scharnier im Armkopf anschrauben.
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5.

Armkopf und Unterarm zusammenschrauben (folls demontiert):
Schnurkette auflegen.

Transporteinrichtung — Stichstellerachse mit Flansch, Drehfeder und
Transporthebel in den unteren Armteil und dann in das Lager im Oberarm ein-
filhren. Drehfeder spannen, dazu Lagerflansch 1'4,mal im Uhrzeigersinn drehen.
Transporteurkulisse am oberen Ende der Stichstellerachse befestigen. Stichsteller-
%e!en mentieren und durch einen Gelenkstift mit dem Vorschubhebel verbinden.

agerscheibe auf die Lagerachse des Schraubenrades fir den Transportantrieb
stecken. Schraubenrad dann so auf die Lagerachse aufsetzen, daf} die kleine Boh-
rung im Transporteurrad etwa um 1'%, Zé&hne nach links versetzt ist, wenn man eine
gedachie Linie vom Zentrum des Schraubenrades durch die Mitte des Gegenrodes
auf der Greiferantriebswelle ziehi, (Nadelstange dabei in tiefster Stellung.) Verbin-
dungsplevel mit dem Lagerauge auf den Vorschubexzenter am Schraubenrad
schieben und mit dem Logerstia in die Bohrung im Stichstellergelenk einfihren.
Schraubenrad mit einer Abdeckscheibe und einer durchbohrten Schraube auf der
Welle festschrauben.

Motor: Handrad abschrauben. Motor von unten in die Maschine einfUhren.
Schaltachse in den Unterarm schieben, dann in die Kontakthebelnabe und schliefilich
in den Motortréger. Kontakthebelnabe auf der Schaltachse mit einem Federstift
befestigen, Motor und Konlakthebelnabe mit je einer Zugfeder spannen. Motor-
zuleitungen und Lichtkabel auf dem Schaltertréiger anschlieBen und dann den
Schaltertréger im Arm befestigen,

. Automatic (Elnagraph): Automatic in den oberen Armteil einbaven und
dabei das Spiel im Gelriebe so gering wie moglich halten. Gleitstick in die Trans-
rleurkulisse einsetzen, Umlenkhebelsystem einbaven, und zwar so, dall die
mlenkstiize auf die Achse an der Hinterseite des Armes, und daB die dinne Achse
des Umlenkhebels in die Bohrung im Gleitstuck kommt, Umlenksiitzfeder auf das
freie Ende der Achse (im Arm) aufstecken und das umgebogene Federende um die
Umlenkstitze legen. Die Regulierschraube in der Umlenkstiize soll dabei auf die
abgeflachte Fldche des Transportlenkers kommen, .
Schwingenzugstange in den Oberarm einfUhren, Dabei soll die Ausfrdsung in der
Zugstange auf dem Lagerstift im Stichbreitenhebel und die Taste der Schwingenzug-
stange in der Ausfrdsung des Zenirierhebels gleiten. Dasandere Ende der Schwingen-
zugstange auf die MNadelstangenschwinge auflegen (Scheibe dazwischen legen),
Gelenkstift einfihren und mit einem Sprengring sichern,
Vormontierte Stichldngenskala (mit Stichldngenhebel, Anschlagstiicken) anschrau-
ben: dabei Stichléngenhebel in die Bohrung des Transportlenkers einfihren und
Stichléngenskala beim Festschrauben andriicken, damit sie gut auf der Grundplatte
fiir die Ku'rcmalic aufliegt.
Oberen Armdeckel anschrauben,

. Ubrige Teile: Unterarmdeckel aufschrauben. Spuleranschlag montieren.
Sockel mit den 3 Zylinderkopfschrauben M 5 an der Maschine befestigen, .
Handrad mit Kupplungsscheibe, Anschlagring und Ausléserad endgillig montieren.

Justierung

1. Nadelmittelstellung: Stichplate aufstecken und eine MNadel System 705
(15x1) Nr. 80 einseizen. Elna Musterscheibe 0 oder 03 einsetzen. Nadelstangen-
schwinge ungefdhr in die richtige Lage bringen (Exzenterbolzen im Schwingen-
tréger enisprechend verdrehen, daozu Zickzackslicheinstellnebel [Stichbreiten-
hebel] auf ,,0"" und Stichlageneinstellscheibe auf , Mitte' stellen).

2. Schwingenzugstange: Zickzacksticheinstellhebel auf 4 stellen. Handrad
langsam drehen. Der Abstand zwischen Nadel und Stichlochkante soll dann beim
linken wie beim rechten Einstich gleich sein. (Zur Einstellung Exzenterschraube
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am Tastfinger der Schwingenzugstange entsprechend verdrehen; die Schwingen-
zugstange kann dadurch gewissermalien verldngert bzw. verkiirzi werden. Nach
der Einstellung Tastfinger mit der Zylinderkopfschraube blockieren,)

. Stichlage: Stichlageneinstellscheibe auf ,Mitle'' und Zickzacksticheinstellhebe|

auf,,0" einstellen, Ein Stiick Karton unter die Nadel legen und leicht anstechen, dann
Zickzacksticheinstellhebel auf 4 stellen und den Karton erneut rechts und links
mit der Madel anstechen. Bei richtiger Einstellung muB3 der rechie und der linke
Einstich gleich weit vom Mitteleinstich entfernt sein. %Zur Einstellung Finger im
Zentrierhebel entsprechend versTeFIen.P Nach der Einstellung ,Justierung 2*
nochmals dberprifen und gegebenenfalls nachstellen.

. Madelseitwdrtsbewegung: Zickzacksticheinstellhebel auf 4 stellen. Die

Nadelseitwdrtsbewegung mufl zur Auf- und Abwdrtshbewegung der Nadel genay
abgestimmt werden, d. h. die Nadelpendelung soll erst beginnen, wenn die Nadel
den Stoff verlassen hat, und mull beendet sein, wenn die Nadel wieder in den Sioff
einsTic’F'i\t. Zur Einstellung Musterscheibe abnehmen und Mitnehmerstift entsprechend
verstellen,

. Schlingenhub: 21-2,5 mm, Zur Einstellung die drei Greiferbefestigungs-

schrauben l&sen, Greifer entsprechend verdrehen und beim Anziehen der drei
Schrauben darauf achten, dafi der Greifer genau rechtwinklig auf der Welle sitzt,

. Nadelabstand: 0,050,1 mm. Einstellen durch Verdrehen des Exzenterbolzens

im Schwingentrdger. (Befestigungsschrauben fir Schwingenirdger und Schwingen-
fuhrung vorher etwas I8sen und nach der Einstellung fest anziehen.)
Nadelstangenh&he: 0,51 mm der Greiferspitze Uber Oberkante Nadeléhr.
Beim Einstellen der Madelstangenhdhe darauf achten, dall Einstellung Nr. 6
erhalten bleibt — Zweinadelhalter — Nadelstange nicht verdrehen.

. KapsellGfter: Exzenter auf der Greiferantriebswelle so einstellen, dafl der

Kapsellifterblgel und die MNadelstange gleichzeitig ihren unteren Totpunkt
erreichen. Beim Einstellen des Exzenters muB darauf geachtet werden, dafi die
Greiferantriebswelle kein Spiel in der Ldngsrichtung bekommit.

Greiferanschlag montieren. KapsellUfterbigel in die untere Totpunktlage bringen.
Dann Exzenterschraube fir die Hubzunge so verdrehen, dafl zwischen Greifer-
rand und Greiferanschlag etwa 0,3 bis 0.4 mm Abstand bleibt. Hubzunge mit
einer Mutter M4 festziehen.

Unterkapsel in den Greifer einsetzen. Oberkapsel auf der Unterkapsel mit Hilfe
der beiden Kapselschrauben M2 (vorher mit je einer Feder versehen) befestigen.
Greiferanschlag dann so justieren (seitlich verschieben), dafl sich die Oberkapsel
nicht bewegt, wenn die Maschine lauft,

. Transporteur: Transporteur aufschrauben und so ausrichten, daB er sich frei

im Stichplattenausschnitt bewegen kann. Der Transporieur soll in seiner héchsten
Stellung um etwa Zahnhéhe aus der Stichplatte heraustreten. (Einstellen durch
Verdrehen des Exzenterbelzens for die Hubzunge auf der Hubfeder.)

Stichlé&nge: Stichlédngenhebel auf,,0' stellen. Ein Stiick Papier unter den Nahful3
klemmen und Maschine laufen lassen. Das Papier darf nicht transportiert werden.,
Eine notwendige Korrektur kann durch Verstellen der Transporttaste auf dem
Transporthebel vorgenommen werden. Dazu ist die Zylinderkopfschraube (durch
Bohrung im Armstdnder zugdinglich) vorher zu lésen und nach der Einstellung
fest anzuziehen,

Stoffdrickerstange: Befestigungsschrauben fiir die Stoffdrickerstangen-
fithrung lésen und Stoffdriickerstange so einstellen, daf3 der Schlitz im Néahfull
mit dem Stichplattenschlitz Gbereinstimmt.

Automatischer Stofftransport: Musterscheibe Nr. 107 in die Automatic
einsetzen. Stichldngenhebel auf , A", Zickzacksticheinstellhebel auf 4 und Stich-
lageneinstellscheibe auf Stichlage , Mitte' stellen. Ein Stiick starkes Papier unier
den Stoffdriickerfull legen. Maschine langsam mit der Hand drehen. Die Nadel-
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einstiche missen dann genau der Zeichnung auf der Musterscheibe entsprechen.
Falls eine Korrekiur notwendig werden sollfe, gehe man wie folgt vor: Blockier-
schraube in der Umlenkstiize l&sen und Einstellschraube so verdrehen, dall die
Nadel nach einem Seitwdértsstich nochmals in das mittiere Loch sticht, bevor der
Transporteur das Papier um eine Stichldnge weiterschiebt. )

Spuler: Spuleranschlag so einstellen, dafl sich der Spuler abschaltet, bevor die

Spule ganz voll ist.

Elna Supermatic

1 Tromsportlenker
2 Mittelstlick
3 Leitkurve
4 Handradlansch

1 Armwelle & SpOlerieater
il I

1 Schnecke 4 dpomr

3 Schnurkettenrad

4 Mobe

1 Sprengring

2 Vorschubhebel
3 Hubzungenachse

4 Hubzungenschraube
5 Hubzunge

& Hubzungenreiter

7 Kontermutier

B Klammerbricke

1 Lagerscheibe

2 KapsellGherexzenter

3 Schnurkeftenrad )

4 Schraubenrad rum Transporfeurantrieb
5 Greiferaniriebswelle

if 9 Hubfeder
& Befestigungschravben
7 Distanzhi 10 Hubfederlager
Crist Ise 11 :

8 Schraubenrad flir den Greiferanirieb

s

PYE

1 Lagerscheibe 1 Stichstellergelenk
2 Bohrung 1 Lagerzapfen

3 Schroubenrad fir den Transporteuranirieb 3 Stichsiellergelenk
4 Sthraubenrod fur den Tramsparieurantried & Gelenkstift

£ Varschubhebel
& Blockierschravbe
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1 Federstift
2 Stichplattenfeder
3 Zylinderschraube
4 Kaopsellofierbigai
5 Hubzungenscheibe
& Hubzungenachee
7 Hubzungenschraut=
8 Hubzunge
9 Lagerachse
10 Sprengring
11 Bigelhilse
12 Kepsellifterfeder
13 Greiferdeckelfeder
1 Blockierschraube 14 Blockierschraube
2 Feder 15 Belestigungsschraube
3 Unterlagscheibe .
4 Befestigungsichraube
5 Federstift
& Varschubhebelachse

1 Federstift

2 Drehfeder

3 Bohrung

4 Logerflansch

5 Transpariiasie

& Zylinderkopl-
schravbe

7 Stichstellerachsa

8 Transporihebel

1 Schwingenfiihrung

2 Sioffdrickerstifi

3 Blockierschraube

4 Preserstangenfihrung
5 Madelstangenschwinge
& Spannungsausitsestift
7 Schwingenlogerstick
B Pressersiange

9 Klemmschraube

10 Madelbefestigungsschraube
11 Madelhaller

12 Befestigungsschraube

13 Madelsiange T Umlenksiatze

14 Klemmschroube 2 Kulissenstiick

15 Madeltangenzapfen 3 Gleitsttck

16 Modelstangenglied 4 Regulierschraube
17 Staffdrickerfeder 5 Umlenkhebel

18 Fadenhebel & Blockierschraube
19 Fadenhebelkurbel 7 Athse

20 Eimstellradachse 8 Achse

21 Einstellrad 9 Umlenkstitefeder

B

1 Gelenkstifi

2 Sprengring

3 Unterlagscheibe

4 Modelstangenschwinge

5 Taste

& Lagerstift im Stichbreitenhebel
7 Exzenterschraube

8 Befestigungsschraube

9 Schwingeniugslange

1 Stichlageneinstellscheibe
2 Blockiarschraube

3 Exzenierschroube

4 Zentrierhebel

1 Madel _
2 Befestigungsschrauben fUr den Greifer

1 Greifaranschiag

1 Zylinderschraube

3 Kontermuiter

4 Exzenterschroube fir die Hubzunge

1 Nadel

2 Befestigungsschrauba

3 Exzenterschraube

4 Schwingenzugsiange .

5 Lagerschraube flir Schwingenfeder

i

1 Mitnehmerstif
2 Befesiigungsschraube

1 Modelhalter
2 MNadein

1 Greiferanschlag
1 Greifernase
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ELNA TRANSFORMA

Demontage
Si_ehe «Demontage Eina Supermatic*,
Die Demontage folgt im wesentlichen der for die Eina Supermatic gegebenen An-

weisung, da die Teile mit wenigen Ausnahmen (El i
Stichstellerachse) die gleichen wiegdie der Elna gﬂp&r;%?i?sl:i’?&Shcmdngenhemj une

Montage

1. Armteile (Oberarm): Siehe Elna S i igli .
kommt bei der Elna Tgansforma in Fogtﬁj':ﬁ?whc' wediglich der  Transparfienker

2. Unterarmteile: Siehe Eina Supermatic.
3. Kopfteile: Siehe Elna Supermatic,
4. Armkopfund Unterarm zusammenschrauben: Schnurkette auflegen.

5 Transporteinrichtung: Siehe Elna Supermatic. (D
h : fic. T 5§
hebel auf der STlChsleHerucase o b Forir;glrl.}a ic. (Drehfeder und Transport

6. Motor: Siehe Elna Supermatic.
7. Ubrige Teile: Siehe Elna Supermatic.

Justierung

1. Nadelmittelstellung: Stichplatte aufstecken und ei
. S [ eine Nade! Systern 705 Nr.,
E;psﬁr’rzeﬂ. Exzenterbolzen Lm_Schwm?enfrﬁger so verdrehen, d;ﬂe:inie NEdreI‘](iJE
3 ||€' ochmitte einsticht. (Fir die Einstellung sind die Befestigungsschrauben fir den
chwingentrdger und die Schwingenflhrung etwas zu I8sen und nach der Ein-
stellung wieder fest anzuziehen.)

2, Schlingenhub: Siehe Elna Supermatic, Justierung 5.

256

Nown s w

o

I

. Nadelabstand: Siehe Elna Supermatic, Justierung 6.

Nadelstangenh&he: Siehe Eina Supermatic, Justierung 7.

. Kapsellifter: Siehe Elna Supermatic, Justierung 8,
. Transporteur: Siehe Elna Supermatic, Justierung 9.

Stichldnge: Stichldngenhebel montieren und Stichléngenskala aufschrauben.
Wenn der Stichlangenhebel auf ,,0' steht, soll der Transporteur keine Vor- oder
Ruckwértsbewegung machen, Zur Einstellung Befestigungsschrauben fir den
Stichléingenhebel 18sen und Stichléngenhebel entsprechend versetzen.

. Spuler: Siehe Elna Supermalic, Justierung 13.
. Stoffdrickerstange: Siehe Elna Supermatic, Justierung 11.

Umbau einer Elna Transforma in eine Elna Supermatic

Folgende Teile der Elna Transforma demontieren:

Oberarm: Stichstellerskala, Stichldngeneinstelihebel, Ausloserad, Anschlagsring,
Kupplungsscheibe, Handrad, Stellring und Handradflansch.

_Unterarm: Unterarmdeckel, Stichplatie, Sockel, Vorschubhebel (zum Transpor-

teur), Schwinghebelachse, Schwinghebel, Vorschubkurbel und Transporiwelle,
Kopfteile: Befestigungsschraube fur die Nadelstangenfeder IGsen.

Umbauteile in folgender Reihenfolge einbaven:

. Transporteinrichtung: Stichstellerachse mit Flansch, Drehfeder und Trans-

porthebel in den unteren Armteil und dann in das Lager im Oberarm einfiilhren.
Drehfeder spannen, dazu Lagerflansch 14mal im Uhrzeigersinn drehen. Trans-
porteurgabel (Kulisse) am oberen Ende der Stichstellerachse befestigen.
Vorschubkurbel und Schwinghebel auf der Stichstellerachse (Unterteil) montieren.
Schwinghebel und Vorschubhebel (zum Tmnspoﬂeurl mit der Schwinghebelachse
verbinden, (Vorschubpleuvel mit dem Zapfen in das Lager im Schwinghebel ein-
setzen und mit dem Lagerauge auf den Exzenter des Transporieurrades schieben.)
Veorschubpleuel befestigen.

. Oberarmteile: Transportlenker auf dem Handradflansch befestigen, und zwar

<o, daB die Bohrung firr die Aufnahme des Stichléngenhebels nach vorne zeigt.
Handradflansch mit Spuler auf die Armwelle aufschieben (Spuler in die im Arm
vorgesehene Aussparung) und befestigen. Stellring einbauen und so einstellen, dafl
die Armwelle in Langsrichtung mbglichst wenig Spiel hat, sich aber noch leicht
drehen 1&Bt. Handrad, Kupplungsscheibe, Anschlagsring und Ausldserad montieren.

. Sockel anschrauben.
. Elnagraph (Automatic) einbauen: Siehe Eina Supermatic, Montage 7.
. Justierung: Siehe Elna Supermatic, Justierung.
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Beschreibung der Gritzner-Zickzack-Automatic-Modelle

Die VZ-Automatic ist eine Flachn&hmaschine mit Zentralspulengreifer.

Die HZ-Automatic, ebenfalls eine Flachndhmaschine, wird wahlweise mit
doppeltumlaufendem Greifer System 95 oder mit Brillengreifer ausgeristet,

DieFZ-Automaticist eine Freiarmmaschine mit Brillengreifer nach dem Standard.
system jedoch eigener Konstruktion.

Die Wirkungsweise der Gritzner-Automatic zur Herstellung von Zierstichen st
bei den drei Modellen VZ-Automatic, HZ-Automatic und FZ-Automatic die gleiche,
Fir die beiden am hdufigsten benutfzten Sticharten, den normalen Zickzackstich und
die elastische Schlangennaht, ist je eine Steuerscheibe fest eingebaut. Fir das Zierstich-
néhen sind auswechselbare Doppelsteverscheiben vorgesehen. Die Maschine besitzt also
vier Steuerscheiben, zwischen denen mit Hilfe eines drehbaren Schaltrades gewdhir
werden kann. Alle vier Steuerscheiben haben eine gemeinsame Welle, die im Ver-
hdltnis 1:18 durch Schneckenirieb von der Oberwelle der Maschine angetrieben wird,
In dem Winkelhebel, der die Steuerscheiben abtastet, befindet sich im vorderen gabel-
artigen Teil eine Steuerwelle, die an ihren Enden vier jeweils um 90° gegeneinander
verdrehte Zapfen besitzt, Auf der Steuerwelle sitzt ein Schaltrad, auf dem die Stich-
symbole eingeprdgt sind, le nach der Stellung des Schaltrades liegt ein Zapfen auf
der Steuerscheibe auf, deren Stichart auf dem Schaltrad oberhalb des Standerdeckels
erkennbar ist. In seiner jeweiligen Stellung wird das Schaltrad durch einen Indexbolzen,
der in V-MNuten einrastet, festgehalten.

Der andere Schenkel des Winkelhebels tréigt eine Kulisse, deren Gleifstein durch
eine_Zugstange mit dem Nadelstangenschwinghebel verbunden ist. Durch Betétigen
des Sﬁcf%reiienhebefs verschiebt sich der Gleifstein in der Kulisse, und der Zickzack-
stich wird entweder breiter oder schmaler.

Die Stichbreite kann durch eine Anschlagscheibe, die horizontal drehbar angeordnet
ist, begrenzt werden. Die Ziffern fiir die Stichbreite sind auf einer Skala der Anschlags-
scheibe angebracht. Dreht man sie in ihre linke Endstellung, wird ein Knopflochzeichen
sichtbar, In dieser Stellung wird ein Rastenstellring wirksam, der ein Einrasten des
Stichbreitenhebels bei der fir eine Knopflochraupe richtigen Stichbreite (1,8-2 mm)
erméglicht. Die Einrastung, die beim normalen Néhen stdren wirde, verschwindet,
wenn man die Anschlagscheibe auf eine der Stichbreitenziffern stellt,

Die Stichlageneinstellung (links, Mitte, rechis) ist auf der linken Seite des Armes
angeordnet.

Widhrend bei der FZ-Automatic die Einzelteile fiir den Zickzack- und Zierstich-
mechanismus direkf in den Arm eingebaut sind, werden diese Teile bei den Typen
VZ-Automatic und HZ-Automatic in einem besonderen Gehduse vormontiert und als
geschlossenes Aggregal eingesetzt,

Das Zahnspiel zwischen der auf der Oberwelle befindlichen Schnecke und dem
im Steverscheibengehduse enthaltenen Schneckenrad ist mit Hilfe einer Exzenter-
welle im rechten Aufhdngepunkt des Steuerscheibengehdiuses regulierbar.

Montage der VZ-Automatic

Armwellenlagerbuchse an der Handradseite einpressen, Armwelle mit Armwellen-
kurbel, vorderer Lagerbuchse und Stichstellerexzenter einbauen, Ausldsungshilse auf-
pressen und verstiften, Handrad aufsetzen. Stoffdriickerhebel und Spannungsausldse-
hebel einbauen, Nadelstangengelenk mit Fihrung, Fadenhebel und gchwinghebel mit
Madelstange einbauen,

Greiferbahnhalter, Greifertreiberwellen-Lagerbuchse mit Greifertreiber, Kegel-
rdder und Grundplattenwelle mit Transporteurhebeexzenter einbauen, Greiferireiber
zur Nadel ausrichten, Kegelrdder einstellen, Stichstellerkulisse, Skalapldttchen und
Zugstange einbauen.

Kurbelkulisse einbauen und mit Zugstange verbinden,

Stichstellerwelle mit Transporteurtriger und Transporfeur sowie Hebestiick und
Stichstellergabel einbauen,
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Leuchte mit Kopfdeckel anbauen, Kabel im Sténder verlegen und befestigen. .

Zickzacksticheinstellhebel und Stichlagenverstellhebel mit Skalaplatte, vormontier-
tem Zickzackstichanschlag und Verbindungsgestéinge einbauen. .

Vormontiertes Automatic-Gehéiuse mit Verbindungslasche einbauen und Verbin-
dungslasche mit Schwinghebel durch Exzenterbuchse verbinden.

Gerdtestecker, Stoffdrickerstange, Fodenspannung und Transporfeurversenk-
einrichtung einbauen. Ausgleichsgewicht einsefzen und Spulapparal anbringen (dazu
Handrad abnehmen). .

Greiferbahn ansetzen, Greifer und Transporteurbewegung justieren If. 5. 90.

Stichplatte und Schieber anbringen, Stoffdriickerstange einstellen. Zickzackmecha-
nismus justieren (s. Abschn. 5. 91), Stdnderdeckel aufschrauben.

Einstellung der Zickzackeinrichtung (5. 260)

? 6
=1—-~E:&—~

Madelpendelung
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Einstellung der Zickzackeinrichtung

Es kann vorkommen, daf} die Automatic ausgewechselt bzw, repariert werden myp
Beim Einsetzen der Automatic mul} folgendermaBen vorgegangen werden: '

Automatic zwischen die 4 Lagerstellen einfiohren, Dabei mufi darauf
geachtet werden, dal}

1. der Gleitstein ohne Gewalt in die Kulisse mit eingefiihrt wird,

2. die Gabelfihrung in den Mitnehmerbolzen des Stichlagenhebels ebenfalls ein-
gefthrt wird. Einsetzen der beiden Lagerungsachsen, und zwar links die zylin-
drische Achse und rechts die exzentirische Achse,

3. Das Schneckenrad auf der Kurbelwelle mul} genau in der Mitte des Laufrades der
Zickzackkurve stehen.

4, Einstellen des SEiels zwischen Schneckenrad und Laufrad der
Zickzackkurve, Zu viel Spiel des Laufrades verursacht Lautgehen der Auta-
matic, 2u wenig Spiel ergibt Schwergang der Maschine. Ein einwandfreier Lauf der
Maschine und des Automats kann durch richtiges Einstellen der Exzenterachse
erreicht werden. Siehe Abb. S, 259.

5 Einstellen der richtigen Ubersetzung im Zickzackstich: Trans
porteur versenken, Eine MafBplatte von 5 mm Stdrke auf die Stichplatte auflegen
(Kunststoffpléttchen). Beide Fesistellschrauben des Schneckenrades lésen. Bei
Abwdirtsbewegen der Nadelstange die Nadel auf der MaBplatte aufstehen lassen,
Umschaltscheibe muB auf Zickzackmarkierung stehen. Zickzackkurve nach links
drehen, bis sich der Fuhler des Steverzapfens am untersten Punkt der Abstiegsrampe
auf der linken Seite 5 eines Nockens der Zickzackkurve befindet. Siehe Abb. 5. 25P9.
Bei dieser Operation muB darauf geachtet werden, da3 das Schneckenrad sich nicht
seitlich verschiebt,

6. Einstellen des Nadelausschlages beim Zickzackstich: Beim linken
und rechten Einstich mul} die Nadel jeweils den gleichen Abstand zur Stichplatte
haben. Der richtige Abstand kann eingestellt werden durch Lésen der Mutter des
Verbindungsbolzens zwischen Schwinghebel und Zickzack-Verbindungsstange und
Drehen der Exzenterscheibe nach links oder rechts,

7. Einstellen der Stichlagenschaltung: Bei Nullstellung der Zickzack-
schaltung und bei Mitte-Stellung der Stichlagenschaltung muB auch die Nadel
unbedingt in der Mitte des Stichplattenlangloches stehen. Bei falscher Einstellung
muf} folgendermalien vorgegangen werden: Garnrollenhalter entfernen, Schrau-
ben am Stellring der Stichverlagerungswelle lgsen, Stichlagenschalthebel auf Mitte-
Stellung bringen, dann Stichverlagerungswelle nach links oder rechis drehen,
bis Nadel genau in der Mitte des Stichplattenlangloches steht, Schrauben am Stell-
ring wieder festziehen,

Der Nadelausschlag bei Stichlagenschaltung muB mit dem Ausschlag des Zickzack-
stiches genau Ubereinstimmen, 'd. h. die Stichverlagerung nach links oder rechts
darf nicht breiter sein als der Zickzackstich selbst. Zu vermitteln ist dieses nach
Lasen der Kontermuttern und Stellen der beiden Anschlagschrauben. Linke Schraube
reguliert den linken Ausschlag und die rechfe Schraube den rechten Ausschiag.
Zur Kontrolle, ob beide Nadelausschldge stimmen, schalte man die Maschine auf
den breitesten Zickzackstich. Nach der Seite, auf der die Nadel zuerst in die Stich-
plafte einsticht, stellf man auch die Stichlage. Bleibt die Nadel in Ruhestellung beim

ewegen der Zickzackschaltung von 4 auf 0 und zuriick, so ist die Einsfellung
einwandfrei.

B. Genave Einstellung der Nadelstangentiefe: Man schalte die Maschine
auf breitesten Zickzack, lasse die Nadel auf der rechten Seite einstechen, drehe am
Handrad der Maschine in Arbeitsrichtung, bis die Greiferspitze von der Nadel
verdeckt wird. In dieser Nadelstellung mul8 das Nadeldhr genau unter der Greifer-
spifze liegen. Es mull nattrlich darauf geachtet werden, daB sich die Greiferspitze
in Vorwdrisbewegung und die Nadelstange in Aufwérisbewegung befindet.
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Gritzner FZ Aviomatic
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1 Madelstangenschwinge, 2 Fadenhebelkuroel, 3 Spannungsregulierschravbe, 4 Nadelsfangengliad, 5 Spannungs-
regulierfeder, & Foderspannung, 7 Nadelslange, B Befestigungsschraube rum Nahfull, 9 Nahfull, 10 Unferarm,
11 Bodenplatfe, 12 Spuleraniriebskurbel, 13 Spulerwelle, 14 Aniriebsreibrad, 15 Aniriebsrad zum S.Dluiernnlrul:l}.
16 Stichlingenbegrenzungsschraube, 17 Stichl@ngenbegrenzungshebel, 18 Motor, 19 Schnurkette, 20 Antriebsrad zum
Motor, 21 Armwelienbuchse (hintere), 22 Armwellenabschlufschraube, 23 Handrad, 24 Oler, 25 Motorspannhebel,
26 Antriebsrad, grofl, auf der Armwelle, 27 Schwungausgleich, 28 Schrurketfenrod {eberes), 29 Shrhslellerku_lmsu_
30 Aniriebsschnecke zur Avlomalic aul der Armwelle, 31 Uheﬂmgungud!ml.lrbznmﬂ. 32 G'egenrud zur Antriebs-
schnecke, 33 Schaltstern, 34 Kurvenwelle, 35 Kurvenscheiben, 36 Schwungausgieich, 37 Armwelle, 38 Armwellenlager
(vorderes), 39 Armwellenkurbel, 40 Stoffdrickregulierbuchse

30 29 28 27 26 25 24 23 22
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1 LoRerhebel, 2 Vo nnung. 3 Faderspannung, 4 Spannungsregulierschraube, 5 Fadenhebel, & Nahlevchien-
schulzdeckel, 7 Schwr:':oguusgliich. ] Schnlls::rnr.‘g‘.‘i Kurvenscheiben, 10 Tasthebel, 11 Schaltgelenk zum Tasthebel,
12 Kuligse, 13 Kulissenstein, 14 Schwingenverbindungstange, 15 Verbindungskurbel, 16 Stichlagenhebel, 17 Malor-
aufbdngung, 18 Antriebsrad, grod, aulf der Armwelle, 19 Handrad, 20 Molorspannhebel, 21 Kupplungshebel,
22 Schnurkette, 23 Spannfeder zum Schaltgelenk, 24 Gegenrod zur Aptriebsschnecke, 25 Uberiragungsschrauvbenrad,
26 Schaltgeienk zum Tasthebel, 27 Tasthebel, 28 Antriebsrad der Kurvenscheiben, 29 Kurvenscheiben, 30 Armwelle
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1 =
e = 25
- Q_\
2—1 —2d
g=] i 23
"
5 H d 21 1 Sioffdrickersiangenifeder. 2 Fadenhebel. 3 Garn.
i 3 rollenstift, 4 Stapfeinrichiung (Vibralor), 5 Stoff-
6__...r--""" =5 1 drickersiangenkioben, & StoMdrickerstangennuil,
i1 [ = 20 7 Loflerhebel, B Sioffdrickersiange, 9 Befestigungs.
e E schraube zum MNahiul, 10 MNahiuf, 11 Kippschalier
7 = 19 zur TNuhleuch!e. 12 Unterarm, 13 Bodenplasie,
14 ransporteurversenkknopl, 15 Greiferklappe,
- e k 1 16 Nadelhalier, 17 Stichldngenhebel. 18 Nadelsian
, ge.
J_.,..--"" — 19 Mahlevchienschuizdeckel, 20 Schwingenverkin-
? 17 dungsstange, 21 Mahleuchte, 22 Nahieuchienfassung,
R 13 Stichlagenhebel, 14 MNadelstangemchwinge,
10 16 25 Stofidruckregulierbuchse
n =1 15
—
1 14
13—

1 Armwellenkurbel, 2 Randeimutier, 3 Fadenhebel-
klemmkurbel, 4 Stopfeinrichiung {Vuhralur;. 5 Wi-
bratergelenk, & Madelstangengliediihrung, 7 Madel-
stangenglied, 8 Slichlagenhebel, 9% Schwingen-
verbindungsstange, 10~ Nodelstangengliedkurbel,
11 Fedenhebelgieitkurbel, 12 Fodenhebelglerstange

1 Siichpleiie, 2 Brillengreifer, 3 Sponnfeder, 4 Brillentrager, 5 Brillengelenk, 6 Brille. 7 Transporteurschiehewelle,

8 Druckfader, 9 Schiebebuchse, 105tirnrad zur Greiferaniriebswelle, 11 Lagerblchsa, 12 Stirnrad (Ireibend), 13 Stich-

stellerexyentergabel, 14 Tronsporieurschiebeexzentargabel, 15 Taumelexzenter (Schisbeexzenier), 16 Steliring,
7 Tramporieurhebeexzenter, 18 Antriebswelle zum Hebe- und Schiebeexzenter, 19 Transporfeurtriger
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23 2? 21 20 19 18 17 16

1 Brillengreifer, 2 Transporieur, 3 Brille, 4 Brillenregulierung, 5 Transporteurirdger, 6 Driickfeder, 7 Pistonhiise,

B Fiston, 9 Verbindungsstange, 10 Transperteurexzentergabel, 11 Stichslellerexzentergabal, 12 Welle zur Stichsleller-

exzentergabel, 13 Stirnrad (treibend), 14 Antriebswelle zum Hebe- und Schiebeexzenter, 15 Stirnrad zur Greifer-

aniriebswelle, 16 Druckfeder, 17 Taumelexzenter (Schiebeexzenter), 18 Tronsporteurschiebewelle, 19 Stellring,
20 Lager, 21 Transporieurhebeexzenier, 22 Transporieurschiebegelenk, 23 Transporteuriragerwelle

1 Transporteurschisheexzeniergabel, 2 Transporteur=

schisbewelle, 3 Taumelexzenier (Schiebeexzenter),

4 Verbindungsstange, 5 Stichstellerexzentergabel,
& Tranaporteurhebeexzonter

1 Transporieurschiebeexzentergabel, 2 Transporieur-
schicbewelle, 3 Toumelexzenier (Schiebeexzenter),
4 Stichstellerexzentergabel

1 Schroubenrad auf der Greiferwelle, 2 Schraubenrad
auf der Greiferantricbswelle, 3 Brillengreifer, 4 Brille,
5 Brillentrager, & Brillenregulierung, 7 Transporieur
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HAID & NEU PRIMATIC
(Torpedo Unimatic — Singer Automatic 306 K)

1 Stoffdricker-Feder, 2 Lifterbebel, 3 Schalter, 4 Fadenanzugsfeder, 5 Ober-
faderspannung, 6 Mahlampe, 7 Stoffdrickerstange, B Madelstangs, 9 Nll_del—
haltar, 10 Mahfull, 11 Grundplatte, 12 Stichplatte, 13 Transporieur, 14 Greifer-
bahngehduse, 15 Greiferbahndeckel, 16 Fesistellriegel, 17 Transporieurtréger,
18 Hubbelzen, 1% Hubwefllenkurbel, 20 Greiferantriebswelle, 21 Kurbel-
mitnehmer, 22 Greifergehfuse-Lagerbock, 23 Verbindungsstange, 24 Greifer-
anfriebskurbel, 25 Stichstellerkurbel, 28 Hubwellenkurbel, 27 Transporieur-
Versankhebel, 28 Spulervorspannung, 29 Stichsiellergabel, 30 Zugstange,
3 Transporteur-Hebestange, 32 Skala fur Stichlange, 33 Stichstellerhebel mif
Siellknopl, 34 Spulerwelle, 35 Hebel zum Andricken des Spulers, 36 Hebel a7 44 43
zum Auslésen des Spulers, 37 Riemenlauf, 38 Riemenschutz, 39 Kupplungs- : . I
schraube, 40 Handrad, 41 Armwelle, 42 Feineinstellung for Stichlangs, 43 Zl.ciauckmch-Emslerrncbe.
43 Zickzackstich-Einstellhabel, 44 Einrasiknopf, 45 Knopflachnah-Einrichiung, 44 Einrastknopf, 45 Knopfloch-
46 Garnrollenstift, 47 Hebel zum Ein- baw. Ausricken des Steverbolzens, ndh-Einrichiung, 47 Hebel zum
48 Tasthebel fisr Steverscheiben, &9 Steverbolzen, 50 Zierstichsteverschaiben  Ein-baw. Ausru':keﬂdHSlElf!r-
(auswechselbar), 51 Mitnehmersiifi, 51 Zickzacksteverscheibe (fest), 53 Garn-  bolzens, 62 Skalafir Z2-5tich-
rollenstifte, 54 Oberfadenfihrung, 55 Fodenhebel, 56 Kepf, 57 Stofidricker.  breite, &1 Klappdeckel fir
Regulierschraube, 58 Kopfdeckel. Zierstich-Steverscheiben

Dieser Maschinentyp besitz! kein in sich geschlossenes Automaticaggregat. Der Antrieb
der sehr einfach gehaltenen Automaticeinrichtung erfolgt durch ein Schneckenrad-
getriebe von der Armwelle aus im Verhdlinis 1:18. Die Antriebsschnecke hat ihren Sitz
auf der Armwelle nahe dem hinteren Armwellenlager, und zwar vor dem Schnur-
kettenrad. Die Schneckenradwelle ist durch den Arm hindurchgefthrt und trdgt an
ihrem sichtbaren Ende eine Aufnahme mit Mitnehmerstift fir je eine der beigegebenen
Steuerscheiben, die gegen Herausfallen durch eine Rdndelmutter gesichert wird.

Ein in einer Schwinge befestigter Fohlstift tastet unter Fe«gerdrugk die Form der
Steverscheibe ab und Gbertrdgt die erhaltenen Ausschldge Gber ein _stch_engllf.'d
auf die Zugstange mit dem Gleitstein, der in der Zickzackstichstellerkulisse gleitet ur}id
je nach Stellung in der Kulisse der Verbindungsstange Ausschidge von 0-5 mm El"fe!ﬁ_-

Die Verstellung der Zickzackstichbreite geschieht mit dem Zickzacksticheinstellgriff.
Durch Auf- und Abgleiten des Gleitsteines in der Kulisse wird die Verbindungsstange
entsprechend vor- und zuriickbewegt und diese Bewegung auf die Nadelstangen-
schwinge Ubertragen. Siehe Prinzipskizze S. 235.
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Ist der Zickzackschaltgriff auf O geschaltet, néiht die Maschine Geradstich je nach
der eingestellten Stichlage links, Mifle oder rechts, ganz gleich, welche Steuerscheibe
eingesetzt ist,

Soll dagegen Zickzack gendht werden, mull eine besondere Zickzacksteuerscheibe
eingesetzt werden.

Wird die Verbindungsstange durch die Steuerscheibe nach jedem Stich um den
anzen Kurvenhub auf- und abbewegt, so entsteht ein Zickzackstich bis zur maximalen
reite van 5 mm,

Bewergt sich die Verbindungsstange jedoch nach jedem Stich um den halben Kurven-
hub auf und ab, so ergibt das einen Zickzackstich bis zu einer Breite von 2,5 mm.

Wird die Verbindungsstange nach jedem Stich um einen Teil des Kurvenhubes in
einer Richtung bewegt bis zum Hachstpunkt und in gleichférmiger Bewegung abfallend,
so ndht die Maschine keinen Zickzackstich mehr, man sagt: ,Sie schreibt'.

Unter BerOcksichtigung dieser drei Mdglichkeiten sind die Kurven ausgebildet. Alle
Kurven haben Stillstandmomente, damil die Nadel, wenn sie im Néhgut steckt, keine
Bewegung ausfihrt. Die jeweiligen Muster sind auf den Steuerscheiben, die aus Bakelit
gefertigt sind, abgebildet und numeriert.

DIE MEISTER-REGINA-MATIC

Die Meister-Regina-Matic ist eine Freiarm-Zickzackndhmaschine mil automatischer
Steuerung der Zickzackmechanik.

Als Schlingenfanger kommit ein zweitouriger Umlaufgreifer mit Brille nach dem
Standardsystem zur Anwendung. Dieser Greifer hat den Vorzug, dall er sich bei
Fadeneinschlag nicht festsetzen kann.

Der in die Maschine eingebaute Elektromotor wirk! Gber ein Friktionsrad auf die
Antriebswelle im unteren Arm (Freiarm). Die Krafliberfragung von der unteren
Anfriebswelle auf die Welle im oberen” Arm geschieht durch einen Synchroflex-
Zahngurt, der einen teilungsgenauven Lauf gewdhrleistet. Dieser auf Nylonbasis ent-
wickelle, vollkommen gerduschlos laufende Synchroflex-Zahngurt ist gegen Ol und
Benzin unempfindlich und kaum der Abnutzung unterworfen.

Die Ndhgeschwindigkeit der Maschine ist durch einen FuBanlasser leicht regulierbar
Stromverbrauch des Motors etwa 40-50 W.

Das MNdhlicht ist eingebaut.

Die Automatic der Maschine wird folgendermaBen bedient: Durch leichten Druck
auf einen Hebel am ArmstGnder der Maschine &ffnet sich der grofle Einstellknopf und
ermoglicht dann ohne Schwierigkeiten, die jeweils ausgewdhlfe Zierstichsteuerscheibe
mit dem Stift voraus in das Lager einzufilhren. Mit leichtem Druck auf den Hebel wird
der grofle Einstellknopf wieder geschlossen,

Setzt man die Maschine in Bewegung, ndht die Maschine automatisch die jeweils
vorausbestimmten Stichbilder; man braucht nur mit dem Stichléngenhebel die Stich-
dichte zu regulieren,

Es kann nichts falsch gemacht werden, weil die Handverstellhebel durch die Stever-
scheibe automatisch aus- und wieder eingestellt werden.

Mit den einzelnen Sleuerscheiben kénnen je 60 Stiche ausgefihrt werden. Dann
wiederholt sich das gleiche Stichbild.

Ist die Automaliceinrichlung ausgeschaltet, 1Bt sich der Zickzacksticheinsteller und
der Stichlagenknopf mit der Hand bedienen.

Die Regina-Matic zédhlt zu den Maschinen mit direktem Antrieb der Automatic auf
die MNadelstangenschwinge, auch bei eingestelitem normalem Zickzackstich.

265



Meister-Regina-Matic
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1 Slofdrickersiange, 2 Gelenkbolzen, 3 Regulierbuchse, 4 Fadenhebel, 5 Fihrungskloben, & Fassung, 7 Birne,
8 Nadelsiangenschwinge, 9 Nadelstange, 10 Madelhaiter, 11 Stichplatte, 12 Greiferwelle, 13 Treibwelle, 14 Schrauben-
rad, 15 Hebeexzenter, 16 Grundplatie, 17 Schiebeexzenter, 18 Federbolzen, 19 Gegenlager (fir Federbolzen),
20 Unteres Gurirad, 21 Universal-Meter, 22 Sinferbuchse, 23 Antriebsritzel, 24 Kabeltille, 25 Spulervarspannung,
26 Arschlulischnur (FuBanlasser und Metz), 27 Kupplungsieil, 28 Ausldserkurve, 29 Spulerwelle, 30 Druckleder,
31 Handrad, 32 Transformator, 33 Lichtschalter, 34 Taststift, 35 Sieverscheibencufnahme, 36 Scharnierbckchen,
37 Gr. Schneckenrad, 38 Spreizhebel, 39 Lichileitung (Schwachstram), 40 Schnecke, 41 Oberes Gurtrad, 42 Synchro-
riemen, 43 Exzenterbolzen, 44 und 45 Shirnrad mit Stichbreilenkurve, 46 Stichbreitenkulisse, 47 Armwelle, 48 Stellring,
49 Vorderes Armwellenlager, 50 Armwellenkurbel, 51 FOhrungshebel, 51 Gelenkbolzen, 53 Lifterhebel, 54 Madel-
stangenkloben, 55 Schwingenzugstange, 56 Zugfeder, 57 Zugsiangenblech, 58 Zugfeder, 59 Federhaken, 60 Ver-
bindungshebal, 61 Tasthebel {Siichbreite), 82 Anichlagbock, 63 Tasthebal (Stichbreite)

Zickzackstich- und
1 Stichlage-Einstellvarrichiung
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Messerschmitt-154-Combimatic

Messerschmiff-, Combimaiic

Die Messerschmitt-Combimatic ist eine Universal-Zickzackndhmaschine mit fest
eingebauter Automaticeinrichtung. Sie unterscheidef sich von anderen Aulomatic-
konstruktionen im wesentlichen dadurch, daB das Einschalten der einzelnen Steuer-
scheiben durch 10 fest eingebaute Kippschalter bewirkt wird. !

Der zur Anwendung gebrachte Steuerscheibenblock besteht aus 10 Steverscheiben,
denen 10 auf einer gemeinsamen Welle gelagerte, durch Kippschalter aus- und ein-
schaltbare Tastfinger gegeniberstehen. ) .

Ohne Stérungen hervorzurufen, kénnen von den Tastfingern zu gleicher Zeit auch
mehrere in Téfigkeit gesetzt werden. Es liegt in der Hand des Ndhenden, durch ge-
schickte Kombination von zueinander passenden Steuerscheiben die Zahl der Grund-
muster wesentlich zu erh&hen. ) .

Die von der Steuerscheibe erteilten Arbeitsimpulse werden Uber die Schwingen-
zugstange, die in einer an der Bewegung nicht feilnehmenden Kulisse gefuhrt wird,
auf die pendeinde Nadelstangenfiihrung Ubertragen. Die Nadelstangenschwinge wird
also direkt gestevert.
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Die Kulisse ist mit ihrem Einstellgriff in einem sogenannten Stellkopf gelagert, an dem

auch der Stichlagen-Einstellhebel seinen Sitz hat.

Justierung
Neue Nadel System 130 R einsetzen.

1. Regel: Die Madelstangenseitwérisbewegung mull mit der Auf- und Abwiris-

bewegung der Nadel abgestimmt werden, d. h. die Nadelstangenseitwdrtsbewegung
darf erst beginnen, wenn die Nadel aus dem Stoff heraus ist, und mull beendef sein,
wenn die Nadel wieder in den Stoff einstichi.

. Justierung des Nadeleinstiches:
Sticht die Nadel nicht in die Mitte des Stichloches ein, so ist die Befestigungsschraube
am Nadelstangenschwingenlager zu I&sen und dasselbe so auf dem Lagerbolzen 2y
verschieben, daf3 der Mitteleinstich der Nadel stimmt, Befestigungsschraube wieder
fest anziehen.

. Zickzackstichbreiteneinstellung :
Einstellknopf auf Null stellen (weiflen Karton unter den Nahfull legen und fest-
halten), mit der Nadel leicht anstechen, dann Handrad riickwérts drehen und
priifen, ob die Nadel wiederdas gleiche Loch ansticht. Sollte diese Einstellung nicht
stimmen, muB der Verstellknopf geringfiigig verdreht werden, bis die 0-Siellung
stimmt, d. h. ein einwandfreier Geradsfich erzeugt wird. Die Verdrehung wird mit
den beiden Einstellschrauben am Gehduse vorgenommen,

. Stichlageneinstellung:

Stichlagenhebel auf mittlere Raste des Rastbleches stellen, Karton auf die Stichplatte
legen und leicht anstechen (dazu Karton festhalten). Zickzackstich-Einstellhebel
auf 4 stellen, Nadel links und rechts den Karton anstechen lassen. st die Einstellung
der Stichlage richtig, mull das rechte und das linke Einstichloch gleich weit vom
mittieren Einstich entfernt sein. Ist der Abstand ungleich, werden die Befestigungs-
schrauben am Rastblech gel&st und dasselbe nach links oder rechts verschoben,
bis der Abstand gleich ist. Dann Schrauben wieder fest anziehen. Die Justierung
der Stichlage kann auch durch die Schraube in der Zugstange, welche die Autc-
maficschwinge mit der Schwingenzugstange verbindet, erfolgen.

Schlingenhub und Nadelabstand:

Zickzackstichbreite 0 und Stichlagenhebel auf Mitte stellen, der Schlingenhub soll
2 mm betragen. Beim spdteren Einndhen clle Stichldngen, Stichbreiten und Stich-
lagen ausprobieren. Wenn erforderlich, Schlingenhub geringfigig verdndern.

. Nadelstangenhéhe:

Zum Einsfellen wird die Befestigungsschraube am Nadelstangenkloben gelést
(durch Loch am Gehduseknopf zu erreichen). Gréfite Zickzackstichbreite ein-
stellen, nach beendetern Schlingenhub soll die Greiferspitze linksseitig etwa 0,5 mm
Uber der Oberkante des Nadelshrs stehen.

. Transporteurhéhe:

Der Transporteur soll in seiner hichsten Stellung etwa um Zahnhdhe aus der
Stichplatte herausragen.

. Der FuBichenhub betrdgt 7 mm.
. Stitzeneinstellung der Automaticschwinge:

10.

Die Schwingenstitze is! so einzuregulieren, dall bei eingeschalteter Zickzack-
sfeuerscheibe und linkem Nadeleinstich die Nadel bei ausgeschalteter Zickzack-
steuerscheibe noch eine ganz geringe Bewegung nach links ausfohrt, chne dabei
am linken Stichlochrand zu streifen.

Es ist darauf zu achten, dafl alle Tastfinger und Kippschalter sich leicht bewegen
lassen, weil sonsl die Steuerscheiben nicht einwandfrei wirksam werden k&nnen.
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Was bietet unsere

FRIDOR NM 10 % :

Doppelt umlaufender nicht blok-

kierender Greifer

& mm Uberstich

Nadelwechsel von oben durch

die hohle Nadelstange .
eschmackvolle und praktische
reiarmform

eingebautes Ndahlicht

Gewicht nur 7,5 kg

versenkbarer Transporteur

leicht ansetzbarer Tisch

Was leistet unsere

FRIDOR NM 10 ?

Sie kénnen mit ihr vom dicken

bis zum dinnsten Stoff olles be-

arbeiten.

Stopfen, sGumen, smoken, kréu-

seln, sticken, Knépfe annéhen,

Knopflécher machen, automa-

tische Ziernahte und vieles an-

dere mehr macht das Arbeiten

auf unserer FRIDOR NM 10 zur

Freude,

Wir leisten auf unser Qualitbts-
erzeugnis eine Garantie von

2 lahren.

Kassapreis: DM 712—
einschliefilich Fuflanlasser
Zubehér und Koffer

NM10
AUTOMATIK
DIE ELEKTRISCHE
FREIARM-KOFFER-
NAHMASCHINE

R

£
..Fa:--'

Einige der automatischen Zierstiche

SUD-ATLAS-WERKE GMBH

MUNCHEN 19, KUGLMULLERSTRASSE 10
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NECCHI SUPERNOVA

. Die Necchi Supernova, die neueste Haushalindhmaschine der Necchi Werke, Italien
ist eine We:ieren!wmk_lung der BU Mira. Die Maschine wird mit einer eingebumen‘
Automatic geliefert, mit der es méglich ist, Stichbreite, Stichlage und Stichl@nge durch
Steuerscheiben zu steuern. Die Automatic wird durch einen Exzenter iher eine Kupp-
lung angetrieben; der Ausschlag des Kupplungshebels ist verstellbar, und somit kann
die Musterléinge bei gleichbleibender Stichdichte verdndert werden, (Etwa 30, 36, 5¢
oder 110 Stiche je Muster.) Dadurch wird es méglich, besonders komplizierte Muster
und MNdaharbeiten auvszufUhren.

Technische Daten

Stichart: Geradstich und Zickzackstich.
Oberteilfarm: Flachndhmaschine (SUPERNOVA)
Armndhmaschine (SUPERNOVA C 105)

Greifersystem: CB-Greifer {(mitgehend)

Stichldnge: max. 4 mm

Stichbreite: max. 5 mm

Stichzahl: max. 1600 Stiche in der Minute

Nadelsystem: 705

Weitere technische Merkmale: Schwingende Nadelstange: Rickwdirisstich
durch Druckknopfschaliung. Eingebauter Universal-Transformator (Maschine kann an
jede Spannung 1m Bereich 110—220 Volt Woechselstrom, 42—60 HZ angeschlossen

werden, Motor fir zwei verschiedene Grundgeschwindigkeiten einstellbar (wichtig fur
Stickarbeiten!).

Demontage, Montage, Justierung

) Demontage und Montage k&nnen nach den im Abschnitt ,, Allgemeine Anweisungen

fur die Reparatur von Zickzackndhmaschinen' gegebenen Anweisungen vorgenom-
men werden. Aullerdem stellt die Firma MNecchi ein Wartungshandbuch zur Verfigung,
in dem die Montage komplizierterer Teilegruppen, wie z, B. Automatic, Stichstellung
usw., ausfUhrlich beschrieben ist, Wenn maglich, sollten auch die von der Fa. Necchi
empfohlenen Lehren benutzi werden.
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Justierung

Greifer und Nadelstange

1.

pa

Schlingenhub: 2,5 mm. Der Schlingenhub ist nicht ohne weiteres verstellbar,
weil Treiber und Treiberkurbel auf der Treiberwelle fest verstiftet sind.
Nadelstangenh&he: 1,9 mm. Zur Einstellung Befestigungsschrauben in Nadel-
stangenkloben l8sen und MNadelstange entsprechend verschieben. Wichtig ist, dafl
die Nadelstange dabei nicht auch seiilich gedreht wird, damit beim Ndhen mit zwei
Nadeln (Nadeln hintereinander eingespannt) keine der Nadein vom Greifer
erfalit werden kann.

. Nadelabstand: */,, mm. Falls eine Nachjustierung erforderlich ist, kann das

durch Lésen der Schraube ,,F'' geschehen (Seite 275). Nach Lésen der Schraube la0t
sich die Greifertreiberwelle mit dem Greiferhalter in axialer Richtung ent-
sprechend verschieben. Dabei ist darauf zu achten, dafl die Greiferbahn nicht
guch seitlich verdreht wird. Die richtige Stellung ist in den Abbildungen Seite 275
argestellt,

. Spiel zwischen Greifer und Greifertreiber: 0,3 mm. Auch diese Ein-

stellung kann normalerweise nicht ohne weiteres verdndert werden; es ist jedoch zu
prifen, ob sich die Feder auf dem Greifertreiber nicht gelockert hat oder verbogen
ist,

Transporimechanismus
5.

Zeitpunktder Vorschubbewegung: Der Transporteur soll den Stoff nur
in der Zeilspanne vorwdrisschieben, in der sich die Nadel aulerhalb des Néhgutes
befindet. Zur Einstellung Armdeckel abnehmen und Vorschubexzenter auf der
Armwelle entsprechend verdrehen.

. Stichsteller: Der Transporteur darf keine Vorwdris- oder Rickwdrisbewegung

ausfGhren, wenn der Stichstellerknopf auf ,,0"" steht. Eine Justierung kann wie folgt

vorgenommen werden (siehe dazu Abb. Seite 276):

a) Steverscheiben herausnehmen, Steverschebenkupplungshebel ganz nach rechts
stellen,

b) Schrauben Nr. 8 lockern; Stichstellerknopf im Gegen-Uhrzeigersinn auf ,,0"
drehen,

¢) Welle Nr. 13 mit der Hand erfassen und im Gegen-Uhrzeigersinn drehen, bis der
Stift 1 der Platte for Riickwdrtsnaht ganz in die Kehle einrastet, In dieser Stellung
ist die Welle blockiert und kann sich nicht mehr bewegen.

d) Schrauben Nr. B anziehen und auf den Druckknopf fir Rickwdrtsnaht driscken.
Wenn die Einstellung stimmt, darf sich der Druckknopf nicht bewegen.

e} Stoff unter den Né&hfuR legen und Nahfull herunterlassen. Maschine laufen
lassen (Stichstellerknopf dabei auf ,,0"). Bei richtiger Einstellung darf sich der
Stoff nicht bewegen. Wird der Sioff aber trofzdem transportiert, Schrauben Nr. 8
leicht lésen und Welle Nr. 13 nach riickwdrts schieben, wenn der Stoff rick-
wirls transportiert wurde, bzw, nach vorwdris schieben, wenn der Stoff vor-
wirts transportiert wurde. (Beachten, dal} die Welle nicht seitlich verdreht wird,
damit Einstellung ,.c"* nicht verdndert wird.)

., Transporteurh&he: Der Transporteur soll in seiner héchsten Stellung efwa um

Zahnhdhe aus der Stichplatte herausireten. (Einstellung an der Kurbel auf der
Transporteurhebewelle.)

. Stellung des Transporteurszur Stichplatie: Der Transporteur soll sich

frei im Stichplattenausschnitt bewegen kénnen. Die Stellung des Transportfeurs 160t
sich nach Lésen der Befestigungsschrauben etwas korrigieren; gegebenenfalls
kann auch die Vorschubwelle seillich verschoben werden, Es ist ferner darauf zu
achlen, dafl der Transporteur beim ldngsten Vorwdrtsstich weder vorne noch
hinten an der Stichplatte anschldgt. (Kurbel auf der Transporteurschiebewelle ent-
sprechend verdrehen.)
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9. Ndhfuli: Der FoBchenhub soll etwa 7 mm betragen. Beim Einstellen ist darauf 2
gchLen. dafi sich der Schlitz im N&hfuB genau mit dem Schlitz in der Stichplatte
eckt,

Zickzackeinrichtung und Automatic. Siehe dazu Abb, 5. 274-276.

10. Antriebsexzenterfirdie Automatic: Der Exzenter ist so0 einzustellen, dai
die Steuerscheiben nur wihrend der Aufwdrisbewegung der Nadelstange bewegt
werden. Die Einstellung kann folgendermaBen vorgenommen werden:

a) Automatictrégerplatte abnehmen,

b) Nadelstange in hochste Stellung bringen. In dieser Nadelstangenstellung mufi sich
der htchste Punkt des Exzenters an der Oberseite der Armwelle befinden,

<) Befes!igungsschmuben des Exzenters nach der Einstellung fest anziehen und
dabei darauf achten, dafl die Armwelle kein Spiel in Léngsrichtung bekommt,

Nadelseitwdrtsbewegung: Die Seitwdrisbewegung der Nadel soll in der
Zeitspanne erfolgen, in der die Nadel auBerhalb des Néhgutes ist. Die Seitwérts-
bewegung der Nadel muB unter allen Umstédnden beendef sein, wenn die Nadel-
spitze wieder in das Nahgut einsticht (stdrkstes Ndhgut!). Zur Einstellung Schrau-
benrad fur den Zickzackantrieb auf der Armwelle entsprechend verdrehen.

12 StellungderNadelschwinge zurStichplatte: Zickzacksticheinstellhebel
auf ,,0" stellen; Stichlagenhebel auf Stichlage ,,Mitte": die Nadel soll dann in der
Mitte des MNadelschlitzes in der Stichplatte stehen. Zur Einstellung Befestigungs-
schraube fOr die Schwingenzugstange I8sen und Schwinge in die gewinschie
Stellung driicken.

13. 0-Stellung des Zickzacksticheinstellhebels: Bei 0-Stellung des Zick-
zacksticheinstellhebels muf die Maschine eine absolut gerade Naht néhen. Naht die
Maschine jedoch einen, wenn auch nur leichten Zickzackstich, so ist zundchst zu
profen, ob der Stichstellerhebel durch die Rickholfeder bis an den Anschlag heran
gezogen wird. Falls diese nicht die Ursache fiir die Zickzacknaht ist, muld der Ex-
zenter 85663 nach Lésen der Sicherungsschraube 035040 FOB entsprechend ver-
dreht werden.

14. EinstellungderTastfinger Nr. 9660190 und Nr. 9660140, die die Stich-
lageunddieStichbreitestevern: Diese Einstellung hat den Zweck, etwa
vorhandenes Spiel zwischen Kurvenscheibe und Stichlagenhebel bzw. Zickzack-
sticheinstellhebel zu beseitigen, damit eine exakte AusfUhrung der Stickmuster
gewdhrleistet ist.

a) Lehre Nr. 10-2 auf die Kurvenscheibenachse aufsetzen: Kurvenscheiben-
Ku#)piungshebel' Nr. 9660552 ganz nach links legen. Zickzacksticheinstellhebel
auf ..0" stellen und priifen, ob die Tastfinger die in der Abb. dargestellte Stellung
innehaben. Eine etwa notwendige Einstellung kann nach folgender Anweisung
vorgenommen werden:

b) Kurvenscheiben-Kupplungshebel Nr. 9660552 in Arbeitsstellung bringen (nach
rechis schieben), Schraube Nr. 025040 FDB lésen, Stift .,D" mit einer
Hand leicht e%en den Tastfinger Nr., 9660190 dricken, so daB die Spitze des
Tastfingers die Lehre 10-2 leicht berGhrt. Mit der anderen Hand gegen den Kopf
der Schraube 025040 FDB dricken, bis ein Widersiand fiihlbar wird. Schraube
025040 FDB fest anziehen. :

c) Der Tastfinger Nr. 9660190 wird auf die gleiche Weise eingestellt,

15. Einstellung der Verbindungszugstange for die automatische
Steuerung der Stichldnge: Voraussetzung fir die Einstellung ist, daB die
Stichstellerwelle nach Abschnift € justiert ist.

Lehre Nr. 10-2 auf die Kurvenscheibenachse aufsetzen. Zickzacksticheinstellhebel
ganz nach links stellen; der Stichlagenhebel kann in jeder beliebigen Stellung
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i heiben-Kupplunashebel Nr. 9660552 nach rechis schieben,
ﬂﬁggpﬁegﬁﬁ;:ﬁzﬁpf quf 1 s?rfl[en? Stoff unter den N&hfuB legen und Nahfull

mﬂtiiﬁffﬂ'n lassen. Der Stoff muB sich dann unter dem Nahful ganz langsam

vorwirtsbewegen. 52
. ; . rteuriasifinger Nr, 96601
Fileclehra awicchen die: Lehre 102 bad den Trﬁzﬁin:cllj'leiben-gmpptun shebel

i . Beim Einsetzen der Fihlerlehre

ﬁ'rne‘;‘bffﬁi'?}SS]!Et:l::&ii en, so dal der Transporfeurtastfinger von der Lehre 3 r. 1(:1-12
qb;jeonen wird. Danach Kurvenscheiben-Kupplungshebel wieder nach rec ds
zurdckschieben. Wenn die Maschine bei dieser Einstellung in Tétigkeit gesetzt wird,

ich der Stoff ganz langsam rickwdirts bewegen.
EJTE: 21?‘15- Korrekiu?‘ notwendi% sein sollte, kann das durch Verdrehen der Multer B

(Kontermutter A vorher ldsen erreicht werden,
< : Di i ird im Werk vorgenom-
i llung der Musterldnge: Diese Einstellung wird im . d
b fn:a:siﬂﬁd‘gm%chl normalerweise nicht verdndert zu werden, auch wenn die Ma
schine vollstdndig demontiert wurde.

45 44 43 42 4{1\_ 40 3!9 /33 37

\ 49 48 47 46
™

33
32
31

30

28

!
1 22 23 24 25 26

toffdruckanzaiger, 4 Stoffdruckanzeiger, 5 Madelstange,
= ngn;lc anp;gns:hirm (drahbar), 10 Glihbirne, 11 Be-
1:5 Befesligungschraube zur Grundplatlenumrandung.
ndungsstiick zur Greiferschiebestange, 18 Gelenkshift

1 Kepfplatte, 2 Madektangenschwinge, 3 Fuhrung zum
& Nn::islnmn'klnb!n. 7 Lampenanschiufl, B Lampenfossu
festigungsschraube, 12 quglhxs:.“::é;? Gruin:gﬁl;r;er:@llft;e::bi

s i zen, ifer, b i t
& BEE;TFms:EE?::;eI#?&eQB erring, 20 Seegerring, 21 Greiferantriebswelle, 2 Grclfemh!mﬂmgg?liﬁ:ﬁ;:rl_
in ?is’: iitst I'ﬂ 35 [salierplatte, 26 Transformatar, 17 Isolierzwischanstick, 28 Snd‘ulmlcrgugsmﬂg&h ok ik
kit :i” ni " R‘:kwumrr'umpnn 31 Steuerschnecke zum Stofvarschub, 32 Seegerring, 33 S0 Ihsﬂlmr e Be:
hebel, 30 Hebe ;;'n!hr:ﬂ. ungsschraube, 36 Ausgleichsschwungscheibe, 37 Handrad, 38 Armﬁ!f_!kpk oo
MSewerr:wg. be, 40 Einstellknopf fur Rickwéristrarsport, 41 Befesligungsschroube zum 1:;;:!0;19%-9::
tsﬁhg'u:nﬂcu m:gnller 43 Befestigungsschraube, 44 Armwelle, 45 Sfeuersc_ha:hen‘.f\anuhmebnluip. Pl it
5i£:h:té;xnefzs!ig.uﬂ9mhmubu. 48 Armdeckel, 49 s:\ﬂﬁd;u“-s.ze%:l;;‘:?;:hqg’:;?arhzdcst?éﬂl?nkgulzen e,
51 Stichplatte, 52 Stichplattenhallestift, 5; Befestigungsschraube, | s O e, 9 Glalt

i i i ckstichbreitenhebel, 57 Seegerring, 58 Zickzackstic

Zickrackstichbreifenhebel, 56 Zickzackstic ::nllc e Sl
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Mit dem Musterregulierknopf kann die Musterltinge wie folgt vertindert werden:

Stellung 1 = etwa 30 Stiche je Muster,
2 = etwa 36 Stiche je Muster,
3 = etwa 56 Stiche je Muster,
4 = etwa 110 Stiche je Muster.
Sollte die tatsdchliche Stichzahl nicht mit der Tabelle Gbereinstimmen, so kann eine
Korrekiur wie folgt vorgenommen werden:

Fadenhebel in héchste Stellung bringen, Musterregulierknopf auf 4 stellen, Kurven-
scheibenkupplungshebel Nr, 9660552 nach rechis schieben, so dali die Schrauben A
und B voll sichtbar sind (Abb.5.275). Schrauben A und B leicht I6sen und Zeiger C auf
das Pluszeichen schieben, wenn die Stichzahl je Muster unter 110 liegt, bzw, auf dge
Minuszeichen schieben, wenn die Stichzahl je Muster Uber 110 liegt. Nach der Ein. .
stellung Schrauben A und B wieder fest anziehen, 1 Befestigungsschraube, 2 Anschiagpldiichen, 3 Zugirommel, 4 Rickhelfeder zum Laufring

1 Seegerring, 2 Stoffverschubregulierhebel, 3 Seegerring, 4 Transportsteverstange, 5 Zickzackstichbreitenregulier-

hebel. 6 Ruckholfeder, 7 Transporteursteuerhebel, 8 Seegerring, 9 Sicuerplditchen zur Zickzackstichbreits,

10 Befestigungsschraube, 11 Innerer Ausldsehebel, 12 Gelenkschraube {neu Seegerring), 13 dullerer AuslBsehebel,

14 Stichldngenregulierhebel, 15 Nodelstangenversiell-Regulierpldiichen, 16 Befestigungsschraube, 17 Stewerscheiben-
aufnahmebolzen, 18 Automaticirdgerplaile

m

L%

1 Rickhalfeder, 2 Mitnehmaegabel zum Stichlagenhebel, 3 Mitnehmegabel zum Stichbreilenhebel, 4 Transporteur-
steverstange, 5 Transporievrsteverhebel, 6 Reguliermutter, 7 Kantermulier
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DIE PFAFF-AUTOMATIC 260

Die Pfaff-Automatic ist ein in sich geschlossenes Aggregat, dos in die vom Werk
vorbereitelen Maschinen auch nachtréglich eingebaut werden kann. Das Aggregat
besteht im wesentlichen aus dem Antrieb, dem Musterldngen-Einstellhebel E auf dem
Armdeckel, der Rollenkupplung, dem Steuerscheibenpaket mit 8 verschiedenen Steuer-
scheiben, dem Schaltstern A, der gefeilten Verbindungsstange, dem Uberfragungs-
hebel, den 3 Schalistangen, der Einstellscheibe B mit Nockenwelle und dem Federpaket.

Plaf-Aulomatic 260 fir die Pfaff 230, 332 und 338

A Sieverscheibenschalistern, B Einstellscheibe fir die Sleverung der Schalistangen, C Zickracksiichlagenhebel,

D Zickzackeinsteligriff, E Musteriingeneinsiellhebel, F Einsteligriff for den Knopflochrastenschisber, 1 Tastfinger,

7 Sleverscheibenpake!, 3 Verbindungssiange, 4 Milnehmerstifie, 5 Zwischenhebel, 6 Federpaket, 7 Blaltfedern,
8 Schalistangen.

Der Antrieb der Automatic erfolgt durch einen Exzenter, der auf der Armwelle
hinter dem vorderen Armwellenlager befestigt ist. Zur leichteren Einstellung besitzt
er auf der Nabe eine Markierung, die mit der Armwellenmarkierung am oberen
Transporteurexzenter {bereinstimmen muB. Am Exzenter lduft federbelastet eine
schmale Rolle an. Das Rollenlager befindet sich am Ende des Antriebshebels mit Dreh-
punkt auf dem Hubregulierungsschieber, das andere Ende des Hebels greift in die
Verbindungsstange der Rollenkupplung (siehe S. 280). Mit dem Musterlidngen-
EinstellhebeiEaufdem Armdeckel (mit Markierungen und Rasten von 0 bis 7)
laBt sich der Hubregulierungsschieber verstellen, Dadurch wird die Rolle axial zum
Exzenier verschoben und ein Hub von 0 bis maximal 6 mm erreicht, d. h. die Rollen-
kupplung hat Stillstand oder Ubertrdgt den Exzenterhub auf die Rollenkupplungswelle
in Rechtsdrehung. Gegen Ricklauf sichert eine Rollenbremse,

Das Steverscheibenpaket 2 mit B verschiedenen Steuerscheiben sitzt auf der
Rollenkupplungswelle. Die Mitnahme erfolgt durch einen Stift, der in eine AUsspurung
der untersten g‘leuerscheibe eingreiff. Yon oben wird das Steuerscheibenpaket durc
eine Rdndelmutter gehalten und gegen unbeabsichtigtes Lésen mit einer Druckfeder
gesichert.

Jede Kurve der einzelnen Scheiben hat einen maximalen Hub von 5 mm,

Der Schaltstern A ist in der Mitie des Hebels drehbar gelagert und besitzt 8 um
je 45° zueinander versefzte Tastfinger, die in der Hohe so angeordnet sind, dali immer
nur ein Tastfinger die Kurvenbahn einer Scheibe abtastef. Die Tastfinger werden
durch Rechisdrehen des Schalfsierns in die gewinschte Stellung gebmcht.‘dled]eweﬂs
tiber dem Zeiger abzulesen isl. Ein Piston sichert gegen unbeabsichtigtes Linksdrehen.

277

18 Renters, Nahmaschinen-Fachmann



Die Verbindungsstange 3 leitet die abgetastete Bewegung aul den Uber.
tragungshebel mit 3 drehbar gelagerten Mitnehmern 4. Der Ubertragungshebe|
ist federbelastet und Ubernimmt die stetige Anlage des Tastfingers an die Kurve,

Die drei Schaltstangen 8 sind mit verstellbaren Exzenterbolzen am Zwischen.
hebel 5, der mit dem Zickzackgriff D verbunden ist, bzw. im Stichlagenhebel! gelagert,
Jede Schalistange kann durch eine Aussparung mit den Mitnehmern gekuppelt werden,

Der Reihenfolge nach Ubertrdgt

die 1. Schalistange die ganze Uberstichbreile,
die 2. Schalistange die halbe Uberstichbreite und
die 3. Schalistange die Stichlagensteverung.

Die Einstellscheibe B mit Nockenwelle wird mit den 6 Schaltstellungen
von ( bis § rechisherum gedreht und die gewdhlle Stellung durch ein Piston gesichert,
Die Nocken kuppeln und entkuppeln die Schaltstangen oder heben die rechis-Mitte-
links-Rastung bei Einstellung der Stichlagensteuerung auf,

In Stellung O sind Zickzackgriff D und Stichlage entkuppelt, d. h. mit der Maschine
kann normal gendht werden, -

In Stellung 1 wird das eingestellte Ziernahtmuster mit halber Uberstichbreite gendhit,
Die Stichlagen rechts, Mitte oder links kénnen von Hand mit Stichlagenhebel C ein-
gestellt werden. .

In Stellung 2 wird der halbe Uberstich und die Stichlage automatisch gesteuer,

In Stellung 3 erfolgt nur die Stichlagensteuerung automatisch. Die Uberstichbreite
von 0 bis etwa 2 kann von Hand mit Zickzackgriff D eingestellt werden.

In Stellung 4 wird die ganze Uberstichbreite automatisch gesteuert. Die Stichlage
rechts, Mitte oder links kann von Hand mit Stichlagenhebel C eingestellt werden,

In Stellung 5 werden der ganze Uberstich und die Stichlage automatisch gestevert,

Die Uber den Schalisiangen angeordneien Federn 1 geben denselben den zum
Kuppeln nétigen Druck und verhindern aullerdem auch das Herausgleiten der Stangen
aus thren Mitnehmern.

DEF Einsteilung der entsprechenden Federwirkung ist durch die Einstellschrauben
moglich.

Die zweite Feder von vorn gesehen hat die Aufgabe, bei Stellung 0 und 3 der Einstell-
scheibe B die eingestellte Uberstichbreite ausreichend zu sichern. Aus diesem Grunde
ist sie krdftiger gespannt als die beiden anderen Federn,

Der Einbau der Automatic in eine vom Werk dafiir vorbereitete Maschine ist nicht
schwierig, wenn die folgende Anleitung Beachtung findet.

Vor dem Einbau der Automatic ist zuerst die Stellung_des Zwischenhebels i zu
prifen, Die Einstellung stimmt, wenn bei Nullstellung des Zickzackgriffes D die Ent-
fernung Mitte Pistonloch x bis Mitte des oberen Lagers am Zwischenhebel | 154,0 bis
154,5 mm betrdgt. Stimmt dieses Mal} nicht, Griff D in Nullstellung festhalten und den
auf der Stichstellerachse mit der kleinen Befestigungsschraube y festgeschraubten
Zwischenhebel i l6sen und nach Einstellen auf 154,0 bis 154,5 mm wiederl?s? anziehen;
dabei aber darauf achten, daB der Zwischenhebel i auf der Stichstellerwelle nicht
verschoben wird. Pldfichen h zwischen Zwischenhebel i und Stichlagenhebel mufi
leicht verschiebbar sein. Gegebenenfalls Zwischenhebel seitlich etwas verschieben,

Dann Stellung des Exzenters { prifen. Wenn der Fadenhebel sich von seiner héchsten
Stelle 2 bis 3 mm abwdrts beweg! hat, mul der gréBfe Exzenterausschlag oben stehen.

Dann Zickzackgriff D abnehmen, Skalablech a und Druckfeder ¢ entfernen. Untere
Schraube b am Rastenstiick herausdrehen. Prifen, ob sich das Rastenstiick w hin und
her bewegen ldBt. Skalablech a und Zickzackgriff D wieder aufsetzen. Befestigungs-
schraube d zundchst nur leicht anziehen. Zickzackgriff D nach rechts bis zum Anschlag
drehen und Stichlagenhebel C nach unten driicken. Maschine laufen lassen. In dieser
Stellung darf die Nadel keinerlei Zickzackbewegung zeigen; andernfalls nachregu-
lieren; dann den etwas geldsten Griff D auf O festhalien undgd're Befestigungsschraube d
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wieder fest anziehen. Dabei darauf achten, dafl der leichte Gang der Maschine gewahrt
bleibt und auch der Zickzackgriff sich ganz leicht bewegen ldft. Seollte der Griff
schwer gehen, dann seitlich etwas Luft geben.

(Bei den erstgelieferten Maschinen mull der Piston im Zickzackgriff D ausgeschaltet
sein.)

A Steuerscheiben-Schalistern; B Einsiellscheibe fir die Steverung der Schaltstangen; C Zickzackstichlagenhebel;

D Zickzackeinstellgriff; a Skalablech: b Befestigungsschraube: ¢ Druckfeder; d Befestigungsschroube fir den Zick-

rackeinstellgriffl D e,, e,. &, &, Befestigungsschrauben; f Exzenter; h Platichen: | Zwischenhebel: ky. kg ky Exzenter-

bolzen; | Logerstiick zur Schaltslange; m Stichlagenhebel; p Steverscheibenpaket; q, gy Feststellschrauben: ry. ry,

ry. ry Blattfedern: s,, s; Bohrungen zum Befestigen des Federpaketes ri 1y, 1y, 1, 14 Regulierschravben; oy, oy, 0y Mit-

nehmerstifle: vy, uy Befastigungsschrauben: v Verbindungstange; w Raststlck; x Fistonloch: y Befestigungsschraube;
50431, 50430, 50429 Schalislangen

1 Mockenpaket, 2 Mocke, 3 Oifilsrdger, 4 Tasthebelslern, 5 Sfeuerscheibenpakel. b Schaltsiange: &, &, &; Beleshigungs-
schrauben, r Federpakel, A Steuerscheiben-Schaitstern, B Einstellscheibe for die Steverung der Schallstangen
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Automatic iiberpriifen

Die Automatic ist vom Werk genau eingestellt. Es wird empfohlen, vor dem Einbauy

der Automatic folgende Hinweise zu beachten:

1. Wenn Schaltstern A auf 1 steht, mufl der oberste Tastfinger des Tastfingerpaketes
genau unter dem roten Zeiger stehen, sonst Befestigungsschrauben ldsen und nach-
regulieren. Die Nabe mit den Tastfingern mul} so eingesetzt sein, dal} die Schraube
mit dem gréBeren Abstand zum Nabenrand oben steht.

2. Nockenpaket:

a) Bei éilterer Ausfihrung der Automatic: Wenn Einstellscheibe B, auf O steht, missen
die beiden Schrauben des Nockenpaketes oben stehen und die 3, Nocke waage-
recht liegen. Das ist auch zu beachten, wenn die Einstellscheibe B, oder die
Zahlenplatte ausgewechselt werden muB.

b) Bei der neueren Ausfihrung der Automatic missen, wenn Einstellscheibe B auf
3 steht, die beiden Schrauben des Nockenpaketes oben stehen und die 3. Nocke
waagerecht liegen.

| il
4y 2,
A i
il il

f Steuerexzenier, 1 Rolie, 2 Armwelie, 3 Rollenkupp-
lung, 4 Einstelischieber, 5 Verbindungsglied, & An-
tricbshebel

Das Einsetzen der Automatic

Dazu Schaltstern A auf Ziffer 4, Einstellscheibe B auf Ziffer 2 und Antriebshebel der
Automatic ganz nach rechts stellen. Mit dieser Einstellung 1a0t sich die Automatic-
Grundplaite ohne Schwierigkeiten einsetzen. Die Befestigungsschrauben sollen in der
Reihenfolge e,, e, &, und e, eingeschraubt und angezogen werden. Beim Eindrehen
der Schraube e, das Plétichen h so einstellen, dafl sich der Zwischenhebel i leicht
bewegen 1dBt; es darf keine seitliche Hemmung vorhanden sein.

Das Einsetzen der Schaltstangen

1. Vordere Schalistange Nr. 50429 mit dem Exzenlerbolzen k, in das untere Lager
des Zwischenhebels i einsetzen.

2. Mittlere Schalistange MNr, 50430 mit Exzenterbolzen k, in das obere Lager des
Zwischenhebels i von hinten einschieben.

3. Hintere Schaltstange Nr, 50431 mit dem durch Exzenterbolzen k, verbundenen
Lagerstick | in die Fﬂhrqngssielle des Stichlagenhebels m einsetzen, wenn Hebel C
in erster Raste und der Zickzackgriff D auf 4 steht. Dann mit Schraube n befestigen.

(Sollte durch irgendwelche Umstdnde der Kopf des Exzenterbolzens k; anschlagen,
so ist der Kopf etwas abzurunden.)

Die Einregulierung der Schaltstangen

A, Einstellen der Schaltstange Nr. 50429 fOr die Steuerungder gan-
zen Uberstichbreite
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1. Schaltstange Nr. 50429: Dazu Schaltknopfl A, B und D auf 4 stellen und Stever-
scheibenpaket solange nach rechts drehen, bis der Tastfinger auf der héchsten
Stelle der Kurve steht. Die Schalistange muf} bei dieser Einstellung leicht Gber den
Stifi im Mitnehmer o, einfallen. Ist das nicht der Fall, dann Exzenterbolzen der
Schaltstange verdrehen,

Feststellschraube g, anziehen und darauf achten, dall die Schalistange Nr. 50429
seitlich leicht beweglich bleibt. Wenn beim Weiterdrehen des Kurvenpaketes von
Hand der Tastfinger von der héchsten Stelle der Kurve abrutscht, muld der Zick-
zackgriff D auf 0 zurGckgehen.

B. Einstellen der Schaltstange Nr. 50430 fur die halbe Uberstich-
breite

1. Schalistange Nr. 50430: Schaltknopf A auf 4, B auf 1 und D auf 2 stellen.

2. Das Steverscheibenpaket mit der Hand solange nach rechis drehen, bis der Tast-
finger auf der hichsten Stelle der Kurve steht.

Bei dieser Einsiellung muld die Schallstange Nr, 50430 mit ihrem Ausschnitt leicht
Uber den Stift im Mitnehmer o, einfallen; andernfalls ist mit dem Exzenterbolzen k,
nachzuregulieren.

3. Feststellschraube g, anziehen und dabei auf gute Beweglichkeit der Schalistange
MNr. 50430 achten.

4, Beim Weiterdrehen des Steuerscheibenpaketes mull der Zickzackgriff D wieder
auf 0 zurlckgehen.

C. Einstellen der Schaltstange Nr. 50431 firdie automatische Stich-
lagensteuerung

1. Bei Nullstellung des Zickzackgriffes D, Einstellscheibe B, Ziffer 3 nach oben, Schalt-
stern A auf 4 und Tastfinger auf hochsten Punkt der Kurve einstellen.

2. Stichlagenhebel C nach rechis unten bis zum Anschlag am Arm schwenken, Die
Schaltstange Nr. 50431 muB in dieser Stellung frei Ober den 5tift des Mitnehmers o,
einfallen kénnen; andernfalls Exzenterbolzen k, nachregulieren.

Feststellschraube gy gut anziehen und auf leichte Beweglichkeit der Schalistange
50431 achten.

NB!'Wenn ein richtiges Einfallen der Schaltstangen durch ein Verstellen der Exzenter-
bolzen nicht erreicht werden kann, die beiden Schrauben u, und u, 16sen und die
gefeilte Verbindungsstange v entsprechend verschieben. (MaB von Mitte Gelenkbolzen
zu Gelenkbalzen 49,00 bis 49,50 mm.)

o

e

Das Avufsetzen des Federpaketes

1. Federpaket r mit den kleinen Befestigungsschrauben bei s, und s, festschrauben.

2. Der Druck der Federn auf die Schaltstangen ist mit den Regulierschrauben 1), 1,
und 15 so einzustellen, daB er gerade ausreicht, dafl die Schaltstangen mit Sicherheit
tiber die Mitnehmerstifie 0,, 0, und o, einfallen.

3. Die Feder r, dient zur Verstéirkung der Feder r, und ist nur bei der Einstellung der
Einstellscheibe B auf 0 und 3 wirksam. Die Druckregulierung erfolgt an der Schraube
14. Die Feder r, ist krdftiger drickend einzustellen, um ein sicheres Festhalten der
eingestellten Zickzackstichbreite zu gewdhrleisten.
Es kénnen Stérungen auftreten, wenn:

die Federn nicht richtig auf den Schaltstangen aufliegen,
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ii'ie. Federn zu kréftig eingestellt sind (Federdruck an den kleinen Schrauben regu-
ieren),
die Federn am Deckel anliegen (Federn etwas nachrichten),

die zweile Feder eine scharfe Kante hat, sich dadurch im Schraubenschlitz festsetzt
und die Automatic in ihrer Bewegung hemmt (die Kante etwas abrunden).

Das Aufsetzen des Armdeckels

Der Armdeckel der Pfaff 230 bzw. 332 ist beim Einbau der Automatic gegen den
beigefiigien Spezialdeckel auszuwechseln, Der Automaticarmdeckel ist vorsichlig
senkrechi aufzusetzen. Um ein leichtes Eingleiten des Kupplungsstifies zu erreichen,
achte man darauf, dall der Musterldngeneinstellhebel E zwischen 0 und 2 steht.

1 Kopfdeckel, 2 Madeldangenschwinge, 3 Einfadler, 4 Befestigungsechraube fur den MNahfull, 5 Mahfull, & Grund
platenschieber, 7 Greifer, 8 Gehfiuse (Schravbenrodgehfivse), 9 Transporfourhalier, 10 Greiferantrichswelle,
11 Transporteurschichewelie, 12 Riemenrad, 13 Schisbewellenkurbel, 14 Exzentergobelstange, 15 Ubertrogungs-
hebel zum Stichstefler, 16 Uberiragungsstange zum Stichsteller, 17 Stichstellerkulisse, 18 Handrad, 19 Ausifse-
schroube, 20 Spuler, 21 Transporieurhebe- und =schiebeexzenter, 22 Hebeexzenterstange, 23 Federpaket, 24 Garn-
rellenstift, 25 Musierl@nganeinstellhebel, 2§ Verschlufideckel, 17 Schalistange, 28 Steverscheibenpaket, 29 Stever-
scheibenschalisiern, 30 Tosihebelstern, 31 Fadenhebel, 32 Armdeckel, 13 Armwellenkurbel, 34 Nadelstangenglied.
35 Madelbefestigungsschraube, 36 Tramsporteur, 37 Stichplatte, 38 Synchroflexriemen, 32 Lichtigitung, 40 Zickzock-
exzentergabelitange, 41 Lickzockstichsteller, 42 Armwelle, 43 Zickzackstichlagenhebel, 44 Lompenfassung,
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PHOENIX AUTOMATIC 283 (F)

Die Phoenix Automnatic 283 (F) mit automatischer Ziersticheinrichtung ist aus der
bisherigen Phoenix 282 entstanden, Es kommen bei der 283 (F) die gleichen Konstruk-
tionsteile zur Anwendung wie bei der Kl. 282 (ausgenommen davon die Automatic-
einrichiung). Auch in der Ausstattung sind beide Typen einander gleich.

Der konstruktive Aufbau der Phoenix-Automaticeinrichtung ist folgender:

Die Armwelle Ubertrégt ihre Bewegung (iber ein kunststoffgefittertes Schneckenrad
auf eine um 90° versetzte, mit einer Abflachung versehene Automaticsteverwelle.
Auf ihr sitz! durch Nut und Pafifeder gefuhrt eine Kupplungsbuchse, die durch einen
doppelarmigen Einstell-(Wahl-)hebel axial verschoben werden kann. Eine weitere
auf der Kupplungsbuchse sitzende Buchse mit Griffrand dient zur Aufnahme der zu
einem Block zusammengefaliten Zierstichsteuerscheiben. Ein kleiner Stift der Kupp-
lungshiilse greift in eine entsprechende Ausnehmung der Rdndelbuchse und gibt
dadurch die erforderliche Fihrung, wenn die roten Punktmarkierungen auf den
Buchsenréndern @bereinstimmen. Das aufgesteckle Steuerscheibenpaket und die
beiden Buchsen werden durch eine VerschluBikappe gesichert und miteinander ver-
einigt. Entsprechend den vier Einstellrasten am Wihlhebel 146t sich das Steuerscheiben-
paket so unter dem federbelasteten Tasthebel verschieben, dal} seine Nase immer nur
auf dem Profil einer Steuerscheibe ruht. Der Tasthebel ist unmittelbar mit der Stich-
breitenkulisse verbunden. Dreht sich nun die Steverwelle mit ihrem Sieverscheiben-
block, so hebt und senkt sich der Tasthebel entsprechend der auf dem Rande der
Steverscheibe eingearbeiteten Kurve. Die auf den Tasthebel Obertragenen Arbeits-
impulse werden auf die Stichstellerkulisse Obertragen und je nach der jeweiligen
Stellung des Gleitsteines in der Kulisse Ober die Schwingenzugstange an die MNadel-
stangenschwinge weitergegeben. For die Ausnuizung der vollen Uberstichbreite ist
es aber erforderlich, den Zickzackeinstellhebel auf den gréBien Zickzackstich ein-
zustellen. Wird die Seitwtirtsbewegung der Madelstange ausgeschaltet, ndht die
Maschine den bekannten Geradstich, Weil die Zickzackstichstellerkulisse nicht wie bei
der Phoenix 282 usw. durch ein Schraubenrad mit in die Seifenfldche eingearbeiteter
Zickzackkurve angetrieben wird, ist bei der Autormatic Klasse 283 fur die AusfOhrung
normaler Zickzackndharbeiten eine besondere Zickzacksteuerscheibe erforderlich,
die auf ihrem Umfang gleichmdfige Erhdhungen und Vertiefungen aufweist.

Zum aulomatischen Zierstichndhen mull der Stichlagenhebel immer auf Mitte ein-
gestellt werden, weil Uberstichbreite und Stichlage bereits in den Profilen der Steuer-
scheiben bercksichtigt sind. Damit das Steuerscheibenpaket — auch wdhrend des
Ndhens — unfer der Nase des Steuerhebels verschoben werden kann, mull beim
Schalten grundsétzlich der Steuerhebel angehoben werden. Das geschieht durch das
MNiederdriicken eines Hebels, der auf der Riickseite des Armes seinen Sitz hat.

Die Justierung der Phoenix 283 F wird in gleicher Weise vorgenommen
wie bei der Phoenix 282, Mur ist zu beachten, daB3 zum Einstellen des Zeitpunktes der
seitlichen Nadelstangenbewegung die Aniriebsschnecke verdreht werden mufl und
die Ausrichtung des Nadeleinstiches zum Stichiochschlitz am Steuerhebel vorzunehmen
ist. Hierzu wird die Befestigungsschraube gelockert und die Steverhebelnase der Héhe
nach eingestellt,

Zum Justieren nur die Grundschablone H 133-1 benulzen.
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1 Stefstangenregulierbuchse, 2 Fadenhebel, 3 Ansalznghleuchte, 4 Kippschaller, 5 Madelstangenschwinge, § Madel-
stangengelenk, 7 Lampenfassung, 8 Gluhbirne, 9 Nadelstange, 10 Madelhalter, 11 Madel, 12 Stichplatte, 13 Greifer=
wellenschraubenrad, 14 Schravbenrad zur Greiferantriebswelle (vorderes), 15 Lagerbuchse zur Greiferaniriebs-
welle, 16 Hubexzenter, 17 Vorschiebungsbalken, 18 Schiehewelle, 19 Greiferantricbawelle, 20 Schraubenrad zur
Greiferantriebswelle (hinteres), 21 Greiferantrichswelle, 22 Gurischeibe, 23 Gabeihebeibalzen, 24 Motor-Keil-
riemenschaibe, 15 Grolle Vorgelege-Keilriemenschaibe, 26 Kleine Vorgelege-Keilriemenscheibe, 17 Exzentergabel,
2B Gurt, 29 Armstander, 30 Sfichstellerkulisse, 31 Stichsiellerkulissenlagerzapfen, 32 Stichstellerkulissenlagerbuchse,
33 Hintere Armwellenlagerbuchse, 34 Kupplungsschravbe, 35 Handrodausiésebuchse, 36 Handrad, 37 Handrad-
riemenschutzkappe, 38 Schiebeexzentar, 39 Nabe zur Armwellengurischeibe, 40 Armwellengurtscheibe, 41 Schnecke,
42 Schalthebel rum Abheben des Tasifingers, 43 ZZ-Einsle|lkurbel, 44 ZZ-Kulissenunterteil, 45 Armwelle, 46 Garn-
rolfenstift, 47 Armwellenstellring, 48 Schmierbuchse, 49 Vorderes Armwellenloger, 50 Gleitring. 51 Armwellen-
kurbel, 51 Fadenhebelgelenk, 53 Zugstange zwr Madelstangenschwinge, 54 Gelenk zur Stichverlagerung,
55 Schneckenredlagerbock, 56 Schneckenrad, 57 Zierstichelrsiellhebal,
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1 Vorderes Greiferwellenlager, 2 Stopfarmkappe, 3 Stichplatie, 4 Zahnkepf, § Transporfeurirdger, & Hebel zur
Versenkung, 7 Rastfeder, 8 Hubexzenter, 9 Vordere Laogerbuchse zur Gurischeibenwelle, 10 Gurischeibenwelle,
11 Grundplatie, 12 Gralles Schraubenrad, 13 Hinlere Lagerbuchse zur Gurischeibenweile, 14 Gurtscheibe, 15 Vor-
gelegehalier, 16 Keilriemen zum Handrad, 17 Kieine Vorgelegekeilriemenscheibe, 18 Grofle Vargelegekailriemen-
scheibe, 19 Keilriemen zum Motor, 20 Riemenschuizkappe, 21 Motorkeilriemenscheibe, 22 Gobelhebel, 23 Schiebe-

wellenkurbel, 24 Schrauvbenrad zur Greiferantrisbswelle (hinterss), 25 Schiebewelle, 26 Mutier zur Spilzschraube,
27 Greiferwellenschraubenrad,

DIE SINGER-AUTOMATIC 306 K, 316 G v. 319 W

Aufler der bisher bekanntgewordenen Singer-Automatic 306 K mit Zentralspulen-
greifer liefert die Singer Co. noch die Haushalt-Automatictypen 316 G und 319 W
mit zweimal umlaufendem Greifer 5 95,

Der besondere Unferschied zwischen der neuesten Type 319 W und den dlteren
Klassen 306 K und 316 G besteht darin, dafl die Klasse 319 W einen aus 5 Steuer-

Funfhebelschaltung der KL 319 W

Singer-Automatic 319 'W

scheiben zusammengesetzten Steuerscheibenblock besitzt, Uber diesem Block ist eine
5-Hebel-Schaliung angeordnet, mit der es méglich ist, dhnlich wie bei Messerschmitt,
jede der einzelnen Steuerscheiben wirksam werden zu lassen. Diese 5 Steuerscheiben
sind fiir ganz spezielle Arbeiten, wie z. B. das Zickzack-, Bogenzickzack-, Doppel-
zickzack-, Mehrstichzickzack- und Punkiriegelndhen, vorgesehen,

For ausgesprochenes Ziernahtndhen sind an der Vorderseite des Armes, dhnlich
wie bei der Klasse 306 K und 316 G, auswechselbare Einzelsteuerscheiben einselzbar,
die durch einen Sonderhebel ein- und ausgeschaltet werden kénnen,

Siehe zum besseren Verstdndnis dazu auch Seite 235, 241, 245, 259, 264, 267.
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Das Erkennen und die Beseitigung von Stérungen
nach allgemeingiiltigen Regeln

wird empfohlen, auch die Justieranweisungen, die bei den einzelnen Moschinen
gegeben sind, zu beachfen)

Die Maschine ldBt Stiche aus

. Die Maschine ist nicht richtig eingefédelt:

Einfddelungsanleitung fir das befreffende System beachten.

. Die Nadel steht schief:

MNadelanlage richten,

. Die lefzte Fadenfihrung vor der Nadel ist abgebrochen oder beim Einfédeln

Gbersehen:
Neue Fihrungstse anbringen oder nachtréglich einfédeln.

. Die Nadel steht zu tief:

Die Nadel muli immer bis an den Anschlag der Nadelstange eingeschoben werden,

. Die Nadel steht zu hoch:

Nadelstange tiefer siellen, so dafl Oberkante Nadelshr bei Greifermaschinen

1.5 mm unter der Schlingenféngerspitze steht. Bei Zickzackmaschinen Nadel-

stangenhéhe bei grofitem Zickzackstich einstellen, und zwar linksseitig bei links-

:.I.-mlﬂufenden und rechisseitig bei rechisumlaufenden Greifern, dann aber 0,5 bis
mm.

. Das benutzte Nadelsystem ist fiir die Maschine ungeeignet (zum Nahen ven Biesen

werden hdufig besondere Nadelsysteme ben-:'i!i%'il}:
Auf dem Grundplattenschieber nachsehen, welches Nadelsystem fir die Maschine
vorgeschrieben ist. Nadelverzeichnis beachten!

. Die Nadel ist nicht richtig ausgerichtet:

Die kurze Rille mull stefs der vorbeigehenden Greiferspitze zugekehrt sein, Die
MNadel wird von der Seite aus eingeféidelt, auf der die lange Rille steht.

. Das Nadeléhr ist zu grol3 oder zu klein for den Faden:

Beachte die Tabelle ,Nadel und Garn'', Band .

. Die Nadelqualitdt ist unzureichend:

Nur Marken-Nadeln verwenden.

Das Stichloch ist zu grofi; die Schlingenbildung wird unglinstig beeinflufit:
Stichplatte ernevern oder ausfittern.

Das Fiiichenloch ist zu groB, dinner Stoff wird beim Hochgang der Nadel mit
hochgenommen :

Neues Filichen verwenden.

Der Kantenful ader der Rollfufl stehen zu weit von der Nade! ab:

ggmmfuﬂ nacharbeiten, Rollfull dichter an die Nadel stellen. Abstand 0,1 bis
.2 mm.

Der Fifichendruck ist ungeniigend. Bei hartern, dickem Stoff nimmt die Nadel d

Stoff mit hoch, der Sioff%ibrigr!: l off nimmt die Nadel den

Stoffdruck-Regulierbuchse hineinschrauben und dadurch FiBchendruck verstérken.
Die Fadenanzugsfeder kommt zu spét zur Ruhe:

Die Fadenanzugsfeder muB3 zur Ruhe kemmen, d. h. aufliegen, wenn die Nade!
in das Ndhgut sticht.

Eﬁ; f}u?e” ist zu scharf gedreht, der Faden zwirbelt (ungleichmdBige Schlingen-
ildung):

Marken-Obergarn benutzen.

16.

17.

18.

T

20,

2

12

23

24,

25,

26,

27.

8.

29,

30.

Der Faden ist ungleich stark:
Marken-Obergarn benutzen.

Der Faden ist 8lig oder klebrig: o
Fadenleitstellen der Maschine von Olresten reinigen.

Der Faden hat durch die Férbung unginstige Ndheigenschaften angenommen
(hdufig bei rotem und schwarzem Garn der Fall; wirkt sich besonders beiMaschinen
mit Umlaufgreifern nach dem W.u, W.-System aus):

Anderes Garnfabrikat verwenden. Oft helfen auch stdrkere Spannung, stdrkere
Madel oder das Uberziehen der Fadenleit- und -gleitstellen mit einem Hauch OL.

Der Faden ist rechts gedreht: ;
Nur linksgedrehien Faden verwenden, wo linksgedrehter Faden vorgeschrieben,

Der Bahngreifer hat zuviel Spiel in seiner Bahn: .
Federung des Treibers Uberprifen. Abdeckring der Greiferbahn erneuern,
Greifer auswechseln, evil. Greiferbahn abziehen oder ebenfalls ernevern,

Die Greiferspitze ist aufgestaucht oder abgebrechen: )

Bei geringen Schéden Spitze nachschleifen und polieren, besser neuen Schlingen-
fanger einbauen. (MNiemals von der Seite der Schlingenftingerspifze fortschleifen,
die der Nadel zugekehrt ist.)

Der Greifer tritt zu frih oder zu spdf in die Fadenschlinge (zu kleiner oder zu
grofier Schlingenhub):
Schlingenhub neu einstellen. Regel fir das betreffende System beachien.

Der Schlingenhub ist zu aroB, Die Schlinge legt sich infolge ihrer GréBe zur Seite:
Reparieren wie unfer 22. angegeben.

Spannungen zu lose oder zu fest: . .
Die Spannungen regulieren. Fadenleitslellen sowie den gleichmdliigen Abzug von
der Garnrolle und das einwandfreie Arbeiten der Fadenspannungen prifen.

Der Stoff ist zu stark appretiert, 8lig, feucht oder klebrig: )

MNach Méglichkeit anderen Stoff verwenden, sonst versuchen, durlr.lh stdrkere oder
méglicherweise auch eine schwiichere Nadel den Fehler zu beseitigen. Man kann
sich auch damit helfen, da3 man apprefierten Stoff reibt oder kiopft, die Naht
vorher leicht mit einer Paraffinkerze einstreicht, bei dligem Stoff die Naht vorher
mit Benzin abreibt oder den Stoff wiischt, Spezialgarn oder Spezialnadel verwenden.

Beim Méhen von dickem auf donnen Stoff bzw. an Mahtibergéngen hebt sich der
Stoff mit der aufwdrtsgehenden Nadel:

Dunnen Stoff so lange auf die Stichplatte dricken, solange die Filichensohle noch
auf dem dicken Stoff aufliegt, ZweckmaBiger ist die Verwendung eines Gelenk-
fullchens.

Die Greiferbahn ist trocken:

Bahn reinigen und &len.

Die Nadel steht seitlich zu weit von der Greiferspitze enffernt: . .

Der seitliche Abstand von der Nadel soll bei Bahngreifern und Greiferschiffchen
0,10 mm, bei Umlaufgreifern ohne Brille nach § 95 bzw. Pfaff 134 0,05 bis 0,10 mm
betragen.

Die Fadenanzugsfeder kommt zu spét zur Ruhe. Sie hélt den Faden nach gespannt
wenn die Nadel bereits in den Stoff eingetreten ist:

Fadenanzugsfeder richtig einstellen, Sie mufl zur Ruhe, d. h, zur Auflage kommen,
wenn die Nadel in den Stoff sticht,

Das Greiferbahn-Abdeckblech bei CB-Maschinen ist auf der Seite der langen
Nadelrille zu weit nach links ausgeschnitten: : : ]
Neues Blech mit geringerem Ausschnitt aufschrauben, damit Fadenschlinge sich
besser nach der kurzen Rillenseite hin bildet und nicht nach der Seite der langen
Rille ausweichen kann.
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Der Oberfaden reiBt

. Die Maschine ist falsch eingeféddelt:

Beachte die Einfdelungsvorschrift fir das betreffende System,

. Die Nadel steht zu tief:

Nadel bis an den Anschlag der Nadelstange einschieben.

. Die Nadel steht zu hoch:

Nadelstange nach Vorschrift tiefer stellen,

. Das benutzte Nadelsystem paft nicht zur Maschine:

Auf dem Grundplaftenschieber oder im MNadelverzeichnis nachsehen, welches
Nadelsystem fUr die betreffende Maschine vorgeschrieben ist,

. Die Nadel ist von der falschen Seite eingeféidelt;

Die Nadel wird stefs von der Seite der fangen Rille eingefidelt, Regel: Die kurze
Rille der Nadel mull der vorbeigehenden Schiffchen- oder Greiferspitze zugekehri
sein.

6. Die Nadel ist verbogen:

7.

8

2

10.

1.

12

13.

14.

15

16.
17.

18.
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MNeue MNadel einsetzen.

Das Nadeldhr ist fiir den Faden zu klein:
Beachte die Tabelle fir ,,Nadel und Faden", Band .

Die Nadelrillen sind zu flach:
Marken-Nadel einseizen.

Das Nadelshr ist zu scharf:
Marken-Nadel einsetzen.

Die Kanten oder ErhGhungen am Schlingenféinger, an denen Unter- und Ober-
faden entlanggleiten, sind schartig oder scharf:
Scharfe Kanien und Scharten am Schlingenfénger fortpolieren.

Das Stichloch der Stichplatte ist zerstochen:
Stichloch polieren oder Kanten etwas brechen, am besten neue Platte aufsetzen,

Das FuBchen kann die gleichen Fehler aufweisen, wie unter 11. angegeben:
FuBchenloch nacharbeiten oder besser neues Filichen verwenden,

Die Spannungsschrauben am Spulengehduse stehen zu weit heraus. Der Faden
bleibt hdngen:

Schrauben weit genug hineinschrauben. Wird die Spannung dadurch zu stark,
dann Spannungsfeder etwas nachbiegen.

Fir den Durchgung des Umschlingungsfadens ist nicht gentigend Platz vorhanden:
Bei Greiferschifichen und Bahngreifern Treiberfinger nacharbeiten: bei Umlauf-
greifern ohne Brille Abstand zwischen Anhaltestick und Nut und bei Greifern
mitBrille den Abstand zwischen Brille und Spulenkapsel dem Nédhgarn entsprechend
einstellen, (Garn Nr. 30 muli ohne Behinderung umfihrt werden kénnen.)

Der Schlingenfanger (Greifer) erfaBt die Oberfadenschlinge zu spét oder zu frith:
gchllrr:tgershub richtig einstellen (Reparaturanleitung fir das betreffende System
eachien).

Die Spannungen sind zu stark:
Spannungen schwiicher einstellen,

Der Faden pafit nicht zur Nadelstdrke:
Tabelle fir ,,Nadel und Garn** beachten.

Der Faden ist knotig und brichig:
Marken-Obergarn verwenden.

19,

20.

21.

24,

23,

26.

27.

28

29.

30.

3.

R

33.

34,

Die Fadenanzugsfederdse hat nicht die richtige Stellung, und der Faden verwickelt
sich wihrend des MNdhens: i

Neue Feder einsetzen oder alte Feder so nachbiegen, dafl der Faden nicht mehr
héngenbleiben kann.

Der Greifer, die Spulenkapsel oder die Treiberausfitterung ist verrostet, zer-
stochen oder angebrochen:

Teile nachpolieren oder gegen neue austauschen.

Die Nadel geht zu dicht am Stichlochrand vorbei und schert dadurch den Fadenab: |
Stichplatte " richtig aufschrauben, Nadelstange richten eder Stichloch ein wenig
nacharbeiten. Bel gréBeren Differenzen Armkopf von der Grundplatie lésen und
zurechtricken.

. Die Transporieurzdhnchen nahe dem Stichloch sind zu scharf:

Zahnchen etwas abziehen.

Der Faden ist von der Garnrolle abgefallen und wickelt sich um den Stift:

Wenn die Garnrolle zu voll ist, Faden auf eine andere, leere Rolle abwickeln,

Die Garnrolle ist zu grof3 und setzt sich dadurch einseitig auf dem Maschinenarm

fest:

Filzunterlagen auf den Stift stecken, so dafl die Rolle frei und leicht lauft. Nicht zu

grofie Garnrollen verwenden,

Beim Madeleinstich ist zuviel loser Faden vorhanden, so daf3 die Nadel in den

losen Faden einsticht:

Fadenanzugsfeder richtig einstellen,

Die Spule ist nicht richtig aufgespult: sty : z

Beim Spulen achtgeben, daB die Spule in richtiger Drehrichtung lauft.

Die Greiferbahn oder Unterkapselbahn ist trocken:

Greiferbahn len.

Zwischen Greiferkessel (Boden) und Unterkapsel ist der FadendurchlaB nicht grof3
enug, die Oberfadenschlinge bleibt hdngen: o
reiferkessel durch Nachschleifen etwas vertiefen oder von Schmutz reinigen.

Die Fadenaufnahme an der Unterkapsel bei brillenlosen Greifern ist nicht tief oder

breit genug, der Faden wird am Greiferrand abgeschert: o

Fadenaufnahme etwas vertiefen oder verbreitern. (Zur Beobachtung Spezialstich-

platte verwenden. Sorgféltig beobachten, ehe mit dem Schleifen begonnen wird.)

Spulengehduse ruht bei brillenlosen Greifern nach dem W. u. W.-System nicht tief
enug im Greifer. Der Faden rutscht bei der UmfUhrung zwischen Greiferabfall-

ﬂt‘iche und Spulenkapsel: . .

Falls durch Einsetzen einer neuen Spulenkapsel keine Abhilfe geschaffen werden

kann, neuen Greifer einbauen.

Maschine mit eintourigem Brillengreifer mit Brille wird statt nach rickwdrts

gechtsherum} vorwirts (linksherum) in Bewegung gesetzt:
rehrichtung beachten. ) _

Bei der Umlaufgreifermaschine wurde das Unterkapsel-Anhaltesiick gelést und

danach mit zu geringer Fadenluft fir den Fadendurchgang wieder angeschraubt:

Anhaltestick so einstellen, daP nach dem Greiferumgang der Oberfaden vom

Fadenhebel leicht und ohne Behinderung zwischen Hallefinger und Unterkapsel

hindurchgezogen werden kann. , )

Der Kapselliifter steht zu dicht. Der Oberfaden kann nicht passieren:

KapsellGfter so einstellen, daB der Oberfaden ungehindert passieren kann, Er muf3

die Unierkapsel so steuern, daB beim Abzug des Fadens durch den Fadenhebel

rechts und links vom Finger (Hérnchen) des Anhaltestiickes gleich viel Fadenluft
vorhanden ist. oy :

Das Spiel zwischen den Treiberfingern und dem Greifer ist zu gering. Der Faden

bleibt héngen und zerreilt: .
Dc:: Spiel %uB auf 0,4 bis 0,5 mm vergréBert werden (30er bis 40er Faden).
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Das Abdeckblech der Greiferbahn ist schartig oder vom Faden zerschnitten:
Abdeckblech erneuern.

Der Unterfaden reiBt

. Der Unterfaden ist minderwertig und knotig:

Als Unterfaden gleichfalls gutes Garn verwenden.

. Die Spannung ist zu stark:

Spannung etwas leichter stellen.

. Die Stichplatte hat scharfe Stellen, die Transporteurzéhne nahe dem Stichloch sind

zu scharf; die Spulengehdusefeder hat scharfe Stellen; die Spannungsfeder wurde
falsch aufgeschraubt oder das Unterfadenaustritisloch hat scharfe Kanten:
Scharfe, schartige Stellen fortpolieren oder neue Teile einbauen,

UnregelmiiBige Stiche

. Es ist nicht richtig eingeféidelt:

Einfddelungsvorschrift beachten.

. Ober- oder Unterfadenspapnung ist zu lose:

Spannung verstéirken.

Der Faden hat in die Spannungsscheiben bzw. in die Leitstege eine Rille ein-
eschliffen:

pannungsscheiben und Leilstege nacharbeiten und polieren, besser neue Teile
einbauen,

. Der Stift zum Auslésen der Spannung ist zu lang:

Spannungsstift etwas verkiirzen, aber nur soviel, dafi die Spannung noch sicher
ausgeldst wird.

. Die Spannungsscheiben und der Ausldsestift sind verharzt;

Teile entharzen und polieren. Alle Teile missen sich leicht bewegen lassen.

. Die FadenfuUhrungen, der Greifer oder der Spulenkapselhalter sind verrostet

oder rauh:
Rost entfernen und nachpolieren.

. Die Fadenunzu%sfeder ist zu wenig oder zu hart gespannt:

Federkraft der Stoffstérke entsprechend einstellen.

. Die Nadel steht zu hoch oder zu tief:

MNadel richtig einsetzen.

Der Faden ist ungleichmaBig stark:

Gutes Obergarn verwenden.

Der Faden gleitet nicht leicht genug vom Greifer ab;

Der Schlingenfénger ist an den Fadenberihrungsstellen nicht einwandfrei poliert
oder die Einstellung der Momente stimmt nicht. Wo notwendig polieren, sonst
Momente neu einstellen,

Die Einstellung des Transporieurs stimmt nicht:

In der Re%el soll der Transporteur bei gréfBter Stichldnge noch % bis 1 Zahnldnge
nachschieben, wenn der Fadenhebel mit der Abwdérisbewegung einselzt.
Zwischen Spannungsfeder und Kapselwand haben sich Fadenreste und Schmutz
angesammelt:

Spannungsfeder abschrauben und Fadenreste entfernen.

Die Spule ist verbogen:

MNeve Spule verwenden,

Beim Spulen ist der Faden Uber den Spulenrand gezogen. Diese Fadendse hdngt
sich im Innern des Schifichens an den Federenden auf:

Ubergreifenden Faden nach dem Spulen stets zerschneiden und entfernen.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

3

24
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26.

27,
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Die Federenden oder Schrauben ragen in das Spulengehduse hinein und behindern
die gleichméflige Drehung der Spule:

Federenden nachbiegen oder etwas verkirzen; in das Spulengehduse hinein-
ragende Schraubengewinde forischleifen.

Die Treiberabfederung oder die Brillenausfitterung ist defekt ader lose:
Befestigen bzw. durch neue Teile ersetzen,

Die Spule ist fir das Spulengehduse zu grof}, zu klein ader verbogen:
MNeve, passende Spule verwenden.

Die Greiferbahn ist trocken oder verschmutzt:
Schiffchen- bzw. Greiferbahn reinigen und &len.

Die Garnrolle setzt sich einseitig auf dem Arm fest:
Soviel Filzscheiben unter die Spule legen, daf3 die Garnrelle frei steht und sich
gleichmdlig drehen ldft.

Der Transporfeur ist nicht richtigﬁleingesiem. und zwar: a) der Zahnkopf stehi zu
1Z|eft— blz der Zahnkopf steht zu hoch — ¢) der Vorschub erfolgt zum unrichtigen
eitpunki:

a} und b) Der Transporteur soll in héchster Stellung noch Y, bis 1 Zahnhshe Ober
die Stichplatte hinausragen. Einstellen in der Regel an der Hebekurbel fur den
Transporteurirdger. Bei eintourigen Brillengreifermaschinen mittlere Schraube
zwischen den beiden Transporteur-Befestigungsschrauben etwas weiter hinein-
schrauben. — c) Wenn der Fadenhebel mit seiner Abwdrisbewegung beginnt,
soll der Transporteur noch ! bis 1 Zahn nachschieben.

Die FiuBchensohle liegt vor der Nadel auf den Transporteurzdhnchen auf. Der
Stoff wird dadurch zur Madel hingeschoben:

FiuBchensohle nacharbeiten, so dal das FiBchen ganz auf dem Zahnstick und der
Stichplatte aufliegt.

Der Stoff ist zur Stdrke des Ndhfadens zu dinn:
Dinner Stoff erfordert feines Garn und diinne Nadel,

Die groben Zdhnchen des Transporteurs krausen den Stoff:
Fir dinne, leichte Stoffe Transporteur mit feiner Zahnung verwenden.

Die Zdhnchen ragen beim Transperteurriicklauf noch Ober die Stichplatte hinaus
und schieben dadurch das Néhgut hin und her:

Transporteur so einstellen, dall der Zahnkopf zum Rocklauf restlos unter die
Stichplatte sinkt,

FUr dinnen Stoff wird ein zu grofier Stich benutzt:
Fir das Ndhen diinner Stoffe nur kurzen Stich verwenden.

Der Transporteur ist lose oder seine Antriebsorgane haben zuviel Spiel:
Transporteur befestigen, Transportmechanismus nacharbeiten oder vorhandenes
Spiel beseitigen.

Der Stichstellerhebel geht zu leicht; er pendelt beim Ndhen auf und ab:
Stichstellerkulissenwelle oder Gelenkbolzen stdrker bremsen.

Die Stiche liegen schrdg auf dem Nahgut:

Wenn der Transporteur in Ordnung ist, die Nadelstange kein seitliches Spiel hat
und Spannung und Garn geprift und in Ordnung befunden wurden, kann der
leichte Sdgestich nicht beseitigt werden, Der Sﬁgﬁs’cich kanndgemiidert werden,
wenn die letzte Fadenfilhrungsdse in Richtung der Naht angeordnet wird. Dadurch
wird das Schwingen der Nudqel quer zur Maht geringer, und der Sdgestich zeichnet
sich nicht so stark ab. An und fir sich ist diese Erscheinung nicht unbedingt ein
Fehler der Maschine. Einen geraden Stich ndhen Maschinen, deren Greifer quer
zur Nahtrichtung stehen, waagerecht umlaufende Greifer (V. H.) liefern ebenfalls
einen verhdlnisméBig geraden Stich. Bei Lederarbeiten wird das MNahtbild ent-
scheidend durch die Form der MNadelspitze beeinflul3t.
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29, Die Maschine ndht bei Geradsticheinstellung (Mullstellung des Zickzackstich.-
einstellhebels) einen leichten Zickzackstich:
Der Zickzackeinstellhebel oder -knepf steht nicht genau auf Null, oder der Einste||-
mechanismus fOr den Zickzackausschlag hat sich verschoben. Anweisung fiir die
Justierung beachten.

30. DieINuhi ist im Gerad- bzw. Zickzackstich nicht befriedigend. Sie zeigt Osen und
Schlingen:
Anleitﬂng fur die Spannungsregulierung beachien.

31. Der Faden ist fir die benutzte Nadel zu dick oder auch beide — Nadel und Faden —
sind fur die Ndharbeit zu stark:
MNadel- und Garntabelle beachten.

32. Das Spulengehéduse mit der Sonderbezeichnung K oder Z fir das Knopflochnéhen
usw. wurde benutzt und nach Gebrauch nicht wieder gegen die normal eingestellte
Spulenkapsel ausgetauscht:

Spulenkapsel austauschen.

33, Der Unterfaden wurde zum Zickzackndhen nicht in die bei einigen Fabrikaten
am Spulengehduse vorgesehene Ose ein&qehakt (zum Geradstichnéhen darf der
Faden nicht in diese Ose eingezogen werden):

Einfddelungsvorschrift beachten.

34. Die Spule ist mit falscher Drehrichtung in die Spulenkapsel eingelegt:
Die Spule soll sich in der Regel entgegengesetzt zur Drehrichtung des Greifers

bewegen.

35. Der Unferfaden ist unre?elmﬁﬁig aufgespult worden:
Es ist beim Spulen darauf zu achten, daf sich Faden neben Faden legt. Wenn noi-
wendig, leizte Fadenfihrung vor der Spule neu einstellen oder schadhaften Spuler

reparieren.

Der Stoff wird beim MNdhen kraus

1. Beide Spannungen sind zu stark:
Einstellen nach Anleiiung.

2. Der Stoffdrickerdruck ist bei dGnnen Stoffen zu stark:
FuBchendruck vermindern oder Transporteur mit feinen Zdhnen oder Rauten-
verzahnung verwenden. In schwierigen Fdllen Seidenpapier oder Brenngaze mit
verndhen.

3. Der N&hfuBl liegt nicht allseitig gleichméBig auf den Transporteurzdhnchen auf.
Die vor der Nadel liegenden Zdhnchen schieben den Stoff zur Nadel hin:
Die Transporfeurzéihnchen missen den Stoff von der MNaodel fortziehen. Das
FuBchen muB auf den Zdhnen gleichméBig aufliegen, hinter der Nadel eher etwas
mehr als vor der MNadel. FOBchensohle nacharbeiten oder Fiifichen richtig anpassen,
auch prifen, ob der Transporteur geradesteht und nicht verzogen ist.

4, Die Nihftiden sind fur den Stoff zu stark: )
Dem Stoff entsprechend diinnes Garn und dinne Nadeln verwenden. Bei sehr
dinnen, zarten Geweben verndht man Seidenpapier mil, Besser jedoch ist es,
Brenngaze zu verwenden, die durch heifies BOgeln in Staub zerféllt.

5. Es wird mit Nylon- oder Perlongarn gendht: . )
Nylon- und Perlengarn mull spannungslos aufgespult und mit sehr leichter Ober-
fadenspannung verndht werden. Wird das Garn mit Vorspannung aufgespult,
driickt der aufgespulte Faden die Spulen auseinander (zur Zeit giltig). Alle Faden-
leitwege mossen besonders sauber poliert sein. Dinne Nadel und Stichplatte mit
kleinem Stichloch verwenden.
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Nadelbrechen

1. Die Nadel ist verbogen:
MNeue Madel einsetzen.

2. Die Nadel ist zu hart:
MNadelfabrikat wechseln,

3. Die Nadel ist fir das Stichloch oder fur den Stoff zu fein:
Nadelstdrke ins richtige Verhdlinis zum MNéhgut bringen. Bei Benulzung starker
MNadeln Stichplatte mif gréfierem Stichloch aufschrauben. Fiir starkes oder hartes
Nédhgut stdrkere Nadel, evil. Nadel mit Schneidespitze verwenden,

4. Die Garnsldrke paBt nicht zur Nadel:
MNadel- und Garntabelle beachten,

5. Das Garn ist knotig oder ungleich stark:
Marken-Garn verwenden,

6. Am Stoff wird gezogen oder geschoben:
Den Stoff nur durch den Transporteur schieben lassen.

7 Deg 'rl;rcnsporfeur steht zu hoch und schiebt weihrend des Néhens dos Néhgut hin
und her:
Der Transporteur mulil beim Rickgang ganz unter die Oberkante der Stichplatte
sinken und unwirksam werden,

8. Der Transporteur schiebt zu frih oder zu spét:
Vorschubexzenter richtig einstellen. Siehe Abschnitt |, Justierung”'.

9. Die Schlingenféngerspitze geht zu dicht an der Madel vorbei:
Der Abstand der Schlingenfdngerspitze von der Nadel soll in der Regel 0,1 mm
betragen (bei schweren Handwerksmaschinen 0,2 bis 0,3 mm). Auch Nadelschutz
iberprifen und neu einstellen.

10. Der Greifes hat zuviel Spiel in der Greiferbahn:

Neuer]_ Greifer einsetzen oder Greiferbahn nacharbeiten,

11. Beim Ubergang von dinnem auf dicken Stoff wird nicht geniigend Vorsicht geibt:
Bei schwierigen Stellen Ndhgeschwindigkeit herabsetzen und beweglichen Ndh-
full verwenden,

12. Die Nadelklemme ist lose geworden oder die Nadelklemme zieht die Nadel nicht
mehr fest genug an, Die Nadel féllt dadurch beim Ndhen heraus:
Klemmschraube fester anziehen oder passende Nadelklemme verwenden.

13. Die Stichplatte ist lose, so daB die Nadel aufstofien kann:

Schrauben geniigend fest anziehen.

14. Die Naodelstange ist zu stark abgenutzt und wackelt:

Neue Nadelstange einbauen, evtl. auch neue Schwinge einsefzen.

15. Die Fadenspannung ist zu stark, die Nadel verbiegt sich und wird von der Greifer-
spitze erfalit:

Spannungen richtig einstellen,

16. Der Greifer hat sich verstellt, die Nadel stichi aufl den Greiferkérper:
Schlingenhub neu einstellen und die Befestigungsschrauben im Greifer fest anziehen,

Geriduschvoller Gang der Maschine

1. In der Greiferbahn haben sich Fadenreste festgeklemmit:
Fadenreste und Schmutz entfernen und die Bahn mit Ol, das mit Petroleum ver-
diinnt ist, Glen.

2. Stark klopfendes Gerdusch auf der Handradseite. Die Armwelle hat in der Ldngs-
richtung Spiel:
Axiales Spiel durch Heranstellen der Handradbuchse oder des Armwellenstell-
ringes beseitigen (Olluft lassen).
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3. Gerdusch beim Auf- und Niedergang der Nadelstange:

Madelstangenglied oder Nadelstangen-Klobenzapfen ist ausgelaufen. MNeue Teile
einbauen,

4, Transporteurbewegungsorgane klappern a) durch Spiel in den Lagerstellen —
b) durch verhérteten Néhsfaub im Zahngrund zwischen den Zahnreihen des Trans-
porteurs und c) durch Anschlagen des Transporteurs in der Stichplatte:

a) Stoffschieberbewegungsorgane nachstellen, gegebenenfalls neue Teile einbauen,

b) Zahngrund reinigen. — c) Stichplatte zurechtriicken oder Schiebewelle richtig
einstellen.

5. Die Maschine war demontiert und dabei ist das Ausgleichsgewicht auf der Arm-
welle oder — bei festverschraublen Handrddern — das Handrad nicht richtig
aufgeschraubt:

Wenn Maschine mit Ausgleichsgewicht oder dgl. ausgestattet ist, solange Ausgleich-
masse verdrehen, bis Maschine ruhig lduft (richtige Stellung durch die Fabrik in der
Regel gezeichnet),

Das Ndhwerk der Maschine bleibt stehen,
obwohl sich das Handrad mitdreht und die Kupplungsschraube angezogen ist

1. Die Kupplungsschraube kann nicht mehr weit genug angeschraubt werden. Die
Sicherungsschraube st86t gegen die Nose der Auslésungsscheibe:
Sicherungsschraube wird herausgestellt, ebenso die Kupplungsschraube, Der Aus-
|sering ist um 180°, also um eine halbe Umdrehung, zu versetzen. Zusammenseizen
in umgekehrter Reihenfolge. Gegebenenfalls eine Nase fortschleifen, wenn kein
Austauschring vorhanden oder beschaffbar ist (damit Kupplungsschraube sich
weiterdrehen |G0GY).

Maschine hat schweren Gang

1. Es ist schlechtes Ol verwendet worden, das sich in den Lagerstellen verdickt hat:
Lager mit Petroleum reinigen. Maschine uneingefddelt tichtig durchlaufen lassen und
mit gutem Ol nachélen. Ist dadurch kein leichterer Gang der Maschine zu erreichen,
so mull die Maschine demontiert werden. Alle Teile werden mit einer krdftigen
Sodalésung oder P 3 behandelt, sauber gespiil, getrocknet und mif einem
Ol- oder Petroleumhauch versehen. — Zum einfachen Reinigen der Maschine
wird gebraucht: je ein Olkénnchen mit Petroleum und Ol, eine kleine Schale,
ein breiter Pinsel und zwei weiche Putzlappen (Schmirgelleinen darf nicht zum
Reinigen benutzt werden, weil damit leicht Schaden angerichtet werden kann).

Der Transporteur arbeitet ungeniigend

1. Der Transporteur steht zu niedrig, er fritt beim Vorschub zu wenig Uber die Stich-
platte:

Transporteur hdher stellen, er soll bis zu einer Zahnhdhe Uber die Stichplatte
hinausragen.

2. Zwischen Stichplattensteg und Stoffschieber hat sich Schmutz festgepreft:
Stichplatte abschrauben und Schmutz entfernen, besonders aus den schmalen MNuten
zwischen den Zahnreihen,

3. Die Zdhne des Transporteurs sind stumpf oder durch MNdhstaub und dgl. verklebt:
Transporteurzdhne schdrfen oder Zahngrund reinigen. Besser neuven Transporteur
aufschrauben.

4, Der Stoffdrickerstangendruck ist zu gering: :
Stofidruck-Regulierbuchse nach rechfs hineinschrauben, damit Druck stdrker wird.

5. Die Arbeitsmomente des Transporteurs stimmen nicht zur MNadel- und Greifer-
bewegung: ’

Momente neu einstellen. Reparaturanweisung fir das betreffende Maschinensystem
beachten.
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In dieser modernen Fabrik entsteht
eine der modernsten Ndhmaschinen

Turissa-Nahmaschinensind einSpitzenerzeugnisderschweizerischen
Ndhmaschinenindustrie. Turissa-Nédhmaschinen genieBen den Ruf

P hochster Leistung und Vielseitigkeit
» einfachster Bedienung

» solider, robuster Konstruktion

p- modernster Fertigung

P absolut stérungsfreien Arbeitens dank des Turissa-Anti-
block-Greifers mit patentierter Magnet-Spulenkapsel.

Durch die Turissa-Export-Organisation finden Turissa-Nah-
maschinen als Inbegriff von Schweizer Qualitdt und Schweizer
Prazisionsarbeit den Weg in alle Welt,

TURISSA
tramat

TURISSA-NAHMASCHINENFABRIK AG
DIETIKON-ZURICH (SCHWEIZ)
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Adlermatic 241-243

Allgemeine Richtlinien fir die Re-
paratur und Justierung der Zick-
rackndhmaschinen 23-27

Anker-Automatic 243-244

Angordnung des Greifers bei Zick-
zackmaschinen 11

Antiblocgreifer Gritzner 262

Antrieb der Madelstangenschwinge
11-14

Antrieb des Greifers 11

Antriebsmaglichkeiten der Auto-
matic 238-239

Arbeilgweise der verschiedenan
Auvtomaticsysteme 234-238

Arbeitsweise  der Zickrackndh-
maschine @

Auseinandernehmen der Zickrock-
nohmaschine (siehe Fabrikate)
Augfuhrungsformen der Zickrack-

und Stichlagenhebel 21-22
Automatic 228-239
Automalic-Anbaugerdte 233, 240
Antrieb der Automaticeinrichtungen

AZA-Anbovautomatic 240

Bahngreifer (CB) Zeniralspuien-
greifer
Adler 48, &9
Anker 5763, T0-75
Grilzner B9-94
Hoid & Meu 104-110

Singer 104110, 194
Besoitigen von StGrungen 286-294
Bewegungsibertragung vom Zick-
rackexzenter bis zur Nadelstange
9-20

Bogenexzenter (Dreieckexienter)

Borletti-Zickzack 78-79
Brillengreifer

Adler 35-37

Grilzner 258-263

Meister 265-266

Phoenix 174-182, 189-193

Direkie Sleverung der Madel-
slangenschwings 203-235
Dreieckexzenter 11-12
Dirkopp-Aulomatic 245
Dirkopp-Zickzack 81-88

Elna Supermatic 247-255

Eina Transforma 256-257

Entwicklung der Zickrackndh.
maschine 7-9

Erkennen  und Bessiligen  von
Stérungen 286-295

Exzentergabel 17, 19 und einzeine
Fabrikafe

Fehlerquellen 288-294
Fadenreilen 288-290

Geschichiliches liber die Zickrack-
nahmasching und Automatic 7-9,
228 v. 229

Gerfuschvoller Gang der Maschine
293
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Sachweiser

Greiferabstand 26 u. Fabrikale

Greiferanordrung (siche Fabrikate)

Graiferaniries 11

Greifereinsteliung {siehe Fabrikate)
26

Gritzner-Aulomalic 258-263

Gritzner-Zickzack 89-103

Gruppierung der Zickracknih-
maschinen 23

Haid & Meu Primatic 264-265

Haid & Meu Zickzack 104-110

Horizontal gefihrie Madelsiangen-
fuhrung 10

Indirekle Steverung der MNadel-
stangerschwings 2

Justierung ollgemsin (ziehs
Fabrikate) 23-27

Kayser-Avtomatic 258-263

Kugisse 13-20

Kulissengleilstein 13-20

Kurvenscheiben (siche Fobrikate)
229, 230, 234, 235

Logerung der Madelstangen.
fohrung (-schwinge) 9-11
Lauter Gang der Maschine 293

Maschine ndhl schwer 294
Maschine transportier! nicht 294
Maschine |&0¢ Stiche aus 286, 287
Meisler Reginamatic 265-266
Meister Zickzockndhmaschinen
112119
Mesarichmill 267, 268
Zickzackndhmowhinen 120-124
Mitgehender Greifar
Adler 3329
Mecchi 126-132 u. 270-276
Montage der Zickzockndhmaoschine
allgemein {sieha Fabrikate) 23-27
Mundles Zickrackndhmaschinen
3135

Nadelobriand 27
Madelbrechen 293
Madelseitwérisbewegung bei Zick-
zackndhmaschinen 10-20
MNadelsiangenhihe 27
Madelstangenilhrung
{siehe Fabrikate) 10
Madelstangenseitwarisbewegung 24
Madelverzeichnis (siehe Band 1)
Mdharbeiten (sizhe Band 1)
MNahaviomatic (allgemein) 228-239
Mecchi Anboucutomatic AZA 240
Mecchi Supernova 270-276
Mecchi Zickrackndhmaschinen
126-132
Monblocgreifer Phosmx 179-182
u. 189-1
Mullpunkiverlegung 14-22 u. 24-25

Oberfadenreilen 288-290
Pendelnde Madelsdange 10

Pendelnde Kulise 15-16
Phoenix-Automatic 283, 284

Phoenix Zickzockndhmascninen
174-193

Plaff-Automatic 277-282

Plaff Zickzocknahmaschinen
136172

Quergestellter Greifer
(siehe Fobrikale)

Reginamalic 265-266

Reparaturarbeiten an  Universal.
Zickzacknihmaschinen
{aligemein) 23-27

Singer- Automatic 285
Singer Zickrackn@hmaschinen

Synchroflex-Zohnriemen
(Vulkollan) (siehe Fabrikate)

Sehlingenhub (siehe Fabrikale) 28
Schwingende Nadeltangenfihrung
10

Schwingenzugstange 26

Steverscheiben (siehe Fabrikate)
229-230 u. 234-235
Sieuerung der Maodelstangen-
schwinge bei Automatic-
Einrichtungen 238-239
Sticheaustassen 286-287
Stichlageneinsieliung 25
Stichlagenveriegung 14-20
Stillstehende Kulisse 17-20
Staffkriuseln 292
Sterungen 286-294

Spannungs- und Stichregulierung
{siehe Band 1)

Torpedo-Unimalic 264-245

Umlaufgreifer (siehe Fabrikate)
a) mit Brille:
Adler, Gritzner, Maister,
Phoenix, Regina, Turissa,
Zindapp.
b} ahne Brille:
Adler, Anker, Borleni,
Dirkopp, Gritzrer, Mundlos,
Moumann, Mecchi, Plafl
Phoenix, Singer.
¢} Sonderkonsiruktionen:
Elna, Husgvarna,
Maesserschmitl,
Universal-Zickzacknahmaschinen
{aligemein} (siehe Fabrikale) 7-27
Unregelmafige Stiche 290-292
Unterfadenreilien

Werkstall und Werkzeuge
(siche Band [}

Zickzack-Einstellvarrichiungen

Zickzackstich 7

Zickzack-Einstellhebel 25

Zierndhte (siehe Aulomatic) 231

Zindapp Zickzacknihmaschinen
200-208

Ndhmaschinenfabriken
Deutschlands

Anker-Werke AG., Bielefeld

Bismarck-Werke, Radevormwald-Bergerhof/Rheinland

Ddhn & Wittenstein, Bad Mergentheim

Deutsche Vereiniﬂie Schuhmaschinen AG., Frankfurt a. M.

Gebr. Dohle, Eschweiler/Rheinland

Kurt Dérpinghaus, Hiickeswagen/Rheinland

Dirkopp-Werke AG.,, Bielefeld

Elekiroacustic GmbH., Kiel/Wesliring

Everest-Ndhmaschinen, Karl Hiller, Stutigart, Kénigstralle 14

Paul Feld, Spezial-Ndhmaschinen, Frankfurt a. M., Adalbertstralle 63

Fink u. Sonk, Inh, Paul Zdcke, Berlin N 31, Graunstrafie 14

Frobana AG., Maschinenfabrik, Wuppertal-Barmen

Gritzner-Kayser AG., Karlsruhe-Durlach

H. Grossmann, Schramberg/Wiirtt.

Markscheffel & Co., Stickautomaten-Gesellschaft, Hamburg

MNahmaschinenfabrik Karlsruhe Aktiengesellschaft, vorm. Haid & Meu, Karlsruhe

Fritz Hellige & Co., Stuttgart-Vaihingen, HeBbrihlstralie 51

. Kettma" Hamburger Kettelmaschinen-Fabrik, Erich Hahn & Co., Hamburg 39

Hilber & Co., Textilmaschinen, Augsburg-Westheim, Lohwaldstrafle 40

Industrie-Werke Karlsruhe AG., Abt. Mauser-Spezial, Karlsruhe, Gartenstrafie 1

Paul Irmscher oHG., Spezial-Ndhmaschinen-Fabrik, Mélin, Bez. Hamburg

Georg Kammerl, Neuburg/Donau (Teubner)

Kochs Adlerndhmaschinen Werke AG., Bielefeld

Lintz & Eckhardt, Berlin 5O 36, Naunynsirale 38

Luther-Werke, Inh. Luther & Jordan, Braunschweig, Frankfurter Strafle 249-255

Maschinenfabrik Angeln GmbH., Kappeln a. d. Schlei

Maschinenbau Betz GmbH., Offenbach/Main, Sprendlinger Landstrafie 220-226

M-g?';rr&ut—gaeppdackenrNc'ihmoschinen- abrik, E. Stutznécker, Kéin-Braunsfeld, Eupener
ralie

Meister-Werke GmbH., Schweinfurt (Hammelburg)

Messerschmitt AG., Augsburg, Haunstetter Stralle 148

F. W. Mdller jun., Inh. Kurt Pacully, Berlin SO 36, Cuvrystral3e 20 u, 23

Edgar Th. Noack, Karlsruhe-Durlach, Gritzingerstrafle 71

Albin Porkert, Bayreuth, Rickertw

G. M. Pfaff AG., Ndhmaschinenfabrik, Kaiserslautern

Phoenix-Ndhmaschinen AG., Baer & Rempel, Bielefeld

Protos Schuhmaschinenfabrik, W. Ullrich KG., Frankfurt a, M.

Reece Machinery Comp. GmbH., Frankfurt a. M., Mainzer LandstraBe 87/89

M. Rittershausen, Spezial-Ndhmaschinenfabrik, Berlin SW 61, Zossener Stralle 56/58

Rowley & Kiesser GmbH., Frankfurt a. M.-Rédelheim

Helmut Sachse KG., Kempten/Allgdu, Kesselstrafie 14

Schiurhoff & Co., Gevelsberg/Westf,

Karl Sieper, Gevelsberg/Westf.

Singer-Né@hmaschinen AG., Frankfurt a. M., Mainzer Landstrafie

J, Strobel & Sthne, Minchen 12, Heimeranstrafie 70

Sod-Atlas-Werke GmbH., MUnchen 38

Hans Ulrich Teubner, vorm, Georg Kammerl, Neuburg/Donau

Union-Special-Ndhmaschinen GmbH., Stuttgart, SchwabstraBe 33

Victoria-Werke AG., Niirnberg

Weba-Werk KG., Ober-Ramstadt/Hessen

Karl Zangs AG., Krefeld, Oberdiessemer Stralle 15 .

Karl Zorn, Metallwarenfabrik, Eckernférde, MoorstraBe 19 ¢ (Schleswig-Holstein)

Zindapp-Werke GmbH., Minchen
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Aurich, Handschuh-Uberwendling-Néhmaschinenfabrik. Limbach/Sachsen

Bachmann & Knorr, Niederfrohna (Limbach/Sachsen)

Claes & Co., KG., Mihlhausen/Thiir,

Max Fleischer, Chemnitz, Ernst-Thélmann-Strale 41

Mechanik, vorm. Seidel & Naumann VEB, Dresden A 1

Mechanik, vorm. Clemens Muller VEB, Dresden N é

Mewa — Ernsi-Thdlmann-Werk VEB, Suhl/Thiiringen

Ernst Irmscher & Co., Néhmaschinen, Burgstddt/Sachsen

Lintz & Eckhardt, Berlin O 17, Singerstrafle 95

Ludwig & Co., Ndhmaschinen, Limbach-Oberfrohna/Sachsen

Plejssaer Maschinenfabrik, Pleissa/Sachsen

Paul Otte Schénfeld, Néhmaschinen, Burgsttidt/Sachsen

Ernst Schubert, Spezial-Nédhmaschinenfabrik, Pleissa/Sachsen

Textima N&hmaschinenwerk Altenburg VEB, Altenburg/Thir. (vorm. Hermann
Kohler AG,, L. O. Dietrich AG.)

Textima Néhmaschinenwerk Saalfeld VEB, Saalfeld/Thir. (vorm. Adolf Knoch AG.)

Textima Nahmaschinenwerk Wittenberge VEB, Wittenberge Svcrm‘ Singer AG,)

Textima Nahmaschinenteilewerk Dresden VEB, Dresden N 23 (vorm. Némataq)

Textima, vorm. Jul. Kéhler, Limbach/Sachsen

Textima, vorm, Bach W. Winter, Limbach/Sachsen

Ausléndische Ndhmaschinenfabriken
Belgien
L. Baratto, Brissel, Rue de Village 376

Ddnemark
Bergmann & Hittemeyer, Kopenhagen
Rothenborg Specialmaskiner for Sy-Indusirien A/S, Kopenhagen, Nikolay Plads

England

Adamson & Compcm{ Lid., Leeds 9, Upper Accommodation Road
Allbook & Hashfield Lid., London 1

The Bellow Machine Co. Ltd., Leeds 7, Graftonstreet

lones Sewing Machine Co,, Lid., Guide Bridge near Manchester
Singer Co., Clydebank near Glasgow

Frankreich

5. A. des Machines a Coudre ,,Athas", Paris (19e), 58-66 Rue de Muozaia
Etablissement Cosson, Vernou-sur-Brenne

Thimmonier & Cie., Lyon, Rue de Bourgogne 79

Singer Mfg. & Co., Bonnieres bei Paris

«~Cornely™ 5. A., Paris (10e), 87 Rue Faubourg, 5t. Denis

Heolland

N. V. Fridor Fabrieken, s'Gravenhage (Den Haag), Leeghwaterplein 27
MNederlandse Grossmann Mij, Den Haag, Jupiterkade 10

Italien

Casati Ernesto & Figli, Pavia

Fratelli Borletti S. pa. A., Milano, Via Washington 70
Vittorio Necchi 5. p. A., Pavia, Via Rismondo 14

Arnaldo Vigorelli 5. A., Pavia, Viale Partigiani 48

S. A. Viginio Rimoldi & Co., Milano, Via Vespri Siciliani 9
Viscontea — Battaglia S. pa. A., Luino — Varese
Compagnia Singer S. p. A., Milano, Via Dante 18

Wilson, 5.R.L., Torino, Via Passo Buocle 21
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Osterreich

Engler, Maschinenfabrik, Bronner & Co., Wien
Rast & Gasser, Wien XVI|, Lobenhauerngasse 13/19
A. Gregor & Co., Wien

Portugal
A.J. Oliveira, Fillhos & Ca. 5. Joa'o da Madeira Lida.

Schweden

K. M. Brunnstroem, Osby (, Master"'), Posidoc 75
Husqvarna Vapenfabriks Aktiebolag, Huskvarna

Schweiz

Bernina Nihmaschinen-Fabrik, Fritz Gegauf AG., Steckborn

Favta AG,, Fravenfeld

Keller AG., Rorschach )

Pfaff-Alpina Ndhmaschinenfabrik, Heinrich Gelbert, ZUrich 45

Adolf Saurer AG., Arbon )
Schweizerische Nédhmaschinenfabrik AG. ,,Helvetia”, Luzern, Tribschenstrafie 60

Tavaro §. A, Genf _
Turissa-N&hmaschinenfabrik Britsch & Co., Zirich, Parkring 21

Spanien
Estralay Ecenarro, Si?mu S. A, Elgoibar (Guipuzcoa)
Mdquina de Coser, Alfa 5. A., Eibar

Tschechoslowakei

Lada Ndhmaschinenfabrik AG., Sobeslay
Minerva Néhmaschinenfabrik AG., Troppau

Ungarn
Manfred Weill AG,, Budapest

lapan

Brother Sewing Machine Mfg. Co. Lid., Nagoya
Fukusuke Tabi Co. Ltd., Sakai Osaka

Hitachi Sewing Machine Corporation, Osaka

Koyo Seiko Lid., Osaka ;

Peace Sewing Machine Mfg. Co. Lid., Oyaguchi, Urawa
Pine Sewing Machine Mfg. Co., Tokio

USA

American Blind Stitch Machine Co., New York, Broadway 644

American Machine and Foundry Co., Brooklyn N.Y,

Columbia Sewing Machine Corporation, Mew York 11, West 35th Street 129-131
Free Sewing Machine Co., Rockfort, USA

Lewis Invisible Stitch Machine Co., New York 11 .

New Home Sewing Machine Company, Rockford, Jilinois

The Merrow Machine Company, Hartford 6, 28 Lamel| Str., Conn.

The Reece Corporaiion, Boston, Mass., 500 Harrison Avenue

Singer Co., Werk in Port Elizabeth, New Jersey

Singer Co., Werk in Bridgeport, Connecticut

Singer Co., Werk in Southband, Indiana

Singer Co., Werk in 5t Johns, New Brunswick

Singer Co., Werk in Cairo, Jllinois

Singer Co., Werk in Nero Brunswick .

White Sewing Machine Corporation, Cleveland 1, Ohio

Willcox & Gibbs, Sewing Machine Company, New York 18 o
Union Special Machine Co., 404 MNorth Franklin Street, Chicago 10, Jllinois
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Verzeichnis
der seit 1863 erschienenen Ndhmaschinen-Fachbiicher und -Fachzeitungen,
soweit sie dem Verfasser bekannt geworden sind.

Deutschland:

Appelt, Harst: Der Néhmaschinen-5pezialist, Fachbuch-Verlag GmbH,, Leipzig, 1954
2, Auflage.

Appelt, Horst: Die Pelz-Ndhmaschine, Fachbuch-Verlag GmbH., Leipzig, 1953.
Appelt, Horst: Die Néhmaschinen und Spezialndhmaschinen, Fachbuch-Verlag GmbH.,
Leipzig, 1953.

Becker, G.: Ndhen, Sticken, Arbeiten an der Nédhmaschine, Berlin,

Brooks Picken M.: Singer MNdhbuch, Carl Gabler GmbH., Minchen. McGraw-Hill
Publishing Comp. Limited, London, 1956.

Behrendsen, G.: Maschinenndhen, Berlin 1928,

Daeglau, G.: Die Nédhmaschine, Berlin, 1936.

Der Mechaniker, Fachzeitschrift {ir Handel, Handwerk und Industrie, Bremen, seit 1946,
Deutsche Mechanikerzeitung, P. Basten (Z+4N), Aachen, seit 1946,

Der Phoenix-Techniker, herausgegeben von Baer & Rempel, Bielefeld, seif 1886,
Deutsche Ndhmaschinenzeitung, Fachzeitschrift fir die gesamte MNdhmaschinen-
wirtschaft, Bielefeld (seit 1879), einschlieBlich der von ihr Ubernommenen Fach-
zeitschriften.

Die FlieBarbeit in der modernen Schafistepperei, G. M. Pfaff AG., Kaiserslautern, 1930,
Die Kunststickerei auf der Pfaff-Ndhmaschine, herausgegeben von der G. M. Plaff AG.,
Kaiserslautern, 1938,

Du und Deine Ndhmaschine, G. M. Pfaff AG., Kaiserslautern, 1955.

Dinglers polytechnisches Journal, Stuttgart, 1894, Heft 1.

Donner, E.: Handbuch der Bekleidungsindustrie, 2. Auflage, 1956,

Eggert, Brigitte und Schlegel, Gerda: Die Nédhmaschine und das Maschinennéhen,
Verlag Handwerk und Technik, Hamburg, 1953,

Gutermann: ABC der Ndhseide,

Herzberg, R.: Die Ndhmaschine, 1863.

Hand und Maschine, Mitteilungen der pfélzischen Landesgewerbeanstalt, 1929,

Kraft, A. und Nagel, A.: Der Néhmaschinen-Mechaniker, Bremen, 1929,

Lind, H. W.: Das Buch von der Ndhmaschine, Berlin, 1891.

Lind, H. W.: Katechismus der Nédhmaschinenkunde, Bielefeld, 1913,

Lath, E.: Balthasar Krems, Hamburg, 1941,

Mecheels-HeBland: Repertorium der Bekleidungsindustrie, Franz Eder Verlag,
Minchen 5, seit 1953,

Ndhfadenfibel, herausgegeben von F. Bein, Firmenreklame, Minchen,
Pfaff-Mitteilungen, Hausmitteilungen der G. M. Pfaff AG., Kaiserslautern, seit 1927.
Pfaff Verkaufs-Fibel, G, M. Pfaff AG., Kaiserslautern, 1936,

Renters, W.: Die Ndhmaschine in Schule und Haus, Kaiserslautern, 1951,

Renters, W.: Praktisches Wissen von der Nédhmaschine, Teil |, Langensalza, 1935.
Renters, W.: Praktisches Wissen von der N@hmaschine, Teil Il, Langensalza, 1938.
Renters, W.: Der Nahmaschinen-Fachmann, 7. Auflage, Bielefeld, 1953, Bielefelder
Verlagsanstalt,

Richard, H.: Die Ndhmaschine, Hannover, 1879,
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Frankl & Kirchner, Schwetzingen/Baden . . . . . . .
Industriewerk Schaeffler, Herzogenaurach bei Nirnberg .
Jul. Jecker Laur. Sohn, Aachen . . . . . . . ..
Kochs Adlerndhmaschinen Werke AG., Bielefeld . . .
Leo Lammertz, Aachen. + . . . « « v o« o v & s
Arno Lohmiller KG., Berlin-Friedenau . . . . . . .
Meister-Werke GmbH., Schweinfurt . . . . . . . . .
Messerschmift AG,, Augsburg « . . .+ « . . . . .
Metallwaren-Gesellschaft mbH., Aachen . . . . .

Néhmaschinenfabrik Karlsruhe AG., vorm. Haid & Neu, Karlsruhe .

Vittorio Necchi 5. p. A., Paviafltalien . . . . . . .
G. M. Pfaff AG., Kaiserslautern . . . . . . . . ..
Phoenix Néhmaschinen AG., Bielefeld . .

Karl Rabofsky GmbH., Berlin SW é61d . .

Ferd. Schmetz GmbH., Herzogenrath, Kr. Aachen .
Julius Schiirer AG., Augsburg . . . . . . . . . .
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Tewes & Co., Dusseldorf . . . . .
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