





Gebrauchsanweisuno.
Die

PFAFF Klasse 38

1St eine
Universal-Nahmaschine fiir das
Schneidergewerbe ‘

und wird hauptsédchlich in folgenden Unterklassen i
geliefert:

Klasse 38—6

mit Ausriistung fiir sdmtliche normalen Niharbeiten
des Schneiders, fiir alle erforderlichen Zickzack-
arbeiten, wie auch zum Sticheschlagen, Néahtereihen,
Knopflochndhen mit und ohne Auge, Knopfannihen
USw.

Klasse 38—14

mit Einrichtung zum Schniirlochnihen, sonst wie
Klasse 38—&6.

Klasse 38—115

als Zweinadelmaschine mit Ausriistung zum Biesen-
ndhen, sonst wie Klasse 38—6.

Klasse 38—14—115

als Zweinadelmaschine mit Ausriistung zum Schniir-
lochndhen und Biesennihen, sonst wie Klasse 38—6.
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Zur Verwendung bei der Miitzenherstellung wird
die Klasse 38 als KI. 38—166 und KI. 38—166—115
geliefert. Bei Bedarf stehen Sonderprospekte zur
Verfiigung.

2. Allgemeine Gesichtspunkte fiir die
Handhabung,

I. Die Pfaff KI. 38 ist mit quer zur Nihrichtung
senkrechtstehendem Zentralschiffchen ausgestattet,
Durch die Ausriistung mit Zentralschiffchen ist
vielfachen Wiinschen aus Schneiderkreisen ent-
sprochen worden.

2. Das Zentralschiffchen ist bei der Kl 3% ohne
Abschrauben der Schiffchenbahn nach vorn leicht
herauszunehmen.

3. Die Maschine arbeitet mit Gelenkfadenleger.

4. Die groBte Stichlinge betrdgt 7 mm, die grifte
Ueberstichbreite ca. 5 mm.

Abb. 1
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Zur Vermeidung von Stérungen ist dringend
geboten die Maschine anfangs nur mit geringerer
Geschwindigkeit laufen zu lassen, bis sich die
reibenden Teile vollkommen geglittet haben. Bei
tiglichem Betrieb diirfte dieser Zeitpunkt in etwa
4 Wochen erreicht sein.

Das Schwungrad muB immer in der Pfeilrichtung
(Abb. 6) herumlaufen.

Der Stoffdriickerful soll niemals unmittelbar auf
dem Transporteur aufsitzen, sondern es soll stets
ein Stiickchen Stoff untergelegt sein.

Man benutze zum Reinigen der Maschine nur
Petroleum, zum Schmieren nur Pfaff- Nih-
maschinen-0el. Andere Schmiermittel wie z. B.
Riib6]l oder Glyvzerinol verharzen das Werk in
kurzer Zeit und rufen Schwergang hervor.

Man benutze als Oberfaden auf der Maschine
moglichst linkseedrehtes Garn. Als Unterfaden
kann sowohl links-, wie rechtseedrehtes Garn
Verwendung finden. Man vermeide iedoch Glanz-
garn. Die Drehung des Fadens ldBt sich leicht
feststellen, wenn man ein Stiick Faden, wie in
Abbildung 1 eezeigt, in beiden Hinden festhilt
und mit dem Daumen und Zeicefinger der rechten
Hand gegen sich zu dreht. Linksgedrehtes Garn
wird sich dabei fester zudrehen, rechtsgedrehtes
Garn dagegen aufdrehen.

3. Einschalten und Auslosen des oberen
. Schwungrades.

Die Maschinen werden mit ausgeltstem Schwung-

rad versandt. Um das Rad einzuschalten, halte man
es mit der linken Hand fest und drehe mit der rech-
ten Hand die gerinderte groBfe Auslésungsmutter

Zu C . Die Ausldsung des Rades erfolgt durch
e
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Abb. b
Aufdrehen dieser Q Mutter in der umgekehrten

Pfeilrichtung.

4. Das Oelen und Reinigen der Maschine.

Die vernickelten und blanken Teile der Maschine,
auch das Schiffchen, sind von der Fabrik aus mit
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ciner rostschiitzenden Fettschicht iiberzogen, welche
vor der Inbetriecbnahme mit einem sauberen Lipp-
chen abzuputzen ist. Nun bringe man an sidmtliche
in Abb. 2, 3, 4 und 5 bezeichneten Oelstellen etwas
Petroleum, lasse die Maschine kurze Zeit ohne Faden,
aber mit untergelegtem Stoff oder mit hochgestelltem
Steppfull laufen, putze das ablaufende Petroleum gut
ab und ole sdmtliche Reibstellen mit Pfaff - Nih -
maschinendl. Vor dem erstmaligen Gebrauch oder
nach lidngerem Stillstand, wie auch nach ldngerer
Benutzung ist es besonders wichtig, die Schiffchen-
bahn gut mit Petroleum auszuspiilen und nachher
wieder mit Nahmaschinendél nachzudlen. Oelkdnnchen
reinhalten!

Ueber die Reinigung der Schiffchenbahn vergleiche
Anleitung Kap. 15.

Andere Schmiermittel wie Riibdl, Glyzerin usw.
diirfen nicht benutzt werden, weil sonst das Werk
verharzt und Schwergang hervorgerufen wird. Um
an die Qelstellen des unteren Werkes zu gelangen,
mubB das Oberteil umgelegt werden. Man mache sich
zur Gewohnheit, die Maschine regelma3ig von Zeit
zu Zeit zu reinigen und zu oOlen, besonders bei an-
haltendem Gebrauch oder nach langerer Zeit des
Stillstandes.

Die Stichplatte soll hic und da abgenommen und
der auf ihrer Unterseite und auf dem Transporteur
sitzende Nidhstaub entfernt werden. Dies ist sehr
wichtig, da besonders der in die Schiffchenbahn
kommende Niahstaub meistens Stirke oder sonstige
Appretiermittel enthilt, die eine schmirgelnde Wir-
kung ausiiben, sodaBl die Schiffchenteile cinem raschen
Verschleifl ausgesetzt sind.

5. Das Aufspulen des Unterfadens
ist aus Abb. 6 ersichtlich.

8



Abh. 6



Von der Garnrolle 1 fithre man den Faden durch
die Fadentse 2 zwischen die Spannungsscheiben 3
und von hier aus von innen nach auBen durch das
Loch in der Seitenwand der Spule, sodann driicke
man den Spulerkérper 4 soweit gegen den Riemen,
bis der Spuler feststeht. Nach gefiillter Spule idst
der Spuler von selbst aus.

Das Zuviel oder Zuwenig wird durch Zusammen-
driicken oder Auseinanderziehen der federnden Hebel
5 und 6 geregelt. Driickt man diese Hebel zusam-

Abb. 7
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men, wird die Spule voller, zieht man sie auseinander,
wird sie weniger voll. Will man die Spule nur halb-
gefiillt abnehmen, so geniigt ein Druck auf den Hebel
5, um den Spuler auszuschalten. Man verwende zum
Aufspulen kein Glanzgarn,

6. Das Auswechseln der Schiffchenspule,

Man stelle die Nadelstange hoch und ziehe den
Grundplattenschieber auf, um freien Blick auf die
Schiffchenbahn zu bekommen.

Nun greife man mit der linken Hand (Handriicken
nach links) unter die Tischplatte, &ffne mit dem
Zeigefinger die Klappe A der Spulenkapsel und ziehe
diese mit Daumen und Zeigefinger heraus (Abb. 7).

Solange man die Klappe A ganz gedffnet hilt,
kann die Spule aus der Kapsel nicht herausfallen.
Beim Einsetzen einer gefiillten Spule in die Kapsel
fiihre man den Faden, wie in Abb. 8 gezeigt, in den
Schlitz ¢ und ziehe ithn unter leichtem Festhalten der
Spule so unter die Spannungsfeder, daB er an der
Oeffnung d austritt. Man lasse ihn einige Zentimeter
vorstehen.

Abb. 8
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Die Kapsel wird dann mit der eingesetzten Spule,
bei hochstehender Nadelstange, mit gedffneter Klappe
auf den Stift Z (Abb. 17) gesteckt und die Klappe
losgelassen. Ein Druck mit dem Daumen bewirkt das
horbare Einschnappen der Kapsel, wobei das Kapsel-
horn C sich in den Ausschnitt D (Abb. 8 u. 17) ein-
legt. Das Einschnappen der Kapsel und das Inein-
andergreifen von € und D mufi unbedingt beachtet
werden, da andernfalls die Spulenkapsel beschidigt
werden konnte,

7. Das Einfadeln des Oberfadens.

Bei der Kl 38 sind gemidB Abb. 9 verschiedene
Moglichkeiten des Einfidelns vorhanden.

Fiir normale Nidharbeiten ist dic Einfiadelung wie
folgt:

Von der Garnrolle 1 fidelt man den Oberfaden
durch das Loch in Stift 2 und die Fiithrung 3, fiihrt
ihn iiber den Stift 4 zwischen die Spannungsscheiben
2 iiber den Stift 6 zur Scheibe 7, von hier in die
Fadenanzugsfeder 8 unter dem Haken 9 hindurch
und fidelt ithn von rechts nach links durch den
Fadenleger 10, dann iiber die Fadenfithrung 11 und
12 und die Nadelstangentse 13, endlich von vorn
nach hinten in die Nadel 14 ein.

Zum Nihen von Knopflochern mit hochgezogener
Kante ist ecine weitere Kréaftigere Spannung M 2
(Abb. 9) angecordnet, die verwendet wird, um die
normale Nidhspannung M 1 nicht veriindern zu
miissen. Die Fadenfiihrung verlduft also wie folgt;

von -1t iiber 2, 15; 4. 17, 18589 10711, -12
13 und 14.

Beim Sticheschlagen wird die mit M 3 bezeich-
nete Spannung benutzt. (Abb. 9). Bei dieser wirkt
eine automatische Spannungsauslosung von der Arm-
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welle aus derart, daB der Oberfaden in Schlingen-
form auf der Unterseite des Stoffes liegen bleibt und
der Fadenleger den notwendigen Faden nur von der
Garnrolle abzieht. Der Oberfaden lduft gemaf
Abb. 17: von Garnrollenstift 1 iiber Biigel 2, Fiih-
rung 3, Spannungsscheiben 19 nach 7, 8, 9, 10, 11,
12, 13 und 14.

Durch Linksdrehen des Hebels H kann die auto-
matische Spannungsauslésung ausgeschaltet werden,
wodurch das Nihgerdusch der Maschine etwas ver-
mindert und die Spannung M 3 auch fiir andere
Zwecke, die eine leichte Spannung erfordern, wie
z. B. zur Herstellung von Reihnihten und gewohn-
lichen Gimpenknopflochern wie auch zum Biesen-
niahen zur Verfiigung steht.

8. Das Heraufholen des Unterfadens.
(Abb. 10)

Man halte das Oberfadenende fest und lasse die
Nadel einmal hinunter- und heraufgehen. Der untere
Faden kommt alsdann in Form einer Schlinge aus
dem Stichloch und ist ganz herauszuholen, indem
man mit Schraubenzieher oder Schere in der Rich-
tung des Vorwirtstransportes zwischen Steppfufl und
Stichplatte hindurchstreicht,

Beide Fiiden sind vor Beginn der Naht unter den
Steppfull nach hinten zu legen und festzuhalten, bis
cinige Stiche gebhildet sind.

9. Das Regeln der Oberfadenspannung.

Fiir normale Niharbeiten erfolgt die Spannungs-
regulierung an der Spannungsmutter M 1 (Abb. 9);
beim Knopflochndhen wird M 2, beim Sticheschlagen
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i 3 als Spannung benutzt. Dreht man die Muttern

hinein , S0 wird jeweils die Spannung stiirker,

durch Herausdrehen schwiicher.

Bei gewdhnlichen Niharbeiten, sowohl mit gera-
dem Steppstich wie auch bei Zickzackstich soll die
Verbindung won Ober- und Unterfaden innerhalb
des Stoffes erfolgen, wie Abb. 11 zeigt.

Abb. 11

Zum Nidhen von Knopflochern mit hochgezogener
Kante ist die Oberfadenspannung M 2 stdrker ge-
spanrnt und e¢s wird auBerdem eine besondere mit K
bezeichnete Spulenkapsel mit leichterer Spannung
benutzt, sodall der Unterfaden nach oben gezogen
wird, wie in Abb. 12 gezeigt. Zum leichteren Er-
kennen ist die Klappe dieser Kapsel geschwirzt.

Abb. 12

Ist beim gewdhnlichen Nihen die obere Spannung
zu stark, oder die untere Spannung zu leicht, dann
wird der Unterfaden ebenfalls nach oben gezogen
(Abb. 12) oder der obere Faden reifit.
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Ist jedoch der Oberfaden zu leicht, oder der
Unterfaden zu stark gespannt (Abb. 13), so zieht der

"
b
-

Abb. 13

Schiffchenfaden den oberen Faden nach unten und
hildet kleine Knotchen oder Schlingen.

Die obere Spannung bei M1 und M 2 wird beim
Hochstellen des DriickerfuBes von selbst ausgeldst.
Die Niharbeit kann dadurch leichter unter dem
Steppfufi herausgezogen werden. Dies sollte immer
aur in der Richtung des Vorwirtstransportes und
swar bei hochgestelltem Fadenleger erfolgen, weil
andernfalls die Nadel leicht verbogen und dadurch
Stichauslassen und Nadelbrechen hervorgerufen wird.

10. Das Regeln der Unterfadenspannung.

Man nehme die Spulenkapsel aus der Maschine
(vergleiche Abb. 7) und drehe mit Hilfe des beige-
gebenen Schiffchenschraubenziehers das Spannungs-

schrdubchen e zu wenn die Spannung zu leicht

>

=
ist, oder auf _\A Jm wenn die Spannung zu fest ist.
& (Abb. 8)

Von Zeit zu Zeit schraube man das Federchen ab
und entferne den darunter angesetzten Nihstaub.
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Il. Die Stichstellung.

Das Regeln der Stichlinge erfolgt durch Drehen
der Stichstellerschraubenmutter S (Abb. 14). sowohl
fiir das gerade Nidhen, wie auch beim Zickzacknihen.

Liangs des Schlitzes ist eine Skala angebracht, die
die Stichlinge in Millimetern angibt,

Abb. 14
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Durch Drehen der Schraube im Uhrzeigersinne
wird die Stichldnge kleiner, durch Linksdrehung
orofer.

Der Stichsteller wird normalerweise als Klemm-
Stichsteller geliefert, d. h. der Stichsteller wird in
ieder Stellung festgehalten, sodaB beide Hinde auch
beim Riickwirtsndhen frei sind.

Auf besonderen Wunsch wird die Klasse 38 auch
mit einem sogenannten Federzug - Stichsteller ohne
Mehrpreis geliefert. Bei dieser Ausfuhrung wird der
Stichstellerhebel durch Federzug immer nach unten
also auf Vorwirtstransport gehalten. Die Umschal-
tung auf Riickwirtsstich erfolgt durch Driicken des
Stichstellerhebels nach oben bis zum Anschlag. Nach
Loslassen des Hebels geht dieser wieder in die An-
fangsstellung zuriick. Diese Vorrichtung hat beson-
dere Bedeutung, wenn mit der Maschine riickwirts
nur kurze Nahtstiickchen zum Verriegeln geniht
werden sollen.

12. Die Umschaltung von geradem Steppstich
auf Zickzackstich, sowie die Einstellung der
Uberstichbreite

erfolgt durch die Vorrichtung in der Mitte des
Armes (Abb. 15).

Die Ziffern auf der Skala geben die Uberstich-
breite beim Zickzackndhen in Millimetern an.

Zeigt die Spitze des Zeigers Z ganz rechtsstehend
auf Null, so erfolgt kein Uberstich. Die Maschine
arbeitet mit geradem Steppstich.

Wird nun der Griff G nach links geriickt, so geht
der gerade Steppstich in Zickzackstich iiber, der
umso breiter wird, je weiter der Zeiger Z nach
links riickt. Die grofite Uberstichbreite betrigt
ungefahr 4,5 mm.
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Abb. 15

Unterhalb des Zeigers Z ist eine Nase angebracht,
die normalerweise in der Raste R des Schiebers S
stehen soll. Die Schraube A dient zum Feststellen
des Schiebers S. Stellt man die Maschine bei geléster
Schraube A z. B. auf 2 mm Uberstich ein und dreht
die Schraube A fest, so ist diese Uberstichbreite fest-
gehalten und kann sich auch durch die Erschiitterun-
gen beim Ndhen nicht verstellen.
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Durch kriftige Rechtsdrehung kann der Griff G
aber trotzdem wieder auf Null gestellt werden, wenn
z. B. beim Riegelndhen einige gerade Steppstiche zum
Verheften gemacht werden miissen. Umgekehrt ist
auch durch Linksdrehung ein grofierer Zickzackstich
cinzustellen. Beim Zuriickdrehen schnappt der Zei-
ger Z ohne weiteres wieder in die Raste R ein, sodaf
die vorher gewihlte Uberstichbreite ohne genaues
Einstellen wieder erreicht wird.

Das Umschalten und Verstellen des Zickzackstiches
kann wie das Regeln der Stichléinge auch wahrend
des Nidhens vorgenommen werden.

Bei der normalen Ausfithrung der Klasse 38 ist
die gerade Steppnaht in die Mitte des Nadelloches
verlegt und nicht verstellbar. Beim Zickzacknidhen
sticht die Nadel also von der Mitte aus gleichmiBig
nach links und rechts.

Die Klasse 38 kann aber auf Wunsch auch mit
Links- und Rechiseinstellung der Nadel geliefert wer-
den, d. h. eine besondere Zickzacksticheinstellung in
der Mitte des Armes ermoglicht es, die gerade Stepp-
naht nach links oder rechts oder in die Mitte des
Zickzacknadelloches zu verlegen. (Abb. 16).

13. Die Umschaltung von geradem Steppstich
auf Zickzackstich, sowie die Einstellung der
Uberstichbreite

erfolgt wie bei der normalen Ausfiihrung (s. Seite 19).

14. Die Einstellung des Uberstiches von der
Mitte aus.

(Abb. 16. Nur fiir Sonderausfithrung.)

Hierbei falit man den Hebel H mit Daumen und
Zeigefinger der rechten Hand — Daumen nach oben-
und driickt den Hebel zunidchst gegen den Arm und
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gleichzeitig je nach der vorhergehenden Stellung
nach oben oder unten, bis er in der Mitte steht.
Beim Nachlassen des Druckes gegen den Arm wird
der Hebel unter Federdruck in die Mittelstellung 11
cinschnappen.

5. Die Verlegung der geraden Steppnaht

nach rechts

wird durch Verstellen des Hebels H auf die vor-
stehende Art in die obere Raste I erreicht. (Abb. 16).

Abb. 16
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Die Nadel steht nun bei geradem Steppstich in der
dubersten Stellung rechts im Stichloch. Stellt man
an dem Grift G die Maschine auf Zickzackstich, so
sticht die Nadel von rechts nach links.

Bei der
16. Verlegung der geraden Steppnaht
nach links

ist der Hebel H in die unterste Raste Il der Vor-
richtung zu bringen (Abb. 16). In diesem Falle sticht
die Nadel bei Zickzackstich also von links nach rechts.

Die Verlegung der geraden Steppnaht nach rechts
oder links oder in die Mitte ist ohne weiteres wiih-
rend des Nihens moglich. (Griff G dabei auf Null.)

Bei stillstehender Maschine darf die Umschaltung
nur vorgenommen werden, wenn die ‘Nadel hoch
steht, weil sonst die Nadel verbogen oder abge-
brochen wird.

17. Die Nadel.

Die Klasse 38—6 wird normalerweise mit flach-
kolbiger Nadel System 130 mit runder Spitze und
Hohlkehle ausgeriistet.

Die Nadelstirke wird mit einer Zahl bezeichnet,
welche angibt, wieviel Zehntel Millimeter der Schaft-
durchmesser der Nadel betrigt.

So 1st z. B. die Pfaff-Nadel System 130 R Nr. 12
= 12/10 mm = 1,2 mm dick.

Der Schaftdurchmesser der Nadel ist je nach der
Stirke des Garnes und Stoffes nach der nachstehen-
den Tabelle auszuwihlen.

Die gebrauchlichsten Nadelstidrken Nr. 7 bis 12
sind in der normalen Nadelstange ohne weiteres ver-
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wendbar. Sollen jedoch stirkere Nadeln Verwendung
finden, so muf eine besondere Nadelstange mit
weiterer Nadelbohrung eingesetzt werden.

18. Nadel- und Fadenstarke.

Yiiadel :
Fadenstirken _ Fadenstiirken

Baumwollgarn 120-80 Baumwollgarn 3M-20

Schappe-Se de 130/3 Schappe-Seide 50/3

Reale-Seide  120/3 (00) Reale-Seide 50/3 (E)
_— Leinengarn 80-50

‘I:‘}.'i',:nnmllsgarn 100-70 3
Schappe-Seide 100/3 Leinenga 50-40
Reale-Seide 10043 (1) T

Bammwollgarn 70-50 : Leinengarn 40-35
Schappe-Seide 80/3 P o
Reale-Seide 80/3 (By § e
S Leinengarn
{ Baumwollrarn 60-40
Schappe-Seide 70/3 6 )
Reale-Seide 70/3 (C) Leinengarn

Baumwollgarn 40-20
Schappe-Seide 60/3 ' i
Reale Seide 60/3 (D) : l.einengarn
Leinengarn 91)-80

Biesennadeln siche Kap. 58,

19. Das Auswechseln des Schiffchens
und das Reinigen der Schiffchenbahn.

Zunichst muBl das Oberteil umgeklappt werden.
Die Schiffchenbahn Kl. 38 ist gemidll Abb. 17 geteilt
ausgefiihrt. Nach Loésen der Fliigelmutter a zieht
man den Schiffchenbahnbiigel b nach unten, bis das
Schiffchen in der Bahn frei liegt. Nun dreht man
am Oberteilrad soweit herum, bis das Schiffchen am
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weitesten rechts steht. In dieser Stellung ist das
Schiffchen mit Daumen und Zeigefinger der linken
Hand am Stift Z leicht herauszuheben.

Jetzt reinigt man Schiffchen und Schiffchenbahn
eoriindlich mit Petroleum und gibt dann an die Lautf-
fliiche etwas Nihmaschinendl. Nun wird das Schiff-
chen in der gleichen Stellung von unten nach oben
wieder in die Schiffchenbahn eingesetzt.
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Nach SchlieBen des Schiffchenbahnbiligels b ziehe
man die Fliigelschraube a wieder gut an, um ein Auf-
gehen der Schiffchenbahn durch die Erschiitterungen
wihrend des Nihens zu vermeiden.

Von Zeit zu Zeit empfiehlt sich cin vollstindiges
Auseinandernehmen der Schiffchenbahn, um den
Schmutz zwischen Ring und Schiffchenbahn entfernen
zu konnen, Zu diesem Zwecke sind die beiden Be-
festigungsschrauben G herauszuschrauben. Beim
Wiederaufsetzen der Schiffchenbahn ist zu beachten
daB der Ring richtig in den beiden Befestigungs-
stiften sitzt, ebenso mufl die Schiffchenbahn so an-
gebracht werden, daB der Markierungsstrich auf der
Schiffchenbahn mit der Markierung auf dem Schiff-
chenbahntriger iibereinstimmt.

20. Das Abnehmen der Stichplatte.
(Abb. 7)

Nach Losen der beiden Stichplattenschrauben a
und b wird die Stichplatte abgenommen, um den
unter der Stichplatte auf dem Transporteur und der

Schiffchenbahn sitzenden Nihstaub besser entfernen
zu konnen.

21. Das Abnehmen des Transporteurs

kann nach Entfernen der Stichplatte durch Heraus-
drehen der beiden Befestigungsschrauben ¢ und d
(Abb. 7) vorgenommen werden.
22. Regelung des SteppfuBidruckes.
Die Regelung des FuBldruckes erfolgt durch die

Schraubenhiilse V (Abb. 9). Zur Verstiarkung des
Druckes mub die Schraube tiefer eingedreht werden.
Eine Verminderung des Druckes erzielt mau

ot ‘_«"'
durch Herausdrehen der Schraube. Q
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Besondere Arbeiten der
Malsschneiderei auf der Klasse 38.

Aulier den normalen Niharbeiten, die auf einer
gewohnlichen Steppstichmaschine vorgenommen wer-
den kénnen, sind mit der Klasse 38 fast alle Arbeiten
moglich, die bisher nur durch Handarbeit hergestellt
werden konnten. Grundsiitzlich wird man auch Nihte,
die zum Fadenverlauf des Stoffes schrig liegen und
infolgedessen stark beansprucht werden, nicht mehr
mit dem geraden Steppstich herstellen, sondern-einen
kleinen Zickzackstich anwenden, wodurch FadenreiBen
auf alle Fiille vermieden wird.

Eine groBe Erleichterung fiir den Schneider ist
23. Das Noppen- oder Sticheschlagen.

Hierunter wversteht man das Durchzeichnen der
auf den Oberstoff vorgezeichneten Nahtlinien im
Spiegelbild auf die darunter liegende zweite Stoff-
lage durch eine Naht mit langem Stich mit oder
ohne Unterfaden, sodaBl eine linke und rechte Hilfte
des Arbeitsstiickes entsteht. (Abb. 18). Beim Stiche-
schlagen wird der Oberfaden durch die Spannung
M 3 gefiihrt. (Abb. 9). Diese wird von der Arm-
welle aus automatisch fiir die Dauer der Aufwiirts-
bewegung des Fadenlegers ausgeschaltet. (Siehe auch
>eite 14). Hebel H nach rechts!

Der Fadenleger zieht also den spannungslosen
Oberfaden von der Garnrolle nach, der vom Greifer
abgezogene Oberfaden bleibt in Schlingenform unter
den Stofflagen liegen; die Maschine hat keinen Faden-
anzug. Die beiden Stoffhilften werden nun vorsichtig
etwas auseinander gehalten und die durchgezogenen
Fiden mit der Schere durchschnitten. - Die—in—den
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beiden Stofflagen verbleibenden Fadenreste ergeben
dadurch mit einer Naht die Vorzeichnung der rech-
ten und linken Hilfte eines Anzugteiles.

S

-
-

Abb. 18

Um emen moglichst leichten Fadenabzug zu er-
reichen, ist beim Sticheschlagen die Garnrolle auf
den beigegebenen Garnrollenstinder zu stecken, ge-
mifi Abb. 19, avfierden—mufi-der-bethiegende,-beweg-
liche—Steppf uﬁqmt—-lwgem—ﬁademehm-z%ﬁ—ﬂ—m
veprwendet—werden,—um—ein-glattes-Durechgleiten—des
-Qbesfadens- a1~gew-ah{4e+st-en
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24. Das Reihen oder Probeheften,

Wenn auch das Zusammenheften der einzelnen
Arbeitsstiicke zur ersten Anprobe meist von Hand
vorgenommen werden mubBl, so bietet doch die An-
wendung eines groBen Reihstiches bis zu 7 mm auf
der Klasse 38 eine grofle Erleichterung.

Ohne weiteres koénnen glatte, lange Reihnihte
schnell und sauber auf der Maschine geniht werden.
Bei diinneren Stoffen wird die leichte Spannung an
M 3 bei ausgeschalteter Spannungsausldsung (Hebel H
Abb. 9 nach links gedreht) fiir den Oberfaden, sowie
die mit K bezeichnete Knopfloch-Spulenkapsel mit
schwarzer Klappe fiir den Unterfaden benutzt.

Durch die groBe Stichlinge und die leichte Span-
nung von Ober- und Unterfaden ist das Auftrennen
der Naht bei Anderungen sowie das Ausziehen der
Reihfdden sehr einfach.

Zur Herstellung von Reihniihten empfiehlt sich bei
kraftigeren Stoffen die Benutzung der normalen Nidh-
spannung M 1.

Um ein Zusammenziehen des Stoffes zu vermeiden,
wird beim Rethen der bewegliche SteppfuBl mit langem
Fadenschlitz Nr. 41 049 benutzt, fiir stirkere Stoffe
ist jedoch auch der gewdhnliche ZickzackfuB Nr.41 282
verwendbar.

Der groBe Reihstich kann auch zum Heften der
Watte usw. benutzt werden, wodurch die Wattierung
sich bedeutend rascher und leichter verarbeiten 1iBt.
(Geringeren FuBdruck einstellen!)

25. Das Zusammennihen der Abniher
(Seission).

Mit dem beigegebenen beweglichen ZickzackfuB
Nr. 41 282 nidht man zunichst mit Zickzackstich von
ungefidhr 4 mm Breite einen Futterstreifen unter eine
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Abb. 20
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der beiden Schnittkanten. Nun wird das Arbeitsstiick
herumgeschwenkt und die zweite Schnittkante durch
Fortsetzung der Zickzacknaht dicht an der bereits
aufgesteppten Kante aufgeniht. (Abb.20). Das zeit-
raubende Hin- und Herschieben des Arbeitsstiickes
fillt also vollkommen weg.

Es empfiehlt sich die Spannung M 3 zu benutzen.
Als Oberfaden verwende man Obergarn Nr. 80, oder
auch Strohhutgarn, Osramgarn Nr.80 usw,

26. Das Durchpikieren von Wattierung
und Pladk
(Abb. 21)

ist mit dem groBten Uberstich und einer moglichst
erofen Stichlinge vorzunehmen. Hierzu eignet sich
der bewegliche Zickzackfulb Nr. 41282; will man
iedoch besonders gleichmiBige Parallelnihte erzielen,
so empfiehlt sich die Verwendung des Kantensteppers
mit Wattierlineal Nr. 41296, der gegen besondere
Berechnung oder an Stelle des der Maschine bei-
gegebenen Kantensteppers Nr. 26 242 geliefert wird.

Der Pikierapparat Nr.42800 ist fiir die vorstehende
Arbeit nicht verwendbar.

Als Oberfadenspannung wird vorteilhaft die rechte
Spannung M 3 benutzt. Die Unterfadenspannung mub
entsprechend leicht gehalten werden.

Zum Durchpikieren der Wattierung verwende man
Obergarn Nr. 80, Strohhutgarn oder Osramgarn
Nr. 50.

27. Stolen dicker Stoffe.
(Abb. 22)

Fiir diese bisher sehr zeitraubende Arbeit ist die
Anwendung der Zickzacknaht unentiehrlich,
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Abb. 21

Besetzen an Ulstern, Ménteln und Paletots werden
hei weicheren Stoffen mit den Schnittkanten aufein-
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andergelegt und mit einer mittleren Stichlinge ab-
gendht. Die Uberstichbreite richtet sich
Qualitit und der Dicke des Stoffes.

Bei hirteren Stoffen, z. B, bei Militdrtuchen, wer-
den die Schnittkanten nicht aufeinandergelegt, son-

ie nach

Abb. 22



dern aneinandergestoBen mit einer Zickzacknaht zu-
sammengenidht. Auf genawe Fuhrung der Stoffbahnen
ist dabei zu achten.

Als Steppfull dient der bewegliche Zickzackfull Nr.
41 282 oder der auf besondere Bestellung und Berech-
nung lieferbare Zickzackkantenstepper Nr. 41 296.

Abb. 23
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28. Das Staffieren von Ober- und Unterkragen

auf der Klasse 38 mit einem kleinen
Zickzackstich

(Abb. 23)

erleichtert dem Schneider wesentlich eine bisher
schwierige und zeitraubende Arbeit.

Beim Staffieren sctellt man einen Zickzackstich
von 2 bis 2= mm ¢€in und nidht mit kleinerer Stich-
linge unter Benutzung des beweglichen Zickzack-
fubes Nr. 41 282. Auf besondere Bestellung kann
auch der Zickzackkantenstepper mit Lineal Nr. 41 296
cegen besondere Berechnung hierfiir geliefert werden.

Um eine einwandfreie Arbeit zu erhalten, ver-
wende man nach Moglichkeit Seide, bei normaler
Ober- und Unterfadenspannung.

Zum

29. Umstechen von Stoffkanten

findet der gewdhnliche ZickzacksteppfuBi Nr. 41 282
Verwendung. Abb. 24 zeigt als Beispiel eine aus-
gepliattete Schrittnaht, deren Stoffkanten durch je
cine Zickzacknaht umstochen sind.

Auch das Uberkant-Stechen der Schlitzleisten oder
Knopflocherpatten ist durch eine einfache Zickzack-
naht in tadelloser Ausfiihrung herzustellen.

Das Abnihen oder Beschlingeln einer Stoffkante
mit einer Zickzacknaht hat gegeniiber der Hand-
arbeit den Vorteil einer vielfachen Zeitersparnis und
gegeniiber dem Umstechen mit einer einfachen
Uberwendlichnaht, die meistens in grofieren Werk-
stitten angewendet wird, den Vorzug, dafl sie nicht
aufgehen kann.
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Abb. 24

Die Klasse 38 erlaubt eine dufierst einfache

30. Herstellung des Hosenaufschlages.
(Abb. 26)

Die Maschine wird auf einen Uberstich von 1'> mm
und eine Stichlinge von ungefihr 2 mm eingestellt.

Das Nihen des Hosenaufschlages kann auf ver-
schiedene Arten vorgenommen werden, doch findet
die in nachstehenden Skizzen gezeigte Verarbeitung
auf der Klasse 38 am meisten Anwendung.

Gemilh Skizze 1 ist zu der Schrittlinge zweimal
die Aufschlagbreite zugegeben. (Abb. 25).
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Abb. 25

Beim Abmessen der Hose wird, von der Schritt-
lange eine halbe Aufschlaghbreite abgerechnet, die
Nahtlinie markiert und durch Sticheeinschlagen
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durchgezeichnet, ebenso die zwei Aufschlagbreiten
unterhalb liegende Umbugglinie fiir den Einschlag.
Gemih Skizze 2 wird nun die gebuggte Kante an
der oberen Nahtlinie mit Zickzackstich aufgeniht.
Skizze 3 zeigt den fertiggebiigelten Aufschlag.
Zum Hoscnaufschlagnidhen findet meist Schappe
seide Verwendung.

Abb. 26

31. Das Hohlsticheln der auBeren Brust-
und Westentaschenleisten.

Diese Arbeit wird mit einem moglichst kleinen
Zickzackstich von ungefihr 1—1%® mm und einer
Stichlinge von etwa 1'* mm vorgenommen bei feste-
rer Unterspannung, um die Verkniipfung der Fiden
auf die Unterseite des Stoffes zu bringen. Je nach
Verarbeitung wird Nihgarn oder Seide gewiihlt.
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Beim Nidhen der Taschenleisten muf das Arbeits-
stiick immer so liegen, daB die Leiste links der Nadel
sich befindet. Es wird also eine Seite der Leiste von
oben nach unten und die andere von unten nach
oben geniiht mit dem ZickzackfuBB Nr. 41 282.

Es empfiehit sich die Taschen oben durch einige
kurze, gerade Steppstiche zu verheften.

Abb. 27
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32. Die Herstellung von Taschenriegeln
erfolgt mit einem Zickzackstich von 1'=—2 mm. Die
Stichlinge wird so eingestellt, daB die Stiche dicht
aneinanderliegen.

Die Spannung des Unterfadens wird entsprechend
starker wie die Oberfadenspannung eingestellt, damit
die Verkniipfung der Fiiden unterhalb des Riegels
erfolgt. Anfang und Ende des Riegels sind mit
cinigen geraden Steppstichen zu verniihen, um ein
Aufgehen des Riegels zu vermeiden,

Riegel werden mit echter Handnihseide oder mit
Schappescide gearbeitet, am besten mit VorpaB aus
Quispel oder Knopflochgimpe.

Beim Riegelndhen bendtigt man den Knopfloch-
fub mit Gimpenfiithrungsriohrchen Nr. 41 420.
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Schlaufenriegel werden auf gleiche Weise wie dic
Taschenriegel hergestellt.

Abb. 28 zeigt die Verriegelung an GesibBtasche,
Uhrentasche und Seitentasche, auBerdem sind die
Giirtelschlaufen durch Riegelaufnihen sechr haltbar
und sauber befestigt.

33. Das Ann@hen von Kndpfen
(Abb. 29)

wird vielfach auch mit der Maschine vorgenommen,
hauptsiichlich fiir Knabenanziige, Knabenmiintel,
Damen- und Kinderkleidung. Bei billiger Herren-
bekleidung und LlLf:.rungsarbr_lth in Berufskleidung
usw. leistet die Klasse 38 sehr gute Dienste.

Zum Knopfannihen ist der Klasse 38 ein Spezial-
fiiBchen Nr. 41047 beigegeben. Die Transportierung
wird beim Knopfannihen auf 0 gestellt und der
Zickzackstich so gewiihlt, daB die Nadel in die Mitte
der beiden Lécher einsticht. Beim letzten Stich liBt
man die Nadel in einem Loch stehen, hebt die Stoff-
driickerstange etwas an und schaltet die Maschine
auf Steppstich.

Durch einige Stiche auf der Stelle werden die
Nihfiden vor dem Aufgehen gesichert.

Man kann sowohl Knopfe mit zwei und vier
Léchern, wic auch Druckknopfe, Haften und Ringe
aufndhen. (Abb. 30).

Das Anniihen von Knipfen, die nachher mit einem
Stiel versehen werden sollen, wird durch Verwendung
einer Unterlage Nr. 41 495, die gecen billieste Be-
rechnung geliefert wird, ermoglicht.

Der Knopf wird so auf die Aussparung der Unter-
lage gelegt, dal der Steg des Knopfes sich genau
mit dem der Unterlage deckt und wird mit dieser
zwischen Fiiichen und Stoff geschoben. Auf diese
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Abb. 29
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Weise wird der notwendige Abstand fiir den Stiel
erreicht, der nun wie beim Knopfannidhen von Hand
durch Umwickeln hergestellt und dann vernidht wird.

Abb. 30

34. Das Kordelaufnihen.

Mit der Klasse 38 werden alle Arten Verschniirun-
oen und Verzierungen mit einem entsprechend brei-
ten Uberstich leicht und haltbar aufgenidht. Diese
Arbeit findet bei Damenkleidung, wie auch fiir Haus-
ioppen usw. Anwendung.

Ein passender Spezialfufi mit Kordelfiihrung kann
unter Bemusterung der zu verarbeitenden Kordel fiir
jede Stirke geliefert werden. (Besondere Berech-
nung.)

Flache Tressen und Verzierungen sind auch mit
dem beweglichen ZickzackfuB Nr. 41 282 aufzunidhen,
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Diec Anwendung elastischer Zickzacknidhte ist in
der Schneiderei sehr vielseitig. Besonders ist diese
beim Einndhen der Armel, bei der Herstellung der
Seitenndhte, der Achselndhte, beim Zusammenndhen
der Westenrucken usw. ganz unentbehrlich.

35. Die Herstellung der Gesil}- und
Schrittnaht

mit einem kleinen Zickzackstich auf der Klasse 38
ermoglicht dem MaBschneider eine feste und doch
elastische Naht herzustellen, bei der FadenreiBben
fast ausgeschlossen ist. Selbst wenn einmal ein Faden
reiBt, so kann die Naht nicht weiter aufgehen, im
Gegensatz zu der in der Konfektion oft verwendeten,
cinfachen Kettenstichnaht, die beim Zerreifien: des
Fadens ganz aufgezogen werden kann.

Eine wichtige Arbeit auf der Klasse 38 ist auch
36. das Nahen von Knopflochern

wobei man drei verschiedene Arten unterscheidet.

Zum Knopflochnihen wird zunichst der gewdhn-
liche Steppfuff abgenommen und gemall Abb. 31 das
verstellbare Knopfloch-Fiihrungslineal No. 41 427 mit-
tels der Schraube g an der Stoffdriickerstange be-
festigt, auBerdem ist nun der Knopflochfuli mit
Gimpenfithrung Nr. 41 420 anzuschrauben. Die Be-
festicungsschrauben g und f sind gut anzuzichen.

Beim Anschrauben des Knopfloch-Lineals Nr, 41427
zum Knopflochnihen ist streng darauf zu achten, daB
die Nadelstange hoch steht. Beim Hochstellen der
Stoffdriickerstange mub die Fithrungshiilse des Lineals
durch Anheben und anschliefiende Rechtsdrehunyg im-
mer ausgeschaltet werden, um ein Verbiegen und
Unbrauchbarwerden durch AufstoBen der abwirts-
gehenden Nadelstange zu vermeiden.
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Abb. 31
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37. Augenknopflocher mit hochgezogener
Kante. (Abb. 33)

Zunichst fidelt man den Oberfaden, am besten
Spezialknopflochseide Nr. 5 durch die linke Spannung
M2 (Abb.9) und wechselt die Spulenkapsel gegen
die beiliegende mit leichter Spannung aus.

Die Klappe der Knopflochkapsel ist mit K ge-
zeichnet und zur leichteren Kenntlichmachung ge-
schwirzt.

Als Unterfaden ist vorteilhaft reale Seide Nr. 80 (B)
dreifach oder Schappeseide Nr. 80 dreifach zu ver-
wenden.

Durch die Bohrung a (Abb. 9) wird Knopfloch-
gimpe Nr. 12 durchgefithrt und die Gimpenfiithrung b
eingefidelt.

Das Ausschneiden des Knopfloches muBl sehr
sauber erfolgen, um cine einwandfreie Herstellung
desselben zu ermoglichen.

Die Anschaffung eciner wverstellbaren Knopfloch-
zange gemdB Abb. 32 ist unbedingt zu empfehlen.
Mit dieser Zange, die unter billigster Berechnung
von uns bezogen werden kann, konnen Knopflécher
von 17—40 mm ausgeschnitten werden. Nach Lasen
der Fliigelschraube F ist die notwendige Schnittlinge
an der Skala leicht einzustellen.

Abb, 32

47



48

i

'
[
1
[
u
L
i
1
'
L]
!
'
i
"
L)
1
L]
L]
s
i
i
L
¢
i
g
v
i
|

i

1

i

i

i

|

I
i
i

L

¥

L

1
1
|
¥

3

B

g

L
|
I
i
i
i

I
i
i
'
i
i
|

:\\I\A ,,r‘.\ lf\. A AN IS ;}‘/
N VNSNS NN

Abb. 33

o



Das ausgeschnittene Knopfloch wird mit dem Auge
gegen die nihende Person zu unter den Steppfub
gebracht, Durch eine kleine Drehung der Hiilse wird
das hochgestellte Fiihrungslineal nach links ge-
schwenkt und herunter gelassen.

Die Knopflochfithrung d muB nun so stehen, dab
bei dem notwendigen Uberstich von 2—3 mm die
Nadel genau in die Mitte der Fiihrungshiilse ein-
stechen kann, ohne an derselben anzustreifen. Noti-
genfalls ist die Fiihrung nach Lésen der Lineal-
befestigungsschraube e genau einzustellen.

Um ein leichteres Nihen des Knopfloches zu er-
reichen empfiehlt es sich, das ausgeschnittene Knopf-
loch zuerst mit einem groBeren Zickzackstich zu
umstechen.

Beim Umnihen des Knopfloches mubB die Trans-
portierung dann so cingestellt werden, daBl ein Stich
neben den andern zu liegen kommt,

Der Transport darf aber ja nicht zu klein ge-
wihlt werden, weil dies eine unsaubere Arbeit ergibt.
Beim Umnidhen des Knopflochauges ist dem Trans-
port allenfalls etwas nachzuhelfen, um eine gleich-
mifige Stichllage zu gewihrleisten.

Man achte auf nicht zu langsames Drehen des
Arbeitsstiickes beim Nidhen des Knopflochauges und
halte den Gimpenfaden etwas gespannt, wodurch
ein schoneres Aussehen der Arbeit erreicht wird.

Nach Fertigstellung der Umnihung ziehe man das
Arbeitsstiick etwas nach hinten unter dem Steppful}
heraus.

Beim Abschneiden lasse man Fiden und Gimpe
etwa 4 cm vorstehen.

Nun zieht man diese durch das Knopfloch nach
unten und dreht sie etwas zusammen, um einen
besseren Schlufl des Knopfloches zu erreichen,
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Nun werden die zusammengedrehten Fiden durch
einen Zickzackstich von 4 mm iiberstochen,

Nach Drehen des Arbeitsstiickes nach rechts
werden die Fiden nun mit einem Zickzackstich von
ungefdhr 1% mm verriegelt. (Abb. 33).

Die Fadenenden werden nunmehr dicht an der
Verriegelung mit Ausnahme von Ober- und Unter-
faden des Riegels abgeschnitten.

Den Unterfaden liBt man so lang, daB er noch
verndht und zum Zusammenheften des fertigen
Knopfloches verwendet werden kann.

Das Oberfadenende wird am besten mit einer
Nihnadel durch den Riegel durchgezogen und ver-
naht.

38. Glatte Gimpenknopflocher
(Abh. 34)

sind bei der Klasse 38 auf folgende Weise herzu-
stellen:

Zuniichst ist der Knopflocheinschnitt zwecks leich-
teren Nihens mit einem groBeren Zickzackstich zu
umstechen,

Als Oberfadenspannung wird die normale Nih-
spannung M 1 (Abb. 9) verwendet.

Die Unterfadenspannung ist so fest zu stellen,
dall der Oberfaden vom Schiffchenfaden nach unten
gezogen wird.

Auch bei dieser Knopflochart verwendet man
weren der grofBeren Haltbarkeit nur echte Maschinen-
seide Nr. 80 (B) 3fach. Sehr gern wird jedoch auch
echte Handnihseide Nr. 80 (B) 2fach gewihlt, weil
diese Seide wegen des geringeren Dralls sich schoner
auflegt und durch schéneren Glanz des Knopfloches
sich auszeichnet.
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Als Unterfaden kommt Schappeseide Nr. 80 oder
auch Nihgarn Nr. 40—50 in Frage, wenn man nicht
auch hierfiir echte Seide verwenden will.

Durch das Gimpenfiihrungsrohrchen b liBt man
bei dieser Knopflochart zwei Fidden Gimpe Nr. 12
mit einlaufen. Aus Sparsamkeitsgriinden wird manch-
mal auch dicker Leinenfaden benutzt.

Die beiden Gimpenfiden miissen beim Knopfloch-
nihen so gehalten werden, daBi sie nebeneinander zu
liegen kommen.

Das Drehen des Knopfloches ist schnell vorzu-
nehmen und daber der innenliegende Gimpenfaden
ctwas anzuzichen, damit sich dieser glatt einlegt.

Ist das Knopfloch fertig ausgeniht, so lédGt man
die Fiden wie beim hochgezogenen Knopfloch unge-
fihr 4 cm vorstehen und schneidet sie ab,

Nun zieht man Fiden und Gimpe nach unten und
dreht sie etwas zusammen,.

Mit einem Zickzackstich von etwa 4 mm werden
die Fidden nunmehr viermal iiberstochen. Dieser
Riegel wird nun nach Rechtsdrehung von der Mitte
aus mit einem Zickzackstich von 1> mm einigemal
{iberstochen.

Die nach unten gezogenen Fiden werden jetzt
mit geradem Steppstich liings des Riegels abgeniht.

Die vorstehenden Fadenenden sind sauber abzu-
schneiden.

39. Das Gimpenknopfloch mit gedrehter Gimpe

(Abb. 34)
wird hiufig als Verzierung angewandt. Die Her-
stellung ist genau die gleiche wie beim glatten
Gimpenknopfloch. Man liBt lediglich durch das
Fiithrungsréhrchen b des Knopflochfufies Nr. 41 420
eine doppelte von Hand vorgedrehte Gimpe Nr. 12
oder Quispel einlaufen.
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Wihrend des Nihens mub die Gimpe etwas nach-
cedreht werden, weil diese durch die Fithrung sehr
leicht aufgedreht wird.

40. Der Universal-Pikier- und Staffierapparat
Nr. 42800 (Abb. 36)

Dieser Spezialapparat ist doppelseitig ausgebildet
und gestattet das Pikieren in zwei Richtungen vor-
zunehmen.

Durch Umdrehen des Arbeitsstiickes wird jeweils
die darauffolgende Naht in umgekehrter Richtung
hergestellt und dieselbe Wirkung wie beim Vorwarts-
und Riickwirtspikieren erzielt.

Dabei hat der Schneider den groBen Vorteil, daB
er immer vorwirts nihen kann und die Fihrung des
Materials stets vor dem Apparat erfolgt.

In der Mitte der Sohle ist ein doppelseitiges
Lincal angeordnet, das sich durch die drehbare Auf-
hingung genau an die Unterlage anpafit und federnd
nach unten driickt, sodaB auf beiden Seiten cine ge-
nave Fiihrung der unter der Sohle umgeschlagenen
Stoffkanten ermoglicht wird.

Bei hochgestellter Stoffdrickerstange darf die
Maschine nicht in Bewegung gesetzt werden, um
ein Aufstolien der Nadelstange auf den Apparat zu
vermeiden,

Beim Verarbeiten von ganz dicken Ulsterstoffen
mufBl das Pikieren der Klappen, wie in Abbildung 37
dargestellt, auf der linken Seite des Lineals vor-
genommen werden,

Der Universal-Pikier- u. Staffierapparat Nr. 42 800
dient hauptsichlich zur
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41. Herstellung der Rollpikierung an
Klappen und Kragen.
(Abb. 35)

Die Pikierung beginnt etwas hinter dem Klappen-
bruch. Das unterschlagene Vorderteil wird so unter
die linke Sohle des Apparates gebracht, daB das
RoBhaar oder Leinen glatt unter dem Apparat liegt
und der Stoff gemidB Abb. 37 nach links umgeschla-
gen ist.

Di¢ umgeschlagene Stoffkante ist beim Pikieren
an der linken Kante a des Lineals b entlang nach
rechts anzuhalten.

Die Maschine wird auf die groBte Uberstichbreite
und eine Stichliange von ungefihr 3 mm eingestellt,
Die Nadel muB nun beim Linksausschlag so in di¢
umgebuggte Stoffkante einstechen, dafh der Stoff
eut gefalit, aber nicht durchstochen wird. Das dar-
unterliegende RoBhaar wird durchgenidht und durch
die Zickzacknaht an den Stoff herangezogen.

Der Pikierapparat ist auf der Riickszeite mit einem
Hebel ¢ versehen, der den unteren Teil des Appa-
rates in kleinen Grenzen zu verschieben gestattet,
um den Apparat dem Nadeleinstich genau anzu-
passen. Die Nadel muB nach beiden Seiten gleich-
mifig einstechen.

Driickt man den Hebel ¢ nach links oder rechts,
so wird der Apparat nach der gleichen Richtung
verschoben. Am Ende der ersten Naht ldBt man die
Nadel nach rechts in das RoBhaar einstechen, hebt
die Stoffdriickerstange etwas an und schwenkt das
Arbeitsstiick um 180° herum.

Die umgebuggte Stoffkante wird nun bei der
zweiten Naht an der rechten Kante d des Lineals b
gefiihrt, also nach links angehalten. (Abb. 38.)
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Abb. 37
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Durch die Anordnung der Feder in der Mitte
driickt das Lineal b immer gleichmiifig auf das RoB-
haar, sodaB die Fiihrung des Stoffes auf beiden Sei-
ten keinerlei Schwierigkeiten macht.

Bei diinneren Stoffen werden die beiden Nadel-
Begrenzungsanschlige f und g mit dem Schrauben-
zieher so eingestellt, daB die nach untengehende
Nadel ganz leicht nach innen abgedriickt wird und
sie den Stoff noch geniigend faBt, ohne durchzu-
stechen.

Wenn die Stoffkanten nicht ganz gleichmiiBig
angestochen werden, so ist dies durch geringes
Nachstellen des Hebels ¢ leicht auszugleichen.

Die Einrollung der Pikierung wird durch ent-
sprechende Spannungseinstellung geregelt.

Diinne leichte Stoffe miissen mit ganz leichter
Spannung pikiert werden, damit das Material nicht
zusammengezogen wird,

Bei dickeren und hirteren Stoffen muB dagegen
auch eine kriftigere Fadenspannung angewandt wer-
den, um eine geniigende Einrollung zu erreichen.

Das neue Pikierverfahren hat unter anderem den
groBen Vorteil, dal durch die abwechselnde Ver-
arbeitung einer Klappe in entgegengesetzter Richtung
die auftretende Verschiebung des Stoffes immer wie-
der ausgeglichen wird. Durch die fortlaufende Pikie-
rung wird eine Fadenklemm- und Abschneidevor-
richtung nicht mehr bendtigt und Zeit und Garn
eingespart.

Als Ober- und Unterfaden benutze man beim
Pikieren nach Moglichkeit nur Schappeseide Nr. 100/3
in der gleichen Farbe wie der Oberstoff.

Auf gleiche Art wie die Verarbeitung der Klappen
wird auch
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Abb. 38
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42. die Blindpikierung des Unterkragens
(Abh. 39)

vorgenommen, unter Verwendung des Rollpikier-
apparates Nr. 42 800.

Abb. 39

43. Das Anstaffieren des Eckenbandes

(Abb. 40)
crfolgt mit dem Rollpikierapparat Nr. 42 800.

Zur Vorbereitung der Arbeit wird zunichst das
Eckenband aufgeheftet und zwar erfolgt dies mei-
stens von Hand, da die Klappe hierbei etwas ein-
egehalten werden mubB.

Die Reihnaht soll Eckenband, Futter und Stoff
so fest halten, daB sich diese wihrend des Anstaffie-
rens nicht verschieben kénnen,

Es empfiehlt sich zuerst die innere Kante des
Eckenbandes an das Futter zu staffieren. Zu diesem
Zwecke wird das Arbeitsstiick gemdB Abb. 41 so
unter den Pikierapparat gebracht, daB das unten-
liegende Eckenband bis zur Mitte des Fiihrungs-
lineals b vorsteht.

Der umgeschlagene Stoff wird an der linken
Linealkante gefiihrt.
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Mit einer OUberstichbreite von 4 mm und einer
mittleren Stichlinge wird dann so geniht, dafi die
Nadel beim rechten Ausschlag iiber die Eckenband-
kante sticht und beim linken Einstich der Stoff gut
gefafit, aber nicht durchstochen wird.
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Bei diinnen Stoffen stellt man die linke Nadel-
anschlagschraube f entsprechend ein, wie in Kap.
»Rollpikieren® niiher beschrieben.

Auf gleiche Weise wird auch die duBere Kante
des Eckenbandes an den Stoff anstaffiert und der
Reihfaden entfernt. ,

Beim Anstaffieren des Eckenbandes ist darauf zu
achten, daBl die innere Kante des Bandes nur an das
Futter, die duBere Kante nur an den Stoff geniht
wird.

Als Nihmaterial ist Schappeseide Nr. 80 zu ver-
wenden.

= - -

Abb. 42

44. Das Anstaffieren des einfachen blinden
Hosensaumes (Hoseneinschlag).
(Abb. 42)

Diese bisher zeitraubende Arbeit von Hand wird
unter Benutzung des Rollpikierapparates Nr. 42 800
leicht und dauerhaft vorgenommen. Abbildung 43
zeigt diesen Vorgang unter der Maschine.
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Abb. 43
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Der untere Hosenrand wird wie iiblich eingeschla-
gen, festgereiht und gebiigelt.

Das Arbeitsstiick wird nun unter den Pikier-
apparat gebracht wie aus Abb. 43 ersichtlich. Die
Schnittkante des Einschlags ist so zu fiihren, daf
sic mit der rechten Kante des Lineals abschneidet.
Als Richtlinie dient die vordere Bugkante des Lineals.

Beim Anstaffieren wird der Stoff so umgeschlagen,
dafl der Bruch an der linken Kante des Lineals b
liegt.

Die Oberstichbreite betrigt auch hier ungefihr
4 mm bei einer mittleren Stichlinge.

Der Einstich der Nadel muB so erfolgen, daf die
Nadel den Stoff gut faBt, ohne durchzustechen.

Durch die Nadelanschlagschraube f kann der Ein-
stich der Nadel auch fiir diinnste Stoffe genau ge-
regelt werden.

Die Fadenspannung darf nicht zu fest eingestellt
sein, um ein Sichtbarwerden der Naht auf der rechten
Seite des Stoffes zu vermeiden.

45. Das Blindanstaffieren von Rock- und
Mantelsiumen

wird auf gleiche Weise wie das Verarbeiten des
blinden Hosensaumes vorgenommen. Ebenso ist das

46. Blindanstaffieren von eingefaBiten Besetzen
auf der KL 38 ohne groBie Schwierigkeiten maglich.

47. Zum Einfassen von Besetlzen

Kann aul besondere Bestellung und Berechnung ein
sechr preiswerter Schragstreifen - EinfaBapparat Nr.
41 894 mit SpezialfuB Nr. 41895 geliefert werden.
Abb. 44 zeigt diesen Apparat unter der Maschine.
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Eine genaue Gebrauchsanweisung liegt jedem Appa-
rat bei.

Vielfachen Wiinschen der Kundschaft entsprechend
wird der Klasse 38

Abb. 44

18. der normale Kantenstepper mit
Wattierlineal Nr. 26 242
(Abb. 45)

fiir Geradstich beigegeben, der auch das Absteppen
ganz schmaler Kanten gestattet.

Zum Absteppen wattierter Riicken- und Seiten-
futter in Quadrat- oder Rauthenform, ist dieses
FiiBchen ebenfalls sehr geeignet. Die erste Naht ist
sorgfiltier eerade zu ndhen. Nun stellt man den
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Abb. 45

Linealbiigel auf den gewiinschten Nahtabstand und
fiihrt den Stoff so, daff die erste Naht am Lineal-
biigel entlang gleitet. Beim weiteren Nihen benutzt
man immer wieder die vorhergehende Naht als
Richtlinie, wodurch eine genaue Arbeit gewiihrleistet
wird. Der Linealbiigel darf nicht zu fest auf dem
Stoff aufliegen, sondern mufBl diesen leicht hindurch-
gleiten lassen.
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Auf Wunsch wird anstelle des Kantensteppers fiir
Geradstich Nr. 26 242 auch ein solcher fiir Zickzack-
stich mit Waltltierlineal unter der Nummer 41 296
celiefert, womit die vorgenannten Arbeiten auch mit
Zickzackstich vorgenommen werden kénnen.

Gegen besondere Berechnung kann auch ein
49. Kantenstepper mit Malieinteilung
Nr. 26 414 (Abb. 46)

Abb. 46
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geliefert werden. Dem Kantenstepper liegen zwei
Anschlaglineale mit MaBeinteilung fiir rechte und
linke Stepparbeiten bei. Nach leichtem Auf- oder
Abwirtsdriicken des nach hinten stehenden Hebels
ist das Lineal leicht verschiebbar. Das Loslassen des
Hebels bewirkt das Festhalten des Lineals in der ein-
gestellten Breite. Die Skalastriche entsprechen der
Entfernung der Linealkante von der Naht in Milli-
metern und werden an der SteppfuBkante rechts
bzw. links abgelesen.

Soll der Kantenstepper mit MaBeinteilung auch
fiir Zickzacknihte Verwendung finden, so ist dies bei
der Bestellung besonders anzugeben.

Abb. 47
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o). Das Anschlaglineal Nr. 25911

(Abb. 47)

Das Lineal wird mit der Apparateschraube auf
der Grundplatte befestigt und dient als Stoffiihrung
beim Herstellen von parallelen Nihten mit geradem
~teppstich oder auch mit Zickzackstich in gleich-
mibigen Abstinden von der Kante. Zu dem Lineal
kénnen sowochl SteppfiiBie fiir Geradstich wie auch
fiir Zickzackstich Verwendung finden, wodurch ein
Auswechseln derselben erspart wird.

Abb. 47 zeigt ecinen festen Steppfuli Nr. 25 897,
der avf besondere Bestellung und Berechnung ge-
licfert werden kann.

Als Hiltsmittel von ganz aullerordentlicher Viel-
seitighkeit 1st auch

51. der dreiteilige Universal-NahfuB
Nr. 41756 (Abb. 48)

ber Klasse 38 verwendbar, allerdings nur fiir Arbei-
ten mit geradem Steppstich.

Die Anwendung dieses praktischen Apparates ist
so weitgehend, dal wir auf den umfangreichen
Sonderprospekt bzw. die Sondergebrauchsanweisung
verweisein  missen, die in unsern Verkaufsstellen
iiberall erhiltlich sind.

Der Universal-NiahfuB Nr. 41756 ist nur gegen
besondere Berechnung lieferbar.
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52. Sonderausfithrung Klasse 38-14
zum Nihen von Schniiridochern.

Wird die Klasse 38 bei Bestellung auch zum Nédhen
von Schniirlochern verlangt, so wird die Maschine
mit zusidtzlicher Links- und Rechtseinstellung der
Nadel geliefert. (Siehe Kap. 15 und 16.)

Beim Schniirlochnihen wird die Maschine dann so
eingestellt, dal die gerade Steppnaht links liegt.
Beim Zickzacknidhen sticht die Nadel also von links
nach rechts.

Anstelle der normalen Stichplatte wird beim
Schniirlochnidhen eine Spezial - Schniirlochstichplatte
Nr. 42 362 mit auswechselbaren Einsitzen verwendet

Zur Klasse 38—14 werden drei Einsdtze mit 4, 5
und 6 mm starkem Fithrungsdorn unter den Num-
mern 42359, 42360 und 42361 beigegeben.

Nach Losen der Feststellschraube a (Abb. 49) kann
der Schieber nach Belieben nach rechts heraus-
geschoben und ausgewechselt werden.

Die Fiihrungsdorne werden mit angefrister Spitze
geliefert. Der Stoff ist einfach iiber die Spitze zu
driicken, um eine gute Fihrung des Stoffes zu er-
reichen. Fiir festere Stoffe werden die beiliegenden
zwel Locheisen benutzt.

Der Schieber mit dem Fiihrungsdorn wird nach
Losen der Stellschraube a so eingestellt, daB bei
einem Uberstich von ungefahr 34—4 % mm die Nadel
beim Rechtsstechen gerade am Lochrand vorbeisticht.
In dieser Stellung ist die Stellschraube a wieder
anzuziehen.

Anstelle des normalen Steppfulies wird der Spezial-
fuB Nr. 41 500 an der Stoffdriickerstange befestigt.
Der FuB hat einen lingeren Befestigungsschlitz und
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Abb, 49
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wird so angeschraubt, daB die Sohle bei herunter-
gelassener Stoffdriickerstange das Schniirloch gerade
noch leicht durchegleiten liBt.

Um ein gleichmiBig umstochenes Schniirloch zu
erreichen, ist das Arbeitsstiick in gleichmiiBiger Be-
wegung um den Fithrungsdorn zu drehen,

Ist das Umstechen beendet, so muB das Schniir-
loch mit Steppstich umniht werden, um ein Aufgehen
der Umstechung zu vermeiden. Zu diesem Zwecke
iIst die Maschine einfach auf geraden Steppstich zu
schalten und das Schniirloch ringsum abzunihen.

Zum Schniirlochnidhen eignet sich jede Garnsorte,
die Stdrke richtet sich je nach Verwendungszweck

Soll eine normale Klasse 386 nachtriglich zum
Schniirlochnidhen eingerichtet werden, so kann der
fiir Klasse 38-—14 bestimmte Apparatesatz ohne wei-
teres verwendet werden. Ein Abnidhen mit geradem
Steppstich rings um die Umstechung ist allerdings
nicht am dufleren Rand des Schniirloches moglich, da
di¢ gerade Steppnaht bei der normalen Klasse 386
in der Mitte des Nadelausschlages liegt,

Auf besonderen Wunsch kann die Links- und
Rechtseinstellung auch nachtriglich in die seit 1. Juli
1936 gelieferten Maschinen Klasse 386 eingebaut
werden. (Gegen Berechnung der Einbaukosten!)
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53. Sonderausfiihrung Klasse 38 -115

zur Herstellung von Biesenniihten.

Diese Ausfithrung wird nur in Werkstitten be-
notigt, wo auch Damenkleidung hergestellt wird.

Zu diesem Zwecke ist die Klasse 38—115 als Zwei-
nadelmaschine ausgebildet und besitz{ einen beson-
deren Nadelhalter fiir zwei Nadeln. AuBerdem sind
der Maschine noch drei verschiedene Biesen-Uber-
deckstichpliittchen und drei Spezial-BiesenfiiBe bei-
regeben.

Biesenndhte in gerader oder gebogener Form
(Abb. 50) koénnen auf der Klasse 38—115 in belicbhiger
Ausfithrung mit geradem Steppstich oder auch mit
kleinem Zickzackstich genidht werden.

Ober- und Unterfadenspannung behalten meistens

Abbh 50
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die gleiche Stirke wie beim normalen Nihen. Bei
dickeren Stoffen muB die Unterfadenspannung ent-
sprechend verstirkt werden.

54. Das Einfiadeln der Biesenmaschine.

Die Biesenmaschine Klasse 38—115 besitzt zwei
Nadeln und ist mit einem doppelten Garnrollen-
trdger ausgestattet.

Die Einfidelung erfolgt wie nachstehend be-
schrieben:

Die Garnrolle fiir den linken Oberfaden wird auf
den hinteren Biigel des doppelten Garnrollentrigers
gesteckt und der Faden zunichst durch die Boh-
rung des vorderen Garnrollenstiftes und die Faden-
fiihrung 15 gefddelt. Von hier aus liuft der Faden
iiber den Haken 4, zwischen die Spannungsscheiben 5
der Spannung M 1, den Stift 6, die Scheibe 7, Faden-
anzugsfeder 8, Regulator 9, wird dann von rechts
nach links durch den Fadenleger 10 gefidelt und
iiber die Osen 11 und 12, durch die linke Faden-
fiihrung 13 und von hier aus von vorn nach hinten
in die linke Nadel 14 eingefidelt.

Die zweite Garnrolle fiir den rechten Oberfaden
wird in den vorderen Biigel des doppelten Garn-
rollentrigers eingesetzt. Von hier aus liuft der
Faden durch die Fadenfiihrung 3, zwischen die Span-
nungsscheiben 19 der rechten Spannung M 3 (Hebel H
nach links!), sodann iiber Scheibe 7, Fadenanzugs-
feder 8, Regulator 9, Fadenleger 10, Osen 11 und 12,
durch die rechte Nadelhalterése 20 und wird dann
von vorn nach hinten in die rechte Nadel 21 ein-
gefidelt.

Es ist unbedingt darauf zu achten, daB der
Hebel H der Spannung M3 nach links geschwenkt
wird. Die automatische Spannungsauslosung muf
also ausgeschaltet sein!
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55. Das Auflegen der Biesen-Uberdeckstich-
plattchen.

Zum Biesenndhen ist ein Auswechseln der nor-
malen Nihstichplatte nicht mehr notwendig. GemiB
Abb. 52 werden fiir diese Arbeit besondere Uberdeck-
stichpliittchen verwendet, die einen bis an das Stich-
loch reichenden, nach oben stehenden Sporn S tragen,
der den Stoff hochzieht und in die mittlere Rille
des SteppfuBles hineindriickt.

Dic Befesticung der Uberdeckpliittchen ist sehr
einfach:

GemidBb Abb. 52 wird der rechte Befesticungs-
lappen a in die hierfiir vorgesehene Bohrung b ein-
gchingt und bei aufgezogenem Grundplattenschieber
so avf die Stichplatte gelegt, daB der Sporn S vor
dem Nadelloch steht.

Beim Zuschieben des Grundplattenschiebers wird
die Uberdeckplatte durch die federnden Enden ¢ und
d festgehalten.

56. Anwendung der BiesenfiiBe u. Uberdeck-
stichpliattchen bei Klasse 28—115,

Die Auswahl der BiesenfiiBe und Uberdeckstich-
plittchen richtet sich nach der gewiinschten Héhe
iund Breite der Biese, sowie nach der Stirke des
zu verarbeitenden Materials,

Fiir normale Stoffe und mittlere Biesenstiarke be-
nutzt man das Uberdeckplittchen mit niederem
Sporn Nr. 41 844 in Verbindung mit dem Biesenfub
mit 5 Rillen Nr. 41513.

Fiir etwas stirkere Stoffe wird meistens das
Uberdeckstichplittchen mit stirkerem Sporn Nr.
41 845 und der BiesenfuB mit drei Rillen Nr. 41514
ausreichend sein.
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Abb. 52
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Wiinscht man die Biesen etwas fester, so lilit
man in die Biese unter den Stoff noch eine Kordel
oder einen dickeren Faden mit einlaufen. Zu diesem
Zwecke ist der Klasse 38—115 noch ein Uberdeck-
stichplidttchen mit Kordelfithrung Nr. 41 842 beige-
geben. Auch hier ist das BiesenfiiBchen mit drei
Rillen Nr. 41514 zu verwenden.

Will man feinere Biesen in diinne Stoffe einnidhen,
so wird keine besondere Uberdeckplatte, sondern der
beiliegende Biesenfufi mit neun Rillen Nr. 41 641 mit
der normalen Nihstichplatte benutzt.

Die der Klasse 38 115 beigegebenen drei Uber-
deckplittchen und drei Stiick Biesenfiife konnen auf
besonderen Wunsch fiir jede in Frage kommende
Stoffstirke angepabBt und mit verschieden starkem
Sporn und entsprechenden Rillentiefen angefertigt
werden. Es empfichlt sich hierfiir genaue Arbeits-
muster an uns emzusenden.

57. Das Einstellen des Nadelahstandes.

Die Klasse 38—115 wird normal auf einen Nadel-
abstand von 3 mm e¢ingestellt geliefert.

Der Nadelabstand kann durch Drehen der Ein-
stellschraube T (Abb.52) von 2,0 mm bis zu einem
egrdfiten Abstand von 4,5 mm beliebig gewidhlt werden.

Durch Linksdrehen der Schraube T erzielt man
eine Vergroflerung, durch Rechtsdrehen eine Ver-
kleinerung des Nadelabstandes.

58. Das Auswechseln der Biesennadeln.

Will man eine Nadel auswechseln, so ist die
betreffende Nadelbefestigungsschraube g oder h
(Abb. 52) loszudrehen und die Nadel nach unten
herauszunehmen. Die Befestigungsschrauben sind
immer wieder gut anzuziehen.
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Abb. 53

Zum Biesennidhen werden besondere Nadeln ver-
wendet und zwar ruindkolbige Nadeln System 130 3,
fiir ganz feine Biesenarbeiten rechte und linke Nadeln
System 130Br und 130B1 mit angeschliffenem
Kolben.

Hierbei ist auf die Befestigung dieser Nadeln be-
sonders zu achten. Die angeschliffenen Flichen der
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beiden Nadeln werden gegeneinander gelegt und wie
eine Nadel zwischen die beiden Klemmbacken ge-
steckt gemidB Abb, 53. Die langen Rillen miissen
dabei gegen die nihende Person zu zeigen. Es kann
also nur jeweils eine rechte und eine linke Nadel
verwendet werden. [Das Befestigen der Nadeln er-
folgt durch Rechtsdrehen der Einstellschraube T
(Abb. 52).

59. Die Verwendung der Klasse 36115
als Einnadelmaschine

i1st ohne weiteres moglich. Zu diesem Zwecke mub
dic rundkolbige Nadel System 130 B mit Hohlkehle
gemidBb Abb, 53 lange Rille nach vorn, zwischen die
beiden Klemmbacken eingesetzt werden, Es ist dafiir
Sorge zu tragen, dafl nicht versehentlich die Nadel
in eine der beiden Nadelbohrungen gesteckt wird,
die nur zum normalen Biesennidhen mit zwei Nadeln
bestimmt sind.

60. Niigliche Winke!

Um bei der KI. 38 eine schone, gut eingezogene
Naht mit geradem oder auch mit Zickzackstich zu
erreichen, ist es bej der vielseitigen Verwendungs-
moglichkeit und der grofien Verschiedenheit des zu
verarbeitenden Materials ganz unmdoglich eine feste
Norm fiir die Einstellung der Fadenspannungen oder
iiber die Verwendung bestimmter Garnsorten und
Nadelstirken aufzustellen.

Ganz allgemein gilt, dafi fiir diinne, leichte Stoffe
unter Benutzung eines feinen diinnen Garnes auch
die Spannung entsprechend leicht gehalten werden
mull. Stirkere Stoffe sind umgekehrt auch mit ent-
sprechend festerem Garn und hirterer Spannung zu
verarbeiten. Bei der Einstellung der Fadenspannung
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ist zu beachten, dafi bei normalen Nihten bei ge-
wihnlichem Steppstich, wie auch bei Zickzacknédhten
die Verbindung von Ober- und Unterfaden innerhalb
des Stoffes erfolgen soll. Die beiden Fiden diirfen
infolgedessen zusammen hdéchstens so dick sein wie
der vernihte Stoff.

Von dem Verarbeiten von sog. Glanzgarn, das
nicht mit andern auvch glinzenden Garnsorten zu
verwechseln ist, miissen wir abraten, da dicses Garn
zu hart und sprode ist und auch keinen guten ttich-
einzug ergibt.

Es ist in diesem Zusammenhang zu erwihnen, dab
fiir Nidhte, die besonders fest und elastisch sein sollen
am besten Seide verwendet wird, die bedeutend gro-
Bere Dehnbarkeit und Zerreififestigkeit bei gleicher
Stirke und auBerdem einen viel besseren Sticheinzug
als das meist verwendete Baumwollgarn aufweist.

61. Bei Storungen im Gebrauch der Maschine
moge man sich folgende Ratschlige dienen lassen;

Stichauslassen kann entstehen:

1. Wenn die Nadel verkehrt eingesetzt ist, also mit
der Kkurzen Rille nicht genau nach hinten steht.

2, Wenn fremde Nadeln angewendet werden, vor
deren Gebrauch dringend gewarnt werden mub.
Die Beschaffenheit und richtige Ausfithrung der
Nadel, die richtige Frisung der Rinnen und die
feine Politur des Ohres sind von allergrébBter
Wichtigkeit, Man verwende niémals andere als
Pfaff-Nadeln (siche Kap. 17 und 58), die genau
nach den Angaben der Fabrik hergestellt und
hinsichtlich der richtigen Ausfiihrung stets aufs
Schirfste gepriift werden.

3. Wenn die Nadel verbogen oder zu dem verwen-
deten Garn zu fein ist.
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FadenreiBen kann sich ergeben:

1.

2

3.

4.

b.

Aus den vorstehend angefiihrten drei Ursachen.
Wenn die Spannungen zu stark sind.

Wenn schlechtes oder knotiges Garn verwendet
wird.

Wenn das Garn von der Rolle abgefallen ist und
sich um den Garnrollenstift geschlungen hat.
Wenn die Nadelspitze durch AufstoBen ver-
bogen i1st.

Wenn das Stichloch durch die Nadel beschii-
digt ist.

Unschéne Stiche konnen auftreten:

1.

Bei zu leichten oder zu festen Spannungen.

Wenn Ober- und Unterfaden nicht richtig
oewiihlt sind.

Bei Verwendung zu dicken Fadens zu diinnen
Stoffen.

Bei Verwendung von Nadeln mit stumpf gewor-
dener oder verbogener Spitze. Derartige Nadeln
miissen unbedingt ausgeschieden werden. Man
versuche nicht die Spitze durch Wetzen an einem
Olstein oder durch Nachscehleifen zu erneuern,
weil die Spitze auf alle Fille zu kurz ausfiillt und
eine Nadel mit derart nachgeschliffener Spitze
niemals ordnungsgemiB arbeiten kann.

Schwerer Gang kann entstehen:

1.

2.

84

Wenn der Riemen durch den Gebrauch sich ge-
streckt hat und infolgedessen nicht mehr durch-
zieht.

Bei zu stark gespanntem Riemen. Hier ist zu
beachten, daB der Riemen nie zuviel gekiirzt wird.



3. Beim Eindringen von abgerissenen Fiden in die
Kapselbahn.

4. Bei Verharzung der Maschine; man bringe an
allen Schmierstellen einige Tropfen Petroleum, das
etwa zur Hilfte mit Ndhmaschinendl vermischt
sein muB, versdume aber nicht das iiberfliissige
Gemisch wegzuwischen und die Maschine vor dem
Gebrauch mit Pfaff-Nihmaschinendl an allen Ol-
stellen nachzuodlen. Sollte die Verharzung sehr
hartnickig sein, so ist dieser Vorgang zu wieder-
holen. Niemals nehme man Petroleum allein zum
Schmieren, weil solches zu wenig Fettstoff ent-
hilt. Zum Schmieren verwendet man nur Pfaff-
Nihmaschinendl. Dieses wird in Olflaschen und
Blechkanistern verkauft, die mit der roten P -
Fabrikmarke versehen sein miissen,

Bei Bedarf von Olkiinnchen wihle man stets ein
Pfaff-Olkiinnchen, das zum Zeichen der Echtheit den
eingeprigten Namen Pfaff trigt. Die Olkinnchen
sind auBerordentlich dauerhaft und rosten nicht.

85



H4

Abb.

- x

ahs

Abb 55

86



62. Das Tretgestell

mit Kugellagerzugstange erfor-
dert nur geringe Wartung. Es
ceniigt, von Zeit zu Zeit etwas
()1 an die Kurbelspitzen bei a
und b sowie an den Trittzapfen
bei ¢ und die Trittlager bei d
zu geben. (Abb.54). Das Kugel-
lager an der Zugstange ist von
der Fabrik aus mit konsisten-
tem Fett angefiillt, das auf
lange Zeit hinaus eine Schmie-
rung unndtig macht. Sollte sich
eine solche spiter als notwen-
dig erweisen, so beniitze man
nur konsistentes Fett, da Ol
beim raschen Arbeiten leicht
herausgeschleudert wird und
die Kleider beschmutzt.

Wenn nach lingerem Ge-
brauch im Gestell ein klopfen-
des Geriusch entstehen sollte,
das durch einen in den Lager-
stellen entstandenen geringen
Spielraum verursacht ist, so
zieche man mit dem beigegebe-
nen Spezial-Schraubenschliissel
das Kugellager e, mit dem
Schraubenzicher die Schraube
f am Trittzapfenlager leicht
an. (Abb. 56.))
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Abb. 57

63. Der Einzelmotortisch.

Fiir den fortschrittlichen Schneidermeister liefern
wir die Klasse 38 nicht als normale Tretmaschine,
sondern auf einem auberst stabilen Einzelmotortisch.

CGemidlh Abb. 57 erfolgt der Antrieb durch den
unterhalb der Tischplatte angebrachten Elektromotor:
Durch Hinunterdriicken des FuBtrittes wird der
Motor eingeschaltet.

Die 3 Meter lange Zuleitungsschnur gestattet den
Anschlufl an jede normale Steckdose der Lichtleitung.

Die einfache Tretmaschine Klasse 38 kann auch
nachtraglich mit einem passenden Motorantrieb ver-
schen werden.
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