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Blz, 6, fiz. 1,
SCHOONMAKEN EN SMEREN

Het schoonmaken van de machine, ‘

Gedurende het naaien vormen zich draadresten vooral om de grijper,

Zulke resten kunnen de goede gang van de machine belemmeren, Het

veelvuldig verwijderen van deze resten is daarom absoluut noodzakeli jk,
o Af en toe verdient het aanbeveling de steekplaat af te nemen, opdat

de pluisjes die zich hieronder verzamelen, verwijderd kunnen worden,

Blz, 7, fig, 2,

} HET SMEREN VAN DE MACHINE

.~ Afbeelding 2 toont U het overzicht van de Smeergaten onder de grond-
plaat., Een naaimachine moct regelmatig gesmeerd worden, - echter niet
te rijkelijk. Enige druppels olie zijn voldoende om de machine een
lichte loop te verzekeren. Teveel olie loopt onverbruikt weg en kan
een vervuiling van de machine veroorgaken,

Men smere de machine steeds v68r het naaien en niet erna, Men dient

heldere, hars- en zuurvrije naaimachine-olie te gebruiken, verkrijg-
baar bij alle offici&le Bernina-vertegenwoordigers. Bij het gebruik

van slechte olie bestaat het gevaar dat de machine vervuild zodra de
olie indroogt, ' '

Bij de afbeeldingen 1, 2 en 3 zljn de smeergaten aan de machine met
rood aangegeven, Door het afschrocven van de kopdeksel worden die
mechanische delen zoals naaldstang en scharnierende dden bereikbaar,
dic speciaal gesmeerd dienen te worden,
Rechts boven de staande arm kan de deksel weggedraaid worden, waardoor
het zich in de arm bevindendec mechanisme gesmeerd kan worden, Legt

"n de machine om, dan worden de Smeerpunten onder de machine zicht-
ve . Hier bevindt zich het belangrijkste en teerste deel van de.
Lae. w2, de grijper. ’ -3
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Hen dient bijzondere aandacht aan het onderhoud van dit deel te .
wijden, De grijperhaan moet van tijd tot tijd op de in afb,.3 met cen
pijl aangegeven plaats met enige druppels olie gesmeerd worden,

Ingedroogde olie belemmert cen lichte gang van de grijper, :
Mocht dit voorkomen, dan verdient het aanbeveling de grijperbaan met-
petroleum schoon te maken; door de petroleum worden de olieresten OP=
gelost en de naaistof wordt uit de baan gespoeld. Hierna dient men

de baan wederom te smeren. ‘

Aan de achterzijde van de grijper ligt een tandradhuis. Om de zich’
daarin bevindendc tandraderen te smeren, moet men de voorste steeke
plaatschroef verwijderen en in dit gat enige druppels olie spuiten,

Het smeren volgens voorschrift verzekert het geruisloos lopen van

de machine en verlengt haar levensduur. '

Bij trapmachines moet men niet vergeten de oliegaten, draaipunten en
yrijvingsvlakken van het trapstel hier en daar te smeren,

Afb, 3 toont de grijper waarvan de baan van tijd tot tijd op de met
een pljl aangegeven plaats licht gesmeerd moet worden,

Blz.'9.

NAALD EN DRAAD

Het gebruik van de juiste naalde~ en garendikte,

Voor de Bernina ziggzag-machine K1, 117 L komt uitsluitend naaldsysteem
287 WH in aanmerking. Om de beste resultaten te bereiken gebruike men
uitsluitend naalden en garensoorten van de beste kwaliteit, Eerst kieze
men bij het naaiwerk passende garens; daarna de bij dit garen passende
naald, volgens onderstaande tabel, ' ‘

De verhouding van de naald tot het garen is juist indien de draad als
hij in de lange gleuf van de naald gelegd wordt, deze goed opvult en
zich hierin ongehinderd heen- en weer laat trekken,

Voor naaien gebruikt men meestal de nummers 70, 80 en 90 en voor
stoppen 60 en 70,

Naald- en Garentabel,

f Naaldsysteem 287 WH | Naaigarens ‘ Stopgarens
Nieuwe be~ Oude be~ | 6-draads 3~draads 2-draads
naming | naming mat mat

No. 60  |No, 1 ameme | 170-200 80-100
70 2 70100 70140 50- 80
80 3 50+ 60 50~ 70 30~ 40
90 ll' I-PO- 50 30" ’-I'O -owum .
loo 5 20"‘ 30 O o - ﬂl}-
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Blz. 10.

Bet juiste garen voor naaien en stoppen, ,

Voor stiksteeknaaien (recht-naaien) ‘No, 60 « 90
3 en 6-~draads mat.

Voor stoppen ‘ " 50 - &0
2=drsads A

Voor zig-zag naailen : M. 60 « 90
alleen 3~-draads _

Voor siersteckwerk . 30 e« 90

2-draads

Afb, Lt

Naai- en stopgarens, als ook naalden, koopt men het beste bij de
Bernina handelaar. Hij zal U alleen soorten verkopen die voor de
machine geschikt zijn, '

Links- en Rechts getwiinde garens,

Voor stop- en verstelwerkzaamheden gebruike men als bovemdraad alleen
links getwijnde garens., De onderdraad kan rechts~ of links~ getwijnd
zijn.

De draairichting van het garen kan als op fig. 4. 2angegeven worden
vastgesteld, Men neemt een stuk garen in beide handen en met de duimen
‘rolt men de draad naar zich toe, Linksgetwijnd garen zal zich nog
vaster dichtdraaien, terwijl rechtsgetwijnd garen losdraait,

-5

Blz, 11

g HULS ZN SPOEL

Men draait de draadhevel ongeveer op haar hoogste ount, Met de wijsvine
ger van de linkerhand opent men het klepje A{Afb., 5) en trekt met duim
- en wijsvinger aan dit klepje de huls met spoeltje uit de grijper,
§ Door het klepje los te laten komt het spoeltje vriji en valt uit de huls,

K DE GARENWINDER EN HET SPOELEN

Om te voorkomen dat bij het spoclen de hele machine onnodig meeloopt,
draait men met de rechterhand de handrad vrijloopschroef zo ver als
mogelijk naar zich toe, waarbij men met de linkerhand het handrad vaste
houdt. '

De van de klos komende draad wordt door het haakje 1 {afb.6) gevoerd,
naar beneden tussen de beide spanningsschijven 2 en vandaar direct op
het metalen spoeltje, Dit wordt zo op de spoelas gestoken dat de meew
nzemstift in de gleuf van net spoeltje komt te liggen,

Door op de hevel 3 te drukken schakelt men de garenwinder in.

Zodra de spoel vol is, springt het apparaat af. Ook gedurende het nagie
en kan gespoeld worden. '
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ST I _DE HULS LEGGEN VAN DE SPOEL EN HET INRIJGEN VAN DE ONDERDRAAD
“Qﬂlﬁj’het1in'de'hulsjleggen van de spoel lette men er op, dat de spoel

* "bij het trekken aan de draad in de richting van de pijl draait.

Nadat de 'spoel in de huls gelegd is, voert men de draad in de opening 1,
trekt ‘deze onder de spanningsveer 2 door en laat de drasad aan het einde
van de -spanningsveer 3 weer uitkomen. Met schroef 5 is de spanningsveer
bevestigd. Voor het reguleren van de spanning dient schroef 4.

HET INZETTEN VAN DE HULS MET SPOEL IN DE GRIJPER

Het inzetten van de huls is alleen mogelijk als de draadhevel zich
ongeveer in haar hoogste stand bevindt. '

Dg huls wordt evenals bij het uitnemen weer met wijsvinger en duim van
de linkerhand aan het geopende klepje A (afb.5) vastgepakt en wel ZO,
dat het doorntje van de huls naar boven wijst. Dan zet men de huls op
de stift van de grijper tot zij stuit. Nu last men het klepje los en
overtuigt zich of de huls vastzit en er dus niet uit kan vallen.

-6-

Bla. 14
HET INZETTEN VAN DE NAALD

Voor de Bernina zig.zag.machine kl. 117 L moeten uitsluitend naalden
systeem 287 WH gebruikt worden. Kromme naalden of aan de punt beschadig-
de naalden mogen niet worden gebruikt. :

Men draait het handwiel naar zich toe tot de naaldstang in de hoogste
stand is. Met duim en wijsvinger van de linkerhand houdt men de naald
z6, dat de lange gleuf naar voren komt te staan, dus naar de naaister
tee. '

Nu draait men de naaldklemschroef los door naar links te draaien en zect
de naald in, tot zij niet verder kan.

Thans wordt de naazldklemschroef vastgezet door naar rechts te draaien,
Het is belangrijk, dat de naald tot zij stuit in de naaldhouder wordt
geplaatst en stevig met de naaldklemschroef wordt vastgezet,

Blg.15
HET INRIJGEN VAN DE BOVENDRAAD
4AfD. 8],

De van de klos komende dradd wordt door de véérspanning gevoerd en wel
onder de haak 1, tussen de vdorspanningsschijven 2 door, naar beneden
tresen de draadspanningsschijven {van rechts naar links} die in de huls

3 liggen door naar boven in de draadaantrekveer 4, terug onder de draad-
haak 5, Dan naar boven door het oog van de draadhevel 6, dan weer naar
beneden door de draadoog 7 van de frontplaat en door het oog 8 aan de
naaldklem en verder naar beneden naar de naald, die van vé6r naar achter
- dingeregen moet worden. ' ' : : '

JET OPHALEN VAN DE ONDERDRA:.D

De naslddraad (bovendraad) wordt met duim en wijsvinger van de linkerw
hanc losjcs gehouden, terwijl met de rechtérhand het handwiel &én slag
naar zich toe gedraaid wordt, tot de draadhevel angeveer in de hoogste
stand is. De bovendraad wordt nu luchtig aangetrokken, waardcor de ondera-
drasd naar boven komt. Bover- en onderdraad worden nu wat gespannen naar
achteren onder de nzaivoet. gelegd: - - . N ‘

707




DE DRAADSPANNINGSCHAAL

Op de huls van de draad
gebracht, Met behulp van deze schaal

180 meer spanning er in ge meeste gevallen g
heeft men €an sterke Spanning geschikt Voo
garens. ' |

SPANNING VAN BOVEN- EN ONDERDRAAD
Blz, 17

De Spanning van de onderdraad moet Steeds lossep zijn als die van de
bovendraad; de eerste moet licht en gelijkmati d

atig uit de huls getrokken
kunnen worden, De drie Schematische afbeeld

ingen a, b en ¢ (afb.10),
tonen het resultaat van de Jjuiste en foutieve'spanning.

De boven- en onderspanning zijn goed. De verknoping ligt in het
midden van beide stoflagen,

De bovenspanning is te zwagr, De verknoping is aan de bovenzi jde
van de stof zichtbaar,

De bovenspannihg is te licht. De Verknoping is a

an de.onderzijde
van de stof zichtbaar . o

?TIKSTEEK

{Blz. 18 fig. 11)
et stiksteek nasien (rechte steek)

Voor het stiksteek nasien moet de machine g
1. Draadheve] 1 ongeve

2., Bovendraad-spanning 2 naar gelang de dikte van het garen tussen
12 en 21 regelen,

3. Naaivoetnaanzetten. Naald van v68r naar achter inriigen, Boven~ en
onderdraad onder de nauivoet naar achteren leggen en met duim en
wijvinger van de linkerhand vasthouden tot de eerste Steken genaaig
zijn. '

L. Trénsporteur-omschakelheve1 4 naar rechts op na

5, Wijzer van de éteeklengteéhevel > iets onder 0 plastsen, Door de aane
slagschroef § naar links te draaien k

an men de hevel 5 op de langste
Steek instellen (zie beschrijving in het volgende hoofdstuk)&

7- Knop 10 Z0 plaatsen.dat de naald in het midqg
gat steekt, (Zie beschri jving op blz. 37},
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#tte er op dat het handwiel altijd naar zich toe gedraaid wordt,
trapmachines moet men nooit met de trede de draadhevel in ongeveer
® j8te stand brengen, cchter uitsluitend door het noar zich toe-
van het handwiel, daar anders het gevaar bestaat dat het mecha-
; me van de machine in de verkesrde richting wordt gedrazaid, .,waardeor
#WWWen- cn onderdraad in de grijperbaan kunnen klemmen en de machine
“geb .

kkeerd wordt.,
De naaivoet alleen neerlaten als ér,stéf onder ligt, Ook na gebruik van
de machine verdient het aznbeveling ecn lapje stof onder de naaivoet
te leggen om beschadiging van de transporteur te¢ voorkomen. Obk is het
beter dec draad uit de naald te nemen. :

Het instellen van verschillonde stecklengten,

Rechts aan de standaard bovindt zich de schaal voor de in te stelleh
stoek, waarover de wijzer van de stcekverstollerp {afb,11) gliidt, De
schaal is met de¢ ciifers 0-5 generkt, dic de stecklengten aangeven,
Hoe mecr de wijzer van punt O uit naar beneden of naar boven geplaatst
wordt, des te langer wordt de¢ steck. -

Het védr- en achtcruit naaien,

Afhankelijk van de stelling van de hevel 5, naait de machine véér- of
achteruit. Plaatst men de wijzer van de hevel onder O, dan naait de
‘machine vooruit. Plaatst men de wijzer boven O; dan naait de machine
achtzruit. Het védr- en achteruit nacicn dient om op bepaalde plaztsen
htt naaiwerk te versterken on de draden af te hechten.

Om de steek op vddr- en achteruit ¢ven lang te krijgen, b.v. bij het
afhcehten, bedient men zich van do afstelschroef & dic zich links van
d¢ steekstellerschaal bevindty door deze schraef kan de Op=- &n neer-
gaande beweging van de hevel 5 worden begrensd, Draait men de schroef
hacr rechts, dan wordt de slag van de hevel 5 verkleind.

Draait men genoemde schrocf naar links, dan vergroot men de slag.

Het afnemen van het werk van de ‘machine,

" Mcn brengt de drezadhevel 1 (afb.11) in ongeveer de hoogste stand. Nu
licht men de naaivoct door middel:van de persvoethevel, Hierdoor
komt de bovenspanning volkomen vrij, zodat het werk, zonder dat men .
¢crst met de hand de draad behoeft te trekken, gemakkelijk naar achteren
weggenomen kan worden., Men lette er vooral op dat het werkstuk stecds
ackterwaarts onder de naaivoet verwijderd wordt, om te voorkomen dat
de nzald verbogen wordt en bij het verder naaien steken overslaat,

Het naaien van hoeken

Bij het naaien van een hoek draait men het handwiel naar zich toe tot

| de draadhevel in de hoogste stand staat, Nu draait men verder tot de

: ncaldpunt gehecl door de stof en nog ca, 3 -~ 4 mm in het naaldgat

F - gustoken heeft. Nu licht men de noaivoet en draait de stof om de naald-
; punt’y, Dan laat men de naaivoet weer zakken en nzait verder,

T




Blz. 21 fig. 12,

=8~

STOPPEN EN VERSTELLEN

Wanneer men de machine omstelt op stoppen of verstellen, moet men het
volgende in acht nemen: ‘ . ‘ : :

1. Transporteur laten zakken door de omschakelhevel volgens stopteken
naar links te stellen,

2+ Drsadhevel 1 onseveer in hoogste stand plaatsen.

3. Bovendraadspanning 2 naar gelang de dikte van het garen tussegn
"1l en 2 instellen, '

L. Verstélplaatje 12 op steekplact zetten,
>+ Naaivoet met verlengstukje 3 afschroeven en het stopvoetje opzetten,
6. Zig-zag instelhevel 7 (afb.ll) geheel naar rechbs op O plaatsen.

7+ Knop 10 zo plaatsen dat de naald in het midden van het naaldgat
- steekt. (Zie beschrijving op blz. 37.) : o

Het verstellen van linnengoed (blz.22) is op de Bernina kinderli ik
cenvoudig, dankzij de gepatenteerde stopvoet. Men hegint met het

spannen van draden van links naar rechts en ongekeerd (afb.A) Deze
draden moeten parallel lopen en zo dicht mogelijk naast elkaar komen

te liggen, De draden moeten slechts zover in de stof rond:de te verstel-
len plaats gespannen worden, als dit strikt noodzakelijk is om een
goede bevestiging te krijgen., Het is aan te bévelen de spandraden ver-
schillend van lepgte te maken om te voorkomen, dat de stof in het
gebruik weer op de verstelde plaats zou scheuren, Daarna begint men met
het overdekken van de Spandraden, van onder naar boven en omgekeerd,

De eerste overdeksteken legt men even buiten d¢ uiterste spandraden
(afb.b.) om op deze wijze een regelmatig en solide verstelveld te krijgen,

- Deze overdeksteken moeten mogeli jkst dicht naast elkaar liggen en

parallel lopen,

Ku wordcn de kleine tussenruimbten in het stopveld opgevuld, door nog
enige verdere overdeksteken te naaien, cchter niet buiten de rand

van het eigenlijke gat (afb.C).

Maakt ren gebruik van de verstelring, den is het asn te bevelen de
buitanste ring met stof te bekleden, -asngezien men daardoor de te vers
stellen stof beter en strakker spanrien kan. De binnenste ring moet
goed doorgedrukt worden, opdat dé stof dircect op de steekplaat komt

te ligren(zodat er dus geen ruimte tussen steekplaat en stof ontstaat),
de stof moet vast en stevig gespannen zijn. Voor het verstellen links-
getwijnd garen gebruiken, ’ .

KOUSEN STOPPEN

Om kousen te stopnen, gebruike men het kousenstopapparaat, waarop de
kous z4 opgerold wordt, dat de beschadigde plaats in het midden van het
avparaar komt te ligegen,

De gespannen kous brengt men nu onder het stopvoet je en naait rondom de

“defecte plaats een gewone naad. Dezo voorkomt het verder vallen van

steken (zie fig. 14 afb. A). Dan legt men van voor naar achteren, dwars
op de richting van het weefsel naden naast elkanr (figslh afb,B),

Deze stopnaden moeten moeten ongeveer 4 5 mm. langer zijn dan het te
repareren gat, waarbij er op gelet dient te worden dat niet alle
stopnaden op dezelfde hoogte eindigen,

Daarna draait men het stopapparaat een kwartslag om in de richting van
de pijl (afb.B) ¢n overdekt nu de spanstaken,
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‘ De kappervoet,

‘De kapper 1lijkt veel op de zo&ven beschreven zomer, behalve dan dat de

Teneinde de overdeknaden zo onzichtbaar mcgelijk te houden, worden
degze in de richting van de steken gemaakt, men begint iets buiten

de uiterste spansteken. (afb. C.)

Nu moeten de kleine ruimten in het eigenliike stopveld nog opgevuld
worden, door in dezelfde richting nog een overdeknaad te lesgen. Deze
laatste deknaden mogen niet buiten het vroegere gat uitsteken.(afb.D.).

DE_ZOMER |
B].Z. 25’ figo 150

(Zoombreedte ca. 4 mm,). Nazld in midden van naaldrat.

Men dreait de schroef 37 enige slagen los en verwisselt de naaivoet
voor de zoomvoet, Hiertoe moet de persvoetstang gelicht worden en wel
zover dat de voet gemakkelijk gemonteerd kan worden. :
Men vouwt de stofrand op de gewenste zoombreedte om en schuift let zo
voorbereide werkstuk in de spiraalvormige opening van de zoomvoel,
tot onder de naald, dan laat men de zoomvoet op de naaldplaat zakken,
Gedurende het naaien moet men de voorgevouwen stofkant licht leiden.

Blz, 296 fig, 16.

spiraalvorm hierbii ontbreekt, .
De zgns kapnaad wordt gebruikt om 2 stukken stof op zeer solide wijze

“aan elkaar te naaien. .

Dit wordt in twee bewerkingen uitgevoerd, nl.:

le Bewerking.

De aan elkaar te naaien lappen stof legt men op elkaar, zodanipg, dat de |
onderste lap iets uitsteekt. ‘

Men brengt dan de beide stukken, evenals dit bij het zomen gebeurd, .
in de kapper, zodat zich een kapnaad vormt, . #
Bij het één en ander dient men er op te letten, dat de stof steeds

in dezelfde breedte in de kapper blijft lopen.

2e Bewerking:

De beide lappen stof, zodanig naast elkaar lersen, dat de revormde

zoom rechtop st:oat. De omhoogstaande vouw wordt nogmaals in dezelfde
richting als de eerste keer door de kapper gevoerd, zodat deze vouw word
omgeslagen en vasteenaaid. : ‘

Kantvoet met ruitenstikker,
Blz. 27, fig. l’Z.

Zoals U ziet, bevindt zich het pat voor de naald geheel aan de rechter-
zijde van de kantvoet, ' ‘

Hierdoor is deze voet buitengewoon geschikt om, zonder dat er een geleider
bij nodig is, te stikken vlak langs de uiterste rand van de stof,

Door aan de kantvoet de zgn. geleidelineaal aan te brengen, kan deze dan
dienst doen voor het stikl'en van ruiten, bv, bij dekens, zoals U ook .
op de afbeelding ziet. '

Men bevestigt eerst het geleidelineaaltje aan de kantvoet en stelt
de gewenste afstand ten opzichte van de kantvoet vast. '

Dan stikt men en nadat dit gebeurd is, schuift men de stof naar rechts
tot op het punt, waar de zojuist gestikte nead precies onder de geleide=~
lineaal komt te liggen.
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Vervolgens maakt men weer een stiksel, waarbij men het geleidelineaalﬁjegde
eerste stiknaad laat volgen, enz. Heét resultaat is, dat U op precids gelijke
afstanden van elkaar stiksels kunt verkrijgen. .

Hierna wordt hetzelfde werk herhaalt door loodrecht op de verkregen stiksels,
nieuwe aan te brengen. SRR

HET RIMPELEN
Blz. 28, fig. 18.

Van de 2 lapjes stof wordt de te rimpelen lap onder de rimpelvoet gelegd,
Dan haalt men de persvoethevel over. Vervolgens wordi de bovenste lap die
glad moet blijven links in de rimpelvoet geschoven. _ . :
Hoe meer men nu de gladde stof tegenhoudt +ijdens het naaien, hoe meer de
onderste lap dan inrimpelt, :

" Indien slechts é&n lap stof moet worden gerimpeld, dan wordt deze lap onder

de rimpelvoet aangebracht.

D ~r de steeklengte te veranderen wordt mede hot rimpelwerk dan veranderd,
Men kan ook op de hierna volgende manier rimpelwerk vervaardigen:

Het spoeltje voor de onderdraad dient dan dik garen te bevatten (30/%)._Dc
spanning van de bovendraad dient U dan vaster aan te draaien dan normaal,
terwijl met cen lange steck wordt genaaid, Door deze eigenlijk niet goede

[draadspanning ontstaat evenecens rimpelwerk dat U naar eigen goeddunken kunt

verschuiven (de sterke onderdraad laat dit toe) en op de gewenste wijze kunt
verdelen, Met #¢ normale stiksteek wordt het rimpelwerk vervolgens vastge=
naaid, waarbij U natuurlijk de normale draadspanning en garendikte in acht
moet nemen, -
Voor laatstgenoemde wijze van vervaardiging van rimpelwerk kan ook de persvoet
welke voor normaal naaiwerk wordt gebruikt dienst doen. ‘

(De zZ+g. rimpelvoct behoort niet tot de normale toebehoren van de naaimachine),

ZIG~ZAG NAATEN
Blz, 29, fig, 19,

Terwijl bij het rechtnaaien de zig-zaghevel no. 7 op O dient te staan, wordt
daarentegen wanneer men zig-zag wil naaien deze hevel al naar gelang de ge~
wenste zig-zag breedte naar links gesteld, Deze hevel dient nooit te worden
versteld zolang de naald bij stilstaande machine in de stof steekt. Daaren-
tegon kan gedurende het naaieh deze hevel naar eigen verkiezing heen en weer
bewogen worden,

HET VERSTELLEN VAN GEBREIDE GOZDFREN

Voor het verstellen van gebreide goederen kan men op verschillendo wijzen tc
woerk gaan,

Onderstaand laten wij 2 manicren volgens
le maniers

Het stukje'stof-waarmede.men'het verstelwerk wil verrichten, wordt op de ge=—
wenste maat geknipt en dan op de te vorstellen prlaats gelegd, waarbij de ver-—
keerde kant van de stof, als ook die van het stukje waarmede men versielt,
naar boven gekeerd zijn.

Dan wordt dit stukje op de te vorstellen stof genaaid door middel van ecn zig-
zagsteek (lengte van de steek 1 mm en breedtc 3 — 4 mm), Parallel aan deze
cerste naad wordt aan de binnengijde hiervan (afstand ca. 1,5 om) een tweode
zigrag stoek aangebracht, : ]

Tenslotte wordt de stof langs de binnenzijde van de binnenste zig-zag naad
afgeknipt en de resterende draad jes worden verwijdert, 1o
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2e manier:

Het verstellapje wordt niet op, doch onder de stof gelegd (fig.4),
waarbij de verkeerde kant van de stoffen naar boven moet liggen en
met de hand rijgt men de belde Stukken op elkaar (fig. b).

Vervolgens mazkt men langs de rijgdraad een zigzagsteek (fig.c.)
met een steeklengte van 1 mm. en e=n zigzagbreedte van 3 of 4 mm en -
ongeveer cm daarnaagt wederom een tweede zigzagnaad. ' '

Dan verwijdert men langs de binnenste naad de overtollige stofr, ter-
wijlhet zich aan de andere zijde bevindende deel van het verstel-
lapje langs de buitenste naad afgeknipt wordt. SR '

Tenslotte wederom de draadresten verwijderen,

Het aannaaien van kant.

-
Bladz. 31.
2
* Bij het aannaaien van kant maakt men in het algemeen gebruik van )
een kleine smalle zigzagsteek. Men stelt dus de steekversteller no.
5 fig. 11 op 1 en de zigzaghevel no. 7 op 1 - 2,
Het kant wordt zodanig op de stof gelegd, dat 2 a 3 mm. van de rand’
van de stof hiermede bedekt is. .
et de zigzagsteek wordt nu het kant aangenaaid en het randje van
2 a 3 mm, wordt, nadatdit is gebeurd, langs het kant afgeknipt. .
: De rolzomer. |
" 7 De rolzomer is het voectjedat gemarkeerd is met 2 rode strepen en g
4 heeft ongeveer de vorm van een gewone zomer, Het verschil bestaat = ;
hierin, dat het gat, waar de naald in komt niet rond is doch ovaal, |
zodat het mogelijk is met de zigzagsteek te naaien. :
Het gebruik van de rolzomer komt overeen met het gebruik van de nor-
male zomer. De zigzaghevel no. 7, -fig. 11, wordt op een zigzagbreedte
gesteld van ca., 3 a 4 mm.
De rolzomer wordt gebruikt bij het afwerken van naden bij dunne stof-
fen.
! De schulprand,
Vour het vervaardigen van schulpranden maakt wmen gebruik ven de rolzomer
(aangegeven met 2 rode strepen). '
4 De stof of het tricot wordt net als bij de rolzoom in de geleider

gevoerd., S
Met de zigzagsteek wordt de gehek zoom in de breedte overdekt,
Wanneer men nu de draadspanning van de bovendraad zo zwaar mogelijk
l stelt en een grote steeklengte gebruikt, wordt het effect van een
? schulprand bereikt. De schulprand wordt hoofdzakelijk gebruikt voor
de afwerking wan kanten bij tricot of gebreide goederen.
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Het opnaaien van koord.

Een spoepel koordje wordt door de daarvoor gemaakte toevoer in de
zigzagvoet tdeze voet is gemerkt met 1 rode streep) gestoken en met
een zigzagsteek vastgenaaid (zie fig.22). _

Men gebruikt hierbij gemercericeerd garen no., 5072 of 60/2. U kunt.
hierbij verschillende effecten bereiken, B :
Met gekleurd garen, gekleurd koord en door enige stiksels met -dit
koord naast elkaar te vervaardigen, kan het effect nog verhoogd
worden.. (Blz. 33 fige 230)' .

Ajourranden,

Blz. 34 fig. 24.

Naald in het midden van het naaldgat. .

Bij het maken van ajourranden worden eerst de draden van de stof op
de gewenste breedte uitgetrokken en hierop werkt men met de normale
zig-zag voet de beide kanten met de zig~zagsteek af, Losse stoffen
spant men eerst in de borduurring , opdat men bij het afwerken van de
tweede kant met de zig-zagsteek gemakkelijker inddezelfde ajourdraden
kan steken als bij de eerste kant, o

De zig-zag siersteek,

Blz., 35.

De meest uteenlopende siersteken kunnen met de Bernina gzig-zag machine
op zeer eenvoudige wijze vervaardigd worden.

Al naar gelang de gewenste siersteek, wordt de steekversteller

. ( nr. 5 fig. 11) meer of minder naar beneden gesteld en gedurende het
f.- naaien wordt de zig-zag hevel no. 7 heen en weer gedraaid,

Na hiermede wat geoefend te hebben, is men spoedig met het vervaar-
digen van siersteken vertrouwd.

Voor siersteken met een normale steeklengte zoals aangegeven op
fig. 32 (onder a.) wordt de zig-zag nasivoet, fig. 25, gebruikt.

Voor siersteken met een zeer korte steeklengte (fig 32 onder b.)
wordt de zig-zag borduurvoet fig. 26 gebruikt. Deze laatste {(met een
rode streep aangegeven) is aan de onderzijde uitgehold.

HET STELLEN VAN DE NAALD OP MIDDEN-, LINKSE-~, OF RECHTSE UITSLAG,

Blz. 36.

Het meeste werk met de zigzagsteek wordt gedaan met de naald in de
middelste stand, d.w.z. de naald stikt vanuit het midden, net zoals
dit bij het normsal naaien gebeurd en de naalduitslag voor de zigzage-
steek geschiedt gelijkmatig van rechts naar links, zoals aangegeven
op fig. 27. '

Voor het vervaardigen van knoopsgaten en het aanzetten van knopen,
zowel als voor het vervaardigen van applicatiewerk en van verscheidene
soorten siersteken, maakt men daarentegen gebruik van de meest

linkse stand van de naald. ’

D.w.z. dat wanneer b.v. de machine normaal stikt, de naald het stiksel
vervaardigt @ de meest linkse kant welke hiermede bereikbaar is,
terwijl als de zig-zag steck in werking wordt gesteld, de uitslag van
links uit uitsluitend naar rechts geschiedt, zie fig, 28
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Voor verschillende andere siersteken kan men een combinatie toew
passen en ook nog gebruik maken van de rieest rechtse naaldstand, in
welk geval de naald dus bij zig-zagsteek uitsluitend naar links
uitslaat (fig.29). '

Het omstellen van de stezk van midden- op linkse-, of van midden- op
rechtse-uitslag geschiedt door middel van knop 10, welke knop zich

boven de zigzag-hevel nr. 7 (fig. 19) bevindt.

Op het ondér deze knop aangebrachte plaatje zijn sanduidingen aangebracht
als aangegeven op fig, 27,28 en 29,

Wanneer knop 10 van het midden uit naar links wordt verschoven, dan
naait de machine links uit het midden en verschuift men de knop near

-rechts, dan naait de machine rechts uit het midden. Dit kan men nu

tijdens het naaien doen in iedere gewenste volgorde. (alleen bii stil-
staande machine niet, tenzij de naald zich niet in de stof bevindt).

. HET AUTOMATISCH VERVAARDIGEN VAN SIERSTEKEN Blz. 39.

De Bernina k1,117 L is voorzien van een apparaat waardoor het mogeli jk
isisiersteken geheel automatisch te vervaardigen.

Dec bediening van dit apparaat is zeer eervoudig en gebeurt als volgt:
1, De zig-zaghevel 7 (fig.31) wordt op O gesteld. Knop nr.8 wordt nu
uitgetrokken en ongeveer 90 graden naar links of rechts gedraaid.

2. Het kleine heveltje nr. 9 (fig. 31) dat het siersteekapparaat in

werking stelt wordt nu aaar achteren geklapt.

Het weer uitschakelen van het automatisch siersteckmechanisme zodat
men weer Muit de hand" siersteken kan vervaardigen geschiedt als volgt:
1. Het heveltje nr.9 (fig.40) wordt weer naar voren geklapt. -

2. Knop nr. 8 wordt iets uitgekrokken en naar links of rechts gedraaid
totdat het stiftje van schroef nr. 11 in de inkeping van hevel 7 valt.
3. Indien het stiftje van schroef 11 niet direct in de inkeping komtgg
dan moet men hevel no. 7 zo ver naar links plaatsen tot de stift o
automatisch inspringt.

Blz, Ll

. Bovenstaande siersteken zijn allen vervaardigd met het automatische

siersteekapparaat.
a. normale steeklengte, zig-zagvoet te gebruiken.
b. korte steck, zig-zag borduurvoet te gebruiken.

HET AANNAAIEN VAN KNOPEN/

BlZ. hz fig" 330

1.De naalduitslag op links zetten door knop nr. 10 (fig. 31) naar

links te draaien.

2.De transporteur laten verzinken door hevel no. 4 fig. 12 naar links
op stoppen te draaien. '

3.De voet om knopen aan te naaien ( 2 zwarte strepen) aanbrengen en
de knoop onder de voet leggen.,

4o De zig-zag breedte in overeenstemming brengen met de gabten in de

knoop en de knoop aannaaien met 6 tot 8 steken. '

5, Voor het afhechten wordt de naald in het gat van de knoop gelaten,

de persvoet wordt omhoog ‘gebracht en de zig-zag hevel nr. 7 fig. 11

wordt op "0 gesteld. :

De persvoet daarna weer "laten zakken en net enige steken wordt de

knoop afgehecht.

Bij viergaats-knopen wordt de stof met de knoop erop verschoven en gag
men op dezelfde wijze te werk als boven aangegeven voor de andere 2
gaten, weer wet 6 ~ 8 steken. ‘

Drukknopen en haakjes worden op dezelfde wijze aangenaaid.
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~Ca, Het opgretrokken knoopsgat,

"Van de normale spanning van onder- en bovendraad. , o
Janneer mecn een knoopsgat met inlegdraad wil vervaardigen, dan ge-

5« Nu vervaardigt met het eerste stiksle op de gewenste lengte van
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FET_VER7A;RDIGEN VAN KNOOPSGATEN .

Blz. 43, _"ig, 3L, - o - IR :

Er bestaar drie soorten knoopsgaten:
2. Het no'male eenvoudige knoopsgat,

5. Het mcopsgat met inlegdraad..

H

uikmaking’

4 v : . ¥
ve knocpsgaten onder a en b worden vervaardigt met gebr

oruike mer steeds een soepel koordje, dat in de geleider van de
knoopsg tenvoét (nr. 3 met zwarte streep) wordt toegevoerd.

Cverigens is het werk geheel gelijk aan de wijze van vervaardigihg

van eenr ncrmaal knoopsgat.

Fen opgutrokken knoopsgat verkrijgt men door de onderdraad practisch
in het zeleel geen spanning te geven,

Um de jricte spanning vast te stellen, neemt men de spoelhuls met
het spceltje en houdt het draadje wat van het spoeltje komt vast,
zodat spoeltje en huls hieraan blijven hangen, v

lanneer nu door het eigen gewicht van spoelhuls en spoeltje de
draad grmekkelijk van het spoeltje glijdt, is de spanning van de {

onderdraac goed.

Le sparring van de bovendraad moet zo sterk zijn, dat de onderdraad
een mocie regelmatige steek maakt, hetgeen dus met de draadspanning
van de “ovendraad moet worden geregeld, .

- Voor he. cpgetrokken knoopsgat dient als bovendraad ongeglansd

6-draacs garen noe. 40 te worden gebruikt, terwijl als onderdraad
een zeer cdun garen benodigd is b.v. 6072,
Yanneer men gekleurd garen gebruikt, dan moet het opgetrokken knoops-

gat in ce kleur komen van het garen dat gebruikt is als onderdraad,

Js De r:a’dstang op links brengen door knop no. 10 (fig 31 )} naar
links ts draaien, , , .

2+ Knocisgatenvoet ( gemerkt met 3 gwarte strepen ) in plaats van

- de ncrmale persvoet aanbrengen.

3¢ De v’jzar van de hevel no,5 (fig.ll) iets onder O stellen. |

L., Zig-vaznevel no,7 (fig.1l), op ca. 2,5 stellen en de rechtse 8
aanc’ag 1, ( fige. 19 % door losdraaien van de bevestigingsschroef ©
naar links verschuiven totdat de aanslag tegen de zig-zaghevel :
stuits ( De rechtse- en linkse aanslag hebben tot doel, zonder :
lang zccken de zig-zaghevel steeds weer terug te brengen in de '
star¢ vaarop men gewerkt heeft. ‘

het 'mcopsgat, Wanneer de laatste steek gemaakt wordt, dient de
naa_. punt zich, wanneer men stopt, rechts in de stof te bevinden
echivr niet verder dan 2~3 mm, : : :

6. Vervclgens wordt de knoopsgatenvoet gelicht en draait men de stof ,
een 'a2've slag om { naar rechts). Vervolgens laat men de knoops- *
gaterveet weer op de stof zakken en vangt aan door eerst de L
naall ‘inks in de stof te laten steken. Hierbij moet de naald
sleciits met de punt in de stof komen en niet verder.

7o De z'g-zagknop no. 31 wordt -zodanig afgesteld, dat de dubbele

‘bre:1%: van het stiksel bestreken wordt en hiermede trenst men

het imoyopsgat af. . - o .

U diers daarbij de stof enigszins naar U toe te trekken, tehneinde

het transport wat te verlangzamen, Het laatste punt waar de naald

in woes blijven steken is links, weer zodanig dat slechts alleen de
punt vian de naald in de stof komt, '
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| ‘B;;ﬁe zigazag%hévéi nr. 7 Bordt weer op 2 gesgéld_eﬁ,het'tweede st¥ksel

wordt nu gemaakt, dat e&hter iets korter moet zijn -dan het éerste
stiksel, Het laatste punt waar de naald in moet blijven steken moet
links zijn, A : o o o .

9. De zig-zag-knop wordt dan weer op de dubbele breedte afgesteld,
dus ca. 4 mm, en de laatste trens wordt gelegd. De stof ook weer
iets tegenhouden om het transport te verlangzamen, Het punt waar
de naald het laatst insteekt, is links. S

10. Hierna stelt men de zig-zag-hevel nr, 7 op "OM @n menIVervaardigt
enige versterkingssteken, waarbij men de stof weer 1licht naar zich
toe moet trekken, teneinde het transport te verkorten,

11, Vervolgens maakt men gebruik van de zgn., "Pfeiltrenner" teneinde
het knoopsgat hiermede te openen, S
HET APPLICEREN,
(naalduitslag links)
Blz, 46, fig, 36 en 37.

Door het opnéaien van uitgeknipte lapjies van tule of ander materiaal,
welke van een ander kleur zijn dan waarop ze worden geappliceerd, wordt
een bijzonder aardig effect bereikt. : ~ R

Applicatiewerk wordt hobfdzakelijk gebruikt bij dames=~ en kinderkleding,
lingerie, kraagjes, enz., : ,

‘Men maakt voor dit soort werk l'et beste gebruik van de knoopsgatenvoet

(3 zwarte strepen).

Om te beginnen wordt de tekening op de verkeerde kant van de stof

gemaakt, Vervolgens wordt het lapje Stof, waarmede men appliceren wil

en dat uiteraard van een goed contrasterende kleur moet zijn, iets groter
dan de tekening uitgeknipt en op de goede kant van de stof geregen, dus nie:
op die kant waarop de tekening is aangebracht, '

Vervolgens nacit men op de linkerkant met een smalle eén korte Zlig-zag-
steek %steekbreedte 1 ~1,5mm) langs de getekende 1ijnen.

Het te gebruiken garen dient overeen te komen met de kleur van het lapje
stof’ waarmede men appliceert.,

Daarma verwi jdert men de rijgdraad en knipt op de rechterkant langs
het stiksel de overtollige stof af. = . :
il

Tenslotte wordt het applicatiewerk afgemaakt door met een bredere zig~zag- |

. steek (2,5 mm.) welke steek zo klein mogelijk wordt gesteld, op de rechter-

kant het werk nog eens over te stikken,
HET VERVAARDIGEN VAN LUCHTKOORD (niet inbegrepen bij de normale toebehoren)

Blz, L7 fie. 38.

De complete uitrusting voor het vervaardigon van luchtkoord, bestaat
uit de volgende delen: .

3 tweenaaldhouders voor luchtkoord van ca. 2, 3 en 4 mm, breeite.

3 'koordvoet jes met 3, 5 en 7 gleufjes, ?
1 dekplaatje met garenstift en hulpspanning.

1 biezentong |

1 draadgeleider -

1

doorhaler voor band.
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*‘iiﬁéf"hét“vef%ﬁagﬁigen,%an‘1ﬁ§ﬁtkéord, diéht men dé volgéﬁde7haﬁaéi§ngéﬁ;
te verrichten: L _ 1.  A * - - )  ‘“3-:f 5 ‘
1. Naaldinsteek stllen op het midden van de opening van het voetje, door
~middel van knop 10, fig. 31 op "midden". ‘ ‘ ,
2. Zig-zaghevel 7.fig. 31 op O stellen. o
3, De hormale naaldhouder van de machine nemen en een tweenaaldhouder
hieraan bevestigen; men dient er op-te letten dat het stiftje aan de
" naaldstang in dé zich @an de rechterkant van de naaldhouder bevindende
glevf grijpte «» o0 o - ' L : C

.

L, De in vérhdudiﬁg'tdﬁ de naaldafstand:géschikte koordvoet Opietten.
5. Machine (Zoals aangegeven op fig. 29) als volgt inrijgen: .
De eerste garenklos wordt op de staande garenstift geschoven, de draad

door het bovenste gat van de ‘linker stift gevoerd en de machine volgens
de beschrijving op fis. 8 inrijgen. L

De tweede klos wordt op de dwarsligeende garenstift van het dekplaatje
geschoven, Men voert de draad tussen de beide span,ringschijfjes van

de op het dekplaatje aangebrachte hulpspanning door, door het onderste
gat in. de linker stift, door de védrspanning, d.w.z. onder haak

1 (fig. 8) door, naar boven tussen de spanningschijfjes 2 en weer naar
beneden door de normale draadspanning, waarna de draad, gescheiden

-van eerste draad, tussen de spanningschijf gevoerd moet worden

Daarna wordt de draad door de draadaantrekveer, onder de draadhaak
door, gehaald en dan, zoals reeds omschreven, in de naald geregeén,
De hulpspanning is noodzakelijk, opdat de spanning van de draden der
linker- en rechternaald onafhankelijk van elkasar geregeld kunnen
worden.
‘Men verkrijgt luchtkoord, doordat de onderdraad de beide bovendraden
tesamen trekt en daardoor de stof tussen de beide naden, zich tot een

verdikking vormti

Voor het vervaardigen van luchtkoord met inlegdraad of koord, moet men
dit koord met behulp van het inrijgapparaat door de koordgeleider en het
kleine ovale gat, dat zich voor het gleufje in de steekplaat bevindt,
voeren., Ter bevestiging van de koordgeleider dienen de beide linker-
schroeven, welke voor steekplaatdeksel worden gebruikt,

Teneinde bij grote biezen, mooie, opgelegde 1lijnen te Verkrijgen; maakt
men gebruik van de "biezentong", die nét zo als het verstelplaatje op de
steckplaat bevestigd wordt. SR '

Voor heel smalle biezen of voor biezen waartoe de naaldafstand van de
naaldhouder te groot of te klein is, kunnen in de plaats van naalden,
systeem 287 WH, naalden 287 FER voor links en 287 FE naalden voor rechts
gebruikt worden.

Met behulp van deze naalden kunnen de tussenmaten in de naaldafstand
verkregen worden, '

Bij het inzetten van de naalden dient men er op te letten dat de lange
gleuf naar voren gekeerd is, 'dus in de richting van de naaister.

SIERNAAD MET TWEE NAALDEN,

Bij het gebruik van een tweenaaldhouder en de gewone gzig-zag-naaivoet
kan een parallel lopende dubbele siernaad gemagkt worden, waarbij men
naar verkiezing de beide draden van verschillende kleuren gebruikt
kunnen worden. '

Bij gebruik van een tweenaaldhouder van 2 en 3 mm. naaldafstand, kan tevens
nog een geringe zig-zag beweging gemaakt worden. De. naalduitslag mag

dan echter slechts zo breed zijn, dat de naalden, noch links, noch

rechts tegen de naaivoet of tegen de steekplaat stuiten. , ,
De zig-zag-hevel 7, fig. 11, mag vanuit het nulpunt dus slechts een klein
eindje naar links gesteld worden.

ey
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HEL VERVAARDIGEN VAN_NESTEL&TEN. . A

De vervaardiging van nestelgaten, bestaat uit de volgéhde delen, welke
echter niet inbegrepen zijn bij de toebshoren van de machine;:
1 nestelgatsteekplaat nr., 1435 . ' B

3 verschuifbare platen met uitsnijdingen'voor het vervaardigen van
nestelgaten op 2, 3 en 5 mm. doorsnede, nrs. 1436,1437 en 1438,

1 naaivoet nr, 1659
3 stansjes nr. 1316 op 1%, 2. en 3 mm, doorsneds.’
1 houten blokje nr. 1439.

Voor het maken van nestelgaten moet de machine éls VOlgt worden afgesteld:
1. De naalduitslag op links stellen,.door hevel 10, figuur 31, naar
links te draaien. : ' ‘ .

2., Transporteur laten verzinken, door hevel 4, fig., 12, naar links te zet-
ten op het stopteken. .

3. Nestelgatsteekplaat inzetten met de hiervoor bestemde schuif.,

!

Voor boven- en onderdraad gebruike men tweedraadsgaren nr. 60-80 om een
gelijkmatig festoneren te verkrijgen. . : . T

De spanning van de onderdraad moet iets sterker gesteld zijn als de spanning
van de bovendraad, zodat de verbinding van de garens op de onderzijde van de
stof komt te liggen, Men dient bij dit werk altijd gebruik te maken van de
borduurring. Het is aan te bevelen de buitenste ring hiervan met repen

stof te omwinden, waardoor het te bewerken deel van de stof beter gespannen
staat en tegelijkertijd door de stof niet kan worden beschadigd.

Eerst na het op deze wijze spannen van de stof, worden de gaten uitgetanst
op het houten blokje met het daarvoor geschikte stansmes. In plaats van

dit stansmes kan ook een priem gebruikt worden, Het verdient aanbeveling

de gaten vooraf op de .stof af te tekenen.

Nu legt men de te bewserken stof onder de stikvoet en wel zo, dat het te
bewerken gat op de gleuf van de schuifplaat komt te liggen, Zoals reeds
eerdegggezegd, moet de naalduitslag op links geplaatst worden, zie

fig. . ‘ _ )

Het schuifje van de steekplaat is zo af te stellen, dat de naald bi}j

het naar rechts steken net over de stofrand steekt, doch in de gleuf.

Deze handeling moet in overeenstemming met de steckbreedte steeds opnieuw
worden verricht. ' 4
Dan laat men de machine met regelmatige snelheid lopen en men draait 1

tegelijkertijd de ring naar rechts, ongeveer 3 tot 4 maal om het geleid-
knopie, eveneens op geli jkmatige manier,

Dan stelt men de zig-zag-hevel 7, fig., 11 op O en hecht met enige !
steken de draad af, Deze steken moeten parallel met de festonsteken
lopen, opdat het afhechten niet zichtbaar is. '

Indien men de schuif van de steekplaat omdraait, zie fig. 43, dan kan

het daarop bevestigde knopje als middelpunt gebruikt worden, voor het ver=
vaardigen van cirkelvormig werk. Hicrbij komt de naald in de lange

gleuf van het schuifplaatije. In dit geval kan een grote verscheidenheid
van naaiwerk gemaakt worden door het wijzigen van de steekbreadte

of door het wijzigen van de snelheid, waarmede men de 'bordvurring gedurende
het naaien draait. Ook kan men verscheidene kleuren garen gebruiken, f

Het verdient aanbeveling bij het vervaardigen van nestelgaten de gaten
van gelijke grootte achter elkaar af te werken, opdat een te veel schuiven
van het schuifplaatje kan worden vermeden,
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~ Onderstaand lateéh wij enige oorzaken van kleine storingen’volgen, ‘die ;‘1
£

gemakkelijk verholpeg kunnen wordens: & - aF
Het bfekenyvan de bovendraad. o _ - 3
Blz. 53. )

Qorzaken:

1. Een slechte kwaliteit van de naald.

2. De naald is verkeerd ingezét,'de lange gleuf moet aan de voorzijde g
zijn. De naald is stomp of krom, _

3. De naald is in vérhOuding met het gebruikte géren te dun.
L. De grijperbaan:is niet geolied. '
5. De spanning van de bovendraad is te sterk.

6. De loop van de draad wordt gehinderd, doordat deze langs cen ruw onder-
deel van de machine loopt. ' R

7. Het gat van de steekplaat is door de naald beschadigd en moet gepolijst,

worden..De punt van de grijper is, doordat de. naald hierop gestoten |
is, scherp geworden: (Naaimachinevakman waarschuwen., ) - |

8y Het garen is, doordat het te lang is bewaard, uitgedroogd. Indien -
garen wordt bewaard, dient men dit niet in een verwarmde kamer op .
te bergen. : : - »

9. D& draadspanningsveer, fig. 4 nr;A9,'is gebrbken,

Het.breken.van de onderdraad
1. De spanning van de onderdraad is te sterk.
2. De onderdraad wordt niet goed afgespoeld.

3. Het spoeltje is beschadigd of klemt in de spoelhuls. . >
- L+ Het naaldgat in de steekplaat*iS-dQOr'de'néald beschadigd en moet
opnieuw worden gepolijst. . ‘ ' 4

.Sléchte steekvorming.
1. De naald is stomp of krom.

2. De naald is niet goed ingezet, de lange gleuf moet aan de voorzijde
zijn en in de naaldhouder bevestigd zijn tot aan het stuitpunt.

3. De naald is niet in verhouding tot het gebruikte garen.
Zelfs kan hierdoor een beschadiging aan de steekplaat ontstaan, zodat
de iets hogere kosten voor beter garen altijd .gerechtvaardigd zijn,

daar men met goedkoop garen vele risico's loopt.
ke« Men gebruikt een naald van een verkeerd systeem,
5. Het naaldgat in de steekplaat is te groot.

6. De naaldvoet sluit niet ‘goed aan ‘op de steekplaat, door verwisselen
van de naaivoetjes, - ‘ -

' 7. De zig-zag-voet (1 rode streep) dient men niet te gebruiken voor
" gewone zig-zag-naden., : . '
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Pk gotmTk vah’goelkbop garen dit $rgelijkiatig is gotwijnd of -
RS .“_kn?o?ieS,hegigrmgan.b?ekeﬁ'ngkde‘naald*tengevolge'hebbeﬁ. ro
E #if*;[sﬁkbe spannipgy van ‘de bovendraad is te sterk. ' SRR A o
@t %3 Tianneey hat naaiwerk, hadat dit besindigd is, verwijderd wordt, komt
ﬁ; <", .+ <het rog a%s eens yoor, dat de naald op, dat moment juist krom wordt Y
A 2 getrokken, doogdat mepn shet werk naar zich toe haalt, terwijl de naald
¢ T gzich nog in de stof bevindte & K

igﬁ,i 7 Men#ient er dus altijd op te letten dat de naald zich in zijn hoog-~

cF e
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L. # - ste stand bevindt en ket werk verwijdert wordt, doordat men dit in
P ‘achterwaartse richting onder de machine. vandaan haalt, '
¥ ,Sleckt, ongelijkmatig stiksel, - ‘ ' o .

-Tussen het'spann;ngsplaatje zijn dréadresten, enz. gekomen,
Draadrésten bevinden zich tussen het spanningsveertje.
Het spoeltje #s beschadigd en klemt in de spoelhuls.

gl L D%;o%derdr d is niet fijner als de bovendraad. * =

e . "ffGr:f.jper iiiet. geolied. \ ' '
-ﬁ;',i“ Het naaigaren is van ongeli jke ster kte. ' . ~
4 o AN Ak | %4
v 7 Het samgntrekken van het naaiwerks e )

*% In & meeste gevallen wordt dit veroorzaakt door een te sterke draad-
S %§§nning,in verhouding tot de stof welke wordt bewerkt. ‘

Bfﬁ het naaien van tricotstoffen mag men nooit met de hand het, naaigoed k
nagr achteren trekken, daar anders na bewerking de tricotstof zal gaan :
. rimpelen. o . '
",ﬁffntegendegl, het is juist beter om met de hand tijdens het naaien tricote-

.g.*  stof, dez& stof iets mee te schuiven,

«.- Het zwaar lopen van de machine.
c ot Ind%en de machine lange tijd ongebruikt in een vochtige kamer heeft

b “*  gestaan, of indien de olie, gedurende een lange rustperiode in de machine
- % 3s verhard, bij slechte olie b.v., loopt de machine zwaar.

S

In dit geval druppelt men in alle smeerpunten Petroleum en laat de machine
- acnige tijd lopen, totdat de verharde olie geheel en al is opgelost, De ™
g?ﬁ jine wordt daarna weer normaal geolied. -
Bij hardnekkige gevallen is het ket beste indien de rachine door égh
naaimachine-monteur geheel gedemonteerd en schoongemaakt wordt, *
. Wanneer de machine bij het draaien aan het handrad licht, doch«daaren-
.¢ tegen bij aandrijving met de voet zwaar gaat, dan is een der driifriemen
te strak gespannen. . o
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& Drgad_in Be_ grijpery .
' In geval van een verkeerde handeling kan het gebeuren dat er een draad in
. de grijper komt.- _ EY _
®* . Men haalt de draad dan uit de naald, draait van de machine de onderzijde
’ Jnaar zich toe en verwijdert alle draadresten uit de grijper. Mochten
*nich nor~ draadresten in de grijper bevinden, dan oliet men licht de
grijperbaan en laat de oFie 1 égz minuten op de draadresten inwerken.:
Daarna dracit men het handrad enige malen h#n en weer. De draden worden
N door ‘deze beweging doorgesneden en kunnen nu verwijderd worden. In .
<!§ %+ peen geval_m%et men de bevestigingsschroecven van de grijper losdraaien
' ¥.en de grijper er uit haley, oftmet een schroevendraaier of schaar op

iié «" de grijper kcmen;,aangezien‘U anders de grdjperbaan zoudt kunnen beschadie {

N B * ‘ . .
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Dit "an, zoals reeds vermeldt geschleden 3oor een %ﬁﬁgeerd
indien de voleende puntﬁn nr@t in acght wordqg

1.
© . .wordt gedraaid, verward het garen en loopt vggt in de, grljperd.Men _

steken en eerst daarna de stof voor: het naaien van de hoek om te‘draaxa

§

~c ] + a Q,' 3
DR g
Indien het handwiel der reeds ingeregen machlné in varkeerdefrlehtlng

dient het handw1e1 uitsluiteéend naar zich toe #e dg@alen.

Véor men met naaien begint moet de onderdraad cerst “opgehaald woﬁd%n o
en tesamen met de bovendraad naar achterensonder de” persvoet Wwowden - % |
gelegd en met duim- én wijsvinger der llnkerhand vﬁstgbhouden gorden, ‘
tot de eerste steken genaaid zijn. = . _

. Men moet er op letten dat iedere maal, nadat men gengald ;eeft de

dr. adhevel zich in de hoogste stand bOV1ndt.

Bij het naaien van hocken dient mZn eerst de draadhevel in de hoopste
stand te brengen, dan de naald met de punt slechts in de stof

Indien de machine niet gebruikt wordt, dient men de draad uit de’ %
naald te halen en een stukje stof ondér de naaivoet te leggen. e

TOEBEHCREN B1J DE DRAAGBARE NAATMACHINE KLASSE 117.

Deel nr.: *Aan de machine:

1602 1 scharnierende zigzag naaivoety - ‘ o | J
1015 1 verlengstukje voor de naaivoet. h : i .
In het apparatendoosie. ’ ) f§
1709 * 1 zigzag borduurvoet, ook voor het opnaaien Lo P
- van koord 1 rode streep. ' o
885 1 rol zomer, gecomblneerd net schulpzomer, 2 rode strqpen. I |
865 1 brede zomew , , , '
862 ° -1 kappervoet. ' } = 1
863 1 kantenvoet met lineaal. . & . .
1126 1 knopenaanzetvoet 2 zZwarte strepen.,
1125 1 knoopsgatenvoet, 3 zwarge stroepen.® :
1 "Pfeiltrenner” voor het open311den van knoopsgaten e. d. _
1210 1 stopvoet. _ o
1145 1 stopring , i
1134 6 spoeltjes, waarvan &&n in de machine. 3
176 1 grote schroevendraaler . ' - n ]
178 1 kleine schroevendraaier. ' ‘ & 4
5L1L 1 olickannetje. ¢ : v T a
1250 1 flesje olie, . q
» 1 mapje naalden, Systeem 287 WH, gesorteerd. = - &t %
* Overige toebehoren, ‘ * E 4
715 1 aanschuiftafeltje ' ; ' : "
: 1 gebruiksaanwijzing. : ) &4
) Tegen extra berckening: "
861 smalle zomer : L i L
851 ~ normale scharnierende voet. 8 : S
*
' . —q




