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1. Allgemeine Hinweise vor Ingebrauchnahme
der Ndahmaschine

Erst lesen! Dann ndhen!

Man lese diese Anleilung genau durch und fiithre erst
dann jede Handhabung an der Maschine aus. Dabei nie
Gewalt anwenden! Nach dem Auspacken betrachte man
die Einfidlung vom Garnrollenstift bis zur Nadel (Gesamt-
ansicht), sowie die Stellung der Nadel (lange Fadenrille
nach vorn). Die Fadenenden werden dann restlos entfernt
und die Nithprobe abgenommen. Zum ersten Nihen wird
die Maschine wieder neu von einer Garnrolle aus ein-
gefidelt. Ist die Maschine noch eingefettet, so ist erst das
Rostschutzfett abzuwischen; zuerst oben am Kopf, und
nachdem man das Oberteil nach hinten umgelegt hat, auch
von den blanken Teilen unter der Grundplatte. Grolle Sorg-
falt ist fiir das Reinigen der Geiferbahn aufzuwenden. Vor
dem ersten Niihen soll unbedingt die Greiferbahn gereinigt
werden, dazu ist sie zu 6ffnen und der Greifer herauszu-
nehmen. Bahn und Greifer sind sehr sorgfiltig von Fett,
Schmutz und Fadenresten zu reinigen (genaue Beschreibung
hierzu in Kap. 21). Jede Maschine wird in der Fabrik
sorgfiiltig eingeniiht, wobei auch groBler Wert auf ruhigen
und leichten Gang gelegt wird. Schwerer oder lauter
Gang oder gar Festsitzen einer neuen Maschine sind meist
ein Zeichen, daf} die Greiferbahn gereinigt werden mufl

(Kap. 21).

2. Auflegen des Riemens bei Fullbetrieb-
Maschinen

Der beigelegte Antriebsriemen wird sauber ausgerichtet,
durch die entsprechenden Uffnungen sowie iiber Handrad
und Gestellrad gefithrt und mit der Klammer verbunden.
Das offene Ende der Klammer mufl zugebogen werden.
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Es darf keine Spitze vorstehen. Beim Auflegen des Riemens
achte man gleich auf die richtige Drehrichtung der Maschine
(Pfeil auf dem Handrad in Abb.5). Man muf} also unten
am Gestellrad den Riemen erst vorn in die Nute einlegen
und ihn dann, bei gleichzeitigem Drehen des Gestellrades
nach hinten, auflegen. Der Riemen soll milig straff ge-
spannt sein. Zu lose gewordene Riemen werden gekiirzt.
Neue, zu straffe Riemen kionnen in geringem Male mit der
Hand gedehnt werden.

3. Ein- und Ausschalten des Ndahwerkes
(Abb. 5)

Samtliche Maschinen kommen mit ausgeléstem Handrad
zum Versand. Um das Rad einzuschalten, hiilt man dieses
mit der linken Hand fest und dreht mit der rechten Hand
die in der Mitte des Handrades befindliche geriindelte
Schraube nach rechts fest (Pfeil 1 in Abb.5). Das Lésen
des Handrades zum Spulen erfolgt durch Linksdrehen der
Schraube [Pfeil 2 in Abb. 5), bis man einen Anschlag ver-
spiirt.

Wird bei ausgeléstem Handrad das Nihwerk noch mit-
gedreht, so hilft ein Tropfen Petroleum in die Olbohrung
im Handrad (Olpfeil > ).

4. Reinigen und Olen
(Abb. 1, 2, 3 und Gesamtansicht)

Vor dem ersten Gebrauch der Maschine gebe man in alle
mit —» gekennzeichneten Stellen etwas Petroleum, lasse die
Maschine kurze Zeit laufen, siubere die Maschine vom ab-
laufenden Ul und éle siimtliche Olstellen mit 2—3 Tropfen
besten Maschinenéles nach. Dasselbe ist zu tun, wenn die
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Maschine lange Zeit gestanden hat, das Ul in den Lagern
dick geworden ist und die Maschine dadurch schwer geht.

Man verswende nur Nidihmaschinendl!

Speisedl oder andere pflanzliche Ule diirfen unter keinen
Umstiinden verwendet sverden! Diese verharzen und bringen
schweren Gang der Maschine. Tiglicher Gebrauch der Ma-
schine erfordert tégliches Ulen, sonst wird jeweils vor Be-
nutzung oder nach Bedarf gedlt. Die Olstellen am Nih-
maschinenoberteil zeigt die Gesamtansicht. Es ist wichtig,
von Zeit zu Zeit die Stirnplatte durch Herausdrehen der
Schraube G abzunehmen und alle beweglichen Teile (Ol-
pfeile =) zu 6len (Abb. 1). Die Ulstellen nach Entfernen
des Seitendeckels zeigt Abb. 2. Zum Ulen der Teile unter
der Grundplatte wird das Oberteil nach hinten umgeklappt
(Abb. 3). Zum Reinigen der Lagerstellen dient Petroleum,
man ole aber stets mit Nihmaschinensl nach. Die Lauf-
fliche des Greifers in der Greiferbahn (Abb. 17) wird zweck-
mifBig mit Petroleum und einem Hauch Ul gedlt, ebenso die
Nadelstange. ,

Man vergesse auch nicht, von Zeit zu Zeit Gestelltrittlager
und Zugstange zu olen.

Durch einen Fachmann muf} von: Zeit zu Zeit der Zahnrad-
antrieb im Greifergehiuse mit Getriebefett gefiillt werden.

Unter der Stichplatte, wie auch auf dem Transporteur
sammeln sich im Laufe der Zeit Stoff-Fasern und Nih-
staub an, die den Stoffvorschub behindern und schweren
Gang der Maschine verursachen kénnen. Man schraube
daher die Stichplatte ab und entferne den Schmutz. Zwischen
den Zahnreihen des Transporteurs mufl der Schmutz am
besten mit einem Schraubenzieher herausgehoben werden.
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5. Tretitbungen

Tretiibungen sind fiir den Anfinger erforderlich, da un-
gleichmiBiges Treten die Schénheit der Naht beeintrichtigt.
Man lése zuniichst das Handrad aus (Kap. 3), lege den
Riemen auf, setze beide Fiile auf den FuBtritt, drehe mit
der rechten Hand das Handrad auf sich zu (richtige
Drehrichtung zeigt Pfeil auf dem Handrad in Abb.5) und
lasse die Fiile den Bewegungen des Trittes folgen. Hierbei
ist zu beachten, daBl ein gleichmifBiger Gang des Gestell-
rades erzielt wird. Die Totpunkte miissen gleichmiBig iiber-
wunden werden, das Gestellrad darf sich nicht riickswirts
drehen. Ist man mit dem Bewegen des Trittes vertraut und
kann die Maschine in Gang setzen, ohne daB} sich das
Gestellrad in verkehrter Richtung dreht, so werden einige
Ubungen ohne Nihfaden durchgefiihrt. Man schalte das
Nihwerk emn (Kap. 3), der Oberfaden ist nicht eingefidelt,
die Spulenkapsel ist herausgenommen (Anleitung dazu in
Kap. 6). Nun legt man ein Stiick Papier oder Stoff unter
den Nihful, 146t den FuBhebel ¢ herunter, setzt die Ma-
schine in der richtigen Drehrichtung in Bewegung und
leitet den Stoff in geraden und gebogenen Linien, bis man
sich die notige Fertigkeit darin erworben hat.

Der Hebel V (Gesamtansicht) mufl ganz nach rechts ge-
dreht sein, sonst transportiert die Maschine nicht.

Das Nihen selbst ist in Kap. 14 beschrieben.

Man mache sich auch mit der Stichverstellung vertraut
und niihe kurzen und langen Stich, vorwiirts und riickwiirts

(Kap. 18).

6. Herausnehmen der Spulenkapsel und Spule
(Abb. 4 und Gesamtansicht)

Man stelle den Fadenhebel t (Gesamtansicht) auf seinen
hochsten Punkt, erfasse die Klappe g (Abb. 4) der Spulen-
kapsel, die vorsichtig ganz zu 6ffnen ist. In dieser Stellung
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kann die Spulenkapsel mit der Spule herausgezogen werden.
Entfernt man die Kapsel zum erstenmal, so betrachte man
sofort die Einfadlung, wodurch das Verstindnis dafiir er-
leichtert wird. Die Spule fillt von selbst aus der Kapsel,
wenn man die Klappe g zuriickschnappen li6t.

Abb. 4

Das Herausnehmen der Spulenkapsel geschieht bei Ver-
senkmaschinen von unten her mit der linken Hand. Die
Klappe g wird zwischen Daumen und Zeigefinger erfalt.
Zur besseren Sicht 1é6t sich der Schieber e (Gesamtansicht)

zuriickziehen.

Bei Sockelmaschinen wird die Kapsel durch den freien
Raum herausgenommen, welcher sich durch den heraus-
nehmbaren Schieber ergibt.
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7. Das Auispulen

Abb. 5 und Gesamtansicht)

Abb. 5

Man lose das Nihwerk aus (siche Kap.3) und fiithre den
Faden der Reihe nach von der Garnrolle iiber die Faden-
fiihrung d und ziehe ihn von unten her zwischen die Vor-
spannung h. Dann wird das freie Ende des Fadens auf
die Spule gewickelt und die Spule so auf die Spulerwelle i
(Gesamtansicht) geschoben, dafl die Spule mit ihrem Ein-
schnitt auf den Mitnehmerstift der Spulerwelle zu stehen
kommt. Durch Drehen des Einschalthebels y nach links
wird der Spuler eingeschaltet, die Klappe k muf} dabei in
die Spule einschnappen. Die Maschine kann in Bewegung
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geselzt werden. Das [reie Ende des Fadens ist wiihrend
einiger Umdrehungen festzuhalten, bis sich die Garnlagen
gefestigt haben. Man spule solange, bis die Spule voll ist
und der Spuler selbstindig auslést. Soll die Spule nur zum
Teil gefiillt werden, so kann der Spuler durch Driicken der
Klappe k nach rechts (aus der Spule heraus) jederzeit aus-
gelost werden.

Man nehme die Spule herunter und schalte das Niihwerk
wieder ein.

8. Das Einlegen der Spule in die Kapsel

{Abb. 6, 7)

Abb. 6

Die Spulenkapsel wird bei geschlossener Klappe mit der
offenen Seite nach oben in die linke Hand genommen und
mit der rechten Hand die gefiillte Spule so eingelegt, dal}
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sich der Faden von links nach rechts abwickelt (Abb. 6).
Hierauf wird der Faden durch den Schlitz der Kapsel unter
der Spannungsfeder hinweggezogen, bis er hinter die Nase
der Feder schnappt (Abb. 7). Beim Anziehen des Fadens
mul} sich die Spule von links nach rechts, d.h.im Sinne
des Uhrzeigers, drehen.

Abb. 7

9. Das Einsetzen der Kapsel in die Maschine
(Abb. 4, 8 und Gesamtansicht)

Der Fadenhebel t mufl auf seinem héchsten Punkt stehen.
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Die Kapsel muf} eingefidelt sein, und die Spule muf auf
dem Grunde der Kapsel aufliegen, dann darf erst die
Klappe g gedffnet werden.

Man 6ffne mit Daumen und Zeigefinger der linken Hand
die Klappe g der Kapsel vorsichtig bis zum Anschlag. Die
Spule wird jetzt durch die Klappe in der Kapsel fest-
gehalten.

Abb. 8

[n dieser Lage schiebe man die Kapsel auf den Zapfen m
des Greifers, das Hornchen n kommt in die Aussparung o
(Abb. 8) des Greiferbahndeckels. Die Kapsel muBl soweit
auf den Zapfen geschoben werden, bis sie Widerstand fin-
det. Dann liBt man die Klappe g los, so daB sie selbsttiitig
im Greifer einklinkt. Der Sicherheit wegen fasse man mit
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dem Zeigefinger hinter das Hornchen der Kapsel, um sich
zu iiberzeugen, ob die Kapsel im Greifer eingerastet ist.
Wenn nicht, geniigt dann ein Druck mit dem Finger auf
die Kapsel, um sie zum Einrasten zu bringen. Das Faden-
ende hiingt frei nach aulen herunter, es darf nicht durch
die Kapsel eingeklemmt sein.

10. Etwas iiber Nadel und Faden

Die Wahl des richtigen Fadens und der passenden Nadel
ist sehr wichtig. Nadel und Faden sollen zueinander passen.
Fiir schwere Nitharbeit (dicke Stoffe) stiirkere Nadeln und
dickere Garne, fiir dinne Stoffe schwache Nadeln und
diinne Garne verwenden. Im allgemeinen sind fiir Zick-
Zack-Niihte zur Erzielung einer sauberen Naht moglichst
diinne und weiche Garne zu verwenden. s ist oft zweck-
miifig, den Unterfaden eine Stufe diinner zu wiihlen. Bel
Storungen, wie Stiche auslassen und FadenreiBlen, wechsle
man erst die Nadel aus und nehme eine der Garnstirke
entsprechende neue Nadel. Minderwertige, krumme oder
stumpfe Nadeln bringen unsaubere Naht, Fehlstiche und
Fadenreillen.

Richtige Nadel ist Syst. 705 (Flachkolben).
Man sersvende nur Nadeln bester Qualitit!

Tabelle fiir Nadel- und Garnstirken

Baumwoll-
Nadelstiirke Nr. Arbeit Niihmaschinengarn
Nr.
60—70 Sticken und Stopfen Maschinen-Stick-
; und Stopfgarn
80 diinne Stolfe Niihgarn 60—80
90 mittlere Stoffe Nihgarn 50—60
100—110 starke Stolfe Niihgarn 40—50

Beim Verarbeiten von Nithseide ist eine Nadel Nr. 80 bis 90
zu verwenden.
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11. Das Einsetzen der Nadel
(Abb. 9)

Achtung! Weicht von der normalen Nihmaschine ab!

Zum Einsetzen einer neuen Nadel bringe man die Nadel-
stange in hochste Stellung und drehe mit einem Schrauben-

Abb. 9
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zieher die Schraube p am Nadelhalter etwas heraus. Die
Nadel wird so eingesetzt, da3 die Fliche am Kolben nach
hinten zu stehen kommt. Die lange Fadenrinne f der Nadel
steht dann nach vorn auf die Niherin zu. (Eingefidelt wird
in Nihrichtung von vorn nach hinten.) Die Nadel wird in
den Kanal der Nadelstange nach oben bis zum Anschlag
eingeschoben. Die Nadel ist mit der linken Hand in dieser
Lage zu halten. Die Schraube p wird miiBig fest angezogen.

Verkehrt eingesetzle oder nicht bis nach oben zum Anschlag
_mmmowowmnm Nadeln ergeben Fadenreiflen oder Stiche-Aus-
assen.

12. Das Einfddeln des Oberfadens

(Gesamtansicht)

FuBhebel ¢ (Abb. 5) muBl nach oben gelegt sein, Faden-
hebel t steht auf dem héchsten Punkt. Nach Aufstecken der
Garnrolle auf den Garnrollenstift fidle man den Faden
erst in die Fadenfiihrung d ein, fithre ihn nach unten und
von rechts her zwischen die Spannungsscheiben v, dann
hinter den Biigel r. Weiter ziehe man den Faden von
unten nach oben in die Use s der Fadenanzugsfeder und
fidle dann von rechts nach links durch einLoch des Faden-
hebels t, ziehe den Faden nach unten durch die Usen u
und w und fidle schlieBlich ¥on vorn nach hinten in Nih-
richtung durch das Nadelghr ein. Der Faden soll ca.7 em
aus dem Nadelshr heraushiingen. Der beigelegte Garnrollen-
halter H ist vorteilhaft bei Rollen aus Pappe zu verwen-
den. Er verhindert ein Herabfallen der Garnlagen von der
Rolle und erméglicht einen ungehinderten Fadenabzug. Der
Garnrollenhalter wird auf den Garnrollenstift aufgesteckt
und angeschraubt. Die Garnrolle steht hierbei waagerecht.
Die Garnrolle soll sich auf dem Stift drehen.
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13. Das Heraufholen des Unterfadens

Man halte den eingefiidelten Oberfaden locker in der linken
Hand, drehe das Handrad einmal herum auf sich zu, bis
der Fadenhebel t wieder seinen hichsten Stand erreicht hat.
Jetzt ziehe man mit der linken Hand am Oberfaden, wo-
durch der Unterfaden in Form einer Schlinge durch das
Stichloch der Stichplatte nach oben gezogen wird. Man
hole den Unterfaden ganz heraus, lege beide Fadenenden
nach hinten unter den FuB hindurch und bringe die Néh-
arbeit darunter. SchlieBlich lasse man den Fuf} mittels des
FuBhebels herab.

14. Allgemeines iiber das Ndhen

Bei Beginn einer Naht soll der Fadenhebel auf seinem
héchsten Punkt stehen.

Man halte die lose unter dem Fuf nach hinten gelegten
Fadenenden fest, bis einige Stiche geniht worden sind.

Das verhindert das Hineinziehen der Fiden in die Greifer-
bahn, welches sonst Festklemmen der Maschine und schwe-
ren Gang verursacht (sieche Kap.21). An der Niharbeit
selbst vermeide man wiihrend des Nihens jedes Ziehen
oder Schieben, da sonst Nadelbrechen eintreten kann. Beim
Nihen iiber sehr harte Stellen oder dicke Nihte nihe man
langsam und drehe das Handrad mit der Hand, damit
ein Verbiegen oder Brechen der Nadel vermieden wird.
Oft ist es hier zweckmiBig, dem Stoffvorschub mit der
Hand vorsichtig etwas nachzuhelfen oder das Fiiichen
etwas anzuheben. Beim Nihen von ganz diinnen Stoffen,
von z. B. Seide usw., ist ein ganz leichtes Ziehen hinter
dem FiiBchen zu empfehlen, um Krausziechen zu verhin-
dern. Bei schwierigen Niharbeiten in diinnen Stoffen wird
unter den Stoff Seidenpapier gelegt. Will man scharfe Ecken
niihen, so halte man die Maschine an, wenn sich die Nadel
schon eine Fingerstiirke aus ihrer tiefsten Stellung nach
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oben bewegt hat, dann hebe man den Nihfu} hoch, drehe

die Nzharbeit um die Nadel, lasse den FuB herunter und
nihe weiter.

Will man die fertige Arbeit wegnehmen, so stellt man den
Fadenhebel auf den héchsten Punkt, hebt das Fiiichen an
und zieht die Arbeit nach hinten heraus. Der Faden muf
unter dem Fiiichen nach hinten weggleiten, damit sich die
Nadel nicht verbiegt. Man setze die Maschine bei herab-
gelassenem Fufl nur dann in Bewegung, wenn Stoff unter
dem Fiiichen liegt. Handrad bei eingeschalteter Maschine
nie riickwiirts drehen, sonst reiBft der Oberfaden und die
Maschine fiihrt sich fest.

Soll mit der Zick-Zack-Niihmaschine normaler Steppstich
geniiht werden, so muB der Einstellhebel A (Abb. 14) auf 0
und der Verlagerungshebel C auf seine Mittenstellung M
gestellt werden, weil sonst die Nadel nicht in die Mitte des
Stichloches einsticht. Die Zick-Zack-N dhmaschine bringt
viele zusiitzliche P%m_._umam@m&:ﬂo:o? die auch ausgenutzt
werden sollen (siehe die Abschnitte am Ende der Anleitung).
Die Zick-Zack-Naht ist dehnbar, man kann hiermit also
auch dehnbare Stoffe (z. B. Trikot) niihen. Hierzu sind aber
diinne Nadeln und Garne zu verwenden, und eine geringe
Fadenspannung ist einzustellen.

Nach Beendigung jeder Naht soll der Fadenhebel in seiner
héchsten Stellung stehen.

15. Die richtige Naht
(Abb. 10, 11, 12)

Die Beschaffenheit und das Aussehen einer Naht ist in
hohem MafBe abhiingig von der richtigen Einstellung der
Spannungen. Man niihe eine Probenaht und priife Ober-
und Unterseite der Naht. Die V. erbindung des Ober- und
Unterfadens muB in der Mitte des Stoffes liegen (Abb. 10).
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Zeigt die Naht auf der unteren Seite des Arbeitsstiickes
kleine Knétchen und Schlingen, dann ist die Oberfaden-
Sspannung zu schwach oder die Unterfadenspannung zu
stark (Abb. 11). Zeigt sich dagegen die Verschlingung der
Fiden auf der oberen Seite des Arbeitsstiickes, dann ist die

Abb, 10—12

Oberfadenspannung zu stark oder die Unterfadenspannung

zu lose (Abb. 12).

Treten bei der gleichen Naht die Knoten abwechselnd oben
und unten auf, so sind beide Spannungen nicht fest genug.
Die Spannungen sollen aber auch nicht zu stark eingestellt
werden, besonders bei diinnen Garnen ergibt dies Faden-
reiflen. Bei sehr diinnen Stoffen wird die Verschlingung
von Ober- und Unterfaden von beiden Seiten sichtbar sein.
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16. Das Regulieren der Ocm&mnmnmvmzszsm

Das Einstellen der Oberfadenspannung erfolgt durch Drehen
der Spannungsmutter 1 (Gesamtansicht).

Durch Rechtsdrehen der Mutter wird die Oberfadenspan-
nung fester, durch Linksdrehen loser. Man kontrolliert die
Spannung durch Ziehen am Faden nach dem Austritt aus
den Spannungsscheiben v, dazu mufl aber der Fulhebel c
herabgelassen sein. Das Nihen von kriiftigem Stoff verlangt
oft eine stirkere Oberfadenspannung, von diinnem Stoff
eine schwiichere Oberfadenspannung.

17. Das Regulieren der Unterfadenspannung
(Abb. 13)

Die vom Werk eingestellte Unterfadenspannung ist geeignet
fiir verschiedene Niharbeiten und Garnsorten, so dall es
empfehlenswert ist, sich mit der Stiirke dieser Spannung
gefiihlsmiBig vertraut zu machen, indem man die Spulen-
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kapsel in die linke Hand nimmt, ohne die Spule zu brem-
sen, und mit der rechten den Faden zieht.

Kleine Spannungsiinderungen, die sich von Fall zu Fall not-
wendig machen konnen, werden mit der kleinen Schraube z
reguliert, wie Abb. 13 zeigt. Die Verstellungsmaglichkeit der
kleinen Schraube ist begrenzt. Man stelle nicht 6fter und
nicht mehr wie unbedingt nétig. Die Spannung des Unter-
fadens soll schwach eingestellt sein. Eine starke Spannung
ist oft ungiinstig.

18. Das Einstellen der Stichldngen
(Gesamtansicht)

Die Stichlingen-Regulierung erfolgt durch den Stichsteller-
hebel a. Die Stichlinge ld8t sich entsprechend der Skala
von 0—5 mm vorwiirts und riickwiirts einstellen. Bei Stel-
lung 0 wird der Stoff nicht transportiert. Wird der Hebel
nach oben gelegt, so niiht die Maschine vorwirts. Stellung
nach unten ergibt Riickwiirts-Naht. Das Einstellen der Stich-
linge geschieht folgendermaflen: Stichstellerhebel auf die
gewiinschte Stichlinge in Vorwiirtsnaht einstellen und die
Stellmutter a so weit andrehen, bis sie auf der Skala auf-
sitzt. Soll ein lingerer Stich geniiht werden, mul} die Stell-
mutter a loser gedreht werden, wodurch sich der Stichsteller-
hebel weiter nach oben legen lift. Die Stellmutter a ist nach
der Einstellung wieder bis zum Anschlag an die Skala an-
zudrehen.

Will man die gleiche Stichlinge riickwiirts niihen, so driicke
man den Stichstellerhebel iiber den o-Punkt nach unten
bis zum Anschlag. Lange Niihte stelle man niemals mit
dem Riickwiirtsstich her. Der Riickwiirtsstich soll nur ver-
wendet werden zum Verknoten, d. h. um die Vorwirtsnaht
gegen Aufgehen zu sichern.

Grundregel: Feinen Stoff mit diinnem Garn und méglichst
kleinen Stichen, dicken Stoff mit entsprechend starkem
Garn und langen Stichen verarbeiten.
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19. Die Zick-Zack-Schaltung
(Abb. 14)

Die ZZ-Niihmaschine erméglicht wahlweise das Niihen nor-
maler Steppnaht und Zick-Zack-Naht (ZZ-Naht). Die An-
wendungsmiglichkeit der ZZ-Naht ist sehr vielseitig und
bringt grofie Arbeitserleichterungen. Ein V. orzug ist Dehn-
barkeit der ZZ-Naht. Man kann also mit der ZZ-Naht auch
dehnbare Stoffe niihen.

Vor dem Einstellen beachten!

Die Hebel A und C kénnen wihrend des Nihens ohne
weiteres verstellt werden. Beim Schalten im Stillstand der
Maschine muf} die Nadel oben auBlerhalb des Stoffes stehen.

Abb. 14

a) Einstellen der normalen Steppnaht

Zum Niihen von normaler Steppnaht steht der Einstell--
hebel A auf 0 (null) und der Verlagerungshebel C auf M
(Mitte). Die Nadel sticht in die Mitte des Stichloches ein.

b) Einstellen der Zick-Zack-Uberstichbreite

Durch Schwenken des Einstellhebels A kann die ZZ-Breite
entsprechend der Skala innerhalb der Werte von 0 bis 5 mm
eingestellt werden. Die Breite kann wiihrend des Niihens.
verstellt werden (Zierniihte).

¢) Einstellen der Stichlage (Verlagerung)

Durch Verstellen des Verlagerungshebels C LBt sich die
Naht auf die linke (Stellung L), auf die Mitte (Stellung M)
oder auf die rechte (Stellung R) Seite des Stichloches ver-
legen. Die Verlagerung der Naht wird gebraucht zur Aus-
fiihrung bestimmter Arbeiten (man lese die entsprechenden:
Kapitel) und zum Nihen von Zierniihten.

Die Stellung des Verlagerungshebels C auf dem Skalen-
strich I ergibt eine auf der linken Seite des Stichloches.
liegende gerade Naht oder eine von links nach rechts
gehende ZZ-Naht. In Stellung M liegt die gerade Naht in
der Mitte des Stichloches und die ZZ-Naht verteilt sich

gleichmiilig von der Mitte aus nach rechts und links.

In der Stellung R liegt die gerade Naht an der rechten Seite
des Stichloches. Die ZZ-Naht bildet sich von der rechten

Seite nach links aus.

d) Stichbreitenbegrenzung

Durch wahlweises Schwenken des linken D1 und rechten De
Hebels (dazu den Hebel am Knopf leicht nach hinten
driicken und dann seitlich verschieben) wird der Einstell-
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hebel A in seiner Bewegung begrenzt. Mittels dieser Ein-
richtung ist es moglich, bestimmte eingestellte Stichbreiten
festzuhalten oder schnell wiederzufinden. Durch Eindriicken
des Zeigers B konnen diese Begrenzungsanschlige iiber-
sprungen werden.

20. NahfuBdruck

(Gesamtansicht)

Der Druck des NiihfuBles auf das Nihgut mul mindestens
so grof} sein, daf er verhindert, dal das jeweils unter dem
NihfuBl liegende Nihgut mit hochgehoben wird, wenn die
Nadel hochgeht.

Der NihfuBdruck muf3 der Stoffart .mbmovwaﬁ sein.

Beim Nihen von feinen Seidengeweben oder leichten
Stoffen vermindert man den Druck durch Herausdrehen
der Schraube x. Starke oder harte Stoffe verlangen mehr
Druck, deshalb wird in diesem Falle die Schraube x durch
Rechtsdrehen hineingeschraubt. Bei zu geringem Druck wird
auch der Stoff schlecht transportiert.

21. Das Emumcmamwsms und Einsetzen
des Greifers

Das Reinigen der Greiferbahn
(Abb. 15, 16, 17)

Sehr wichtig! Genau lesen!

Es 1iaBt sich nicht verhindern, daf3 die Greiferbahn von Zeit
zu Zeit von Fadenresten und Schmutz gesiubert werden
muB, man muf} also mit den Handgriffen, die dazu nétig
sind, vertraut sein.
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Schwerer und lauter Gang oder plotzliches volliges
Festsitzen der Maschine sind in den meisten Fillen
ein Zeichen, dal Schmutz oder Fadenreste in die
Greiferbahn gelangt sind.

Fiaden werden leicht in die Greiferbahn gezogen, wenn
Ober- und Unterfaden beim Beginn des Nihens nicht fest-
gehalten werden (man beachte Abschn. 14), oder wenn das

Abb. 15

Handrad in verkehrter Drehrichtung gedreht wird. Man drehe
auch nicht am Handrad bei eingefidelter Nadel, ohne daf3
sich der Stoff unter dem N#hfull befindet. (Eine Ausnahme
bildet das Hochholen des Unterfadens. Abschn. 13.)
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Wenn man diese Zeilen beachtet, wird sich das Festfahren klappbaren Greiferbahndeckel erleichtert wird. Sie wird be-
verhindern lassen. . lohnt durch leichten und ruhigen Gang und lingere Lebens-
dauer der Maschine.

Sitzt aber die Maschine fest, so ist ein gewaltsames Drehen !
am Handrad zwecklos und beschiidigt das Nithwerk. Wenn
aber noch moglich, wird durch Drehen des Handrades der
Fadenhebel auf seinen hichsten Punkt gestellt. Bei vielem

Abb. 17

: 21. a) Handgriffe fiir das Reinigen
AAbh: 38 _ der Greiferbahn

Niihen ist ebenfalls ein Reinigen der Greiferbahn von Zeit Oberteil nach hinten umlegen.

zu Zeit nolig. Eine kleine Miihe, welche durch den auf- Fadenhebel auf hiochsten Punkt stellen.
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Spulenkapsel nach Offnen des Scharnierdeckels g (Abb. 4)
herausnehmen.

Greiferbahndeckel mit Daumen und Zeigefinger erfassen
(Abb. 15), Deckel iiber den Andriickpunkt hinweg abkippen
und nach unten klappen, so dal der Greifer frei liegt
(Abb. 16).

Den Greifer an seinem in der Mitte sitzenden Stift erfassen
und ihn aus der Bahn herausziehen.

Nun kann die Lauffliiche in der Greiferbahn mit einem
Hélzchen und Lappen gereinigt werden.

Jeder kleinste Schmutz- und Fadenrest mufl sehr
sorgfiltig entfernt werden.

In den Ecken festgedriickte Reste miissen mit einem zuge-
spitzten Holz entfernt werden. Auf keinen Fall darf hier
Schere oder Schraubenzieher benutzt werden.

Zur Verschmutzung neigende Stellen zeigen Pfeile E
(Abb. 17). Die Lauffliiche muf} ringsherum gereinigt werden.
Dazu drehe man am Handrad, bis der Treiber F (Abb. 16)
die andere Seite der Lauffliche freigibt.

Greifer ebenfalls reinigen.

Durch Drehen am Handrad den Greifertreiber F in die
Lage stellen, wie Bild 16 zeigt. In dieser Stellung muf}
der Greifer eingesetzt werden.

Den Greifer an seinem in der Mitte befindlichen Stift er-
fassen und ihn zwanglos und ohne jede Gewalt in die
Greiferbahn einsetzen (Abb. 16).

Greiferbahndeckel zuklappen.

Durch Drehen am Handrad iiberzeugt man sich, ob die
Maschine leicht geht.

Lauffliiche in der Greiferbahn durch Eintropfen von Petro-
leum und einem Hauch O1 &len. Dickfliissige Ole hier nicht
verwenden.
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22. Der versenkbare Transporteur
(Gesamtansicht)

Zum Sticken und Stopfen und zur Ausfiihrung bestimmter
Arbeiten diirfen die Zihne des Transporteurs nicht iiber die
Stichplatte hervortreten. Zu diesem Zwecke liit sich der
Transporteur versenken.

Man drehe den an der rechten Seite der Grundplatte be-
findlichen Hebel V nach links, worauf sich der Transporteur
versenkt.

Beim Sticken und Stopfen stelle man dabei gleichzeitig den
Stichstellerhebel a zur Schonung des Getriebes auf den
0-Punkt der Skala.

Zum normalen Nihen muB der Hebel V ganz nach rechts
gedreht werden. Bei Beginn des Niihens springt dann der
Transporteur wieder in die Nihstellung.

23. Die Hoheneinstellung des Transporteurs

Die Zihne des Transporteurs sollen in der hochsten Stellung
eine Zahnhéhe iiber die Stichplatte hinausragen. Wird
dieses MaB im Laufe der Zeit durch natiirliche Abnutzung
nicht mehr erreicht, so ist die Hoherstellung maglich.

Die Auflage (am Transporteurtriger unterhalb der Grund-
platte angeschraubtes zylindrisches Teil) liBt sich nach
Losen der Befestigungsschraube verschieben und dadurch
die Hoheneinstellung des Transporteurs vornehmen. Nach
Einstellung Schraube gut festziehen.
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24. Allgemeine Hinweise zur Beseitigung
von Storungen

Storung

Ursache

Beseitigung

schwerer Gang
‘oder Festsitzen
der Maschine

lauter Gang

Fadenreiffen

I'iden oder Schmutz
in Greiferbahn

Ul in den Lagerstel-
len dick geworden

Antriebsriemen
zu  straff

Nihstaub unter der
Stichplatte

Fiden oder Schmutz
in Greiferbahn

Nadel verkehrt ein-
geselzt
Fadenspannung zu

stark eingestellt

fehlerhafte Nadel

Nadel zu schwach

minderwerltiges
ihgarn

zerstochenes Stich-
loch in der Stich-
platte

beschidigte TFaden-
wege

Greiferbahn reinigen
(Anleitung Kap. 21
und 21a)

mit Petroleum durch-
olen (Anleitung
Kap. 4)

(Anleitung Kap. 2)

Stichplatte ab-
schrauben, Niihstaub
entfernen (Anleitung
Kap. 4)

Greiferbahn reinigen
(Anleitung Kap. 21
und 21a)

Anleitung Kap. 11
beachten!

Spannungen ein-
regulieren

(Kap. 11 und 12)
Nadel auswechseln
(Nadelsystem 705 mit
Flachkolben)

Tabelle Kap. 10
beachten!

einwandfreies Niih-
carn verwenden!

neue Stichplatte

Reparatur!

Stéorung

Ursache

Beseitigung

Nadelbrechen

Fehlstiche

verkehrte Drehrich-
tung der Maschine

Oberfaden hat sich
irgendwo ver-
schlungen oder
festgeklemmt

Stoff wird beim
Nihen gezogen

beim Nihen iiber
Querniihte

fehlerhafte Entfer-
nung des Arbeits-
stiickes aus der
Maschine

Nadel zur Niharbeit
zu fein

Aufstoflen der Nadel
auf das Fiilichen

Fiilichen lose

Nadel verkehrt ein-
geselzt

Nadelstiirke falsch

zur verwendeten
Niharbeit und
rarnstiirke

fehlerhafte oder
krumme Nadel

Momenteinstellung
der Maschine
verstellt

richtige Drehrichtung
zeigt Pfeil am Hand-
rad auf Bild 5

Garnrollenhalter 1
verwenden!

nicht am Stolf ziehen
Kap. 14 beachten!

Kap. 14 beachten!

Kap. 14 beachten!

stirkere Nadel

auf richtige Einstel-
lung der ZZ-Schaltung
entsprechend der
verwendeten Fiil3-
chen achten!

festschrauben!

Anleitung Kap. 11
beachten!

Kap. 10 und Tabelle
beachten!

Nadel auswechseln

Einstellung durch
Fachmann
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Storung

Ursache

transportiert den
Stoff nicht

lransportiert
schlecht

Spulenkapsel springt
bei Beginn des
Niithens heraus

Maschine fiihrt

sich fesl
ungleichmiiBBige oder
unsaubere Naht

beim Spulen wird
bei ausgelistem
Handrad Nihwerk
milgedreht
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Stichstellerhebel
steht auf 0

Transporteur steht
in Versenkstellung

Transporteurziihne
stehen nicht ge-
niigend hoch aus der
Stichplatte heraus

I'iilichendruck zu
schwach

FuBhebel ist nicht
ganz nach unten
gelegt

Schmulz zwischen
Transporteur und
Stichplatte

Die Reihenfolge der
Handgriffe beim Ein-
setzen der Spule und
der Spulenkapsel
nicht beachtet

Unachtsamkeit

Spannung nicht
richtig eingestellt

Spule nicht gleich-
miiBig aufgespult
Spule zu voll gespult,
Spulenkapsel nicht
richtig eingefiidelt

U1 in Handradlager
dick geworden

gewiinschte Stichlinge

einstellen Kap. 18
beachten!

auf Nihen schalten
Kap. 22 beachten!

Kap. 23 beachten!

Kap. 20 beachten!

I'uBhebel C ganz
nach unten legen

Stichplatte ab-
schrauben, Schmultz
zwischen Transpor-
teur und Stichplatte
entfernen

Kap. 9 beachten!

Kap. 21 beachten!

Kap. 15, 16, 17 be-
achten!

Kap. 7 beachten!

Kap. 13 beachten!

1 Tropfen Petroleum
in Handradlager
(Abb. 5)

Ny

Wird trotz Beachtung vorstehender Angaben ein einwand-
freies Niihen nicht erméglicht, so hiite man sich, unnétig an
der Maschine herumzuschrauben, sondern wende sich an
den Verkiiufer oder an den Hersteller der Maschine, welche
das grofite Interesse daran haben, zufriedene Kunden zu
besitzen.

25. Einsatzméglichkeiten der Universal-
Geradstich- und Zick-Zack-Ndhmaschine

Die Universal-ZZ-Nihmaschine in der normal gelieferten
Ausfiithrung umniiht Knopflécher und niiht Knépfe an.
Man kann mit ihr Kanten beketteln, Stoffteile zusammen-
nithen, Spitzen ansetzen, Muschel- und Rollséiume herstellen,
Langetten und Applikationen einniihen, Plattsticharbeiten
und viele Arten Zierniihte ausfiihren. Die Zickzack-Naht
ist dehnbar, man kann also mit ihr dehnbare Stoffe niihen.
AubBerdem kénnen mit ihr alle Arbeiten der normalen Niih-
maschine mit normaler Steppnaht ausgefiihrt werden. Sie
eignel sich auch gut zum Sticken und Stopfen.

Mit besonderem Zubehor lassen sich zusiitzlich
a) Lochstickerei,
b) mit Zwillingsnadel und BiesenniihfiiBlen

echte Biesen und 2-Fiiden-Zierniihte
ausfiihren.
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Die Ausfiihrung der Ndaharbeilen unler Benulzung
der verschiedenen Apparate und Ndahfifie

Stichsteller-

hebel a
aden liegl

Belieben
/s, dall Faden

1
an FFaden liegt

26.ZZ-NidhfuB mitbeweglicher Sohle (Nr.3601)

Belieben
Belieben

Bedarf

Die ZZ-Maschine wird vom Werk aus mit dem Nihfull mit
beweglicher Sohle und querliegendem langem Stichloch ver-
moro: Mit dieser Ausfithrung lassen sich sowohl normale
Steppniihte als auch Zickzadk-Nihte herstellen.

[

2—3 oder nach Beliecben

fast 0 vorwiirls, so dal}

Stichlinge,
nach

FFaden an
nach

nach

nach

kurz, ca.

ca.,

o

a) Zickzack-Nihte ( Zierndhte) |

gerungs-
14)

(=

a
Abb.

Fiir diese Niihte bieten sich mannigfache Verwendungs-
méoglichkeiten, z. B. zur Verzierung von Kleidern, Wiische,
Hﬁ.ma.w: usw. Durch parallele Zn._:o. Wechsel der 2Z-Breite
und Ar:.nr verschiedene Stichlingen Tlassen sich viele Muster
erzielen. Ferner lassen sich 5007 verschiedene Variationen
durch den linken und den rechten Nadelausschlag erzielen.

A

gleiche Stich-

hebel C (

Nahtlage Verl
abwechselnd nach
gleicher Stichzahl
L-M-R-M-L schalten
bestimmte Stichzahl mit
Stellung R nédhen, aufL
schalten,

zahl nyit dieser Stellung
und wieder von vorn

Mitte
Mitte
Mitte
Mitte
Mitte
Mitte
Mitte

Man verwende diinne, bunte Niihmaschinen-Stickgarne oder
Maschinen-Stickseide. Die Einstellung der Oberfadenspan-
nung sei nicht so stark, die Gbgh.?mosw@mzb:bm weich.

Bei Verwendung von farbigem Perlgarn oder starker Kunst-
seide mufl man das Garn Lsm die mw:_o aufwickeln und die
Unterfadenspannung locker stellen. Da sich in diesem Falle
das /H:m—oﬂ. durch den Unterfaden bildet, muf} die Nih-
arbeit so in die Maschine gebracht ﬁ.o_io: dall die linke
Seite oben liegt. Der m_m:ro Unterfaden Qvoro:: dann bei -
der fertigen hw:uo; auf der rechten Seite.

6.

Einstelltabelle fiir Ziernihte

7.7-Stichbreite
Hebel A (Abb. 14)

5
und 10 Stiche mit Ein-

stellung 0
und 10 Stiche mit Ein-

stellung 2
wie bei

abwechselnd 10 Stiche
0

abwechselnd 10 Stiche
mit Einstellung 5

11/2—21/»
mit Einstellung 3—5

4
5
22

rechls
links

AuBer den vorstehend beschriebenen Nithten lassen sich
nach eigenem Wunsch und Geschmack noch weitere Zier-
niithte ;2. verschiedensten Art ausfiithren.

Steppstich

links, millte,

7.7-7Zierstich
77-Zierstich

7.7-Zierstich

(Plattstich)

77-7ierstich
7.7-Zierstich

In der Tabelle sind die Handgriffe, die in der Maschine
zur Bildung der Naht :oﬁorm_:é werden miissen, fett ge-
druckt. Die “anderen /49.8 bleiben nach der HL::.oq:rE.::m
wiithrend des Nihens fest eingestellt.

Bezeichnung

eradsteppstich
eradnaht
rerader

.
x
.

'

Zickzack- und
naht réchts u.

GrofBer

C

(
. Dichte Zickzack-Zier-

. Dichter
. Grolier

. Dichter

. G
6
7
8.
9

2. Kleiner

I
2
3.
A
D
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(18

Einstelltabelle fiir Zierniahte

Bezeichnung

ZZ7-Stichbreite
IHebel A (Abb. 14)

Nahtlage Verlagerungs-
hebel C (Abb. 14)

Stichliinge,
hebel a (Bild)

Stichsteller-

10.

43

Zickzack-Ziernaht
rechts und links
Treppennaht

12, Molettenbogen  von
der Milte aus
13. Bogen, einseilig
14. Keilmuster
15, Zinnenmuster
16. Karo
17. Anhalter
18, Ziernahl
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wic bei 9.

(8%

langsam gleichmdBig
von 0—5 und zuriick
wie bei 12.

langsam 0—5, schnell
zuriick auf 0, wieder
langsam 0—5
wechseln¢ 2 und 5
nach gleicher Stichzahl
schnell von 0—5 und
zuriick

)

langsam 0—5 u. zuriick,
schnell auf 5 und
mehrere Stliche nédhen,
schnell auf 0

wie bei 9.

abwechselnd nach
gleicher Stichzahl
L-M-R-M-L schalten
Mitte

I. oder R

Mitte, als Variation
auch mit Stellung R
oder [, moglich

I. oder R

Mitte

Mitte, 6 grolie Stiche
ndhen, dann 6 Stiche
auf der Stelle, dazu
Transporteur versenken
Mitte
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Spitze und Stoff oder Einsatz und Stoff lege man auf-
einander unter den ZickzackfuBl. Beim Niihen ist zu beach-
ten, daB je eine Hiilfte des Zickzackstiches in den Stoff und
in die Spitze bzw. den Einsatz trifft. Zur besseren Haltbhar-
keit empfiehlt es sich, den Stoff etwas umzuschlagen, ehe
die Spitze aufgearbeitet wird.

¢) Anrollen won gréberer Spitze und Einsatz

e) Breiter Umschlag mit Zickzacknaht, Tresse aufgesetz=t

A 0 U Z St
Maschinen-
stopfgarn mittel-
2 e =
oder weiches mittel cehwach 3—4 klein
Nihgarn

Siehe unter Anrollen von feiner Spitze im vorstehenden

Abschnitt.

d) Spitze und Einsalz, Tressen. Stoffkanten ussy.

aneinandersetzen
N (0] U Z St
Maschinen-
stopfgarn mittel- klein
¥ ittel bis 5
oder weiches i locker o 11/2—2
Nihgarn

Spitze und Einsatz werden stumpf aneinander gelegt und
der Zickzackstich fafit aul der einen Seite den Einsalz und
auf der anderen die Spitze. Auf diese Art lassen sich Tressen,
Stoffkanten, Tuch usw. verbinden. Wird die Stichléinge ver-
groBert, ist die Zickzacknahit gleichzeitig Ziernaht.

40

N (0] U Z St
Maschinen-
stopfgarn g locker bis :
P o mittel ) 21/a—4 mittel
oder weiches mittel
Niihgarn

Die zu versiubernde Stoffkante wird in entsprechender
Breite umgeschlagen und festgeniiht. Tresse oder Band nithe
man gleichzeitig als Verzierung an der gewiinschten Stelle
des Gegenstandes auf. Zu beachten ist bei diesen Arbeiten,
dal} der Zickzackstich den Rand des Umschlages, der Tresse
oder des Bandes iibersticht.

[) Bandeinjassen

N 0] U Z St
Maschinen- mittel mittel bis 91/.—3 mittel
stopfgarn locker

Band wird in der Mitte gebrochen, dall beide Rinder auf-
einander liegen. Die Stoffkante, die eingefalbt werden soll,
wird nun in das Band eingelegt und zwischengeniiht.

g) Trikotndhte

N O U 7 St
Maschinen- klein oder
stopfgarn etwas elwas nach liinger, je
oder weiches locker locker Bedarf nach

Nihgarn Trikotart
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Hierzu nur diinne, spitze Nadeln verwenden.

Da Trikotniihte dehnbar sein miissen, eignet sich die dehn-
bare Zickzacknaht vorziiglich zum Nithen von Trikotwiische.

It) Abndiiher (Szisstonen)

N (8] U Z St
Obergarn oder milttel mittel otwa 1 mittel
Nihseide (normal) (normal)

Der Abniiher wird auf der linken Seite des Stoffes geniiht.
Man markiere ihn mit Schneiderkreide oder Heftfaden, lege
ihn in der Mitte zusammen und niihe auf der gekennzeich-
neten Linie. Nach Fertigstellung ist er auszubiigeln.

i) Abrollen (Versiubern) ohne Kordel

0 U Z St
Maschinen- P
dein
stoplgarn £8
" normal normal 1—11/s (Faden an
oder weiches :
Niihgarn Faden)

Knapp /2 em von der Stollkante entfernt wird geniht,
dann schneide man das iiberstchende Ende an der Naht ab.
Yiir Kragen, Falbeln usw. kann die Kante /2 em nach links
umgeschlagen werden und der Zickzackstich die Bruchkante
entlanglaufen, dabei greift er links in den Stoff., rechts
unmittelbar neben dem Stoffbruch ins Leere.
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&) Versiubern von Stofflanten

N ) U 7 St

nach Art des
Stoffes

Maschinenstopf- normal normal

oder weiches

Nihgarn

-
|
(=1
|8
|
(%)

Zum Versiubern (Beketteln) von Stoffkanten wird an der
Schnittkante geniiht. Der Stoff ist so unter dem Ful} zu
fiihren, dafl die Nadel beim linken Einstich in den Stoff
und beim rechten Einstich frei an der Stoffkante vorbei
(ohne den Stoff zu erfassen) ins Stichloch trifft.

1) Auf- oder Untersetzen von Flicken

N (0] U Z St

Maschinen- .

,.~Mv_ﬂ_5_.“._ normal normal 3—4 1—2
stopfg

Auf die zerrissene Stelle lege man ein Stiick Stolf gleicher
Art in der entsprechenden GroBe im FFadenlauf auf. Darauf
umnithe man den #iuBeren Rand des IFlickens mit einer
Zickzacknaht. Links schneide man die schadhafte Stelle aus.
Beim Unterselzen wird der Flicken unterlegt.

27. Normaler NdahfuB8 3599

N (8] U 7 St
s je nach je nach nach
je mach Stoff | oherfaden | Unterfaden 0 Bedarf
und Arbeit | und Arbeit

Wird viel normale Steppnaht geniiht und dazu der normalc
Niihfull 3599 benutzt. so achte man darauf, dal} der Ein-
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stellhebel A fiir ZZ-Breite auf 0 und der Verlagerungs-
hebel C auf Mitte steht, weil sonst die Nadel auf den Ful}
aufsticht.

28. Kantenndhful 3600 A

N 0O U St

N

e AMUMW mm.vnmw.. normal normal 0 mittel

Zum Absteppen schmaler Kanten benutze man den Kanten-
fuB. Auch zum Anniihen von Reiflverschliissen eignet sich
der Ful} vorziiglich.

Besitzt der Kantenniihful} ein verstellbares angeschraubtes

Lineal, so lassen sich leicht parallele Niihte herstellen. Man
fithrt den Stoff so, da} die vorher genithte Naht unter dem

auf gewiinschte Breite eingestellten Biigel entlanggefiihrt

wird. So kénnen Reihen und Vierecke von gleicher Breite
geniitht werden.
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In gleicher Weise lassen sich Wattierarbeiten anfertigen

(Abb. 18).

29. Lineal 2060 oder 9290
und Randelschraube S 237
(Abb. 19)

Wenn man ecine Naht herzustellen hat, die gleichlaufend
mit einer Kante sein soll, so schraubt man das Lineal mit
der hierzu gehérenden Schraube, die in das Loch rechts
neben der Stichplatte paBt, auf der Grundplatte fest. Je
nach der gewiinschten Entfernung der Naht von der Kante
des Stoffes stelle man die gerade Fliche des Lineals mehr
oder weniger entfernt von der Nadel ein. Das Lineal wird
zweckmiiflig in Verbindung mit dem Kantenful 3600 A
benutzt.

Das Lineal dient auch zum Nihen von Falten und Auf-
schligen, um in gleicher Richtung und Entfernung eine
Falte neben der anderen abzusteppen. Man erspart hierdurch
das miihsame Vorzeichnen der Linien.

Abb. 19
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30. Knopilochfufl 3602 A

Das Niihen von Knopfléchern geht leicht und miihelos von
der Hand. Mit der ZZ-Maschine lassen sich drei Arten von
Knopflochern herstellen:
i Flachliegendes Wiischeknopfloch,
b) ﬁﬁ#rarbo_uzo% mit Schnureinlage,
¢) Hochgezogenes Knopfloch.
Lrklirung zu

a) Flachliegendes (normales) Wiischelnopfloch

¢ = Ver-
N 0 U Z St lagerung
o [iir die Knopf- | fast 0,
Maschinen-{ o rmal | normal lochraupe 2. fiir| Faden L (links)
stopfgarn den Riegel 4 an
Faden

‘Der Verlagerungshebel C (Abb. 14) wird auf L und der

linstellhebel A fiir 77-Breite auf 2 gestellt. Der rechte Be-
grenzungshebel D= wird so eingestellt, dall Hebel A rechts
bet Wert 2 anschliigt. Der H_:_fo wpi_.osxzz agshebel D1 wird
so eingestellt, dal} __A._.l A links 73 Wert \_ anschliigt.

Man niihe erst eine Probenaht und reguliere die Stichlinge
so ein, dal} eine saubere Knopflochraupe entsteht. Nun
zeichne man sich die Liinge des Knopfloches auf dem Stoff
an und lege ihn unter den Knopllochfufl. Man priige sich
folgende Punkte ein:

a) |

ihen der ersten Raupe mit Zickzackbreite 2 und linker
Verlagerung (I). Am Ende der Naht iBt man die Nadel
:i:f m m_c: stehen. Nihfull anheben.

b) Eine halbe Drehung des Stoffes in Uhrzeigerrichtung.
Die im Stolf 7&,::::\_5 Nadel bildet den Cno_:ucs_z.

T oo

Niihfuly senken. Die geniihte Raupe steht jetzt nach
vorn.

¢) Einen Stich links. — Nadel im Stolf lassen.
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A

d) Hebel A (Abb. 14) bis zum Anschlag auf 4 stellen.
4 bis 5 Riegelstiche niihen, dabei den Stoff etwas an-
halten, um den Transport auszuschalten. Nadel bleibt
links im Stoff stehen.

e} Hebel A bis zum Anschlag auf 2 zuriickschalten. Niihen

der zweiten Raupe. Dabei Stoff so fiihren, daBl ein

gleichmiflig schmaler Zwischenraum zwischen der ersten
und zweiten Raupe entsteht. Zum Schlufl bleibt die

Nadel hinks im Stoff stehen.

Hebel A auf 4 schalten und den zweiten Riegel arbeiten.
Dabei wieder Stoff etwas anhalten. Nade! links stehen
lassen.

g) Verstechen und Befestigen der Naht, indem man den

Hebel A auf O stellt und einige Stiche niiht. Man braucht

dazu den Begrenzungshebel D2 nicht zu verstellen. Man

driickt von oben auf den Zeiger B (Abb. 14) und kann

dann iiber die Begrenzung D: hinwegschalten, welche
e

zum Niihen des néchsten Knopfloches eingestellt bleiben
kann.

Das fertig geniihte Knopfloch wird mit einer Schere auf-
geschnitten: oder es wird mit einem spitzen Messer aufl
einem Holzklstzchen eingeschnitten.

Sind die beiden Raupen zu nahe zusammengeniiht worden,
so wird der Nihfaden zerschnitten. Sind sie zu weit aus-
einander, so werden die Stoffkanten faserig sein. Es lift
sich aber in jedem Falle mit der Maschine ein sauberes
Knopfloch erzielen, dadurch, daffi man dann leicht von der
Normaleinstellung 2 und 4 fiir Raupen- und Riegelbreite

abweicht. Bedingung ist aber stets eine saubere Fiihrung
des Stoffes.

Die zungenformige Verlingerung des Knopflochfules nach
hinten hat Markierungen, die das Niihen gleich langer
Knopflocher ermoglichen.




IMinweis: Bei Beginn des Niahens das Festhalten der
nach hinten gelegten Fiden nicht vergessen!
Fiden werden sonst in Greiferbahn gezogen.

Erklirung zu

8 Wiischeknopfloch mit Schnureinlage

T

ihfiden, Spannung, Einstellung der Maschine und Arbeits-
mEﬁo sind die gleichen wie unter a) beschrieben. Um eine
bessere Haltbarkeit und ein plastisches Aussehen zu er-
zielen, lillt man hier eine Kordel oder einen dicken Faden
mit einlaufen

Der Beilauffaden wird durch die Fadenfiihrung vorn am
Ful} gefidelt und nach hinten gezogen und dann beim
Zcros iiberstochen. Nach dem Arbeitsgang b) , Herum-
drehen des Stoffes” und beim Nihen &mm ersten Riegels
ziche man den Beilauffaden leicht an, damit ein mmcvmwma
Riegel geniiht wird.

Erklirung zu

¢) Hochgezogenes Knopjfloch

Ver-
N 0 U Z St lage-
rung
Oberfaden: 40 er 7 sehr lose (die fiir die
stabiler Masch.- cingefidelte Knopf-| fast 0
Nithzwirn sehr Kapsel soll loch- (Faden L
Unterfaden: straff | durch ihr Ge- | raupe 2 an (links)
diinnes gutes wicht am Faden fir FFaden)
Maschinen- herabgleiten) Riegel 4
stopfgarn

Zuerst nithe man zum Einregulieren der Spannung eine
Proberaupe. Die Spannung ist richtig, wenn der Oberfaden
oben am Stoff aufliegt und der lose eingestellte Unterfaden
ganz nach oben hindurchgezogen wird. Die Knopflochraupe
muf} plastisch und sauber auf der Oberseite des Stoffes
aufliegen. Werden viel Knopflocher dieser Art geniiht, ist
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es zweckmiiBig, sich eine zweite Spulenkapsel zu bestellen.
Die lose Spannung bleibt dann bei dieser stets eingestellt.

Die Arbeitsgiinge des Knopfloch-Nithens sind die gleichen
wie unter a) beschrieben.

Man lasse die Fiiden bei Beginn des Niihens geniigend lang
und ziche auch ein reichliches Stiick Faden nach Beendigung
des H/:ow:oorom ab. Die lose hiingenden Fiden werden
dann mit einer Durchziehnadel oder auch mit Hilfe einer
Niihnadel auf die Riickseite des Stoffes hindurchgezogen
und dort miteinander verknotet, um ein haltbares Knopf-
loch zu garantieren.

31. Muschelsdumer 3604

a) Nihen von Muschelsaum
N 0 U Z St
Maschinen- !
stopfgarn mittel mittel \ .:::c_
oder weiches bis fest bis fest 2 bis grol
Nithgarn

Am Anfang des mszmm schneide man die Ecke schriig ab,
kniffe den mﬁo:w etwa 3 mm um und schiebe diesen C.E-
schlag so weit in die Schnecke des Siaumerfulles ein, bis
ihn %o Nadel erfafit. Dann beginne man zu ni ihen. Der
Zickzackstich umspannt den ganzen Saum. — Daher die
Muschelkante. Bei straffer H‘;mobmcm::::q wird deren Wir-
kung noch erhéht.

In Anwendung kommt der Muschelsaum r.::;mmorrnr bei

Trikotwiische, v riigern usw. Die geniihte Naht ist dehnbar.
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b) Ndihen von normalen Siumen

Mit dem gleichen Fuf3 lassen sich bei normalen bis mittel-
schweren Stoffen Siiume mit einer Breite von 4 mm her-
stellen.

Einstellung der Maschine und Arbeitsgiinge sind die gleichen
% te) iz i t=) =) o
wie unter Kap. 34a, b, ¢ beschrieben.

32. Krdusler 3605

N (8] U Z St
weiches ca. miltel
Niihgarn normal normal 0 bis groff

Will man kriiuseln, ohne die Fadenspannung veriindern zu
miissen (wie beim Kriuseln mit dem gewéhnlichen FuB),
setze man den Kriusler an. Der Stoff, welcher gekriiuselt
werden soll, kommt unter den NihfuB. Der glatte Stoffteil
wird in den Schlitz eingefiihrt. Die Kriiuselung wird durch
die Stichlinge und durch vorsichtiges leichtes Anhalten des
glatten Stoffteiles reguliert. Je linger der Stich, um so mehr
wird der Stolf eingezogen. An Stelle von Stoff kann Band
zugeliithrt werden.

33. Rollsdaumer 3595

N 0 U Z St
Maschinen-
stopfgarn
on_ow. mom:.m.m normal normal ca. 31/s mittel-kurz
diinnes Niihgarn

Ist der IFuf} angebracht, legt man den Stoff wie bei den
iibrigen Siiumen ein. Auch die Arbeitsweise ist die gleiche.
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Verwendung findet der Rollsaum vmw. feinen .wﬁo:e.bu NN.:WH
Beispiel bei Rocksiiumen oder bei Seidenstoffen. U:w 7:.. <-
zackbreite muf} so einreguliert werden, mma die Nadel .JB
rechten Einstich gerade frei an der Stoffkante /‘o_._uo_m:w:..
Stoff darf an dieser Seite nicht m.:m.mwﬁo%o: werden. Der
fertige Saum hat die Form eines eingerollten Randes.

34. Saumer 2,5 mm 3596

a) Saum mit Steppstich
N O U 7 St
ch
Garn nach e el 0 wﬁw_ul
Art des Stoffes Norméa

Siiumer fiir diinne bis mittelschwere Stoffe, siumt auch
schriiggeschnittene Stoffe gut. Am Anfang A_om. w..ncgmm
schneide man die Ecke schrig ab, kniffe den Stoff etwa
3 mm um und schiche diesen Umschlag so weit in die

o




Schnecke des Siiumerfulles ein, bis ihn die Nadel erfafBt.
Nun beginne man zu niithen und fiihre den Stoff wie das
Bild zeigt.

Von dem Stoffumschlag muf} so viel in den Mund des
Saumers laufen, dafl die Schnecke geniigend Stoff fiir einen
Saum erhilt. Liuft der Umschlag zu breit, entstehen hiif3-
liche Falten. Man ziche bei Beginn des Niihens an den
unter dem Fuf} nach hinten gelegten Fiiden, um das Hinein-
laufen des Stoffes in den Fuf} zu erleichtern.

Eine evtl. gewiinschte Anderung der Nalitentfernung von
der Kante IiBt sich durch Verstellen des Hebels C (Abb. 14)
erreichen.

b) Saum, dabei gleichzeitig Spitze aufnihen

N 0 U Z St

Garn nach \
Art des Stoffes normal normal 0 milttel

Zuerst fithre man den Stoff in den Sidumer ein, wie unter a
beschrieben. Dann lege man die Spitze in den Schlitz des
Siaumers, rechts vom Nadelloch, so ein, dafl der Anfang
mit dem Saum unter dem Siumer festgehalten wird. Beim
Nihen nehme man den Saum in die linke Hand, mit der
rechten fasse man die Spitze, diese ist etwas anzuheben,
damit man den Saum beobachten kann.

¢) Saum mit Zickzackstich

N O U VA St
Maschinen-
stopfgarn 1 | 2 oder nach nach
oder weiches norma 110LILO Bedarf Bedarf
Niihgarn

ot
o

Arbeitsweise wie unter a) beschrieben. Gut geeignet fiir
locker gewebte Stoffe, die einen dehnbaren Saum verlangen.
Buntes Garn wirkt gleichzeitig als Ziernaht.

35. Knopfanndhfull 3597

Knépfe. Usen und Druckknipfe anndhen

Ver-
N (0} 1] Z St lage-
rung
Obergarn oder normal je mach Trans- link
Niihseide normal bis Loch- porteur Inks
straff abstand versenkt

Hauptbedingung: Transporteur versenken durch Links-
schwenken des Hebels V (Gesamtansicht).

Verlagerungshebel C (Abb. 14) auf ..Links®
stellen.

Der Knopf wird unter den Fuf} gelegt, dafl die Locher
zwischen die Aussparung des Fufles zu liegen kommen.
Die Nadel muB beim linken Einstich mitten in das linke
Loch einstechen. Niihfull herablassen. Nun dreht man vor-
sichtig am Handrad und reguliert die Zickzackbreite so ein.
daB die Nadel beim rechten Einstich mitten in das rechte
Loch einsticht. Mit etwa 6 bis 10 Stichen wird der Knopf
festgeniiht. Sind 4 oder mehr Locher vorhanden, so riicke
man die niichsten beiden in die Stichlochéffnung. Zum Ver-
nihen bleibt die Nadel links im Stoff stehen. Dann stelle
man den Zickzack-Breitenstichsteller auf 0 und niihe einige
Steppstiche zum Verstechen.
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36. Kap

per 3598

4

Kappnaht

N 0 U Z St
Obergarn nach A nach
Art des Stoffes | normal normal 0 Bedarf

Jede Kappnaht muf} zweimal durch den Kapper laufen.
Beim ersten Male lege man die beiden Stoffstiicke auf-
einander, lasse aber die Kante des unteren Stiickes etwa
3 mm vorstehen. Die vorstechende Kante wird nun am
Anfang etwas umgebrochen und lduft allein durch die
Fiithrung des Kappers. Auf diese Weise werden die beiden
Stiicke zusammengeniiht. Dann lege man den Stoff aus-
einander, streiche die Naht aus und lasse die Kante, die
sich nun gebildet hat, noch einmal hochstehend durch den
Kapper laufen, um sie niederzuniihen, dabei beide Teile
leicht auseinanderziehen.
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37. Kordelfufl 3618

a) Ziernaht mit Kordel, Wolle, Perlgarn ussy.

N (0} U 7 St
Maschinen-
stopfgarn / klein-
buntes Stick- normal normal 11/2—2/2 mittellang
garn oder
Niihseide

Mit diesem FFul} lassen sich schone Ziernihte herstellen. Der
Einlauffaden wird durch die kleine Bohrung vorn am Ful}
gefiidelt und nach hinten gezogen. Beim Nihen mul} die
Zickzack-Uberstichbreite so einreguliert werden, dafl der
Einlauffaden rechts und links iiberstochen wird. Die Stich-
liinge kann so gewiihlt werden, dafl Faden an Faden liegt
oder auch linger, was besonders schén wirkt, wenn ein
bunter Einlauffaden mit einem andersfarbigen bunten Garn
iiberstochen wird. Die Niihte lassen sich auch in Bogen

fithren.

b) Abrollen mit Kordel

N (0} U Z St
Maschinen- mittel bis normal bis L3R klein
stopfgarn etwas loser |etwas fester | etwa 1z (Faden an

Faden)

Zum Versiubern von Kragen, Deckchen, Volants, auch zum
Aufsetzen farbiger Blenden, eignet sich der Kordelfull be-
sonders. Die Kordel lasse man durch die Kordelfithrung
einlaufen und iiberniihe sie mit dichtem Zickzackstich. Die
Naht muB knapp am Rand liegen. Nach dem Nihen ist der
Rand bis an die Naht zu verschneiden. Auch eine breite

-
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und eine schmale Linie nebeneinander ergeben einen sehr
schonen Randabschluf3.
Beim Arbeiten von Riegeln bediene man sich gleichfalls

dieses Niithfules.

38. Plattstickiufi 3620

N 0 U Z St
buntes s
Maschinen- S = mo:,
stopf- oder normal normal 2—5 ( _mn n_.: an
-stickgarn ‘aden)

Fir Zierniihte, die emer gestickten Linie gleichen, benutze
man diesen Nihful. Er besitzt unten an seiner Sohle einen
Auslauf fiir die Stickraupe. Dadurch wird die Naht nicht
flach gedriickt und ein einwandfreier Transport gewiihr-
leistet.

39. Das Stopfen und Sticken

a) Einrichten der Maschine

Durch Drehen des Hebels V nach links wird der Transpor-
teur versenkt (Kap.22). Der Niihfull wird abgeschraubt.
Die Oberfadenspannung wird mit dem entsprechenden
Garn sehr weich eingestellt, die Unterfadenspannung weich,
beim Sticken etwas fester, je nach Arbeit. Man vergesse nie,
vor Beginn des Stopfens oder Stickens den FuBhebel C
herabzulassen, weil sonst die Oberfadenspannung ausge-
schaltet ist und eine unsaubere Arbeit entsteht.

b) Faden und Nadel

Tee

Normales Niihgarn und die normale Rollchenseide sind
hierfiir nicht geeignet, weil meistens zu dick. Beim Stopfen
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verwendet man als Ober- und Unterfaden gutes Maschinen-
stopfgarn. Zum Sticken wird fiir den Oberfaden beste Ma-
schinenseide oder farbechtes Maschinenstickgarn genommen,
wiihrend fiir den Unterfaden gleichfalls Maschinen-Stopf-
garn Verwendung findet. Als Nadel verwende man eine
gute Nadel System 705, Stiirke Nr. 70—80.

¢) Der Stickrahmen

Die Arbeiten werden frei unter der Nadel ausgefiihrt. Der
Stoff muf} dazu in einen Stickrahmen eingespannt werden.
Der Stoff wird mit der rechten Seite nach oben aufl den
dulleren Ring des Rahmens gelegt und dann der innere Ring
mit dem Stoff vollstiindig hineingedriickt. Der iuBere Ring
mul} natiirlich nach der Stoffdicke ecingestellt sein, so dal}
der Stoff stramm und unverriickbar eingespannt ist, ohne
jedoch verzogen zu sein. Man umwickelt zweckmiiBigerweise
den inneren Ring mit diinner Leinwand, damit der ge-
spannte Stolf nicht rutscht. Zu lose eingespannte Stoffe
ergeben Stichauslassen. Der Rahmen wird so unter die
Nadel gebracht, dall der Stoff auf der Stichplatte aufliegt.
Wenn der Stickrahmen unter die Nadel gebracht ist,
muf} der FuBBhebel herabgelassen werden,

d) Das Stopfen

Das Stopfen dient gleichzeitig als Voriibung zum Sticken.
Der untere Faden wird durch den Stoff hindurch herauf-
geholt und beide Fadenenden werden gehalten, bis einige
Stiche gestopft sind, und dann sauber abgeschnitien. Jetzt
wird erst einmal durch Fithren des Rahmens das Loch zur
besseren Haltbarkeit ummiiht.

Dann wird bei schnellem Treten und langsamem, gleich-
miilligem Verschieben des Rahmens mit kurzen Stichen das

Loch gestopft, wobei aber zu beachten ist, dal} ca.l/2 em
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iiber das Loch hinaus gestopft wird, um Ausreillen der
Fiden zu verhindern. Indem der Rahmen vor- und riick-
wiirts geschoben wird, legt man sauber Naht neben Naht,
in der gleichen Richtung wie der Gewebefaden, bis das Loch
oleichmiiBig iiberzogen ist. Jetzt wird der Rahmen um 90°
sedreht, und man stopft in gleicher Weise quer zu den
ersten Stichreihen.

Diinne Stellen in Wiische werden ebenso verstirkt. Risse
oder Dreiecke stopft man einfach einmal quer zum Ril.
GroBere Liocher werden durch Einlegen von Twist verstéirkt.
Den Twist Lage um Lage um ein Stiick Pappe wickeln und
aufschneiden. Es wird dann nur einmal quer iiberstopft.
Oder auch Stoff einsetzen (siehe Kap. 261).

e) Das gleichmaipige Treten

Bevor man mit Sticken beginnt, lerne man erst das gleich-
miiBig-langsame Treten der Maschine, bis man es fertig-
bringt, diese mit den Fiilen langsam in Bewegung zu hal-
ten, ohne daB sie an einer Stelle stillsteht. Dann spannt
man ein beliebiges Stiick Stoff in den Stickrahmen und
schiebt diesen, mit beiden Hinden haltend, im Takt der
Nadel hin und her. Dieses darf nur in der Zeit nach Aus-
tritt und vor dem Einstechen der Nadel in den Stoff ge-
schehen.

Hat man das Bewegen des Stickrahmens nach einem aul-
gezeichneten Muster in bestimmten Stichlingen geiibt, so
kann man mit der eigentlichen Arbeit beginnen.

[) Das Sticken

Das Sticken ist vollendetes Stopfen und bedarf einer be-
sonderen Sicherheit in der Fiihrung des Stickrahmens. Man
arbeitet am besten nach Vorlagen, die auf den Stoff gepaust
werden.
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Bei Plattsticharbeiten macht man die Stiche ungleichmiiBig
und iibersticht jeweils die vorherige Reihe ein wenig, damit
nicht einténig wirkende Flichen entstehen. Monogramme
werden erst mit langen Stichen unterlegt und dann quer
iiberstickt. Bei der ZZ-Maschine lifit sich die Uberstich-
roé.om::m der Nadel sehr gut zum Sticken verwenden.
Geeignet fiir Buntstickerei und Monogramme.

Fertigkeit im Sticken kann nur durch UUbung und Ausdauer
erworben werden. 3
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Arbeiten mit besonderem Zubehor

40. Die Biesenndheinrichtung

Aufl Wunsch wird die ZZ-Niihmaschine KIl. 50 gegen Be-
rechnung mit eingebauter Biesenniiheinrichtung geliefert.

Die H.EE&%E:Q kann aber auch nachtriiglich an jeder ZZ-
Nithmaschine Z 25—30 und Kl. 50 bmov acht werden.
Man lasse den Einbau durch einen Fachmann oder durch
das Herstellerwerk durchfiihren.

Fiir Fachleute ist auf Anforderung beim Werk eine Ein-
bauanleitung erhiiltlich.

Teile:
1 Doppelspannung kpl. 9300
1 Biesenful} 3607/251
1 Biesenful} 3607/252
1 Biesenful} 3607/253
o 1.8 mm Nadelabstand
1 Satz Zwillingsnadeln 50 e i
Syst. 705 (Flachkolben) 5l i
1 Biesenschiene 9271
1 Biesenschiene 9272
1 Biesenschiene 9273
1 Garnrollenhalter 1T 9260
1 Wattierlineal kpl. 2065

a) Einsatzmaglichkeit

Es wird mit zwei Oberfiiden und einem Unterfaden ge-
arbeitet. Es lassen sich Biesen in Wische, Kleider ::m
Mintel niihen.

Ferner konnen Zwei-Fiden-Zierniihte mit Steppstich und
auch mit ZZ-Stich geniiht werden. Stickarbeiten mit zwel
Oberfiiden lassen sich ausfiihren.
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b) Die Zwillingsnadel

Verwendung finden Zwillingsnadeln in drei verschiedenen
Breiten, welche an Stelle der normalen Nadel eingesetzt
werden.

Zwillingsnadel 1,8 mm breit fiir Wiischestoff, schr feines
Lemen, feinen Hmm:_no“
feinen Kleiderstolff,

Zwillingsnadel 2,0 mm breit fiir Kleiderstoff, Leinen,
feinen Wollstoff usw.

Zwillingsnadel 3,0 mm breit fiir Tuch, grobes Leinen,
Wollstoff, starken Seiden-
stoff usw.

¢) Das FEinsetzen der Zswillingsnadel

Hierfiir gelten die gleichen Richtlinien wie im Abschnitt 11
der Anleitung.

Aber Achtung!
7Z-Einstellhebel A (Abb. 14) mufi auf 0 (Null), Verlage-

rungshebel C mull auf M stehen, sonst kann es me_m_-
brechen geben! Nach dem _L:Hwoﬁm: iitherzeuge man sich
durch _mbammaom Drehen am Handrad, ob m_o Nadel frei
._:_.orm:n_:.

d) Die Niihfiifie fiir Biesen

Die Nihfiile besitzen in ihrer Sohle Rillen, welche der
IForm der zu niihenden Biesen entsprechen. Der Biesenfuf3
Nr. 3607/251 mit den fiinf flachen Rillen eignet sich be-
sonders fiir diinne Stoffe, der mittlere w:.mo:m:a Nr. 3607/252
fiir Kleiderstoffe, _Sor:. Tuche usw. und der Biesenful}
Nr. 3607/253 mit den breitesten Rillen dient zur Her-
stellung von Biesen in dickeren Stoffen und Tuchen.
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e) Die Doppelspannung

(Abb. 22)

i ———

7

a——

Die Doppelspannung besitzt zwei getrennt o:ﬁ.cm:rﬁc_.wug.w
Spannungen, die auf einem gemeinsamen Spannungsbolzen
sitzen. :

Die vordere Spannung W wird mit dem grofieren
Drehkopf reguliert. P und W gehoren zusammen.
Der kleinere Drehkopf dient zur Regulierung der
hinteren Spannung. K und X gehoren zusammen.

Es kann also jeder Faden einzeln reguliert werden. Durch

die getrennten Spannelemente wird eine Beeinflussung der-

Yoo

“iden vermieden.

Bei normalen Niiharbeiten mit einem Faden und normaler

TS T
Nadel fiidle man in die vordere Spannung W ein.
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f) Das Einfideln der =svei Oberfiiden

(Abb. 23)

Der in dem Maschinenzubehir befindliche Garnrollenhalter
U 9260 sowie der bei der Biesenniiheinrichtung befindliche
gleiche Garnrollenhalter U 9260 werden mit je einer Garn-
rolle versehen auf den hinteren Garnrollenstift der Maschine
aufgeschoben und mit der Rindelschraube angeschraubt.
(Siche auch letzten Teil Abschnitt 12 der Anleitung). Die
Fiden werden nun, ohne daB sie sich kreuzen, bis zur Nadel
geliihrt,

Sie werden durch die Bohrungen der Fadenfiihrung d von
rechts nach links und links nach rechts eingefiidelt. Also
jeden Faden durch zwei Bohrungen.

Ohne zu kreuzen fithrt man die Fiiden nach unten und fiihrt
sie von rechts her zwischen die Spannscheibenpaare. Einen
Faden in das vordere Spannscheibenpaar W, den zweiten
in des hintere Spannscheibenpaar X, dann hinter den
Biigel V. Weiter ziche man die Fiiden von unten nach oben
in die Fadenanzugsfeder S und fiidle sie dann von rechts
nach links durch je ein Loch des Fadenhebels t. Der Faden,
welcher durch die hintere Spannung X (dicht an der Ma-
schine befindlich) liuft, wird als erster Faden in das obere
Loch des Fadenhebels t eingefiidelt, geht durch die Faden-
ose u nach unten, wird von oben nach unten durch die
linke Bohrung des Nadelhalters gefiihrt und von vorn nach
hinten in die linke Nadel eingefiidelt.

Der zweite Faden, welcher durch die vordere Spannung W
lduft, geht in gleicher Weise hinter den Biigel V und durch
die Fadenanzugsfeder S, wird dann in das untere Loch des
Fadenhebels t eingefiidelt, geht durch die Fadenése u nach
unten, wird von oben nach unten durch die rechte Bohrung
des Nadelhalters gefiihrt und von vorn nach hinten in die
rechte Nadel eingefidelt.
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Abb. 23

s

g) Die Biesenschiene
(Abb. 23)

Bei derbem Stoff und Tuch unterstiitzt die Biesenschiene
die Bildung der Biese.

Die Biesenschiene B wird unter die Schieberfeder geschoben.
Dazu nehme man den Schieber e aus der Maschine heraus
und schiebe die Biesenschiene in den entsprechenden Aus-
schnitt der Schieberfeder an der Unterseite des Schiebers e.
Der Schieber wird dann in die Maschine eingefiihrt. Dabei
muf} die Biesenschiene in den dafiir vorgesehenen kleinen
Einschnitt der Stichplatte kommen. Je nach der Stoffart
withle man durch Probieren die giinstigste Biesenschiene
aus. Durch geringes Zuriickziehen des Schiebers e auf die
Niherin zu kann man die Biese etwas niedriger (flacher)
halten.

Fir leichte Stoffe wird keine Biesenschiene benitigt.

Zur Beachtung: Die Biesenschiene mufl mitten zwischen
die Zwillingsnadel zeigen und mitten im Einschnitt des
Fiiichens stehen. Dazu muf Einstellhebel A der ZZ-Schal-
tung auf O stehen (Abb. 14).

Verlagerungshebel C wird auf M geschaltet.

h) Das Niihen won Biesen mit Schnureinlage

Besonders feste Biesen, die auch beim Waschen und Pliitten
ithre Form nicht verlieren, werden dadurch erreicht, daB
man einen Einlagefaden in die Biese niiht. Der Einlage-
faden wird von unten her durch die dafiir vorgesehene
Bohrung in die Stichplatte gefiihrt (kleine Bohrung vor
dem Stichloch). Am besten 1468t sich der Einlagefaden mit
einem Nadeleinfidler durch die Stichplatte durchholen. Das
Ende des Einlagefadens wird unter dem Fufl nach hinten
gelegt. Beim Niihen wird dann der Faden automatisch mit
eingeniht.

Schnureinlage wird nicht in jedem Falle nitig sein.
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i) Allzemeine Hinsveise fiir das Ndihen von Biesen
Abb. 24)

I2s ist ratsam, vor dem eigentlichen Nihen auf einem Flicken
des gleichen Stoffes einige Probebiesen zu fertigen, um sich
von dem Ausfall der Biesen zu iiberzeugen, besonders dann,
wenn man Schriig- oder Querbiesen niihen will. Ecken und
Winkel niihen sich leichter, wenn man beim Drehen der
Arbeit den Fadenhebel t ganz hoch stellt, weil in diesem
Augenblick die beiden Oberfiden straff sind. Sollen Biesen
in einem spitzen Winkel geniiht werden, dreht man die
Arbeit erst zur Hilfte, niiht einen Stich und dreht dann den
Stoff bei hochstehendem Fadenhebel vollends in die ge-
wiinschte Richtung. Bereits geniihte Biesen sollen nach Mog-
lichkeit nicht iiberquert werden. Falls' das einmal notwendig
sein sollte, muB} es vorsichtig geschehen. Notfalls ist das
FiiBchen ein wenig anzuheben und der Stoff nachzuzichen.

Die Ausbildung der Biese ist sehr von der richtigen Ein-
regulierung der Spannungen abhiingig. Die Spannung der
zwei Oberfiden und des Unterfadens muf3 meist verhiiltnis-
miiBig straff sein. Es wird von Fall zu Fall nolig sein, je
nach der Stoffart durch Probieren die richtige Einstellung
zu suchen. Die Biese soll sich (bei diinnen Stoffen auch ohne
Einlagefaden) plastisch ausbilden. Nicht zu flach, aber auch
nicht zu hoch gezogen. Als Einstellnorm gilt fiir beide
Oberfiden: Gleiche Spannung einstellen. (Zugprobe an den
Fiiden nach dem Austritt aus den Spannscheiben. Dazu
aber den FuBhebel C [Abb. 5] herablassen!) Abweichungen
hiervon nach dem Ausfall der Naht regulieren. Rechter
Nadelfaden wird mit Stellmutter P (Abb. 23) der Spannung
reguliert. Linker Nadelfaden wird mit Stellmutter W der
Spannung reguliert. Dazu muf} aber immer nach Yorschrift
ehe 40 [) eingefiidelt sein.

Fiir die beiden Oberfiiden verwende man die gleiche Garn-
sorte und Stiirke in guter Qualitit. Der Unterfaden ist im
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Abb. 24

/l - A b . ~ .
dml,:%g_u zum Oberfaden eine. Stufe diinner zu wiihlen.
Er soll aber auch von guter Qualitiit sein.




Ob mit oder ohne Biesenschiene geniiht werden mul, ist
am besten von Fall zu Fall durch Ausprobieren zu ermitteln.

Bicsen lassen sich in gerader oder leicht geschwungener
Form niithen. Ganz dicht liegende Parallelbiesen werden ge-
niiht. indem man zum Niihen der niichsten Biese die Arbeit
so unter den FuB legt. daff die vorher geniihte Biese in

cine IFiihrungsrille in der Fiilichensohle rechts oder links des
Nadeleinstiches kommt. Ein etwas breiterer Abstand lift
sich leicht einhalten, wenn man die erst geniihte Biese an
der rechten oder linken IFuBkante entlang laufen laft. Fir
breite und verschiedene Abstiinde wird das Wattierlineal
2060 an die FuBstange geschraubt und der gewiinschte Ab-

stand eingestellt.

Beim Niihen ist der Stoff sorgliltig zu fithren, damit er
sich so wenig wie moglich verzicht. Durch geeignetes Aus-
biigeln 1Bt sich ein nicht zu stark verzogener Stoff wieder

gliitten.

Wichtiger Hinwei:

Um die wertvolle Zwillingsnadel nicht zu zerstoren, achte
man unbedingt darauf, dal ZZ-Einstellhebel A (Abb. 14)
auf 0 (Null) und Verlagerungshebel C auf M (Mitte) steht.
Zur Sicherheit legt man die 0-Stellung des Hebels A fest,

o
indem man den Begrenzungshebel D1 ganznach rechts rastet.

41. Das Ndhen von Biesen
(Abb. 25)
a) Schmale Biesen in Wiischestoffen, [einem Leinen ussw.

Biesenniithfufl: Nr. 3607/251 mit 5 Rillen

Zwillingsnadel: 1,8 mm Nadelabstand
Biesenschiene: keine

[Zinlegefaden: nicht immer notig. Geeignet Zwist, Wollfaden.

Abb. 25
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N (0} U Z St

Ober- und Oberfaden- | Unterfaden- | Zick-Zack-

Unterfaden spannung | spannung | Stichbreite | Stichldnge
Baumwollgarn normal normal mittel
30—100 (evtl. ein- | (evtl. ein- 0 (ca. 2)

regulieren) | regulieren)

Das Aussehen und die Bildung der Biese hiingen sehr von
der Einstellung der Spannungen ab. Durch Einregulieren
ist der giinstigste Wert zu suchen.

b) Mittlere Biesen in Kleiderstoffen, feinen Wollstoffen ussw.

Biesenniihful3: Nr. 3607/252 mit 3 Rillen, mittlere Tiefe
Zwillingsnadel: 2 mm Nadelabstand

Biesenschiene: keine, Nr. 9271 (klein) oder Nr. 9272 (mittel)
je nach Nihmaterial

Einlegefaden: Wollfaden, starkes Baumwoligarn, aber nicht

in jedem Fall notig.

N (0} U Z St
Baumwollgarn
60—80 normal normal mittel
oder gute (bis stark) | (bis stark) 0 (ca. 2)
Nihseide

c¢) Biesen in starken Stoffen, Tuch usw.

BiesenniihfuB3: Nr. 3607/253 mit 3 tiefen Rillen
Zwillingsnadel: 3 mm Nadelabstand

Biesenschiene: auswiihlen nach Art der Arbeit, aber auch
ohne diese moglich

Einlegefaden: wenn gewiinscht, diinne Baumwollschnur.
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N 0 L] 7/ St
Baumwollgarn g mittel mittel
50—60 stark — stark 0 2-3

Das Ndihen von ,,2-Faden-Zierndhten

(Abb. 26)

Hierzu wird der normale Nihful Nr. 3601 oder der Platt-
stickfuB} 3620 verwandt. Fiir die beiden Oberfiden nimmt
man buntes Niihmaschinenstickgarn oder Seide in gleichen

7 wemis AN A R ST
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oder zwei verschiedenen Farben. Die Spannung ist normal
einzustellen. Es lassen sich sehr schone Ziernihte in ZZ-
Form oder auch im Wechsel ZZ und Geradstichnaht her-
i stellen. Einige Muster in Abb. 26.

Aber Achtung! Verlagerungshebel ¢ mufl auf M stehen

(Abb. 14).

benutzte Zwillingsnadel 7.7-Breite moglich bis

1.8 mm 3.5
2,0 mm 3.0
3.0 mm 1.0

Zur Sicherheit erreichbare Breite durch Anschwenken des
Hebel D1 festlegen. Nichtheachtung dieser Punkte fithrt zur
Zerstorung der Nadel.

LA g A = S

Zubehor zur Zick-Zack-Ndhmaschine

Als Normal-

Der ZZ-Einstellhebel A darf folgende Werte nicht iiber- }
schreiten: .

Bezeichnung Teil Nr. N:.co:..m_. vwﬂwaﬂﬂm._.ho
beigefiigt
Lineal 2060 1 =
oder 9290 :
Riindelschraube S 237 1 =
grofer Schraubenzicher 2219 1 ==
kleiner Schraubenzieher 2212 b 1 =
Spule 6459 4 il
Ulkiinnchen 2113 A 1 =
Nadeln, sortiert Syst. 705 9 1
Garnrollenhalter 79260 | o
Anleitung -_ 1 -
Garantieschein ~— 1 =
Zubehorkasten mit Einsatz = L =
Zick-Zack-Niihfull, beweglich 3601 — L
* Rollsiumer 3595 — =
Siumer, normal, 2,5 mm 3596 1 =
Knopfannihluf} 3597 1 o
Kapper 3598 1 =
normaler Stepplufi, bewegl. 3599 1 =
Kantenfull mit Linecal 3600 A 1 A
Knopflochfuf} 3602 A 1 5
Muschelsiiumer 3604 1 =
* Kriiusler 3605 — T
Kordelfuf 3618 | N
Plattstickfuf} 3620 1 =

* Auf Wunsch gegen Berechnung

Konstruktive Anderungen und Anderungen des Zubehors
durch mo:mn::w:md der Entwicklung vorbehalten.
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