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Allgemeines.

Vor der ersten Benutzung der Maschine betrachte man aufmerksam:
die Einfadelung und Fiihrung des Nadelfadens,
die Stellung der Nadel (lange Rille nach rechts),
die Lage der Spulenkapsel,
die Einfddelung der Spulenkapsel.
Dieses ist durch Absehen bedeutend leichter zu erlernen als durch eine Be-
schreibung zu erklaren.

Der Stellfufs am Gestell
der Niahmaschine.

Der nebenstehend abge-
bildete Stellfuf wird an allen
Adlernihmaschinen - Gestellen
angebracht. Mit Hilfe dieses
FuBes kann die Ndhmaschine
auch auf einem v6llig unebenen
FuBboden mit einem Griff fest-
gestellt werden. Man 16st nur
die Fliigelschraube S. 700, hebt
den linken Gestellfuf ein wenig
an und zieht die Fliigelmutter
S. 700 wieder fest. Ein sicherer
und fester Stand der Nih-
maschine ist unerldBlich, wenn
diese gut arbeiten soll.

S.168

Die Zusammenstellung der”Nadel- und Nahfadenstdrken.

Die Schénheit der Naht hingt in erster Linie von der richtisen Wahl des
Nihfadens und der dazu passenden Nadel ab. Miirbes, ungleichméfig dickes
oder knotiges Garn kann ebensowecnig zu einer guten Naht gebraucht werden,
wie eine stumpfe, krumme oder mit einem schlechten Ohr versehene Nadel.
Als Spulfaden wihle stets ein weicheres Garn, welches etwas schwiicher ist
als der Nadelfaden. Spréde und stark drillige Fdden, sogenannte Glanzgarne,
lassen sich nicht gut verndhen.

Nadel- und Garntabelle.
Nadelsystem 287.
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Die Bezeichnung der verschiedenen Garnsorten und -stdrken ist bei den
Nihgarn-Fabrikanten noch nicht einheitlich durchgefithrt worden. Wir empfehlen
daher zur Bestimmung der richtigen Nadelstiarken folgende allgemeine Regel:
Man fdadelt den Faden in das Nadelohr und legt ihn dann in die lange Rille der
Nadel. Fiillt nun der Faden diec Rille gut aus und 14Bt er sich noch bequem
hin- und herziehen, so ist dieses dic¢ richtige Nadel. Hat der Faden ch zu
viel Spiel in der Nadelrille, so ist die Nadel zu diinn. Zu dicke oder zu diinne
Nadeln verursachen Stichauslassen und ungleichméafzige Naht.

Das Einsetzen der Nadel. (Fig. 3.)

Durch Drehen des Handrades |
hochsten Punkt, 16st die Nade
um eine halbe Umdrehung, worau
dann bringt man die neue Nade¢
in die eingefrdste Nute und zyv
nach rechts zu stehen kommt, :
den Ansatz in die Nadelstange st
und bricht. Nun dreht man dic N

Hierauf bewegt man 1 la
ob die Nadel genau dur

ngt man zunéchst die Nadelstange a
terbefestigungsschraube S. 88
sich die Nadel nach unten he
zwischen den Nadelhalter und d
' 50, daB die kurze Rille nach links,
hte man darauf, daf die Nac
da die Nadel sonst den Gre
alterbefestigungsschraube S. 88 wicde
langsam mit der Hand und beob
des Stichloches geht. Ist dies

Mitte

eine gerade Nadel ersetzt we
Durch eine schiefstehende

Sollte nach dem
setzen der Nadel S
auslassen entstehen, so
ist dies ein Beweis,
die Nadel nicht richt
eingesetzt ist. Sie mul
ecatwedermehrnach rec
oderlinks gedreht werc
Die schone Lage des
Stiches und sonst fehler
freies Nahen auf cinem
kleinen Stiickchen Abf.
stoff werden sofort zei
ob die Nadel richtig steht.

Die fehlerfreie Nih-

08789 59025

A

fahigkeit der Maschine 08126~
kann nur erreicht werden 08356~
wie die der Maschine : , 082441

88321

von der Fabrik beige-
legten Nadeln. Man achte
genau auf die
marke, welche sich auf
jedem Nadelkolben be-
findet, und lasse sich
keine anderen Nadeln
aufreden.

Die Garantie der
Maschine erlischt, wenn
nicht die gleichen Nadeln
Qualitat 287 Fabrikat
Wolff, Knippenberg & Co.
beigegeben, fiir spezielle Fig. 3.
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N,imnWm jedoch auch Nadeln Qualitdt 287 Fabrikat Leo Lammertz. Diese beiden
Fabrikate stimmen nicht genau {iberein, so daB die Maschine fiir jede Nadelsorte
speziell eingestellt werden muf3. Man achte genau auf das Nadelfabrikat.

Einfadeln des Nadelfadens. (Fig. 3.

Zunichst steckt man die Garnrolle auf den Garnrollenstift 52025 und zieht
dann den von der Garnrolle kommenden Faden unter den Fadenfithrungshaken
08189 am Kopfdeckel, legt ihn von oben in die Fadenklemme 88231, dann einmal
um die Spannungsrolle S. 888 und hierauf abwérts unter das Fadenanzugs-Oberteil
08126 in die Gabel der Fadenanzugsfeder 08356. Alsdann fithrt man den Faden
von hinten in das Auge des Fadenhebels 88136, legt ihn hinter die Faden-
fithrungsose 08241 und hinter die Ose 88321 an der Nadelstange und fadelt nun
von rechts nach links in das Nadelohr. Bei hochster Fadenhebelstellung soll
der Faden ca. 8 cm aus dem Nadeléhr hervorhdngen.

Herausnehmen der Spulenkapsel. (Fig. 4.)

Man zieht den linksseitigen Stahlschieber so weit wie mdglich nach links
aus der Fundamentplatte des Ndhmaschinen-Oberteils, greift dann mit der linken
Hand von unten durch die Offnung des Olfingerbleches und driickt dann mit
dem Daumen gegen die Brillenfeder 08130 und zieht gleichzeitig¢ mit dem Zeige-
finger an den Brillenbiigel 08285. [lierbei 6ffnet sich die Brille 88073 soweit,
daf man die lose darin liegende Spulenkapsel bequem fassen und die leere
Spule aus der Spulenkapsel herausnchmen kann.

SIS

Der Spulapparat und das Aufspulen. (Fig. 6.)

Bevor man den oben rechts am Maschinenarm angebrachten Spulapparat
benutzt, 16st man zunédchst das Handrad aus, damit das Getriebe der Maschine
beim Spulen nicht unnétig mitlduft. Man halt das Handrad 08313 mit der linken
Hand fest und dreht die Handradauslosungsschraube 51006 so weit als moglich
nach links, d. h. zu sich.

Nun steckt man das Spulgarn auf den hinteren Garnrollenstift 52025 und
fithrt dann den Faden in die Spulerfadenfithrungsése 37025 und zieht ihn hinter
das Spulerfadenfithrungsblech 15173 und klemmt ihn dann zwischen Spulen-
spannungsscheibe 37128 und Spulerfadenfithrungsblech 15173. Hierauf féadelt
man den Spulfaden in das kleine Loch, welches sich zwischen den Scheiben der
Spule befindet und steckt die Spule mit dem nach innen vorhdngenden Fadenende
fest auf die Spulerwelle 88112.
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Durch Druck auf den kleinen Spulerausriickhebel 88108 wird der Hebel 88109
eingeriickt und der Spulerrollengummiring 08363 legt sich gegen das in Bewegung
befindliche Handrad 08313. Der Spulapparat lost sich selbsttitig aus, sobald die
Spule gefiillt ist. Nach dem Aufspulen dreht man die Handradauslésungsschraube
51006 durch Rechtsdrehung wieder fest.

Das Einlegen einer gefiillten
Spule und das Einsetzen
der Spulenkapsel.

Die Spule 88252 ist so in die
Spulenkapsel zu legen (Fig. 5), daBs
sie sich in der Richtung nach Pfeil
—S. 645a 2 dreht, wenn man den Faden
nach Pfeil 1 abzicht. Den Spul-
faden zieht man durch den Spulen-
kapselschlitz, unter dic Spannungs-
feder und in das Auge derselben.
Das Innere der Spulenkapsel mufs
stets gut gereinigt sein. Die ctwa
unter der Spannungsfeder befind-
lichen Fadenreste m n beseitigt
werden, da sonst keine richtige
Spannung zu erziclen ist.

Ist die gefillte Spule in die
Spulenkapsel gelegt und der Sp
faden eingefddelt, so legt man
eingefiddelte Spul sel m
ken Hand so )
daf das!
 zu liegen kommt und schli n die
y 4) mit einem leichten Klangc

S. 645

88249 Spulenkapsel
88252 Spule'

in die Auss g’ des
soweit, bis man die Fede

Das Nahen.

Nachdem Nadel- und | n richtig eingefddelt sind,
der rechten | am | Maschine in der in Fig. 6 a nen Pfeil-
richtung ein herun das . des Nadelfadens leicht an und
zicht dann mit Filfe ¢ \den nach oben ca. 8 em durch
das Stichloch. Beide en, bringt den Nihstoff unter
den Niahfub, libt den t dem Liifterhebel an der hi i
Maschinenkoj hebel herunter und achtet «
Nihfaden d sipehalten werden. Noch bess
man beide N sern der linken Hand so lange a
ersten zwei 0O¢ It sind. Dbeim Ndhen soll wed am Stoff
gezogen noch fi¢ nur so leicht, als nOtig ist, um
die Naht an der gew

mit

schien Stelle zu erhalten.

Einstellung der Stichldnge.

~ Rechts am Arm der Maschine, in der Ndhe des Handrades befindet sich der
Stichstellerhebel 88029, welcher auf ciner Skala pleitet. Mit di n Stichsteller-
hebel wird die Linge der Stiche cingestellt, und die Nahrichtung pewechselt.
Steht der Stichstellerhebel a , die Stichlange O, schiebt man
den Stichstellerhebel nach ob en V zu, so transportiert die
Maschine vorwiérts und die Sti s¢ nimmt zu, je ndher der Stichstellerhebel
dem Buchstaben V zugestellt wi Die Maschine transportiert riickwiirts, wenn
man den Stichstellerhebel 88029 nach unten, dem Buchstaben R zubewegt.

Das Einstellen annihernd gleicher Stichlingen beim
Vor- und Riickwartsnihen. (Fig. 6.)

Man schraubt die Einstellschraube S 405 durch Linksdrehung so weit zuriick,
dah man den gewiinschten Vorwiirtsstich unbehindert einstellen kann. Ist der
Vorwértsstich durch Verstellen
des Stichstellerhebels 88029 auf der
Skala eingestellt, so schraubt man
die Stichsteller-Regulierschraube
S 405 neben dem Stichstellerhebel
durch Rechtsdrehen so weit vor,
bis man fiihlt, daf das durch die
Stichsteller-Regulierschraube S 405
bewegte Stichsteller-Anschlagblech
88152 gegendriickt. Hierdurch ist
diegleicheLinge fiir den Riickwirts-
stich eingestellt, und man braucht
dann den Stichstellerhebel nur
nach oben oder unten zu driicken,
um bei Vor- oder Riickwértsstich
die gleiche Lange zu haben. Beim
Vor- und Riickwértsndhen sollte
moglichst der Kantenndhfuf an-
gewendet werden, damit die Naht
bei beiden Nihrichtungen gleich-
méBig angezogen ist. Die An-
wendung des Vor- und Riickwérts-
nihens ist verhdltnismiBig sehr
gering. Meistens wird es zum Be-
festisen der Fadenenden benutzt,
indem man nach beendeter Naht
einige Stiche riickwérts ndht. Ferner
dient die Einrichtung zum Vei- '
riegeln von Taschenschlitzen, zum
Befestigen der Hosenschnallen-
bander usw. Der Riickwirtsstich
kann nur bis zu einer Linge von
Fig. 6. 3 mm gleichmédBig mit dem Vor-

Hintere Ansicht der Maschine mit Spuler, wirtsstich eingestellt werden.
Stichlingen- und Stichbreiteneinstellung.

Die Regulierung der Fadenspannungen. (Fig. 7 bis 9)

Von der Regulierung der Fadenspannung héngt die Festigkeit und Schénheit
der Naht ab. Jede Garnart und auch jede Néhstoffqualitdt verlangt eine andere
Fadenspannung. In den meisten Fiéllen geniigt es, wenn die Nadelfadenspannung
reguliert wird, was durch
Drehen der Spannungs-
mutter S237 (Fig. 3) ge-
schieht. Rechtsdrehung
ergibt stdrkere, Links-
drehung schwiichere
Spannung. DieSpannung
Fis. 7 des Nadelfadens soll stets

& 7 so reguliert sein, daB die
Verbindungsstelle des Nadel- und Unterfadens in der Mitte der Stoffdicke liegt
und beiderseits ein klarer Stich erscheint. (Siehe Fig. 7.)
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Beim Priifen der Nadelfadenspannung muf3 der Ndhfuf8 heruntergelassen
sein, da bei hochgehobenem Nihful3 die Spannungsfeder ausgeschaltet ist.
Eine Regulierung bei hochgehobenem Né&hfuf ist daher nicht zu empfehlen.

Liegt die Naht so, wie Fig. 8 zeigt, d. h., daf auf der unteren Seite die Ver-
schlingung der Néhfiden zu
sehen ist, und der untere Faden
einfach gerade und uneinge-
zogen unter dem Stoff liegt,
so ist die Nadelfadenspannung
zu schwach oder die Unter-
fadenspannung zu stark. Es
kann auch sein, dafs der untere
Faden im Verhéltnis zum Nadel-
faden zu dick und zu sprode
ist. Der Unterfaden soll stets
weicher sein, als der Faden.

Ist die Verbindung des Nih-
fadens auf der oberen Seite der
Naht zu sehen, wie in Fig. 9
angegeben, so ist die Nadel-
fadenspannung zu kriftig oder
die Unterfadenspannung zu lose.

Die Unterfadenspannung soll nur dann gedndert werden,
wenn die Nadelfadenregulierung nicht mehr ausreicht.

Rechtsdrehung der Sel be S 645a (Fig. 5) an der Spulenl
stirkere, Linksdrehur re Spannung fiir den Unterfaden.
der Schraube S 645a jedesmal hochstens '/, Drehung oder n
betragen.

Bei sehr d
Verschlingung d
Gebrauch nicht sic
ein gutes Aussehen.

cl

Die Naht auf der sichtbaren Stoff:

Dickere Stoffe zu nahen.

Dicke Stoffe brauchen

Um den Fadenhebel ]

Stoffe einzustellen, driickt

hinten. Bei diinneren Stoff van den Griff wieder mehr 1 vorn, dem

Nihenden zu. Bei dickercn n ist eventuell auch der Druck des NihfuBes
zu verstiarken. (Siche nebenstehende Angaben.)

it etwas mehr Faden als dii
1 mehr losem Faden beim I

7

Sehr diinne Stoffe zu nahen.
‘de

Diinne Stoffe
Der Fadenanzugsre

eine sehr leichte Nadel- und Unterfadenspannung.
[ 88125 (I'ig. 3) ist ganz nach vorn zu stel Nadel
und Faden miissen ¢ inen Stoff entsprechend ebenfalls diinn sein. Der
Faden soll moglichst we penommen werden. lerner wahlt man einen Nédhfufs
mit einer langen Auflagefliche und stellt den Druck des Néhfubies so schwach
als eben maoglich.

icken zu ndhen.

. Um Ecken zu n&hen, bri

Nadel am Scheitelpunkt de A

hebt den NédhfuB hoch, dreht ¢ Stoff um dic Nadel als Drehpunkt, lift den
Nahfuf herunter und ndht weiter

8

Das Abnehmen der Arbeit.

Soll die vollendete Arbeit von der Maschine entfernt werden, so ist zu em-
pfehlen, die beiden Néahfdden mit der Arbeit 8 Zentimeter aus der Maschine
herauszuziehen, damit man beim Beginn der néachsten Arbeit die Fidden in
der richtigen Linge hat. Man hebt zuerst den Néhfuf mit dem Liifterhebel an,
stellt den Fadenhebel durch Drehen am Hinterrade nach oben (etwa einen
Zentimeter vor der hochsten Stellung, da dann keiner der Fdden gespannt ist)
und zieht den Nadelfaden, wo derselbe aus dem Fadenhebel kommt, ca. 6 cm
von der Garnrolle und nimmt dic Arbeit unter der Nadel weg, indem man
dieselbe nach hinten abzieht. Wiirde man die Arbeit umgekehrt abziehen, so
hitte dieses ein Brechen oder Verbiegen der Nadel zur Folge. :

Das Einstellen des Nihfufzsdruckes.

Der Nihfuf dient dazu, den Stoff gegen Stichplatte und Transporteur
zu - driicken. Dies geschieht durch Federdruck, welcher durch Hinein-
drehen der Knopfschraube 08253 (I'ig. 3) verstiarkt, durch Hinausdrehen derselben
vermindert wird. Bei starken Stoffen ist ein starker, bei feineren ein geringerer
Druck noétig. Das Heben und Senken des Nédhfubes geschieht mittels des Liifter-
hebels hinten am Maschinenkopf.

Das Nachstellen des Transporteurzidhnchen.

Haben sich die Transporteurzihnchen durch langen Gebrauch abgenutzt,
sodah ein gleichmifiges Transporticren des Stoffes nicht mehr erfolgt, so konnen
die Zihnchen dadurch gehoben werden, daf man die mittlere Schraube der
Transporteurbefestisung unterhalb der Stichplatte nach rechts herumdreht. Man
soll den Transporteur jedoch ni zu hoch ausheben lassen, es geniigt, wenn
die Zahnchen 1 mm oberhalb de chplatte hervorkommen.

Wenn die Transporteur-Zdhnchen abgenutzt sind, so empfiehlt es sich, diese
von einem Mechaniker nachschirfen zu lassen.

Das Auswechseln der Néihfiize.

Der Nahfuf wird von dem NihfuBkloben entfernt, indem man die daran
angebrachte Knopfschraube losdreht und den Fuf nach unten herauszieht. Nun
nimmt man das neu einzusetzende Fiiichen, schiebt es von unten nach oben
in die gefriste Nute unter den NéahfuB-Arretierstift S 586 (Fig. 15) so hoch, bis
der Ansatz des Fufies unterstoft, und dreht dann die Schraube S 654 wieder fest.

Zubehorteile.

Kantenfufz 88374 1 Wattierlineal 88262
Kapper 4 mm 88395 1 Wattierlineal-Schraube S 82
Sdumer 2'/, mm 88399 1 Stick- und Stopfplatte 88497
Sdumer 4 mm 88400 5 Spulen 88252
Sdumer verstellbar 52040 1 Fadenanzugsfeder 08356

1

1

1

Lineal 51030 srofier Schraubenzieher 7024
Lineal-Schraube S 1387 Schiffchen-Schraubenzieher 7026
Olkanne 7033 Dtzd. Nadeln System 287.

e e e e e

Anwendung der Zubehorteile.
Der Kapper 88395. (Fig. 10 und 11.)

Kappnéhte werden gewohnlich dann angewendet, wenn eine sehr feste Stoff-
verbindung geschaffen werden soll. Man setzt den Kapper an Stelle des Néh-
fubes in den FiiBchenkloben der Stoffdriickerstange. Eine Kappnaht wird in
zwei Arbeitsgingen hergestellt, von denen der erste in Fig. 10, der zweite in
Fig. 11 dargestellt ist.

9
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1. Arbeitsgang. -
Die zu verbindenden

aufeinander, da der un-
tere ein wenig vor dem
oberen steht, bringe beide
Stoffteile so in den Kapp-
fup,'daf sie sich umlegen.
Beim Nihen ist darauf zu
achten, daf der Stoff
immer in gleicher Breite
- in den KappfuB einlduft
und wie ein Saum auf der
hinteren Seite des Fufies
zum Vorschein kommt.

2. Arbeitsgang.

Die beiden Stoffteile
sind [flach auseinander-
zulegen, so dafs die [ein-
gendhte Kante (wie
Faltchen hochsteht. Dies
hochstel
wird 1

Itchen

mals

er Kante
niedergeniht.

Der Saumer 88399. (Fig. 12))

Das Sédumen ist ci i vorkommende Arbeit, welche etwas Ubung er-
fordert. Man biegt icke des zu siumenden Stoffes auf 3 cm Linge
etwas um und fihrt die umpebogene Ecke in das hochgehobene erfiifi
soweit cin, daf die Ecke von der Nadel sicher erfaft wird, d: man den
Saumerfufs herunter und be 1gsam mit dem Néhen, wobei die um-
zusdumende Stoffkante mit den Hinden etwas vorzubiegen und so zu leiten ist,
gut ausg t wird. Kommt zu viel Stoff
der Stoff aufeinander, und kommt zu wenig
nicht geniigend ein. Die Fiihrung des Stoffes
| scharf an der Kante gendht sein,

merfufl, so s
f 1, s0 schldgt der
ist Ubungssache. Der Saum :

10

| Stoffteile legt man so .
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Sidumt die Maschine
schlecht oder liegt die
Naht nicht dicht an die
Saumkante, so hat sich
gewohnlich der Fichen-
kloben auf der Stoff-
driickerstange etwas ver-
dreht. Durch Verstellen
des Klobens ist in diesem
Falle der Sdumerfu8 so
auszurichten, daf die
Nadel mitten in das
Stichloch des S&umers
sticht. Diinne weiche
Stoffe, 'namentlich schrég
geschnittene, sind schwie-
= rigzusdumen. UmdieEin-
Fig. 12. fithrung in den Sdumerfuf
zu erleichtern, zieht man in die umzusiumende Ecke einen Ndhfaden, an welchem
man den Stoff zieht, bis die Maschine selbsttitig transportiert, den Stoff um-
schldgt und festndht.

Der verstellbare Saumer 52040. (Fig. 13)

Sollen breite Siume genidht werden, so benutzt man den verstellbaren
Saumer und schraubt denselben, wie in Fig. 13 abgebildet, auf der Fundament-
platte der Maschine fest. Der zu siumende Stoff mub zuvor in der gewiinschten
Saumbreite vorgeknickt
werden. Jetzt 16st man
die neben der Skala
sitzende kleine Schraube,
schiebt den S dumerteil
mit Skala soweit zu-
sammen oder ausein-
ander, daB die hintere
Offnung der gewiinsch-
ten Saumbreite ent-
spricht, fithrt nun den
vorgeknickten Stoff in
die Sdumeroffnung und
sieht zu, ob die Nadel
den Saum dicht an der
linken Seite erfaft. Wenn
nicht, so ist der Apparat
auf der Fundamentplatte
zu 16sen und so zu be-
festigen, da die Nadel

= ca. 2 mm von der linken
; Kante in den umgelegten
Fig. 13. Saum sticht.

Auch hierbei ist besonders darauf zu achten, daf der zu sdumende Stoff
in gleichm#biger Weise in den Sdumer so einlduft, daB ein glatter, schéner
Saum entsteht.
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Das Lineal 51030.

Das Lineal wird auf der Fundamentplatte mittels der dazu gehorigen Knopf-
schraube stets parallel der Bewegung der Arbeit in groferer oder geringerer Ent-
fernung von der Nadel befestigt, je nachdem man breitere oder schmiélere Sdume,
Faltchen oder Kantennidhte zu nihen beabsichtigt. Das Lineal dient allgemein
zur Herstellung mit der Stoffkante parallellaufender Nahte. Ist der Abstand
der Nihte von der Stoffkante, welche am Lineal entlanggleitet, ein weiterer, so
kann der gewohnliche Gabelnihfufs benutzt werden, und das Lineal ist mit dem
hinteren Befestigungsschlitz auf der Fundamentplatte der Maschine zu befestigen.
Soll ganz nah an der Stoffkante cine parallele Naht gendht werden, so ist der
KantenfuB zu benutzen mit seitlichem kleinen Einschnitt fiir die Nadel.

Das Wattierlineal 88262. (Fig. 14.)

Das Lineal wird in der Bohrung der Stoffdriickerstange mit der dort befind-
lichen Knopfschraube befest 's kann beim Bendhen diinner wattierter
Deckchen oder auch als Ansc s bei sonstigen Ndharbeiten Verwendung finden.

Beim Benidhen von
watttierten Deckchen usw.
ist das Lineal soweit von
der Nadel einzustellen,
wie die Niihte voneiander
entfernt liegen sollen.
Der Hohenlage nach ist
das Linecal so zu stellen,
dafi es leicht auf dem
Nahstoff gleitet, ohne
darauf zu driicken. Um
gleiche Abstiinde beim
Nihen von Vierecken zu
erhalten, lifit man das
Lineal mit der unteren
gebogenen Seite auf der
zuvor geniihten  Naht
gleiten. Das Deckchen
muf vor dem Nédhen ein-

geteilt werden, damit die
ganze 1¢c mit gleich-
Pig, 14. méBigen Vierecken be-

deckt ist. Aus dieser Ein-
teilung ergibt sich die Nahtentfernung far das Einstellen des Wattierlineals.

Die Stick- und Stopiplatte 88497.

Um unsere gewdhnliche Adler Rundgreifer-Schnellndhmaschine Klasse 88,
welche nicht mit versenkbarem Transporteur ausgeriistet sind, auch zum Sticken
und Stopfen verwenden zu kénnen, geben wir cine Stick- und Stopfplatte bei,
welche iber den Transporteur geschoben wird. Man zieht den Schieber 88140,
der sich in der Grundplatte befindet, nach links und schiebt dann die Stick-
und Stopfplatte mit den nach unten gerichteten Haken iber die gewdhnliche
Stichplatte und zwar so, dafs die Nadel genau in die Mitte des Stichloches cintritt.
Nun driickt man den Schicher 88140 wieder nach rechts, wodurch die Stick- und
Stopfplatte einen festen | bekommt.  Be Sticken und Stopfen ist der
N#hfuf abzunehmen und Stoffdriickerstange herunterzulassen, damit die
Fadenspannung richtig eingeteilt ist. Bei hochgehobener Stoffdriickerstange
ist die Spannungsfeder ausgelist.
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fAuBer den vorstehend beschriebenen Apparaten verfiiggen wir noch iiber
Transporteure und Stichplatten in verschiedenen Ausfithrungen, NédhfiiBe, Siumer,
Kapper in verschiedenen Breiten, Krduselapparate, Bandeinfasser, Litzenaufnéhfiiie,
mown_:ms?mrawmnnc. %

Niitzliche Winke.

Sollten UnregelméBigkeiten an der Maschine vorkommen, so sehe man nach

Bei Fehlstichen

ob die Nadel zu tief steht oder verbogen ist,
ob die Nadel zu fein zum Garn ist,
ob die lange Rille nicht genau rechts steht.

Bei ungleichméfBiger Naht

ob die Spule nicht richtig in der Spulenkapsel liegt und sich nicht in entgegegen-
gesetzter Richtung wie der Greifer dreht (Fig. 5),

ob der Stoff, Nadel und Garn nicht zusammen passen, d. h.,, wenn die
Nadel zu dick oder zu diinn ist,

ob die Spule nicht gleichmifBig aufgespult ist,

ob der obere oder untere Ndhfaden ungleichméBige Stéirke oder Knoten hat,

ob der Spulfaden zu dick ist,

ob unter der Spulenkapselfeder I'adenreste sitzen, welche die Spannung un-
wirksam machen,

ob die Spannungen nicht richtig cingestellt sind (siehe Artikel Seite 7).

Beim Fadenreifzen

ob die Einfddelung des Nadelfadens nach Vorschrift ausgefiihrt ist

ob der Faden frei von der Garnrolle abliuft

ob die Spannung zu stark ist,

ob die Nadel zu fein zum Garn ist,

ob das Nadelohr schneidig oder die Nadel krumm ist,

ob bei dickem Stoff die Fadengabe nicht mittels: Fadenanzugsreguliergriff
eingestellt wurde (siehe Absatz ,Dicke Stoffe zu nidhen* Seite 8)

ob das Stichloch der Néhplatte rauh ist,

ob das Ndhgarn ungleich stark oder knotig ist,

ob nicht die genau gleiche Qualitit und gleiches Fabrikat Nadeln benutzt
wird, wie die der Maschine von der Fabrik aus beigelegten Nadeln.

Bei schwerem Gang der Maschine
ob alle Olstellen mit gutem, absolut sdure- und harzfreiem, diinnfliissigem
Ol versehen sind,
ob alle Teile gut gereinigt sind.

Sollten groBere Storungen auftreten, so wende man sich stets an einen Fach-
mann und mdoglichst an den Hindler, von dem die Maschine bezogen wurde.
Der Héndler, von dem die Maschine gekauft wurde, wird stets gern bereit sein,
etwaigen Ubelstinden abzuhelfen; nur bei ihm sind passende Nadeln, Spulen
oder sonstige Zubehor- und Ersatzteile zu haben. Ein anderer Héndler hat ge-
wohnlich gar kein Interesse, die nicht bei ihm gekaufte Ndhmaschine wieder in
Ordnung zu bringen.

Der Treibriemen.

Der lederne Treibriemen muf stets fest genug gespannt sein, jedoch nicht so
fest, daB die Maschine schwer geht; in diesem Falle kann man ihn durch Ziehen
mit der Hand etwas ausdehnen. Sollte er dagegen zu lose sein, so hake man
ihn auseinander, schneide ein Stiickchen von den Riemen ab (ca. !/, cm), bohre
mit einem Pfriem ein neues Hakenloch und hake den Riemen wieder zusammen.
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Das Reinigen der Maschine.

rigen trigt viel zur Erhaltung der Maschine bei.
Soll die Reinigung griindlich vorgenommen werden, so wischt man zunéchst
das Oberteil duBerlich ab, nim Kopfdeckel, Vorderschieber und Stichplatte
von der Maschine, reinigt mit cinem mit Petroleum getrankten Lappen alle
sichtbaren Teile griindlich, insbesondere die Nadelstange, Greifer und Trans-
porteur und entfernt das im Maschinenkopf hinter der Nadelstange angesammelte
alte Ol. Der zwischen den Zahn en des Transporteurs angesammelte Wollstaub
ist ebenfalls griindlichst zu bescitigen. Dieser angesammelte Wollstaub ist
manchmal die Ursache des schlechten Transportierens der Maschine. Er setzt
sich zwischen Stichplatte und Transporteur fest und behindert diesen in seinen
Bewegungen.

Hat: man oben alle Teile
um, entfernt allen Staub und OI
der Maschine sauber ab.

Jetzt gibt man al
tiichtig laufen, wischt
fliissiges Ol fort und s
den Maschinendl nach f

Ofteres sachgemiifies Rei

{ pereinigt, so legt man das Maschinenoberteil
im Olfdngerblech und wischt die unteren Teile

«n Petroleum oder Terpentin, laft die Maschine
4 den Olléchern tretenden Schmutz und {ber
i {iberall mit gutem, sdurefreien, nicht harzen
r Anleitung.

Das Olen des Maschinenoberteils.

dic Maschine, sie ldauft sfets leicl
{ das duBerste vermindert, i
zu Erwerbszwecken ag benutzt, so 6lt man morgens und mittags
vor Beginn der A { dabei weniger auf die Menge des Oles an, als
darauf, das 1 oder Jurefreien Ols an die richtige Stelle kommen.
Wo sich keine den, gebe man an die Reibeflichen der be-
treffenden Teile OL

Regelmiifiiges
gut, und die Abnu

Oberteil | vor allen auch auf den Exzenter hinter dem

n Ol zu peben, damit der Transporteur l¢ peht.
Armdeckel auf der Riickseite - Maschine zu
jetzt sichtbaren Organe gele zu lassen.

Um zu den i ) s Kopfes gelangen zu koni st der Kopf
deckel abzune hraube S. 22 (Fig. 3) um e : Umdrehungen
16st. Nun entf el durch Heben nach oben, 6lt das Nadel-
stangengelenk, N kerstange, entfernt das unten angesammelte
Ol hinter der Nac ] raubt den Deckel wieder fest vor.

Besonders wichtige Stellen, welche stets gut gedlt sein sollen, sind: Die
Welle, die beide Wellen v ndende Zugstange
le, sowie die Gleitstangenku ie Kurvenrolle
npengelenk im Innern des Mas enkopfes der
i . bei Zickzacknihmaschinen der Mechanismus fir
¢ unter der Grundplatte des Maschinenober

fiir den Fadenh
Exzenter hinter «
die Zickzack-Beweg

14

—~

In der nachstehenden Anleitung sind nur die Angaben enthalten, die sich auf
die spezielle Ausfithrung und Handhabung der Adler Haushaltmaschinen Klasse
88 mit Zickzack Einrichtung beziehen. Alles iibrige ist aus der vorstehenden
Anleitung zu entnehmen.

Jede gewohnliche Haushaltndhmaschine Klasse 88

kann nachtréiglich mit einem Motor, Zickzack-

und Stickerei- Einrichtung ausgestattet werden.

Umstellung der Maschine fiir Zickzack-Ndhte.

Man entfernt zunichst den gewohnlichen N&hfuf 88368 (siehe Seite 9) und
die gewdhnliche Stichplatte 88493. Zu diesem Zweck dreht man die beiden
Schrauben S. 33 (Abb. 3) aus der Stichplatte heraus, nimmt die gewohnliche
Stichplatte 88473 ab und setzt hierfiir die Stichplatte 88323 (Fig. 15) mit dem
Stichbreitentransporteur 88308 so auf den gewohnlichen Stichldngentransporteur,
dab dieser in die Binschnitte des Stichbreitentransporteurs zu liegen kommt
und der Fithrungsstes des Stichbreitentransporteurs in die Bohrung des Ver-
schiebebolzens eintritt, Nun befestigt man die Stichplatte 88323 mit den beiden
Schrauben S 33 und schiebt dann den Gelenkfuf in den Fiibchenkloben.

Einstellung der Stichbreite. (Fig. 6.)

Zur Einstellung der Stichbreite dient die rechts auf der Grundplatte der
Maschine angebrachte grofie Knopfschraube S. 1490, welche mit einem Zeiger 88306
versehen ist. Steht der Zeiger 88306 auf o, so transportiert die Maschine
nur vorwérts in der {iblichen Nahrichtung. Je weiter man nun die groBe Knopf-
schraube S. 1490 rechts herumdreht, desto breiter wird der Zickzackstich. Die
Knopfschraube S. 1490 146t sich von 0—4 mm verstellen. Die Einstellung der
Stichbreite kann auch wihrend der Arbeit erfolgen.

Die Spannungen sind neu einzustellen (siehe Seite 7) und zwar ist hierbei
zu beachten, daf die Faden nicht zu stark gespannt werden, da die Stoffe sonst
leicht zusammengezogen werden. Iis ist auBerdem zu empfehlen, bei feineren
Stoffen moglichst weiches Garn und eine Nadel mit kurzer Spitze
Syst. 287 W. K. (L. Lammertz, Aachen) zu verwenden.

Soll die Maschine wieder fiir gewohnliche Steppsticharbeiten in feineren
Stoffen verwendet werden, so empfiehlt es sich, den gewdhnlichen Néhfufs
und die gewohnliche Stichplatte einzusetzen.

Die Einstellung der Stichlinge erfolgt in der gleichen Weise wie bei der
gewodhnlichen Adlernihmaschine Klasse 88 (siehe Seite 9).

Den Adler-Nihmaschinen mit FEinrichtung zum Sticken und Stopfen
werden besondere Stickerei-Lehrbiicher mit zahlreichen Abbildungen der ver-
schiedenen Stickerei-Arten beigelegt.
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08182 ¢
08127

Die wichtigsten Ersatzteile zur Adler Klasse 88.

Teil-Nr, Bezeichnung A[‘\‘,’r“ Teil-Nr., Bezeichnung i?rb'
Verzeichnis nach laufenden Teilenummern. 52095 M| GanrollensHitni TSNS S 15
08028 Stichsteller~Exzenter s, s tmin d ehstgr i duagibua L i 15 82026 Garnrollen=Stiff=Ulnferlage® fFt st s e 18
08077c | Greiferwellen-Kurbel, komplett . . . . . . ., ... . . 16 52040 Verstellbarer Saumer. 4l ¥ & e i e e 15
08126 FadenanziTgssOBenteils: b s aai St g e e 15 52086 Stichsteller~Kulissen-Gleitsfein. . . . . . . . . . . . . . 13
08127 Fadenanzugs=Anfenfeil s i i st 15 88012 INadel hal o e o s i e 15
08128 Fadenanzugs-Mitfelfeilss &« ity vl S s i 13 88014 i{CranSporfeunyvorsehubelle #5 i i e 16
08129 Fadenspannun@sEoseffess o & 2 Bl ie i E s 13 88017 Transporteurvorschubwellenkurbel . . . . . . . . . . . . 16
08130 Brillen=Eeder o@igl. Mot 550 i LRt SN ES R 13 88020c| Fadenhebelkurve, kompleft . . . . . . ... ... 13
08133 BadenSpannungsausiOsens - = ge " i S Siaien s o G 15 88095l Brilleikompletlias:. .. atiaies cos MR e Wi T A A 16
08147 Sphlenkapselaiedersin sraitas -2 Sl B Rt Sl n AN d 88026 GlelfStangen=KlISSes s < h o, rwenuib et o« LRG| S a2 15
08148 BrillenSiegled or s e s v (e s R o oy o Sar B S 135 88029 StichstelleneileD et s o RS e & 15
08182c | Fadenanzugs-Regulierring, komplett . . . . . . . . . . 135 88035 Hinferes¥Armwellen=IBager’ k. a5 oo 7 Ealae e 15
08183 Fadenspannungsklemmscheibe . . . . . . . . . . . . . 15 88062 GleliStangekomp e i e ets it o e T S 15
08184 Fadenanzugs~Mittelteilscheibe . . . . . . . . . . . . . . 13 88065 Stichstellera@Gabelisad s f ass s Simy Se i s = T omaet 15
08191 S (oS e D O R S o o Bt i et 5 B sy e 15 88066 Stichsteller~-Kulissen~Gleitstein-Bolzen . . . . . . . . . . 13
08196 Nadelstange . . S T 15 88067 Nadelstatigen; Gelenk : .. o vorih o NaFaiaiSs oo 13
08223 Wechsel fiir Gleiistange . . . . 16 88073c| Brillen~Oberfeil, kompletf £, - . ori i fo w88 DRSS 16
08233 Eadenanzugs=Bockehengise =S ioii = i o 5 - T 3 88083 Transporteurbalken~Auflage . . . . . . : . .. 16
08241 FadenfiiRIeS= @St e e i e e e § i 13 880386 Transporteur~Ausriickbolzen . . . . . . .. .. . . 16
08246 @Greiferwellen=S el rim g o e e e 16 88090 Transporieur-Ausriick-Kloben . . . . . . . . . . . .. 16
08253 Stoffdriickerstangenhiilsen=Oberteil . . . . . . . . . . . 15 88091 fnansSporfer-ANShitekhebel i 5 S Uit San. o & s 16
08254 Stoffdriickerstangenhiilsen-Unterteil . . . . . . . . . . . 15 88099 Zickzack-Schild fiir Stickmaschinen . . . . . . . . . . . 18
88277 cH 1% Greiferikomplet teiits s T S M B g 16 88101 ATmWellete S A g T R IR O v ot 18
08287 BRillcnS oI s SR e e . 16 B810ac| S pUler ko mDleTihe it .= ok S e RN 15
08289 Brillensieo fed en o) o o 15 88105 Spuler=Bo ket st Fiafa il » fihrs SRR e A 3 13
08313 Handrad, normale Ausfithrung . . . . . . . . . . . .. 6 S8106C RES D11l era/ATTT: Sk OTTI] €] i i S S A 15
08315 Handradifiin:Stickmasehinen: .= 2 i St e 15 88107 Spuler-Bolzenys st Shrssi N b Bas I (5 Y SR 15
08353 Stoffdriiclerstangenfedena s SsEs i i i s S e 15 88108 Spuler=Rechlicnblechi gt e T T os 19 S e aas R, s 13
08355 Fadenspannungsboelzenfeden®itin /= .o SR e 15 88109 Spulep=Atsriicidlebel ot b crcifty - s i n o 13
08356 Radenanzugsieder, e e et i e e s ks i 15 88110 SPUICE=ATSTHCKD O 17T Ak bt s S S el 15
08362 Fadenspannungsbolzen=Filzscheibe . . . . . . . . . - 15 88112 SpulersWelle e e S e e eI o o T 15
08363 Spulerrollengnmmining SR s e, aa O A 13 88114 Spulerrolle. #Ed Gl ns fe MGt TR SIS o 2 13
15021 Nade]stangenbiichs e e s ) 1 e S s 15 88186 cil S hddenhebeliikomplefiigii s sr e S s 13
15109 Spulerfaden-Fiihrungs=Bolzen. . . . . . . . . . . . . . 15 88140 Grindplaiienschicbersaat ARt SR EaR Im i s o) 16
15133 Spulenkapsel-Hornchen-Anschlag . . . . . . . . . . .. 15 88141c| Fadenhebelkurvenrolle, kompleft . . . . . . . . . . . . 15
15160 Shulerivellen=Slellning R R ST SRR S St i 15 88152 Stichsfeller~Anschlagblech = .. . . . o L0 15
13161 Spiiler=Arrefienfedeniice st MR RS BT i S el 13 88165MI B StichstellerkuliSse il T ot Suseni (i s 13
15175 | Spuler-Fadenfithrungsblech . . . . . . . . . . . . . .. 15 | 88195 | Stoffdriickerstangen~Fiihrungskloben . . . . . . . . . . 13
37025 Spuler*Eadenfithnungs=@Oset ari il S gu St 15 88213 Nadelsfangenklobeny s st tru i Suia s et - 13
37027 SpilersRadenfiihnunmes=Nie b i 15 88222 Spulerfaden=Filhningsblecht : i Tk Susins =Ll guu 13
37098 Griundplatiensehicherfedents e ma e S 16 88231 Fadenspannungs-Klemmmstiffi .t 00 i 5 L L 13
37128 Spuler=Spannungsscheibe ™ . et e 15 88252 Fadenspannungs-Klemmstifthiilse . . . . . . . . . . . 13
435597 Spuler-Regulierblechfeder-Buchse . . . . . . . .. . . . 15 88234 Fadenspannungsbockehen = i if 228 s uSiwi S it 13
48014 Handrad-Auslosungsscheibe . . . . . . . .. .. ... 13 88257 Gleitstangen-Kulissen-Bolzen . . . . . . . . . . .. .. 15
51006 Handrad-Auslésungsschraube . . . . . . . . . . . . ., 1 88240 Arm=Kopfdeckel: 557 SR TN LG oA Ui i T e 15
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Fig. 16.

— 3
Die wichtigsten Ersatzteile zur Adler Klasse 88.
: : Abb. fro X
Teil ~Nr, Bezeichnung Nr. | Teil-Nr. Bezeichnung
88245 GreifenWellCERe: 7. P s e MR . JCRa 16 S.192 Lagerdeckel-Befestigungsschraube . . . . . . . . . . ..
.88249 Spulenkapsel . . . . . . . 8 s SO S T T W d S. 203 Fadenspannungs~Bolzen', . . . oo o0 o L
88252 Siils B AUt e e s SR d S. 214 Spliler~BolzZemit e o AR o e
88262 Waltierlin e a IR S i S i 14 S. 220 Transporteur=Vorschubbolzenmutfer . . . . . . .
88277 Transporteur-Hubexzenter fiir Stickmaschinen . . . . 16 S. 225 Transporteur-Ausriickfallen=Befestigungsschraube .
88277c | Greifer fiir Stickmaschinen, kompleft . . . . . . . 16 S Fadenanzugs-Oberteilbefestigung > -
88280 Transporteurbalken-Deckstiick . . . . . . . . . . .. . 16 S. 221 Gl selbolzen .- . . . . 8 A R
88281 Zugstange fiir Zickzack-Einrichfung . . . . . . . . . 2 16 S. 230 Hinterer Greiferwell rbel~Wechselbolzen . . . . . . .
88285 Gleitstiick fiir Zickzack-Einrichtung . . . . . . . . . . . 16 S. 237 | -Fadenspannungsbolzenmutffer . . . . . . . . . . . ...
88284 Cagerboek (flms. Asilg S omiimet: & S0, b Sre e aaee 16 S. 244 | Fiihrungsklobensetzschraube . . . . . . . . . . . ...
88286 Gleitstiick=-Setzschrauben~Unferlegscheibe . . . . . . . . 16 S. 2%4a| Hinfere Stellring=Sefzschraube . . . .. . ... .. . ..
88293 StichbreifeneXzZen oT rmie s - fe S b= - e R 16 S. 266 Firmenschild-Befestigungsschraube . . . . . . T R
88299 Schraubenrad filt"Exzenter . .. . . ..o L 16 S. 269 Zeigerscheibe-Befestigungsschraube . . . .
| 88500 Schraubenrad fiir Greiferwelle. . . . . . . . . . . . .. 16 S.3 Spulerfadenfiihrungs-Klemmschraube .
{ 88301 Gabeldoppelhebel . . . P R A Ve T AORe O0s & 16 S. 3 Brillensteg-Befestigungsschraube bkl s
88504 Siellspindel:. o .eve . o s : ; 16 S. 382 Fadenfithrung gungsschraube . . . . . . .".
| 88506 Zeigerscheibe . . . . . . e 13 S.386 | Mutter Greiferwellenkurbelbolzen . . . . . . . ..
| 88508 Stichbreifenfransporfeur.. . . . ... . . . < - 2 - - s 13 S. 388 Gleitstangendeckelbefestigungsschraube . . . . . . . . .
| 88510 Handradauslésungsbuchse . . . . . . . . . . . . . . . 13 S. 397 Transporteur-Ausriickhebel-Schraube . . . . . . . . ..
88514 StichlangeniranSporiell B EaE S uRi R . L L~ LS 13 S. 405 Stichsteller~Regulierschraube . . . . . . . . . . . ...
‘ 88317 @EICNRIUR S TS S 0 e e e T e < TR 15 S.406 | Transporteur-Vorschubkérnerstiffe . . . . . . . . . ..
| 88521 Fadenfiihrungshaken an der Nadelstange . . . . . . . . 18 S. 433 | Transporteurbalken-Auflageschraube . . . . . . . . .
| 88523 Stichplatte mit Stichbreifentransporfeur . . . . . . . . . il S. 601 Stichstellerexzenter=Sefzschraube . . . . . . . . . . . 2
{ 88325 Bagerbock=Deckel Marts . RN 16 S. 654 Nahfuf-Befestigungsschraube . .. i Ui o .
| 88339 Exzenter-Aus~ und Einriickbolzen . . . . . . . . . .. 16 S. 655 | Nahfuikloben-Befestigungsschraube . . . . . .. . . .
{ 88340 Stellspindel~Verldngerung . . . . . . . . .. .. .. 13 S2665; | :Spnlerrollensefzschratibe it e
88348 Zeigerspiralfedergehduse . . . . . . . .. . ... 15 S.736a| Schieberfederbefestigungsschraube . . . . . . . . . . .
88367 NahTuRKkIoDen s ErasReei ey SRR 0. *, -, o R S 16 S. 846 Transporteurvorschubkornersetzschraube . . . . . . . .
88368 N OB o o N T, o o T i 3 S. 870 RadenanzZugsSho]zen i e s SRt i o o
Kantenful S. 888 Fadenspannungsbolzenrolle fiir gewohnliche Maschine .
1 10) LA L ATV ol i oy sk o B PR o 10 S. 889 Fadenanzugsbolzensetzschraube . . . . . . . . . . ..
SANMICRA N5 L MITIC A SRy A R .U oL e 12 S.1280| Stichstellergabel-Klemmschraube . . . . . . .. . . ..
Transporteur 3 reihig grob gezahnt. . . . . . . . . . . S.1360 | Transporteurvorschubkurbelklemmschraube . . . . . . .
Transporteur 3 reihig miftel gezahnt . . . . . . . . . . & S.1419| Transporteurvorschubkurbel-Bolzen . .. . . . . . ..
StichplattelteewORnicte s R i 3 S. 1422| Fadenfithrungsésen~Befestigungsschraube . . . . . . .
Stidkatnmds Sfopfplatie s S i i s e T . S SHA6S I EadenhehelDOIZen S s e v o e S S R S
& 2 S. 1471} Gleitstangenstellschraube . . . . . . . . . . . . . . ..
Schrauben-Verzeichnis nach laufenden Nummern. S, 14761 Gleitschufz=SetzSehralibe ;o iaic oie o s el
Kopfdeckel-Befestigungsschraube . . . . . . . . . . .. 13 S. 1477} Gleitschufz=Setzschraubenmutfter . . . . . . . . . . . .
Spuler-Fadenfithrungsbefestigungsschraube . . . . . . . 18 S. 1478 | Stichbreiten~Exzenter~Stellschraube . . . . . . . . . . .
Befestigungsschraube fiir Stichplatte . . . . . . . . . . . 13 S.1479| Gabeldoppelhebelbolzen . . . . . . . . . . . . ... .
Brillen-Unterteilbefestigungsschraube . . . . . . . . . . 16 S.1489| Stellspindel-Anschlufischraube . . . . . . . . . . . ..
Nadelhalter-Befestigungsschraube . . . . . . . . . . .. 13 S.4910§ Stellspindel-Knopfschraube . . . . . . . . . .. . . ..
Lagerbock-Befestigungsschraube . . . . . . . . .. .. 16
Klemmstift~SetzSchraube = & . . il ol - 15
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P i ADLER-Spezial-Néahmaschinen.

ADLER-Schnellnihmaschinen fiir ‘die Wischefabrikation (3000 bis
4000 Stiche per Minute).

ADLER-Halbautomatische Stickmaschinen fiir Loch- :sm Plattstich-
stickerei (Madeira-Stickerei).

ADLER-Langloch- und Rundlochstickmaschinen.

ADLER-Halbautomatische I'estonstickmaschinen
(ohne Musterkurve).

ADLER-Automatische Iestonstickmaschinen (mit Musterkurve).
ADLER-Schnell-Zickzack-Nihmaschinen (3000 Stiche per Minute).

ADLER-Kettenstichmaschinen. , , i > O M\ m m

ADLER-Lin- und Zweinadel-Hohlsaum-Schnellndhmaschinen. /
ADLER-Knopfloch-Nihmaschinen, [ | i / Af(ﬂw\wm. e % %
ADLER-Schnellnéiher fiir die Bekleidungsindustrie. ,
ADLER-Leichte Rechtsarm-Ndhmaschinen fiir feine Lederarbeiten. : A w Q( %
ADLER-Sattlerndhmaschinen fiir Lederwaren aller Art.

ADLER-GroBe Flachnihmaschinen fiir stdrkstes Leder, Polier-
scheiben, Planen, Matratzenschonern usw.

ADLER-Langarm-Nihmaschinen bis 76 cm Ausladung.

ADLER-Zickzack- und Zweinadel-Ndhmaschinen bis zu 76 cm
Ausladung.

P ADLER-Sackstopf- und Flickndhmaschinen.

ADLER-Siulennihmaschinen fiir die Schéftestepperei.
(Leichtes und schweres Modell))

‘;

ADLER-Flachnihmaschinen fiir die Schéftestepperei.
ADLER-Schuhmacher-Ndhmaschinen in verschiedenen Gréfen.
ADLER-Kraftbetricbstische.

Ausfiihrliche Prospekte kostenlos.
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